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Instruction Manual

Press, HP20 / HP25 G6, FP20 / FP25 G6

Important: Read and understand this manual before use

FP20 / FP25 is a foot operated press with air operated fast approach and with air return on ram.

HP20 / HP25 is a hand operated press with air operated fast approach and with air return on ram.

Transportation:

By forklift: Place the forks under the top frame. The lifting points are marked on the packing.
By crane: The same lifting points as for the forklift.
By pallet truck: The press must be supported during transportation so it can'’t tip over.

Safety:

Important! When using the fast approach air system, the press piston may obtain a pressure up
to 600kg, and there may be danger of damaging body parts, if they get caught under the press
piston.

Use the press for pressing purpose ONLY! Always take care of the risk for items to be thrown out of
the press.

Installation:

Before use the press must be inspected visually by a skilled person for any leakages and
damages. This inspection is to be made at least once a year.

Mount the pressure gauge so it is placed in the correct position. It is demounted for transportation
reasons.

Tighten the pressure gauge with a 22 mm spanner while holding a 27 mm spanner counter to
tighten the base of the pressure gauge towards a cutting ring. Don't use any tape or equivalent.

In case the pressure gauge isn't turned into the right position then adjustment is done by loosening
the bottom nut with a 17 mm spanner while holding counter with a 27 mm spanner. Now adjust the
pressure gauge into its right position and tighten the nut again while holding counter.

Connect the Air supply: 6-8 bar (88 - 115 psi).

Operating:

Raise the table slightly above the required working height, insert the pins and take care these are
placed correctly. Place the straightening blocks and the press is ready for use.

Please note! From 55 % of the max. pressure (14 tonnes) and onwards the material must always
be supported by both of the straightening blocks.

Activate the fast approach with air pressure by activating the small pedal, placed at the bottom on
the right side of the press frame just above the press foot. Activating the small pedal / valve moves
the piston downwards. Full capacity is obtained by pumping with the handle/foot pedal.

Return the piston by activating the air return.
HP: Push the handle gently in the backwards direction and the piston returns.
FP: Lift the foot pedal gently and the piston returns.

Do not use the press beyond the indicated max. Pressure and max. Stroke length, as this may
damage the seals in the cylinder. DO NOT continue pumping or activating the air hydraulic pump in
case the full stroke of the press is attained.
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Maintenance:

Empty the water separator regularly by turning the plug which is placed in the spill-box anti-
clockwise.

IMPORTANT! Tighten the plug again before use. In case the user doesn’t empty the water
separator this could cause corrosion damage to the piston and the cylinder. Damage to the
hydraulic system caused by above will invalidate the warranty.

The cylinder and the pump are self-lubricating. Lubricate hinge and pivots at the pump pistons as
required.

Change oil as required every 1 or 2 years.
Fill the oil tank with hydraulic oil type Castrol Hyspin AWS 22 (viscosity 22 at 40°C) or a equivalent
type of hydraulic oil (see the table further down this page).

Qil level: (HP/FP G2 70-80mm) (HP/FP G5 85-95mm) below the top plate of the oil tank (with the
piston fully returned). Always take care that the pump is filled up to the correct oil level.

While changing oil or filling up with oil, it is important to avoid particles getting access to the pump
which could damage the hydraulic system.

@ hymatik

Oil Company Type: 1ISO 22/DIN 51524

Castrol Hyspin AWS 22

Mobil DTE 22

Statoil/Esso Univis N 22

Texaco Rando HD 22

ELF Olna/Hydrelf 22

Shell Tellus S 22

BP Bartran 22

Kuwait Haydn 22

Petr.(Q.8)

Delta Ol EP Hydraulic Oil 22

Valvoline Ultramax HLP 22

Nynaes TD-17 EX
Bleeding:

Under normal circumstances the pump shouldn't require bleeding, but in case it should be
necessary then proceed as follows:

Check the oil level is correct - otherwise fill up with oil as described above.

Check that the correct oil plug (with a hole) is mounted.

Operate the piston to max. stroke and return fully. Repeat this 2-3 times.

The press should now function normally, in case the problem remains unsolved repeat the
above procedure.

PO =

USE ONLY ORIGINAL SPARE PARTS!

Decommissioning:

If the press should ever be scrapped, draw off the oil into an approved container and dispose it at
an approved authority.
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Bedienungsanleitung

Presse, HP20 G6, HP25 G6, FP20 G6, FP25 G6

Zu lhrer Sicherheit:

Lesen Sie die Anleitung vollstandig und folgen Sie die darin enthaltenen
Anweisungen strikt.

Transport:

Mit Gabelstapler: Beide Gabeln unter dem Oberen Teil der Rahmen der Presse einsetzen. Die
Aufnahmepunkte des Rahmens sind auf die Verpackung deutlich markiert.

Mit Kran: Gleiche Aufnahmepunkten wie oben fiir den Gabelstapler beschrieben.

Mit Palettenhubwagen: Die Presse muss wahrend des Transportes (fiir die Sicherheit) abgestiitzt werden, so
dass Sie unter keine Umstanden umkippen kénnte.

Sicherheit:

Wichtig! Akten Sie darauf, dass unter Verwendung der pneumatischen schnell hub, kann der Presse einen
Druck bis zu 600kg. erreichen, und es kann daher Gefahr von Schaden an Korperteilen entstehen, wenn Sie
unter dem Einsatz geklemmt wird.

Die Presse darf NUR! fir die darauf abgezielten Pressen-Aufgaben verwendet werden.

Montage:

Vor Gebrauch muss die Presse von einer sachkundigen Person visuell fir Undichtigkeiten und Schaden
kontrolliert werden. Diese Besichtigung muss mindestens einmal pro Jahr durchgefiihrt werden.

Das Manometer in die korrekte Position montieren (Dieses ist wahrend des Transportes demontiert). Das
Manometer mit einem 22 mm Schraubenschliissel festschrauben wahrend dass Sie mit einem 27 mm
Schraubenschliissel gegen spannen. Der Manometer Anschluss wird dann mit einem Schneidring
abgedichtet. Nie Dichtungsstoff verwenden. In dem Fall dass das Manometer nach der Montage nicht im
korrekten Position sitzt, kann dieses nachgestellt werden, indem Sie den untersten Mutter (Gréf3e 17 mm)
lockern, wahrend dass Sie mit einem 27 mm Schraubenschliissel gegen spannen. Drehen Sie dann das
Manometer zum korrekten Position, und dann wieder fest spannen wahrend dass Sie mit einem
Schraubenschliissel gegen spannen.

Wichtig ! Luftanschluss 6-8 bar (ohne Luft ist die Werkstattpresse nicht Funktionsfahig)

Bedienung der Presse:

Den Tisch zur gewiinschten Arbeitshdhe heben, die Stoppnagel anbringen, bitte beobachten dal} die beiden
Nagel korrekt montiert sind. Dann die Richtblocke einsetzen, und die Presse ist betriebsfahig.

Pneumatischer Schnellhub: (Vorlauf bis zur Press Stiick)

Durch das Betétigen des kleinen Ful3pedal, unten an der rechten Seite des Chassisrahmens, gerade tber
den Ful} der Presse platziert, wird den pneumatischen Kolbenantrieb betatigt, und der Pressenkolben
bewegt sich nach unten, bis zur press Stiick.

Hochdruck betrieb:
HP20/25: Pumpen Sie mit dem Pumpenhebel.
FP20/25: Pumpen Sie mit dem Fusspedal.

Ablassfunktion:

HP20/25: Der Pumpenhebel ganz leicht in der Richtung nach hinten driicken dadurch wird die pneumatische
Kolbenriickfiihrung betétigt und den Kolben wird returniert.

FP20/25:Der Fusspedal ganz leicht heben dadurch wird die pneumatische Kolbenriickfiihrung betétigt und
den Kolben wird returniert.

Fortsetzung auf der ndchsten Seite.
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Ab 70 % des Druckes (bzw. 14 Tonnen / 17 Tonnen) muss das Werkstiick mit beiden Richtblécken
unterstitzt werden.

Uberschreiten Sie den angegebenen max. Druck und max. Hublénge der Presse nicht, da dies
Beschadigungen der Dichtungen im Zylinder verursachen kénnen. Fortsetzen Sie deswegen die Betatigung
der Pumpe nicht wenn den Kolben schon die volle Hublénge erreicht hat.

Wartung:

Der Wasserabscheider haufig abfillt. Drehen Sie die Schraube, welche unten am Behélter des
Wasserabscheiders sitzt, (die Schraube muss gegen den Uhrzeigersinn gedreht werden). WICHTIG ! Vor
Gebrauch der Presse diese Schraube wieder festschrauben. Im Fall dass der Wasserabscheider nicht
abgefiillt wird, kann dies das hydraulische System durch Rost beschadigen. Falls Schaden von der oben
erwahnte Ursache verursacht ist, entfallt die Garantie.

Der Zylinder und die Pumpe sind selbstschmierend. Band und Lagerzapfen auf Pumpenschwengeln miissen
nach Bedarf geschmiert werden.

C")Iwec_hsel nach Bedarf (etwa alle 1-2 Jahre) Siehe Olspezifikation unten.
Beim Olwechsel oder nachfiillen von Ol ist es wichtig zu vermeiden, dass Schmutz oder Partikel in die
Pumpe reinkommen, da dies das hydraulisches System beschadigen konnen.

Olstand (HP/FP G2 70-80mm) (HP/FP G5 85-95mm) unter der topplatte von der pumpe. (presse Kolben
muss ganz zurlick werden).

Olmenge: 2,25 Liter

Ol Spezifikation:

Ol Produzent Type: ISO 22/DIN 51524

Castrol Hyspin AWS 22

Mobil DTE 22

Statoil/Esso Univis N 22

Texaco Rando HD 22

ELF Olna/Hydrelf 22

Shell Tellus S 22

BP Bartran 22

Kuwait Petr.(Q.8) Haydn 22

Delta Qil EP Hydraulic Oil 22

Valvoline Ultramax HLP 22

Nynaes TD-17 EX
EntlUftung:

Normalerweise sollte es nicht nétig sein die Pumpe zu entliiften. Falls dies notwendig sein sollte, befolgen
Sie bitte die untenstehenden Anweisungen. )
1. Kontrollieren Sie dass der Olstand korrekt ist - ansonsten Ol wie oben beschrieben nachfillen.
2. Kontrollieren Sie dass die korrekte Olschraube montiert ist.
3. Den Kolben bis max. Hublange pumpen, und danach returnieren.
Dies 2-3 Mal wiederholen.
6. Die Presse muss jetzt optimal laufen. Falls nicht, die oben beschriebene Entliiftung wiederholen.

NUR ORIGINAL ERSATZTEILE VERWENDEN !

Entsorgung:

Bei Entsorgung muss das Ol der Presse in einen geeigneten Behalter gefiillt werden, und bei bei einem
autorisierten Entsorgungsunternehmen abgeliefert werden.

10-08-2009 SN
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Betjeningsvejledning
Veerkstedspresse m. tryklufts ilgang & returnering,
HP20 / HP25 G6 - FP20/ FP25 G6

Vigtigt: Laes og forsta denne vejledning fer brug!
Instruktion:

Gear Dem og Deres kolleger bekendt med produktet og dets anvendelsesmuligheder. Alle brugere skal
for egen og andres skyld falge betjenings / sikkerhedsinstruktionerne. Opbevar altid denne vejledning
ved produktet.

ADVARSEL!

Transport:
1. Med gaffeltruck: Gaflerne placeres under top rammen, lgftepunkterne er afmaerkede pa transport -
emballagen.

2. Med kran: Anvendes de samme lgftepunkter som for gaffeltruck.
Eller monter en gje-bolt M12 med kontrametrik i cylinder.

3. Med lgftevogn: Pressen skal stgttes sa den ikke kan veaelte.

Sikkerhedsanvisninger:

Vlgtlgt' Bemaerk venligst, at under brug af det pneumatiske system til fremfaring af presse stem-

plet, kan pressen opbygge et tryk pa op til 600kg og der kan derfor veere fare for beskadigelse af
legemsdele, hvis disse kommer i klemme.

Pase, at der ved betjening af pressen ikke kan forekomme situationer, hvor fingre eller andre le-
gemsdele kan komme i klemme.

Pase, at der ligeledes ikke kan opsta situationer, hvor emner eller veerktgjsdele kan udslynges og for-
arsage skade pa personer eller materiel.

Pressen er beregnet til simple rette-, bukke- og presseopgaver, der udferes af en kompetent operatgr,
som har faet en grundig instruktion i pressens funktion, og er bekendt med pressens- og arbejdsope-
rationens faremomenter.

Pressen ma ikke anvendes ud over den pa typeskiltet angivne maksimale kapacitet og -slagleengde.

Anvendelse:

Lees og forsta nedenstaende. Hvis ikke nedenstaende anvisninger Fglges kan pressen ga i stykker -
uden for garanti.

Det emne der presses pa skal vaere understgttet korrekt.

Dvs. at emnet der presses pa skal ligge stabilt og at det ikke ma kunne flytte sig under presning.
Pressens stempel skal hele tiden - under presning - kunne lave et lodret tryk.

Hvis emnet der presses pa, tvinger pressens stempel ud til siden, vil der vaere stor fare for at
pakdase, stempel og cylinder bliver beskadiget - uden daekning af garanti.

Som en generel beskyttelse af pressens pakdase, stempel og cylinder, anvendes den kortest mulige
slaglaengde/udhaeng fra stempel, ved at haeve pressens bord sa teet pa det returnerede stempel som

muligt.
Herved vil belastningen under presning vaere mindst mulig - og holdbarheden lzengst mulig for pres-
sen.

SN Side1 11-03-2013
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Klargering:
1. En kyndig operater skal visuelt kontrollere pressen, for laekage og skader, denne kontrol skal
ligeledes foretages minimum en gang arligt.

2. Monter manometeret. (Manometeret er ikke monteret for at undga beskadigelse under transport).
spaend manometeret med en 22 mm gaffelnggle, teetningen af manometeret sker med skeereringen i
manometer fittingen, husk at give modhold med en 27 mm gaffelnggle. Der ma ikke bruges
pakningstape eller lignende. Hvis manometeret ikke vender korrekt kan det drejes ved at Igsne den
nederste omlgber med en 17 mm gaffelnagle, husk at give modhold med en 27 mm gaffelnagle.
Drej manometeret i korrekt position og speend den nederste omlgber samtidig med at der ydes mod-
hold.

3. Tilslut trykluft 6 - 8 bar (88 - 115 psi).

Betjening af pressen:

Haev bordet lidt over den @nskede arbejdshgjde, iszet naglerne saledes at Iaseringen pa naglen statter
pa sgjlen, placér retteklodserne pa bordet - Ved tryk over 14 tons (70% af max. kapacitet) skal begge
retteklodser understgtte emnet.

Hurtig fremfgring: Nederst til hgjre, lige over pressens fod sidder der en lille fodpedal, nar den aktiveres
begynder hovedstemplet at bevaege sig ned mod emnet, ved hjeelp af det luftpneumatiske system, nar
den slippes stopper hovedstemplet langsomt sin bevaegelse.

HP modellerne:
Fremadgaende stempelbevaegelse (Hgjtryk)opnas ved at pumpe med handtaget.
Stemplet returneres ved at presse pumpehandtaget let bagud i topstilling.

FP modellerne:
Fremadgéende stempelbevaegelse (Hgjtryk) opnas ved at pumpe med fodpedalen.
Stemplet returneres ved at lgfte op i fodpedalen.

ADVARSEL! Anvend ikke pressen udover det angivne max. tryk og max. slagleengde, da dette kan
medfere beskadigelse af cylinderens pakninger, fortszet derfor ikke med at aktivere pumpehandta-
get/fodpedalen nar pressen har naet fuld slaglaengde.

Vedligeholdelse:

Tem vandudskilleren jeevnligt ved at dreje proppen i bunden af opsamlingsbeholderen - drej i retning
mod uret ved tgmning, og husk at spaende proppen efter tamning.

En manglende tgmning vil medfgre korrosion af stempel og cylinder.

Fejl opstaet pga. manglende temning er ikke omfattet af garantien.

Cylinder og pumpe er selvsmgrende.
Heengsler og lejetappe ved pumpestang smgares efter behov.

Olieskift efter behov hvert 1 - 2 ar.
Pressen skal pafyldes hydraulikolie - type Castrol Hyspin AWS22 (viskositet 22 v. 40°) eller tilsvarende
olie med samme specifikationer.

Oliestand:
(HP/FP G6 85-95mm) under pumpens top plade, nar stemplet er returneret.

Ved olieskift/oliepafyldning er det vigtigt at der ikke kommer urenheder ned i pumpen, hvilket kan
forarsage skader i det hydrauliske system.

Oliemaengde: 2.25 liter

Bortskaffelse:
Ved bortskaffelse af pressen aftappes hydraulikolien, i godkendt dunk, og afleveres til en godkendt
modtagestation.

SN Side 2 11-03-2013
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Instructions

Presse d’atelier avec approche pneumatique pour charge et
retour, HP20 / HP25 G6, FP20 / FP25 G6

Important: Lire et comprendre ce manuel avant 'usage

Instructions :

Vos collégues et vous devez vous familiariser avec I'équipement et ses applications. Tous les
utilisateurs doivent respecter pour leur proper bien et celui des autres les instructions d’utilisation
et de sécurité. Conservez toujours ce guide a proximité de 'equipement.

Transportation:

1. Avec élévateur a fourches: placez les fourches sous le cadre supérieur, les axes de levage
sont marqués sur 'embalage de transport.

2. Avec grue: Utilisez les memes axes de lavage que pour le chariot élévateur a fourches.

3. Avec chariot élévateur: la presse doit étre supportée de facon a empécher son renversement.

Conseils de sécurité:

La presse est congue pour des travaux ordinaires de dressage, pliage et presse effectués par un
opérateur qualifié qui a regu une formation compléte sur le fonctionnement de la presse et est
familier avec les risques liés a la machine et a son fonctionnement.

La presse ne doit pas étre utilisée au dela de la longueur de course et de la capacité maximales
indiquées sur la plaque signalétique.

Lors de l'utilisation de la presse, veillez a éliminer tout risque de pincement de doigts ou autres
parties du corps.

Vueillez également au risque de projection de piéces a usiner ou de parties d’outils, susceptible
d’entrainer des dommages corporels ou matériels.

Utilisation

Lisez et assimilez ce qui suit. En cas de non respect des indications ci-dessous, la presse risque
de tomber en panne - hors garantie.

La piéce a usiner doit étre correctement supportée: elle doit étre stable et impossible a déplacer
lors de la pression.

Lors de la pression, le piston de la presse doit a tout moment pouvoir exercer une pression
verticale.

Si la piece a usiner fait partir le piston de la presse sur le cbté, il existe un grand risque
d’endommagement du presse-étoupes, du piston et du vérin - non couvert par la garantie.

Comme protection générale du presse-étoupes, du piston et du vérin de la presse, on utilise la
longueur de course / la prolongation depuis le piston la plus courte possible en montant la table de
la presse aussi prés que possible du piston de retour.

Ainsi, la charge sous pression sera minimisée que possible et la durabilit¢ de la presse sera
maximisee.

Préparation
1. Un opérateur compétent doit inspecter visuellement la presse, pour s’assurer qu’il n’y a pas
de fuites ou des dommages ; ce contréle doit €également étre effectué au moins une fois par
an.
2. Monter le manomeétre afin qu’il soit placé dans la position correcte. Le manomeétre n’est pas
monté pour éviter des dommages au cours du transport. Attachez le manométre a l'aide

2.1.1052/1054 1 2006-01-31
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d’une clé plate de 22 mm, assurez-en l'étanchéité en serrant 'anneau dans le raccord du
manometre, n'oubliez pas de resserrer a 'aide d’une clé plate de 27mm. Ne pas utiliser de
ruban adhésif ou équivalent. Dans le cas ou le manometre n’est pas dans la position idéale,
l'ajustement se fait en désserrant I'écrou inférieur avec une clé plate de 17mm tout en
serrant dans le sens inverse avec une clé plate 27mm. Ajuster le manométre dans la bonne
direction et serrer I'écrou inférieur une derniére fois.

3. Brancher 'air comprimé: 6 a 8 bar (88 a 115 psi).

Opération de la presse:

Monter le plateau un peu au dessus de la hauteur de travail souhaitée, poser les rivets de sorte
que le jonc d’arrét du rivet soutienne la colonne et placer des blocs de redressage (supports V) sur
le plateau. N.B. si la pression est plus de 14 tonnes (soit 70% de la capacité maximale), la piece a
usiner devra toujours étre supportée par les deux blocs de redressage (supports V).

Pour activé I'approche rapide sur la charge, activer la pédale en bas a droite de la presse, en
faisant que le piston descende sur la charge a l'aide du system pneumatique d’air de la presse.
Dés que la pédale cesse d’étre activée, le piston arréte aussi son mouvement. (la pression
maximale de la pneumatique d’air est de 0,6 tonnes)

Modéle HP: Pousser la poignée doucement vers l'arriére et le piston retourne.
Modeéle FP: Soulever la pédale doucement et le piston retourne.

Ne pas utiliser la presse au-dela de la pression maximale ni de la longueur de course maximale
indiquée, car cela risque d’endommager les joints du vérin. Arréter par consequent d’actionner la
poignée pour charge et retour ou la pédale lorsque la presse a attaint sa longueur de course totale.

Entretien:

Vider le séparateur d’eau régulierement en faisant tourner le bouchon au fond du réservoir. En
vidant le séparateur d’eau, tourner dans le sens inverse des aiguilles et se rapeller de serrer le
bouchon aprés avoir vidé.

Un manque de vidange peut provoquer une corrosion du piston et du vérin.

Des dommages entrainés a faute de vider le séparateur d’eau ne seront pas couverts par la
garantie.

Le vérin et la pompe sont autolubrifiants. Les articulations et tourillons du levier de pompage sont a
graisser si nécessaire.

L’huile est remplacé si nécessaire tous les ans ou tous les 2 ans.
La presse doit étre remplie avec de 'huile hydraulique - du type Castrol Hyspin AWS22 (viscocité
22 a 40°) ou une huile équivalente dotée des mémes charactéristiques.

Niveau d’huile : HP/FP G6 85-95 mm) en dessous de la plaque supérieure du réservoir d'huile
(lorsque le piston est retourné).

Au cours du remplacement ou remplissage de I'huile, il est important d’empécher que des
impuretées ne tombent dans la pompe, car cela pourrait endommager le systéme hydraulique.
Quantité d’huile : 2.25 litres

UTILISEZ UNIQUEMENT DES PIECES DE RECHANGE ORIGINALES !

Mise au rebut:

Lors de la mise au rebut, verser I'huile hydraulique dans un bidon approuvé et deposer dans une
station réceptrice agréée.

2.1.1052/1054 2 2006-01-31
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Gebruiks- en Onderhoudsinstructie
Hydraulische pers, HP20/HP25 G6 - FP20/FP25 G6

Belangrijk: lees deze instructie voor gebruik!

FP20 / FP25 is een voet bediende pers met lucht aangedreven snelle daling en snelle retour van de piston.

HP20 / HP25 is een hand bediende pers met lucht aangedreven snelle daling en snelle retour van de piston.

Vervoer:

Met vorkheftruck: plaats de vorken onder het bovenframe. De hefpunten zijn aangegeven op de verpakking.
Met kraan: dezelfde hefpunten als bij vorkheftruck.
Met pallet wagen: de pers moet gedurende vervoer ondersteund worden, zodat deze niet om kan vallen.

Veiligheid:
Gebruik de pers alleen voor perswerkzaamheden. Wees altijd behoedzaam voor werkstukken die weg kunnen
schieten, waardoor schade aan lichaamsdelen kan ontstaan.

Let op! Bij het gebruiken van de luchtbediende snelnadering van de zuiger bouwt de pers tot 600kg druk op
waardoor schade aan lichaamsdelen kan ontstaan bij onjuist gebruik.

Gebruik de pers niet voorbij de aangegeven maximale druk en slaglengte

Installatie:

Voor gebruik moet de pers visueel geinspecteerd worden, door een bekwaam persoon, op lekkage en
beschadigingen. Deze inspectie dient minimaal 1 maal per jaar uitgevoerd te worden.

Bevestig de manometer op de juiste manier. De manometer wordt om logistiecke reden gedemonteerd.

Draai de manometer met een 22 mm. sleutel aan terwijl de basis van de manometer met een 27 mm. sleutel
wordt tegengehouden. Gebruik geen tape of iets dergelijks. Als de manometer niet in de juiste positie staat,
kan dit worden aangepast door de onderste bout los te draaien met een 17 mm. sleutel terwijl basis van de
manometer met een 27 mm. sleutel wordt tegengehouden. Draai nu de manometer in de juiste positie en
bevestig de bouten wederom.

De pers wordt af fabriek met 2,25 liter hydraulische, type Castrol Hyspin AWS 22 geleverd.

Lucht: 6-8 bar (88-115 psi.)

Gebruik:

Verhoog de tafel iets boven de benodigde werkhoogte, breng de pennen op de aan en verzeker u ervan dat ze
correct geplaatst zijn. Plaats de V-blokken en de pers is klaar voor gebruik.

Let op: bij 70% (14 ton) van de maximale druk en verder moet het werkstuk altijd ondersteund worden door
beide V-blokken.

De pomp in gebruik:
Snelnadering (pneumatische daling van de zuiger tot het werkstuk:
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HP Modelle:
Door bediening van de voetschakelaar aan de rechter onderzijde van zuil van het chassis wordt de
pneumatische snelnadering geactiveerd en daalt de zuiger tot aan het werkstuk.

Volledige capaciteit wordt bereikt door de pomphendel te gebruiken.
De retourfunctie bij de HP wordt geactiveerd door de pomphendel met zorg naar achteren te duwen.

FP Modelle:
Door bediening van de voetschakelaar aan de rechter onderzijde van zuil van het chassis wordt de
pneumatische snelnadering geactiveerd en daalt de zuiger tot aan het werkstuk.

Volledige capaciteit wordt bereikt door de voetpedaal te gebruiken.
De retourfunctie bij de FP pers wordt geactiveerd door het voetpedaal omhoog te drukken.

Gebruik de pers niet voorbij de aangegeven maximale druk en slaglengte, dit zou anders de ringen etc.
kunnen beschadigen. Stop met pompen bij het bereiken van de maximale slag. Stop met het activeren van
lucht aandrijving wanneer de piston volledig geretourneerd is.

Onderhoud:

Leeg de water afscheider regelmatig door de plug in het reservoir tegen de klok in te draaien. BELANGRIJK!
Draai de plug weer aan, voor gebruik. Indien de water afscheider niet regelmatig wordt geleegd, kan corrosie
schade toebrengen aan de piston en cilinder. Bij schade aan het hydraulische systeem, veroorzaakt door
bovenstaande, vervalt de garantie.

De cilinder en de pomp zijn zelfsmerend. Smeer scharnieren en draaipunten aan de pomp pistons zoals
vereist.

Vervang olie zo nodig elke 1 a 2 jaar.
Hoeveelheid olie: 2,25 liter.

Vul de olietank met hydraulische olie type Castrol Hyspin AWS 22 (viscositeit 22 bij 40°C) of gelijksoortige
hydraulische olie. Zorg er altijd voor dat de tank tot op het correcte niveau gevuld is: (HP/FP G2 70-80 mm)
(HP/FP G5 85-95 mm). onder de bovenplaat van de olietank (met de piston geretourneerd).

Wees voorzichtig bij het vervangen of aanvullen van de olie, er mogen geen deeltjes in de pomp komen, dit
kan schade brengen aan het hydraulische systeem.

Ontluchten:

Normaal gesproken hoeft de pomp niet ontlucht te worden, mocht het toch nodig zijn ga dan als volgt te werk:

1. Controleer het oliepeil, vul anders aan zoals boven beschreven.

2. Controleer of de juiste olieplug (met een gaatje) is meegeleverd.

3. Bedien de pers tot maximale slaglengte is bereikt en laat de piston volledig terug keren. Doe dit 2 - 3
keer.

4. De pers zou nu normaal moeten werken, herhaal indien nodig.

GEBRUIK ALLEEN ORIGINELE ONDERDELEN!

Afvoeren:

Indien de pers afgevoerd zou moeten worden, moet de olie in een daarvoor geschikt reservoir gegoten
worden. De delen moeten afgevoerd worden volgende de daarvoor geldende regels.

Tel: +45 63 12 83 00 | Email: ps@hymatik.com www.hymatik.com | Hvidkaervej 27a, DK-5250 Odense SV, Denmark



MHCTpYKLINS

Mpecc HP20 / HP25 G6, FP20 / FP25 G6

BHumaHue: I'Iepep, NCrnoJjib3oBaHNeEM Heobxoanumo
NMPOYNTATb N NMOHATb 3TY I/IHCprKLI,I/IIO!

FP20 / FP25 sBnsetca NHEBMaTUYECKMM MPECCOM C HOXHbIM YrpaBfieHMEM, KOTOpbIN BbICTPO
npubnuxaeTcs n BO3BpaLLLAeTCsl MHEBMATUKON B CUMTOBON LUNNHAP.

HP20 / HP25 siBnsieTca NHEBMATUYECKMM NPECCOM C PYYHbIM yrpaBneHeM, KOTopbIi BbICTpo
npubnuxaeTcs 1 BO3BpaLLaeTcsl MHEBMATUKOW B CUMOBOW LUINHAP.

TpaHcnopTUpoBKa:

BunoyHbIM norpy3yvMkom: YCTaHOBUTE BWIKY MOA, BEPXHIOK 4acTb paMbl. TOYkM nogbema
NpOMapKMpOBaHbl Ha YMaKOBKe.

KpaHom: Te e camble TOYKW NOABbEMA, YTO M B CllyYae BUITOYHOIO NOrpy3ymnKa.

Ha ruppaBnuyeckon tenexke: Bo BpemMs TpaHCMOPTMPOBKU HEO6XOAMMO NpUAepXuBaTtb Mpecc,
YTOObLI OH HE OMPOKMHYJICS.

Be3onacHoCTb:

BHumaHne! lMpu wuCNoNb30BaHUM MHEBMATUYECKON CUCTEMbI ObICTPOro npubnmxeHus,
nopleHb Mpecca MOXET pa3BuBaTb AaBneHune Ao 600 kr, m MO3TOMYy CyLLEeCTBYeT pUCK
noBpexXaeHNs YacTen Tena, 3aTarnBaemblx Nog, NopLUEHb Npecca.

Wcnonb3ynte npecc TONMbKO ana onepauui npeccoBaHusi! Bcerga noMHUTE O pUCKE, CBA3aHHOM
c BbibpacbiBaHueM feTanein u3 npecca.

YcTaHoBKa:

Mepea  ncnonb3oBaHueM Heobxoammo, yTOGbI KBanUMUUMpoBaHHbIN cneunanuct
NPOWHCNEKTUPOBAr NPECC Ha NpeaMeT Teyel U NoBpexXxaeHUi. Tako ocMOTp cneayeTt NpoBOAUTb
He pexe, YeM OfUH pa3 B roay.

CMOHTVpYITE MaHOMETp TakK, YTobbl OH HaxOAMICS B NpaBUIIbHOM NonoxXxeHun. OH Bbin CHAT no
nNpuyYnHaM TPaHCNOPTUPOBKM.

YT106bI NPUTAHYTE OCHOBaHWE MaHOMeTpa K KOoJfbLy C Npopesblo, crieqyeT 3aTaHyTb MaHOMeTp
KIOYOM 22 MM, YAEpXUBas KOHTpravky Knovom 27 Mm. 3anpeLliaetca UCnosnb30BaTth IEHTY Unu
Apyroe nogo6Hoe cpeacTeo.

Ecnun maHomMeTp He HaxoauTCcA B Hagnexallem MnofoXeHUW, TO 3TO MOXHO WCMNpaBuTb NyTem
ocnabneHus HUXHeW ravky Knovom 17 MM, OOHOBPEMEHHO YAEPXMBAs KOHTprawky Kiodom 27
MM. Tenepb MOXHO BbICTaBWUTb MPaBUIbHOE MOMOXEHUE MaHOMeTpa M CHOBA 3aTsHYTb ranky,
yOepXxuBas KOHTpramky.

Mopkntounte nogady Bo3ayxa: 6-8 6ap (88 - 115 . kB. 4.).

YnpasneHue:

lMogHUMKTE CTON HECKONbKO BhbilLe Tpebyemol paboyen BbICOThI, BCTaBbTe WTUMTHI 1 ybeantech
B WX NPaBWIbHOM MOMIOXEHUN. YCTAHOBUTE PUXTOBOYHblE GNOKKU, Mocne 4vero npecc rotoB K
NCMNONb30BaHNIO.

Cnepyet nomHutb! B gnanasoHe ot 55 % makc. gaBneHusa (14 TOHH) u Bblwe AeTanb Bcerga
OOJTXHa YAEPXMBATbCA 000MMUN PUXTOBOYHLIMM BIOKaMM.

Bkntounte nHeBMaTU4ecKoe 6bICTpoe FIpVI6ﬂI/I)KeHI/Ie HaxXatnemMm Ha MalieHbKylo neaanb,
HaxogAulyrcAa BHU3Y Ha npaBon CTOpOHE pamMbl Haa caMblM OCHOBaHMEM Mpecca. I'Ipm Haxatuu
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Ha ManeHbKylo nefanb / Knanad, nopweHb naeT BHU3. NMonHasi MOWHOCTb pa3BMBaeTCs NyTem
NogKaykn pyKosTKOM / HOXHOWM neaansto.

OTBeauTe NopLUeHb Ha3az NyTem BKIOYEHUS] MTHEBMATUKM BO3BpaTa.
HP: HaxmuTe cnerka Ha pykoaTky B 06paTHOM HanpaBneHuu, npu 3TOM NopLUEHb BO3BpaLLaeTCs.
FP: Cnerka nogHumuTe nepanb, Npy 3TOM NOPLUEHb BO3BpaLLaeTcs.

3AMNPEWAETCA wncnonb3oBaTb Mpecc C MNpeBbileHMEeM YKa3aHHOro MakC. [AaBneHunsa u
YKa3aHHOW MakC. OJIMHbI X0Aa, TakK Kak 3TO MOXET MPUBECTU K MOBPEXAEHUIO YNIOTHEHUIA B
uunuugpe. 3AMNPELLAETCA noakaunBaTb WM BKIOYATb NMHEBMOrnApaBiMYecKUiA Hacoc, ecnu
6bina gocTUrHyTa nonHas anvHa paboyero xoaa npecca.

O6cnyxuBaHue:

PerynspHo onopoxHsiiTe BOAOOTAENUTENb MyTeM BPaLLEHUs NPOTUB YAaCOBOMW CTPENKW NpobKu,
HaxoZsLlelncs B NoaAoHe CnvBa.

BHUMAHUE! 3ataHute npobky cHoOBa nmocne wucnonb3oBaHus. Ecnu nonb3oBatenb He
ornopaxHuBaeT BOLOOTAENUTENb, TO 3TO MOXET NPUBECTU K KOPPO3UMN U NMOBPEXAEHMIO MOPLUHS 1
unnuHapa. Csf3aHHas C 9TMM  HEUCNPaBHOCTb MAPABIMYECKOW CUCTEMbI NPUBOOUT K
aHHYNMPOBAHUIO rapaHTUw.

Lunuugp n Hacoc ABNSOTCS YCTPOMCTBAMM C aBTOMATUYECKON cMa3kon. CMasbiBanTe LapHUpbI
N CTEPXHM B MOPLUHAX HAacoca B COOTBETCTBUM C TEXHUYECKMMM TpeOOBaHNAMM.

3ameHy macna cnefyeT NPOM3BOAUTL €XEroAHO UM oaMH pa3 B 2 rofa.

3anueanTe B MacnsHbIl pe3epByap ruapasnuyeckoe macno tuna Castrol Hyspin AWS 22
(Bs13kocTb 22 npu 40°C) unu rngpaBnmMyeckoe Macrio 3KBUBANIEHTHOMO Tuna (CM. Tabnuuy Ha 3Ton
CTpaHuLEe HUXe).

YpoBeHb HanonHenusa macna: (HP/FP G2 70-80 mm) (HP/FP G5 85-95 MM) HMXe BEPXHEN CTEHKM
MacnsHoro pesepByapa (npv NONHOCTbIO OTBEAEHHOM NOpPLUHE). Beceraa cnegnte 3a npaBUNbHBIM
YPOBHEM Macna B Hacoce.

Bo BpeMA CMeHbI Unn AOoNMMBKKU Macra BaXxHo nsberatb nonagaHnA B HACOC MHOPOAHbLIX YacTuu,
YTO MOXeET NpuUBECTU K HENCMPABHOCTU rmp,paBnmquKon CUCTEMDI.

@ hymatik

Mpousesoauten Tun: 1ISO 22/DIN 51524
b

Castrol Hyspin AWS 22
Mobil DTE 22
Statoil/Esso Univis N 22
Texaco Rando HD 22

ELF Olna/Hydrelf 22
Shell Tellus S 22

BP Bartran 22

Kuwait Haydn 22
Petr.(Q.8)

Delta Qil EP Hydraulic Oil 22
Valvoline Ultramax HLP 22
Nynaes TD-17 EX

Bbinyck macna:

Mpy HopMmanbHbIX YCNOBMSAX Hacoc He TpebyeT BbiMycka, HO ecnu 3TO MNoTpebyeTcs, HyXHO
JencTBoBaTh cneayrwmm obpasom:
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1. Y6eauTecb B NpaBWUnbHOM YpPOBHE Macrna - B MPOTMBHOM Criyyae [orieiTe Macrno, Kak
ObINo onNMcaHo BbILLIE.

2. Y6epnutech B NpaBUIbHON YCTAHOBKE MaChsIHOM NPobKM (C 0TBEPCTUEM).

3. BbligBMHbTE MopleHb A0 MakC. ANWHbI U MOSHOCTbIO OTBeauTe Hasad. [loBTopute 3Ty
npouenypy 2 - 3 pasa.

4. Kak npaBuno, nocne 3Toro npecc fonxeH paboraTb HOpManbHO; OAHAKO ecnu npobnema
COXpaHseTCH, NOBTOPUTE BbILLEOMMCAHHYH npoueaypy.

MCNONb3YWUTE TONBbKO OPUMMHATBHBIE 3AMYACTU!

BbiBoa 13 IKCrJyatauunn.

Mpu yTUnusaumm npecca Heo6xoaAMMO NPeaBapUTESIbHO CUTL Maco B CNeLnanbHblil KOHTEWHED,
a 3aTeM YTUIIN3MPOBaTb NPEecc paspeLleHHbIM CNoco6oMm.
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