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1 Safety Information

Do not operate this equipment until the safety information and instructions in this user guide have been read and understood by all
personnel concerned.

USER RESPONSIBILITY

FAILURE OR IMPROPER SELECTION OR IMPROPER USE OF THE PRODUCTS DESCRIBED HEREIN OR RELATED ITEMS CAN CAUSE
DEATH, PERSONAL INJURY AND PROPERTY DAMAGE.

This document and other information from Parker Hannifin Corporation, its subsidiaries and authorised distributors provide product or system
options for further investigation by users having technical expertise.

The user, through its own analysis and testing, is solely responsible for making the final selection of the system and components and assuring
that all performance, endurance, maintenance, safety and warning requirements of the application are met. The user must analyse all aspects of
the application, follow applicable industry standards, and follow the information concerning the product in the current product catalogue and in
any other materials provided from Parker or its subsidiaries or authorised distributors.

To the extent that Parker or its subsidiaries or authorised distributors provide component or system options based upon data or specifications
provided by the user, the user is responsible for determining that such data and specifications are suitable and sufficient for all applications and
reasonably foreseeable uses of the components or systems.

Only competent personnel trained, qualified, and approved by Parker should perform installation, commissioning, service and repair procedures.
This equipment is for indoor use only. Do not operate outdoors.

With the exception of oxygen, any gas can cause asphyxiation in high enough concentrations. Always ensure that the generator is operated in a
well ventilated area and all of the vent ports on the rear of the generator are kept clear and free from blockages.

The pressure envelope of the generator must not be breached under any circumstances. Failure to comply may result in an unplanned release of
pressure, and may cause serious personal injury or death. All maintenance procedures that require the pressure envelope to breached must only
be performed by competent personnel trained, qualified, and approved by Parker.

Due to the nature of operation there is a possibility of oxygen enrichment surrounding the generator. Ensure that the area is adequately
ventilated. Where the risk of oxygen enrichment is high, such as a confined space or poorly ventilated room, the use of oxygen monitoring
equipment is advisable.

Use of the equipment in a manner not specified within this user guide may result in an unplanned release of pressure, which may cause serious
personal injury or damage.

When handling, installing or operating this equipment, personnel must employ safe engineering practices and observe all related regulations,
health & safety procedures, and legal requirements for safety.

Ensure that the equipment is depressurised and electrically isolated, prior to carrying out any of the scheduled maintenance instructions specified
within this user guide.

Parker can not anticipate every possible circumstance which may represent a potential hazard. The warnings in this manual cover the most
known potential hazards, but by definition can not be all-inclusive. If the user employs an operating procedure, item of equipment or a method of
working which is not specifically recommended by Parker the user must ensure that the equipment will not be damaged or become hazardous to
persons or property.

Most accidents that occur during the operation and maintenance of machinery are the result of failure to observe basic safety rules and
procedures. Accidents can be avoided by recognising that any machinery is potentially hazardous.

Should you require an extended warranty, tailored service contracts or training on this equipment, or any other equipment within the Parker range,
please contact your local Parker office.

Retain this user guide for future reference.




1.1 Markings and Symbols

The following markings and international symbols are used on the equipment or within this manual:

. Highlights actions or procedures which, if not
SRV, [REEE i WETmERL el A performed correctly, could lead to electric shock.

Warning

When disposing of old parts always follow local

Risk of electric shock. waste disposal regulations.

> B B

Highlights actions or procedures which, if not
performed correctly, may lead to personal injury or Conformité Européenne
" death.
Warning
Highlights actions or procedures which, if not W : f f
; aste electrical and electronic equipment should
A Sforzﬁged eelifEEily, ey (2 D ChlEgR @ s not be disposed of with municipal waste.
Caution ——
o NS DEPRESSURIED
A""Ta’%gkmz;ﬁ:? Generator must be shutdown and depressurised
(FEFERTO WAL before performing any maintenance. (H @ us This product has been certified by Underwriters
0e®
umecrnie Disconnect the mains supply before removing this LISTED Laboratories™.
whAL cover. EQUIPMENT S4NA
MINIMUM
207-253VAC Indicates the electrical supply voltage and ‘ﬁ’ﬂkﬁ'{"&‘ The minimum ventilation clearance around the
PARRIEC replacement fuse requirements. AROUND THE UNIT  9€nerator is 150mm (5.9 ins).
150MM (5.9ins)

NITROGEN (N2),
DO NOT BREATHE
NITROGEN (N,) Asphyxiant in high concentrations. No odour.
Slightly lighter than air. Ensure adequate
ventilation. Breathing 100% nitrogen will produce
immediate unconsciousness and death due to lack
of oxygen. Caution

Remove the packing bolt prior to powering up the
generator.

Failure to do this will cause irreparable
damage to the generator and will invalidate the
warranty

NON-FLAMMABLE COMPRESSED GAS




2 Description

The Parker HPN2 range of nitrogen gas generators employ robust, field proven technology to produce high purity nitrogen for life science,

chemical analysis and spectroscopy applications. Flow rates range from 5 L/min (0.18 cfm) to 12.5 L/min (0.44 cfm), with purities from <10ppm
to <0.5% at an outlet pressure of 5 barg (72.5 psig / 0.5 MPa / 500 kPa).

The generators provide a continuous stream of high purity nitrogen from a single ‘plug & play’ unit. Models are available with and without an

integral oil free compressor.

2.1 Technical Specification

This specification is valid when the equipment is located, installed, operated, and maintained as specified within this user guide.

Outlet Parameters
Flow

Set Pressure ()

Purity (O, content) @
Dewpoint (@ 5bar) @)
Particulates

Inlet Parameters
Integral Compressor
Air Quality

Air Pressure

Minimum Inlet Air Temperature
Maximum Inlet Air Temperature
Air : N, Ratio (@ 9 barg)

Peak Flow (@ 9 barg)

Port Connections

Air Inlet )

Gas Outlet

Drain

Electrical Data

Supply Voltage

Connection type

Current

Power (©)

Fuse ©

Supply Voltage

Connection type

Current

Power (©)

Fuse (7

Ui HPN2 HPN2 HPN2 HPN2 HPN2 HPN2
5000 5000C 7000 7000C 10000 10000C
L/min (cfm) 5.0 (0.18) 7.0 (0.25) 10 (0.35)
bar g 5
(psig / MPa / kPa) (72.5/0.5/500)
- <10ppm <1000ppm <2000ppm
PDP °C (°F) -40 (-40)
1ISO 8573-1: 2010 Class 2
- No Yes No Yes No Yes
I1SO 8573-1: 2010 3.2.1 N/A 3.2.1 N/A 3.2.1 N/A
bar g 8-9.9
(psi g/ MPa / kPa) (116 - 143.6 /0.8 - 0.99 / 800 - 990)
“C (“F) 15 (59)
“C (CF) 25 (77)
- 10.9 -- 5.0 - 3.8 --
L/min (cfm) 110 (3.89) -- 110 (3.89) - 110 (3.89) --
- 114> N/A 114> N/A 114> N/A
- 1/8”
114>
Vac 207 - 253 V 50/60Hz
- IEC 60320 - C14
A 0.54 3.15 0.54 3.15 0.54 3.15
w 88 698 88 698 88 698
A 5 5 5 5 5 5
Vac 104 - 127 V 60Hz
- IEC 60320 - C14
A 1.15 5.2 1.15 5.2 1.15 5.2
w 89 596 89 596 89 596
A 5 8 5 8 5 8

HPN2 HPN2
12500 12500C
12.5(0.44)
<0.5%
No Yes
3.2.1 N/A
9-9
(130.5-143.6/0.9-0.99
/900 - 990)
3.63 -
129 (4.56) -
114> N/A
0.54 815
88 698
5 5
1.15 5.2
89 596
5 8

(1) If you are using the generator’s internal Mass Flow Controller, please note that the pressure at the N2 MFC Outlet port will be approximately 0.5 bar (7.3 psi) below the set

pressure.

(2) The specified purities are referenced to 20°C ambient temperature. A reduction in purity may be experienced with increased temperature, it is recommended that the purity is

monitored in critical applications.

(3) The Pressure Dew Point (PDP) is the temperature at which the water vapour within the pressurised gas condenses in to a liquid.
(4) Using the 1/4”BSPP - 1/4"tube fittings provided.
(5) The power consumption in standby mode and economy mode is 3W for all models.

(6) Fuses are Anti surge (T), 250V, 5x20mm HBC, Breaking capacity 1500A @250V, IEC60127, UL R/C.




2.2 Environmental

Environmental Data
Ambient Temperature

Relative Humidity
IP Rating
Pollution Degree“)

Over voltage Category(®

Maximum Altitude(® ()

OC 15-25
(OF) (59—77)

50% @ 40°C (80% MAX < 31°C)
IP20, NEMA 1, indoor use only

2
Il
m 2000
(ft.) (6562)

(1) Pollution Degree 2 indicates that in order for this equipment to operate safely, only non-conductive pollution (i.e. solids, liquids or ionised gases) or temporary condensation
may be present within the environment.

(2) Overvoltage Category 2 indicates that this equipment is designed for connection to a fixed electrical installation (building wiring) with a nominal supply voltage up to 300V.

(3) The specified purities are referenced to sea level. A reduction in purity may be experienced with increased altitude, it is recommended that the purity is monitored in critical

applications.

(4) You may experience areduction in outlet pressure of up to 0.8 barg (11.6 psig) at altitudes in excess of 1500m.

2.3 Approvals

Safety and Electromagnetic Compatibility (EMC)

C€E

GI.IS

LISTED
LABORATORY
EQUIPMENT 84NA

This equipment has been tested and complies with the following European Standards:

EN61010-1: 2010 — Safety Requirements for Electrical Equipment for Measurement, Control, and Laboratory use - Part 1: General
Requirements.

EN61326-1: 2006 — Electrical Equipment for Measurement, Control, and Laboratory use, EMC Requirements.

EN61000-6-3: 2007: Electromagnetic compatibility (EMC) - Part 6-3: Generic standards - Emission standard for residential,
commercial and light-industrial environments

This equipment has been tested to and complies with the following standard:
UL 61010-1 2nd Edition, “Electrical Equipment for Laboratory Use; Part 1: General Requirements.
CAN/CSA C22.2 No.61010-1 2nd Edition, “Electrical Equipment for Laboratory Use; Part 1: General Requirements.

Listing Number: E206129

2.4 Materials of Construction

Component

Material

Columns and storage vessels Extruded high tensile aluminium alloy, grade EN AW-6063 T6

Facia and covers
Chassis

Seal materials
Display facia
Compression fittings
Pressure gauges
Coalescing filter
Solenoids

Paint
Adsorbants

Flow controller
End caps
Internal pipework
Castor wheels

ABS (Fire retardant)

Mild steel (Epoxy Powder Coated)

Nitrile rubber

Polyethylene terephthalate

Brass

Steel casing and dial, brass connector and movement
Aluminium housing

Plastic, copper and brass

All external metal surfaces epoxy powder coated
CMS (carbon molecular sieve)

Aluminium, brass, stainless steel, nitrile and flurocarbon
high tensile aluminium alloy 6062

FEP / PTFE / Copper

Zinc chromed pressed steel and polypropylene




2.5 Weight and Dimensions

The dimensions and weight of the equipment are specified below.

Dimension Units HPN2 HPN2 HPN2 HPN2 HPN2 HPN2 HPN2 HPN2
5000 5000C 7000 7000C 10000 10000C 12500 12500C
u i (in) 869 869 869 869 869 869 869 869
(34.2) (34.2) (34.2) (34.2) (34.2) (34.2) (34.2) (34.2)
, 345 345 345 345 345 345 345 345
W mm (in) (12.8) (13.6) (13.6) (13.6) (13.6) (13.6) (13.6) (13.6)
5 i i) 667 667 667 667 667 667 667 667
(26.3) (26.3) (26.3) (26.3) (26.3) (26.3) (26.3) (26.3)
(@) mm (in) 754 754 754 754 754 754 754 754
(29.7) (29.7) (29.7) (29.7) (29.7) (29.7) (29.7) (29.7)
, 34 34 34 34 34 34 34 34
(b) mm(in) (1.3) (1.3) (.3) (1.3) (1.3) (1.3) (1.3) (1.3)
. 75 75 75 75 75 75 75 75
©) it (1) (3.0) (3.0) (3.0) (3.0) (3.0) 3.0) (3.0) 3.0
, 52 52 52 52
) mm (in) (25) N/A 25) N/A 55 N/A 325) N/A
, 12 12 12 12
@) mm (in) a3 N/A a3 N/A a3 N/A a3 N/A
. 82 82 82 82 82 82 82 82
) mm (in) (32) (3.2) (32) (3.2) (32) (3.2) (3.2) (32)
Weight Kg (Ib) 86(189.6)  95(209.4)  86(189.6)  95(209.4)  86(189.6)  95(209.4)  86(189.6) 95 (209.4)

2.6 Receiving and Inspecting the Equipment

On receipt of the equipment carefully inspect the packaging for damage. If the packaging is damaged inform the delivery company immediately
and contact your local Parker office.

2.6.1 Storage

If the equipment is to be stored prior to installation, do not remove it from the packaging. Ensure that it is stored in an upright position.

A Do not attempt to lift the generator by yourself. It is recommended that the generator be carried by a minimum of two persons or transported
on a pallet truck.

Warning

Note. The storage area should be secure and the environmental conditions should fall within those specified in the technical specification.If the
generator is stored in an area where the environmental conditions fall outside of those specified, it is essential that it be moved to its final location
(installation site) and left to stabilise prior to unpacking. Failure to do this could cause condensing humidity and potential failure of the generator.




2.6.2 Unpacking the Generator
Once ready to install, remove the equipment from the packaging and check for signs of damage. Verify that the items listed in the table below
have been shipped with the generator.

Description

13009

1/8” BSPP - 1/4” Tube Fitting

1/8” BSPP Exhaust Silencer

Dowty Seal

MIST-X Silencer Kit

UK electrical supply cable ()

European electrical supply cable
USA electrical supply cable

HPN2
5000

1
1
1

HPN2
5000C

1
1
1

HPN2 HPN2 HPN2 HPN2 HPN2 HPN2
7000 7000C 10000 10000C 12500 12500C
1 1 1 1 1 1
1 1 1 1 1 1
2 1 2 1 2 1

1
1
1

1
1
1

1
1
1

(1) The UK and European cables are supplied with the 230 Vac rated generators, and the USA cable is supplied with the 120 Vac rated generators.

If any items are missing or damaged please contact your local Parker office. Do not attempt to power up the generator.

2.6.3 Overview of the Generator

Key:

a B~ WON =

6

Pressure Relief Valve (Compressor version only)
Column Inlet pressure gauge (Non compressor version only)

Receiver pressure gauge
N, Outlet pressure gauge
N, Outlet pressure regulator

N, Mass Flow Controller bypass valve.

7
8
<
10
1
12
13

Control Panel

Fused IEC320 Inlet Socket and power switch

Remote switching and MODBUS interface

MFC N, Outlet Port

N, Outlet Port

Compressed Air Inlet Port (Non compressor version only)
Drain Port

Note. Items 1 and 5 are preset at the factory and should not be adjusted. The pressure gauges are supplied for diagnostic and indication
purposes only.




2.7 Locating the Equipment

2.7.1 Environment

The equipment should be located indoors in an environment that protects it from direct sunlight, moisture, and dust. Changes in temperature,
humidity, and airborne pollution will affect the environment in which the equipment is operating and consequently may impair the safety and
operation. It is the customers' responsibility to ensure that the environmental conditions specified in table 2.2 are maintained.

2.7.2 Space Requirements

The equipment should be mounted on a flat surface, capable of withstanding the weight of the equipment and all ancillary parts. A minimum
clearance of 150mm (5.9in) should be provided on all sides of the generator for air flow. Additional space should be provided so that the generator
can be moved to allow unrestricted access to the generator during servicing and maintenance.

Do Not block the vents or the fans on the generator.

Do Not position the equipment so that it is difficult to operate or disconnect from the electrical supply.
2.7.3 Ventilation Requirements

Due to the nature of operation there is a possibility of oxygen enrichment surrounding the generator. Ensure that the area is adequately
ventilated. Where the risk of oxygen enrichment is high, such as a confined space or poorly ventilated room, the use of oxygen monitoring
equipment is advisable.

The generator is capable of delivering nitrogen at a flow rate of 5 - 12.5L/min (0.18 - 0.44 cfm). We consider these levels to be of no concern.

Jarsing Nitrogen is not a poisonous gas but, in a concentrated form, there is arisk of asphyxiation.

2.7.4 Air Inlet Quality
ISO 8573-1:2010 is an international standard that specifies the purity classes of compressed air with respect to solid particulates, water and oil.
The air inlet quality specified for this generator is ISO 8573-1:2010 class 3.2.1 and equates to the following:

Class 3 (Solid Particulate)
In each cubic metre of compressed air, not more than 90,000 particles in the 0.5—-1 micron size range are allowed.
In each cubic metre of compressed air, not more than 1000 particles in the 1-5 micron size range are allowed.

Class 2 (Water)
A pressure dewpoint of -40°C/-40°F or better is required and no liquid is allowed.

Class 1 (Oil)
In each cubic metre of compressed air, not more than 0.01 mg of oil is allowed.
Note. This is the combined level for aerosol, liquid and vapour.

ISO 8573-1:2010 Class 3.2.1 can be achieved with the following combination of Parker purification products:
1 General Purpose filter Grade AO
2 High efficiency filter grade AA
3 ACS / OVR Adsorption Filter
4 General Purpose Dust removal Filter Grade AO

5 PNEUDRI -40°C/-40°F PDP dryer

2.7.5 Electrical Supply Requirements

It is the customers responsibility to provide a fused electrical supply to the equipment (Refer to table 2.1 for the electrical specification). It is
recommended that this supply have surge protection. The equipment should be positioned so that it can be connected to the electrical supply
without the use of an extension cord.

protective earth (ground) terminal. If an alternative power cord is used to connect the equipment to the electrical supply, ensure that it is

ﬁ The equipment is connected to protective earth (ground) through the power cord. It is essential that electrical supply is equipped with a
suitably rated for the application and contains a protective earth (Ground) conductor.

Warning




3 Installation & Commissioning

A Only competent personnel trained, qualified, and approved by Parker should perform commissioning and service procedures.

Warning

3.1 Recommended system layout

Basic layout Basic layout with back up supply

g Pressure regulator %@ Flow Controller —O— Non return valve

i Isolation Valve

3 Way ball valve

?

Pressure relief valve EI Application Instrument

3.1.1 Installation Parts

Part Number

Description Stainless Steel Brass Copper
1/8” OD Tube Ball Valve - 2A-MB2LPFA-BP -
1/4" OD Tube Ball Valve - 4A-MB4LPFA-BP -
1/8” OD Tube 3 Way Ball Valve - 2A-MB2XPFA-BP -

1/8” BSPP (G1/8) Pressure Regulator

(0- 8.6 barg/ 0 - 125 psig / 0 - 0.86 MPa) TGROE

1/8” OD Copper Tube (Grade B-280) (15 m / 50 FT) - - X50CT-2-30
1/8” OD Tube 3 Way Ball Valve -- 2A-MB2XPFA-BP --

1/8” OD Tube Ball Valve -- 2A-MB2LPFA-BP --

1/8” OD Tube Equal Tee -- 2ET2-B --

1/8” OD Tube Pressure Relief Valve This relief valve should be sized by the installer to suit the installation

Installation Parts display Parker Master Catalogue part number and may ordered through your local authorised Parker Sales Company.
Please note the gas bottle and/or gas bottle regulator are not supplied by Parker Hannifin.




3.1 Connecting the generator

Ensure that the packing bolt is removed from the compressor
C} mounting assembly prior to powering up the generator.

Caution and will invalidate the warranty

Failure to do this will cause irreparable damage to the generator

Caution

3.1.1 General

Refer to “Recommended system layout” on page 8 for the desired system configuration.

Fit ball valves to the compressed air inlet port (non compressor versions only) and the N2 outlet port of the generator to allow it to be
isolated during servicing.

A 3 way ball valve should be fitted to the inlet port of the application instrument to allow the system to be purged correctly during
commissioning or following a service.

All components used within the system must be rated to at least the maximum operating pressure of the equipment.
Always protect the system by installing suitably rated pressure relief valves.
Only use instrument grade B280 copper or stainless steel tubing within the system. Do not use nylon or FEP tubing.

When cutting tubes always use the correct tools to allow a clean perpendicular cut. Cutting tubes will cause debris that, if not removed,
may damage the downstream instrumentation. It is recommended that all pipes are purged to remove any debris that may exist.

Ensure that all tubes are adequately supported to prevent damage and leaks in the system.
A minimum bend radius of four times the outside diameter of the tube is required when bending tubes.

The length of tubes should allow the generator to be moved during servicing.

3.1.2 System Piping

The following ports are available on this generator:

Compressed Air Inlet Port (non-compressor version only)

E'A Generators that do not have an integral compressor require a clean dry compressed air supply (ISO 8573-1:2010 class 3.2.1).

MIN 8.0 BAR
MAX 9.9 BAR

QOutlet Ports
There are two nitrogen outlet ports available on this generator,

ﬁ E’N The flow of nitrogen from this port is not controlled by the generator. This port should only be used if a secondary MFC
2

E’N The flow of nitrogen from this port is controlled by the integral Mass Flow Control device (MFC). The bypass valve - -l'i'- E:
f i } 2

e should be positioned as shown to direct the flow to this port. h

A Er

is installed in the system. The bypass valve should be positioned as shown to direct the flow to this port.

Note. In order to purge the system during commissioning, the system piping must be connected to the N2 MFC port. Ensure that the installation
allows the port connections to be swapped over after commissioning if required.

Drain Port

A DRAIN The moisture removed from the compressed air is exhausted from the generator via the drain port.




Making the Connections

Remove the blanking plugs from the N2 outlet ports and the compressed air inlet port.
Fit the Dowty seals and fittings, supplied with the generator, to the N2 MFC Outlet port and the Compressed Air inlet port.
Fit the 1/8” BSPP Exhaust Silencer to the N2 Outlet port.

Fit the tubes to the port fittings. Insert the tube into the fitting and tighten the tube nut until finger tight. Using a spanner (wrench) tighten
the nut one and one-quarter (114) turns.

Connect the Mist—X exhaust to the drain port of the generator. The silencer should be placed within a container to safely contain the mist,
and positioned to allow unrestricted access for inspection. Ensure that the container is emptied on a regular basis, failure to do so could
result in the Mist-X to becoming submerged and cause back pressure on the drain.

3.1.3 Remote Switching and MODBUS Interface

The generator can be remotely controlled from either an external digital input (e.g. PLC) or via a MODBUS connection in a SCADA system or
similar. Refer to “Customer Configuration” on page 14 of this guide for details on how to enable the remote switching function. Once the remote
switching function has been enabled the local start control will no longer function, however it will initiate Standby.

Wiring the connector
The connector supplied with the generator will accept 7-9mm cable, wire size 0.5-2.5mm?2 (20 - 14 AWG).

Screened cable is recommended when connecting to MODBUS.

Strip 22mm of insulation from the cable, and strip 4mm from each wire.
Use the sealing cap to remove the locking ring and withdraw the plug insert.
Remove the gland nut, gland cage, and gland from the main body and slide them over the cable.

Slide the cable into the main body and connect the wires to the plug insert as detailed.

Gently pull the cable backwards so that the plug insert is located in the locking cap.
Fit the locking ring and secure it in place using the sealing cap.

Push the gland, gland cage and gland nut into the main body and tighten the nut.

\‘@\Q’i@

22mm

(0.9ins) (h)

4mm
(0.2ins)

Terminal
1 Remote Stop / Start

(€Y
(b)
(©
(d)

2 Remote Stop / Start
3 Not Used
4 RS485L-
5 RS485L+
6 L
Sealing cap (e) Main body
Locking ring (f) Gland
Plug insert () Gland cage
Locking cap (h) Gland nut

3.1.4 Connecting the Electrical Supply

Check the rating plate for the correct supply voltage and frequency. Connect the electrical power cable, supplied with the generator, to the
IEC 320 socket. Connect the plug directly to the electrical supply, do not use an extension cord.
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3.2 Commissioning the Generator

A Ensure that the area is suitably ventilated during the commissioning stage as nitrogen will flow from the 3 way ball valve.

Warning

It is assumed that the system is configured with an isolation valve on the outlet of the generator and a 3 way ball valve on the inlet of the
application instrument as shown in “Recommended system layout” on page 8.

1
2
3

Close the isolation valve on the outlet of the generator.
Adjust the 3 way ball valve to isolate the application instrument from the system and divert the flow to atmosphere.

Lift the upper access panel and verify that the N2 Mass Flow Controller bypass valve is positioned to direct the flow to the N2 MFC Outlet
port.

Turn the generator on at the power switch and wait for it to enter standby mode. STANDBY
Press &) to Run the generator. Check the pressure gauges on the front of the generator to ~Run
verify that the generator is pressurising. RUNNING
Note. There will be a 30 Second delay whilst the generator degasses.
< Standby

Check the Mist—X exhaust to verify that the drain valve is discharging on a regular basis. The
generator will not reach purity if the drain valve is blocked..

Slowly open the isolation valve on the outlet of the generator and allow the gas to flow to atmosphere.

It takes approximately 2 hours for the generator to reach the purity stated in “Technical Specification” on page 3. In addition the

system piping will need flushing for approximately 1 hour for every 10 metres of piping. Failure to do so could damage the application
instrument therefore it is recommended that the purity is monitored.

Caution

Once the generator has reached its specified purity, and the system has been purged, the application instrument may be connected to the
system. Adjust the 3 way ball valve to direct the flow to the application instrument.

Swapping the N2 Outlet Port Connections
If there is an secondary MFC installed within the system, you will need to swap the N2 port connections as detailed below.

10

11

12
13
14

Close the isolation valve on the outlet of the generator, and press &) to select Standby. The CONFIRM SHUTDOWN

display will change as shown. YES / NO

Press @@ followed by &) to confirm that you wish to stop the generator.

The generator will continue to run for up to 9 minutes to complete the cycle and depressurise the SHUTTING DOWN

inlet piping and CMS columns. Once complete the menu will default to Standby.

Disconnect the isolation valve from the generator. Do not disconnect the system piping from the isolation valve, this must remain
sealed to prevent Oxygen ingress.

Unscrew the silencer from the N2 outlet port and fit it to the N2 MFC outlet port.
Connect the isolation valve to the N2 Outlet port.

Adjust the N2 Mass Flow Controller bypass valve to direct the flow to the N2 Outlet port.

11



4 Operating the equipment

4.1 Overview of controls

SOFTWARE VERSION
G_1.0.0 '_® 1 16x2 line menu display.

2 Control keypad used for menu navigation and generator operation.

o G o @ Tri colour System Check Indicator.
Green Generator Running

3 Amber Service Pending / Service Due

Red .
to switch
¢ ®

4.2 Starting the generator

If the operation of the generator is interrupted, and the receiver pressure falls below 5 bar, adjust the 3 way ball valve to isolate the application
instrument from the system and follow the procedure specified in “Commissioning the Generator” on page 11. If the receiver pressure does

Standby, Shutting down, Pressure sensor fault, Failure

not fall below 5 bar it is recommended that the generator be run for 1 hour off line to allow the specified purity to be achieved. It is

Caution recommended that the purity is monitored.

1 Turn the generator on at the power switch and wait for it to enter standby mode.

Note. If the generator was running or in economy mode, when the power was removed, it will
revert to this mode of operation when the power is reapplied.

2 From Standby press &) to Run the generator.
The generator will exhaust for 30 seconds before the Run cycle starts. Gas will then be delivered
to the outlet port.

STANDBY
~Run

RUNNING
< Standby

This generator is designed to run continuously without any user intervention. Under normal operating conditions the display will dim

automatically following 2 minutes of keypad inactivity.

4.3 Economy Shutdown

Economy Shutdown is designed to stop the generator cycling whenever there is no demand for gas.This not only reduces the energy
consumption of the generator, it also prolongs the life cycle of the internal compressor, if fitted, and reduces its servicing requirements.

The generator monitors the back pressure from the application instrument to determine if there is a demand for gas, the pressure rises when

there is no demand. If the pressure exceeds ECO PressureHigh the economy shutdown mode will be initiated. If this pressure is maintained for 5

minutes, the generator will isolate its internal receiver and no gas will be delivered to the application instrument. The generator will continue to
cycle as normal. If the pressure is maintained for an additional 5 minutes, the generator will stop cycling and shutdown into Economy Mode.

Whilst in this operating state, the generator will perform 3 cycles every 2 hours to clean the CMS bed and maintain a high level of purity to allow
instantaneous operation when there is a demand for gas. The internal gas reservoir remains isolated throughout the cleaning cycle, and no gas is

delivered to the application.

When there is a demand for gas, the pressure within the internal gas receiver will drop. As this pressure falls below the ECO Pressure Low value,

the generator will exit economy mode and gas will be delivered to the application instrument.

A A small reduction in purity may be experienced for a short period when exiting economy mode.

Caution
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4.4 Menu Interface

All of the operational parameters and data are accessed through the menu driven interface. Use the €9 and @ keys to scroll through the
menus and press &P to select the required menu. To return back to the top level menus press and hold the €9 and @ keys together.

RUNNING
< Standby
Q
1. HOUR METERS D — 1.1 HOURS RUN
P *w ok wowp
Q|0
2. CUSTOMER D — 2.1 ECONOMY 1.2 SERVICE DUE
CONFIGURATION — QO ENABLE =1 IN h
G |
2.2 REMOTE 1.3 HOURS
CONTROL =1 ECONOMY * * ** *h
2.3 MODBUS 1.4 HOURS
ADDRESS =1 POWERED * * * * *h
2.4 MODBUS
PARITY EVEN 1.5 HOURS
COMPRESSOR * * *h
2.5 PRESSURE 1.6 GENERATOR
SENSOR UNITS = Bar MODEL * % * % # % # #

4.4.1 Hour Meters

2.6 ECO PRESSURE
HIGH = 7.0 Bar

2.7 ECO PRESSURE
LOW = 6.5 Bar

There are six Hour Meters available for viewing:

1.1 HOURS RUN

* k Kk %

*h

IN * K Kk %

1.2 SERVICE DUE

* h

1.3 HOURS
| ECONOMY _* * * *

*h

1.4 HOURS
POWERED * * * *

*h

1.5 HOURS
COMPRESSOR * *

*h

1.6 GENERATOR
MODEL * % x % _ %

*

*

The time that the generator has been producing gas. This does not include the time spent in Economy Mode but does
include the Clean Up time.

The time in operating hours that the generator can produce gas before a service is required.

The accumulated length of time that the generator has been in Economy Mode.

The accumulated time that the generated has been powered on.

The accumulated time that the compressor has been running. This does not include the time spent in Economy Mode
but does include the Clean Up time. If the generator does not have an integrated compressor this meter will read Zero.

This menu displays the model type of the generator.
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4.4.2 Customer Configuration
Access to the Customer Configuration menu is restricted to prevent unauthorised changes. To gain access in to this menu you must enter the
correct password as follows:

From the main operating menu press and hold both the €9 and @ keys for approximately 5 seconds

until the menu changes to the password prompt as shown. -l X XXX

121 %

The flashing cursor will be positioned over the first digit. Use the €9 and @ keys to change the first digit
of the code, and press & to select. The cursor will move to the next digit.

Repeat the process until all 3 digits have been entered correctly, after which the Hour Meters menu will be displayed. Use the €9 and @ keys
to scroll through to the Customer Configuration menu and press & to select.

There are six Customer Configuration submenus available for viewing:

All settings marked in bold text are the default settings.

2.1 ECONOMY When enabled this allows the generator to enter Economy mode when there is no demand for gas.
ENABLE =1 0 = Disabled, 1 = Enabled

2.2 REMOTE Sets the mode of control for the generator
CONTROL = 1 1 = Local control, 2 = Digital input, 3 = Remote communication (RS485 MODBUS)

2.3 MODBUS Sets the address for the generator when communicating on a network via the RS485 MODBUS port.
ADDRESS =1 Address Range = 1 - 32

2.4 MODBUS Sets the parity for the generator when communicating on a network via the RS485 MODBUS port.
PARITY EVEN Odd / Even / None. Default: Even

2.5 PRESSURE Sets the units for the outlet pressure sensor.

SENSOR UNITS = Bar Units available are Bar / PSI / MPa / kPa

2.6 ECO PRESSURE Sets the outlet pressure that will initiate economy shutdown
HIGH = 7.0 Bar Range: 1 - 16 Bar (0.1 steps of the pressure sensor units), 7.0 Bar

2.7 ECO PRESSURE Sets the outlet pressure that will initiate normal operation when the generator is in economy.
LOW = 6.5 Bar Range: 0.9 - 15.9 Bar (0.1 steps of the pressure sensor units), 2.0 Bar

4.5 Service Timer

The service timer counts down the time, in hours, that the generator can produce gas before the next
service is required. Within 1000 hours of the next recommended service the generator will indicate that a
service is pending, and a countdown to the service will be displayed.

SERVICE PENDING
HOURS LEFT* * * *h

Once the countdown reaches zero hours the display will change to indicate that the service is due. It will

also show the number of operating hours that the service is overdue. SERVICE DUE

HRS OVERDUE* * * h
SERVICE BLEEPER
MUTED

In addition to the service due message, the generator sounds an audible buzzer for 0.5 seconds once
every 60 seconds. This buzzer may be muted for 24 hours by pressing and holding the &) and @9 keys
for 5 seconds.
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4.6 Generator Shutdown Procedure

1 Close the isolation valve on the outlet port and press &) to select Standby.The display will
change as shown.

2 Press @ followed by & to confirm that you wish to stop the generator.

3 The generator will continue to run for up to 9 minutes to complete the cycle and depressurise
the inlet piping and CMS columns. Once complete the menu will default to Standby.

CONFIRM SHUTDOWN
YES | NO

SHUTTING DOWN

A The internal storage receivers of the generator will still be pressurised. These MUST be depressurised if the generator is to be serviced,

shipped or placed into storage.
Warning

To depressurise the generator

4 With the generator in Standby, reposition the N2 Mass Flow Controller bypass handle to
depressurise the storage receiver through the exhaust silencer.

5 Press and hold &) and @ together for 5 seconds. The display will change as shown.

6 Press @ followed by & to initiate the depressurisation cycle. The display will change as
shown to indicate that the generator is depressurising.

7 On completion of the depressurisation cycle the display will change as shown. Check the
pressure gauges and verify that they all read zero, the generator is fully depressurised.

8 Disconnect the generator from the electrical power supply and, where applicable, disconnect the
generator from the compressed air supply.

STANDBY
~<Run

CONFIRM DEPRESS
YES | NO

DEPRESSURISING

CHECK GAUGES
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5 Servicing

This equipment should be maintained and regularly serviced as detailed in the service schedule below. Only personnel that have been trained
and approved by Parker should perform maintenance procedures.

5.1 Cleaning

Clean the equipment with a damp cloth only and avoid excessive moisture around any electrical sockets. If required you may use a mild
detergent, however do not use abrasives or solvents as they may damage the warning labels on the equipment.

5.2 Service Schedule

The service operations should be performed at the hours run or fixed time intervals specified (whichever occurs first).

> 2 E g @ 29
. t onerati z ¥ Ex £f @ E%
omponen eration c
P ° & &£ 3§ 8 gt
) g @ RN
& )
Generator Check that the Power On indicator is illuminated. -@
Generator Check that air is flowing from the under the generator. %
Generator Check the exhaust valve is discharging on a regular basis. -@
Generator Check for leaks in the system piping %
Generator Check the pressure gauges during operation -@
Generator Check that there is ventilation clearance around the generator. -@
Generator Check that the fans are operational -@
Generator Check the condition of electrical supply cables and conduits. %
Recommended Service A
Sanizizlier Filter Overhaul /
Recommended Service B
Generator Valve Overhaul /
Recommended Service C
Generator Compressor Overhaul (Compressor units only) /
EEEEGEr Recommended Service D /

Fan Overhaul

% Check / Essential Procedure

servicereminder.com

Servicereminder.com is a web based reminder service developed to track when service work is due to be carried out. This ensures that parts can be ordered in
advance and that the service is carried out at the optimum time in accordance with the manufacturers recommendations. This service is free to use, simply log on to
www.servicereminder.com and select New User Registration.
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5.3 Service Kits

Recommended Service A - Required every 8000Hrs (12 months)

Description

HPN2 Filter Kit
(All non compressor models)

HPN2-C Filter Kit
(All compressor models)

Recommended Service B - Required every 24000Hrs (36 months)

'. - '
il
Laks

Description

HPN2 Valve Kit
(All non compressor models)

HPN2-C Valve Kit
(All compressor models)

Recommended Service C - Required every 8000Hrs or 24 months

Description

Compressor Replacement Kit 230V
(All compressor models)

Compressor Replacement Kit 115V
(All compressor models)

Recommended Service D - Required every 24000Hrs (36 months)

Description

Fan Kit
(All non compressor models)

Fan Kit
(All compressor models)

Catalogue Number

606272557

606272559

Catalogue Number

606272569

606272571

Catalogue Number

606272581

606272583

Catalogue Number

606272593

606272603

Contents

AO grade filter element

AA grade filter element

CMS Column exhaust silencer
Drain exhaust Mist-X

As Above plus
Compressor air intake filter

Contents

Inlet valve
Economy valve (x2)
Exhaust valve
Drain valve

5/2 Control Valve

Economy valve (x2)
Exhaust valve
Drain valve

5/2 Control Valve

Contents

Compressor

Anti-vibration compression springs (x4)
3/8” to 12mm elbow

3/8” to 8mm elbow

12mm intake tube

8mm white PTFE tube

3 way connector

Tube Nuts (x4)

Olives (x4)

Contents

24V DC Fan (x1)

24V DC Fan (x3)
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6 Troubleshooting

Problem

No power to unit.

Reduced delivery pressure.

Reduced purity.

Indication

Outlet pressure gauges.

Downstream monitoring

Display is not illuminated.

Pressure Sensor Fault |

PRESSURE SENSOR
FAULT

Generator stops running. |

FAILURE TO
SWITCH

Possible Cause

Isolated at the supply.

Power lead not connected.

Power on switch in ‘OFF’ position.

Fuse blown in the IEC socket.

Loose connection inside generator.

Connected to the incorrect voltage
supply.

Compressor failure .
(compressor versions only)

Compressor is overheating due to
insufficient ventilation.

Leaking outlet pipe-work.

Pressure regulator set low.

Service interval exceeded.

Internal Leak.

Leaking inlet pipe-work.
(non compressor units only)

Inlet pressure set low.

Inlet (non compressor units only) or
outlet pipe-work diameter too small.

Demand greater than supply capability.

Leaking outlet pipe-work.

Unsuitable pipe-work used on outlet.

Generator recently brought online.

Inlet air supply 1S08573.1
2010 air quality class 1.-.1.
(non compressor units only)

Faulty pressure sensor

The generator is not cycling correctly.

Action Required

Check isolator & switch on.
Check and rectify.

Check the power on switch.
Check fuse & replace.
Contact Parker for advice.

Check the rating plate voltage.

Check that the compressor is running,
Contact Parker for advice.

Check ventilation clearance & rectify.
Check pipe-work & rectifier.

Check pressure regulator setting & reset.
Check service timers and service.
Contact Parker for advice.

Check pipe-work & rectify.

Check inlet pressure & increase.

Check pipe-work diameter & replace.

Check requirements against original sizing
data.

Check pipe-work & rectify.

Check pipe-work and replace.

Check & allow at least 6-hours for purity to be
achieved.

Check inlet air quality & rectify.

Contact Parker for advice.

Press and hold the @9 and €@ keys for 5
seconds to reset the generator.

Note. This operation can only be performed 3
times, after which the display will lock. If this
occurs contact Parker for advice.
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1 Sicherheitsinformationen

Vor Inbetriebnahme des Geréats mussen die Sicherheitshinweise und Anweisungen in diesem Handbuch vom zusténdigen Personal
grindlich gelesen und verstanden worden sein.

BENUTZERHAFTUNG

MANGEL AN ODER FALSCHE AUSWAHL ODER VERWENDUNG VON HIER BESCHRIEBENEN PRODUKTEN ODER ZUGEHORIGEN
ELEMENTEN KONNEN ZUM TOD, PERSONEN- UND SACHSCHADEN FUHREN.

Dieses Dokument und andere Informationen der Parker Hannifin Corporation, ihrer Tochtergesellschaften und Vertragshandler enthalten
Produkt- oder Systemoptionen zur weiterfuhrenden Befahigung technisch geschulter Anwender.

Der Benutzer ist allein dafur verantwortlich, die endgtltige Auswahl von Systemen und Komponenten basierend auf eigenen Analysen und Tests
zu treffen und sicherzustellen, dass alle Leistungs-, Haltbarkeits-, Wartungs-, Sicherheits- und Warnanforderungen der Anwendung erfullt
werden. Der Anwender ist dazu verpflichtet, alle Aspekte der Anwendung zu analysieren, geltende Branchennormen einzuhalten und die
Produktinformationen im aktuellen Produktkatalog sowie in anderen von Parker bzw. seinen Tochtergesellschaften oder Vertragshandlern zur
Verfligung gestellten Materialien zu beachten.

Falls Parker, seine Tochtergesellschaften oder Vertragshandler Komponenten- oder Systemoptionen basierend auf vom Anwender
bereitgestellten Daten oder Spezifikationen zur Verfligung stellen, hat der Anwender dafiir Sorge zu tragen, dass diese Daten und
Spezifikationen fiir alle Anwendungen und vernunftigerweise zu erwartenden Nutzungen der Komponenten oder Systeme geeignet und
ausreichend sind.

Installation, Inbetriebnahme, Wartung und Reparatur dirfen nur von entsprechend ausgebildetem und von Parker zugelassenem Personal
durchgefiihrt werden.

Das Gerét ist nur fir den Gebrauch in geschlossenen Raumen zugelassen. Ein Auleneinsatz ist nicht zulassig.

Mit Ausnahme von Sauerstoff kann jedes Gas in ausreichend hoher Konzentration zur Erstickung fiihren. Stellen Sie sicher, dass der Generator
nur in ausreichend bellfteten Rdumen betrieben wird und dass die Beluftungséffnungen auf der Ruckseite des Generators nicht blockiert sind.
Der Druckmantel des Generators darf unter keinen Umstanden verletzt werden. Missachtung kann zu einem ungeplanten Druckabbau fiihren
und schwerwiegende oder tddliche Verletzungen verursachen. Alle Wartungsarbeiten, fir die der Druckmantel auf3er Kraft gesetzt werden muss,
durfen nur von entsprechend ausgebildetem und von Parker zugelassenem Personal durchgefiihrt werden.

Aufgrund des Funktionsprinzips kann es zu einer Sauerstoffanreicherung in der Umgebung des Generators kommen. Eine ausreichende
Beluftung des Bereichs sicherstellen. Wenn ein hohes Risiko von Sauerstoffanreicherung besteht, wie in engen oder schlecht beliifteten
Raumen, wird die Verwendung eines Sauerstoffliberwachungsgerats empfohlen.

Wird das Gerat nicht gemaR den in diesem Benutzerhandbuch spezifizierten Anweisungen verwendet, kann es zu einem auRerplanmafigen
Druckabbau und zu schweren Personen- oder Sachschaden kommen.

Beim Umgang, bei der Installation und der Bedienung des Gerats muss das Personal sichere technische Verfahren einsetzen und alle
entsprechenden Bestimmungen, Gesundheits- und Sicherheitsvorschriften befolgen sowie alle gesetzlichen Sicherheitsbestimmungen einhalten.

Vergewissern Sie sich vor der Durchfiihrung jeglicher in diesem Handbuch beschriebener Wartungsarbeiten, dass das Gerat drucklos und von
der Stromversorgung getrennt ist.

Parker kann nicht jeden Umstand vorhersehen, der eine potenzielle Gefahrenquelle darstellt. Die Warnungen in diesem Handbuch decken die
bekanntesten Gefahrenquellen ab, kénnen jedoch niemals allumfassend sein. Setzt der Anwender ein Bedienverfahren, ein Gerateteil oder eine
Arbeitsmethode ein, die nicht ausdriicklich von Parker empfohlen wurden, muss der Anwender sicherstellen, dass das Gerat nicht beschadigt
wird bzw. keine Personen- oder Sachschaden verursachen kann.

Die meisten Unfalle, die wahrend des Betriebs und der Wartung von Maschinen passieren, lassen sich darauf zurtickfiihren, dass grundlegende
Sicherheitsvorschriften und -verfahren nicht befolgt wurden. Unfalle kdnnen durch das Bewusstsein vermieden werden, dass jede Maschine
potenziell eine Gefahr darstellt.

Sollten Sie eine verlangerte Garantiezeit wiinschen oder auf lhre Bediirfnisse angepasste Wartungsvertrage oder Schulungen fiir dieses oder ein
anderes Gerat aus der Produktpalette von Parker bendtigen, wenden Sie sich bitte an die nachstgelegene Vertretung von Parker.

Bewahren Sie dieses Benutzerhandbuch fur zukinftige Verwendung auf.
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1.1 Kennzeichen und Symbole

Folgende Kennzeichen und internationale Symbole dienen als Hinweise auf dem Gerat und in diesem Handbuch:

N

Warning

> B B

Warning

>

Caution
'GENERATOR MUST BE SHUT
DOWN AND DEPRESSURISED

BEFORE PERFORMING
'ANY MAINTENANCE
(REFER TO MANUAL)

207 - 253V.AC
5A “T" HBC
5x20mm

DISCONNECT THE
MAINS SUPPLY BEFORE
REMOVING THIS COVER

NITROGEN (N,)

Achtung, Benutzerhandbuch beachten.

Gefahr durch Stromschlag.

Weist auf Handlungen oder Verfahren hin, die bei
fehlerhafter Durchfiihrung zu Verletzungen und
zum Tod fithren kénnen.

Weist auf Handlungen oder Verfahren hin, die bei
fehlerhafter Durchflhrung zu Schaden am Gerat
fihren kénnen.

Vor jeder Wartung muss der Generator
ausgeschaltet und drucklos gemacht werden.

Vor dem Entfernen dieser Abdeckung
Netzversorgung trennen.

Gibt die Anforderungen an die

Versorgungsspannung und Ersatzsicherungen an.

STICKSTOFF (N2)

NICHT EINATMEN

Kann in hohen Konzentrationen zum Ersticken
fiihren. Geruchlos. Etwas leichter als Luft. Flr
ausreichende Beluftung sorgen. Das Einatmen
100-prozentigen Stickstoffs flhrt zu sofortiger
Bewusstlosigkeit und zum Tod infolge von
Sauerstoffmangel.

NICHT ENTZUNDLICHES DRUCKGAS

C€
i

o

(W)

w

LISTED
LABORATORY
EQUIPMENT 84NA

A
A

Caution

MINIMUM
VENTILATION
CLEARANCE
AROUND THE UNIT
150MM (5.9ins)

Weist auf Handlungen oder Verfahren hin, die bei
fehlerhafter Durchfiihrung zu einem Stromschlag
fihren kénnen.

Die Entsorgung gebrauchter Teile muss immer
gemal den ortlichen Entsorgungsbestimmungen
erfolgen.

Conformité Européenne

Elektro- und Elektronik-Altgerate sollten nicht mit
dem Hausmiill entsorgt werden.

Dieses Produkt wurde von Underwriters
Laboratories® zertifiziert.

An allen Seiten des Generators miissen zur
Bellftung mindestens 150 mm (5,9 Zoll)
vorhanden sein.

Entfernen Sie vor dem Einschalten des
Generators die Dichtungsschraube.

Nichtbeachtung fiihrt zu irreparablen Schaden am
Generator und setzt die Garantie aufer Kraft.
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2 Beschreibung

Die Stickstoffgeneratoren der HPN2-Reihe von Parker setzen robuste, praxiserprobte Technologie zur Erzeugung hochreinen Stickstoffs fur
biowissenschaftliche Anwendungen sowie chemische Analyse- und Spektroskopie-Anwendungen ein. Die Durchflussraten reichen von 5 I/min
(0,18 cfm) bis 12,5 I/min (0,44 cfm) und erreichen Reinheitsgrade von <10 ppm bis <0,5 % bei einem Auslassdruck von 5 barg

(72,5 psig / 0,5 MPa / 500 kPa).

Die Generatoren liefern einen kontinuierlichen Fluss hochreinen Stickstoffs mit nur einem einzigen ,Plug-and-Play“-Gerat. Die Modelle sind mit
und ohne integrierten 6lfreien Kompressor.

2.1 Technische Spezifikationen

Die aufgefiihrten Spezifikationen gelten nur dann, wenn das Gerat wie in diesem Handbuch beschrieben aufgestellt, installiert, betrieben und

gewartet wird.

Auslassparameter
Flussrate

Druckeinstellung M
Reinheit (0,-Gehalt) ?)
Taupunkt (bei 5 bar) ©)
Partikel
Eingangsparameter

Eingebauter Kompressor
Luftqualitat

luftdruck

Minimale Lufteinlasstemperatur
Maximale Einlasslufttemperatur
Luft: No-Verhaltnis (bei 9 bari)
Spitzendurchfluss (bei 9 barti)
Anschlisse

Lufteinlass 4)

Gasablass

Ablauf

Elektrische Daten
Versorgungsspannung
Anschlusstyp

Strom

Leistung ®)

Sicherung(e)
Versorgungsspannung
Anschlusstyp

Strom

Leistung ©

Sicherung @

Einheiten

I/min (cfm)

bar(
(psig/MPa/kPa)

PDP °C (°F)
ISO 8573-1: 2010

I1SO 8573-1: 2010

bari
(psi g/MPa/kPa)

OC (OF)
OC (OF)

I/min (cfm)

VAC

> = >

VAC

A
W
A

HPN2 HPN2 HPN2 HPN2 HPN2 HPN2
5000 5000C 7000 7000C 10000 10000C
5,0 (0,18) 7,0 (0,25) 10 (0,35)
5
(72,5/0,5/500)
<10 ppm <1.000 ppm <2.000 ppm
-40 (-40)
Klasse 2
Nein Ja Nein Ja Nein Ja
3.21 n. z. 3.21 n. z. 3.21 n. z.
8-9.9
(116 - 143.6 / 0.8 - 0.99 / 800 - 990)
15 (59)
25 (77)
10,9 -- 5,0 - 3,8 --
110 (3,89) -- 110 (3,89) - 110 (3,89) --
1/4” n. z. 1/4” n. z. 1/4” n. z.
1/8”
1/14”
207 — 253 V 50/60 Hz
IEC 60320 - C14
0,54 3,15 0,54 3,15 0,54 3,15
88 698 88 698 88 698
5 5 5 5 5 5
104 - 127 V 60 Hz
IEC 60320 - C14
1,15 52 1,15 52 1,15 52
89 596 89 596 89 596
5 8 5 8 5 8

HPN2 HPN2
12500 12500C
12,5 (0,44)
<0.5%

Nein Ja
3.21 n. z.
9-99
(130.5-143.6/0.9-0.99
/900 - 990)

3,63 -

129 (4,56) -
1/4” n. z.
0,54 3,15

88 698
5 5

1,15 5,2
89 596
5 8

(1) Wenn Sie den integrierten Massenstromregler des Generators verwenden, beachten Sie bitte, dass der Druck am N2-Auslassanschluss des Massenstromreglers ca. 0,5 bar
(7,3 psi) geringer als die Druckeinstellung ist.

(2) Die angegebenen Reinheiten beziehen sich auf 20 °C Umgebungstemperatur. Bei héheren Temperaturen kann die Reinheit abnehmen. Es wird daher empfohlen, die Reinheit bei
kritischen Anwendungen zu tiberwachen.

(3) Der Drucktaupunkt (PDP, Pressure Dew Point) ist die Temperatur, bei der der Wasserdampf im druckbeaufschlagten Gas zu einer Flussigkeit kondensiert.

(4) Unter Verwendung der mitgelieferten 1/4" BSPP - 1/4"-Rohrverschraubungen.

(5) Die Leistungsaufnahme betragt im Standby-Modus und im Sparmodus bei allen Modellen 3 W.

(6) Druckstof3sicherung (T), 250 V, 5 x 20 mm Hochleistungssicherung, Schaltleistung 1500 A bei 250 V, IEC 60127, UL R/C
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2.2 Umwelt

Umgebungsdaten
OC 15—25
Umgebungstemperatur F) (59-77)
Relative Feuchte 50% @ 40°C (80 % MAX. < 31°C)
IP-Schutzart IP20, NEMA 1, nur firr den Einsatz in geschlossenen Raumen
Verschmutzungsgradm 2
Uberspannungskategorie(®) Il
q o 3) (4 m 2000
Maximale Hohe( ) (4) (ﬂ) (6562)

(1) Verschmutzungsgrad 2 gibt an, dass fiir den sicheren Betrieb dieser Ausriistung in der Umgebung nur nicht leitende Verschmutzungen (z. B. Feststoffe, Fliissigkeiten und Gase)
oder voriibergehende Kondensation vorhanden sein dirfen.

(2) Uberspannungskategorie 2 gibt an, dass diese Ausriistung fiir den Anschluss eine feste elektrische Installation (Geb&udeverkabelung) mit einer Nennspannungsversorgung
von bis zu 300 V vorgesehen ist.

(3) Die angegebenen Reinheiten beziehen sich auf Meereshéhe. Bei zunehmender Hohe kann die Reinheit abnehmen. Es wird daher empfohlen, die Reinheit bei kritischen
Anwendungen zu Gberwachen.

(4) Bei Hohen uber 1500 m kann der Ausgangsdruck um bis zu 0,8 bari (11,6 psig) abfallen.

2.3 Zulassungen

Sicherheit und Elektromagnetische Vertraglichkeit (EMV)

C€

GlIS

LISTED
LABORATORY
EQUIPMENT 84NA

Dieses Gerat wurde geprift und entspricht den folgenden europaischen Normen:

EN 61010-1: 2010 — Sicherheitsbestimmungen fir elektrische Mess-, Steuer-, Regel- und Laborgerate — Teil 1: Allgemeine
Anforderungen.

EN61326-1: 2006 — Elektrische Mess-, Steuer-, Regel- und Laborgerate, EMV-Anforderungen.

EN61000-6-3: 2007: Elektromagnetische Vertraglichkeit (EMV) - Teil 6-3: Fachgrundnormen — Fachgrundnorm Stéraussendung fir
Wohnbereiche, Geschafts- und Gewerbebereiche sowie Kleinbetriebe.

Dieses Gerat wurde geprift und entspricht den folgenden Normen:

UL 61010-1, 2. Ausgabe ,Sicherheitsbestimmungen fiir elektrische Mess-, Steuer-, Regel- und Laborgerate” Teil 1: Allgemeine
Anforderungen.

CAN/CSA C22.2 Nr.61010-1, 2. Ausgabe ,Sicherheitsbestimmungen fir elektrische Mess-, Steuer-, Regel- und Laborgerate” Teil 1:
Allgemeine Anforderungen.

Listennummer: E206129

2.4 Konstruktionsmaterialien

Komponente

Saulen und Speichertanks
Stirnplatte und Abdeckungen
Gehause
Dichtungsmaterialien
Display-Blende
Klemmringverschraubungen
Manometer
KoaleszenZzfilter

Magnete

Anstrich

Adsorbate

Durchflussregler
Abschlussstiicke

Interne Rohrleitungen
Laufrollen

Werkstoff

HochverschleiRfeste, extrudierte Aluminiumlegierung, Sorte EN AW-6063 T6
ABS (feuerhemmend)

Flussstahl (Epoxid-Pulverbeschichtung)

Nitrilkautschuk

Polyethylenterephthalat

Messing

Gehause und Anzeige: Edelstahl; Kupplung und Antriebsmechanismus: Messing
Aluminiumgehause

Kunststoff, Kupfer und Messing

Alle Metallaufenflachen: Epoxid-Pulverbeschichtung
Kohlenstoff-Molekularsieb (CMS)

Aluminium, Messing, Edelstahl, Nitril und Fluorkohlenstoff

Hochfeste Aluminiumlegierung 6062

FEP/PTFE/Kupfer

Verzinkt-chromatierter Pressstahl und Polypropylen
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2.5 Gewicht und Abmessungen

Die Abmessungen und das Gewicht des Gerats sind unten angegeben.

Abmessun Einheiten HPN2 HPN2 HPN2 HPN2 HPN2 HPN2 HPN2 HPN2
9 5000 5000C 7000 7000C 10000 10000C 12500 12500C
" mm (in) 869 869 869 869 869 869 869 869
(34,2) (34,2) (34,2) (34,2) (34,2) (34,2) (34,2) (34,2)
, 345 345 345 345 345 345 345 345
w mm (in) (13,6) (13,6) (13,6) (13,6) (13,6) (13,6) (13,6) (13.,6)
5 i (i) 667 667 667 667 667 667 667 667
(26,3) (26,3) (26,3) (26,3) (26,3) (26,3) (26,3) (26,3)
@ mm (i) 754 754 754 754 754 754 754 754
(29,7) (29,7) (29,7) (29,7) (29,7) (29.7) (29,7) 29,7)
. 34 34 34 34 34 34 34 34
(b) mm(in) A.3) (1.3) ) (1.3) A.3) ) (1.3) A.3)
. 75 75 75 75 75 75 75 75
(©) mm (in) (3.0) (3,0) (3,0) (3,0) (3,0) (3,0 (3,0 (3,0
(d) mm (in) (25%) n. z. (25%) n. z. (2,20 n. z. (2%) n. z.
(e) mm (in) (11,5) n. z. (11,2) n. z. (11,2) n. z. (Ef) n. z.
. 82 82 82 82 82 82 82 82
f) mm (in) (3.2) 3.2) (3.2) (3.2) (3.2) (3.2) 3.2) (3.2)
Gewicht kg (Ib) 86 (189,6)  95(209.4)  86(189,6)  95(209.4)  86(189.6)  95(209.4)  86(189,6)  95(209.4)

2.6 Empfang und Prifung des Gerats

Untersuchen Sie die Verpackung bei Erhalt des Gerats griindlich auf Schaden. Wenn die Verpackung beschadigt ist, informieren Sie sofort das
Versandunternehmen und wenden Sie sich an die nachstgelegene Vertretung von Parker.

2.6.1 Lagerung
Wenn das Gerat vor der Installation zunachst gelagert werden soll, entnehmen Sie es nicht der Verpackung. Stellen Sie sicher, dass es in
aufrechter Position gelagert wird.

Versuchen Sie nicht, den Generator selbststandig anzuheben. Empfehlung: Der Generator sollte von mindestens zwei Personen getragen
oder mittels eines Gabelstaplers bewegt werden.

Warning

Hinweis: Der Lagerort sollte sicher sein und die Umweltbedingungen sollten den in der technischen Spezifikation angegebenen entsprechen.
Wenn der Generator an einem Ort gelagert wird, an dem die Umweltbedingungen nicht den vorgegebenen entsprechen, ist es sehr wichtig, dass
er vor dem Auspacken zu seinem endgliltigen Einsatz-/Installationsort gebracht und stabilisiert wird. Wenn dies nicht beachtet wird, konnte es zu
Feuchtigkeitsniederschlag und Generatordefekten kommen.
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2.6.2 Auspacken des Generators

Ist das Gerat bereit zur Installation, packen Sie es aus und Uberpriifen Sie es auf Schaden. Prifen Sie,

aufgefiihrten Artikel mit dem Generator geliefert wurden.

HPN2

Beschreibung 5000

1/8" BSPP - 1/4" Rohrverschraubung 1

Dowty-Dichtung 2

& 1/8” BSPP Abluftschalldampfer 1

MIST-X-Schallddmpfersatz 1
Elektrisches Versorgungskabel (UK) (1) 1
Elektrisches Versorgungskabel 1
(Europa)

Elektrisches Versorgungskabel (USA) 1

HPN2
5000C

1
1
1

HPN2
7000

1
1
1

HPN2
7000C

1
1
1

ob alle in der folgenden Tabelle

HPN2
10000

1
1
1

HPN2
10000C

1
1
1

HPN2
12500

1
1
1

(1) Die Kabelausfuhrungen fur GroR3britannien und Europa werden mit den 230-VAC-Generatoren geliefert, das Kabel fur die USA mit den 120-VAC-Generatoren.

HPN2
12500C

Wenden Sie sich bei fehlenden oder beschadigten Teilen an die nachstgelegene Vertretung von Parker. Versuchen Sie nicht, den Generator

einzuschalten.

2.6.3 Ubersicht tiber den Generator

Legende:

Uberdruckventil (nur Version mit Kompressor)

Manometer Sauleneinlass (nur Version ohne Kompressor)
Behaltermanometer

N, Manometer Ausgang

N, Druckregler Ausgang

o g b~ WON =

Bypassventil N,-Massenstromregler

7
8
9
10
1
12
13

Bedienpult

Eingangsbuchse mit Sicherung nach IEC 320 und Netzschalter
Fernschalt- und MODBUS-Schnittstelle

Ny-Ausl

No-Auslassanschluss

Drucklufteinlassanschluss (nur Version ohne Kompressor)

Ablassoffnung

1schluss des M

nstromreglers

Hinweis: Die Einstellung der Komponenten 1 und 5 erfolgt werkseitig und darf nicht verandert werden. Die Manometer sind ausschlieBlich zu

Diagnose- und Anzeigezwecken vorgesehen.
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2.7 Aufstellort des Gerats

2.7.1 Umwelt

Das Gerat muss im Innenbereich in einer Umgebung aufgestellt werden, in der es vor direktem Sonnenlicht, Feuchtigkeit und Staub geschutzt ist.

Anderungen der Temperatur, Feuchtigkeit und Luftverschmutzung beeinflussen die Betriebsumgebung des Geréts und kénnen infolgedessen
Sicherheit und ordnungsgemafen Betrieb beeintrachtigen. Es liegt in der Verantwortung des Kunden, sicherzustellen, dass die in Tabelle 2.2
angegebenen Umgebungsbedingungen eingehalten werden.

2.7.2 Platzbedarf

Das Gerat muss auf einer ebenen Stellflache montiert werden, die das Gewicht des Gerats selbst sowie aller Zubehdrteile tragen kann. Ein
Mindestabstand von 150 mm sollte an allen Seiten des Generators eingehalten werden, um die Luftzirkulation zu gewahrleisten. Zusatzlicher
Platz sollte vorhanden sein, damit der Generator bewegt werden kann und zu Wartungs- und Instandhaltungszwecken uneingeschrankt
zuganglich ist.

Die Luftungséffnungen oder die Geblase des Generators dirfen NICHT blockiert werden.

Stellen Sie das Gerat NICHT so auf, dass es nur schlecht bedient oder vom Stromnetz getrennt werden kann.
2.7.3 Beluftungsanforderungen

Aufgrund des Funktionsprinzips kann es zu einer Sauerstoffanreicherung in der Umgebung des Generators kommen. Eine ausreichende
Bellftung des Bereichs sicherstellen. Wenn ein hohes Risiko von Sauerstoffanreicherung besteht, wie in engen oder schlecht bellfteten
Raumen, wird die Verwendung eines Sauerstoffiberwachungsgerats empfohlen.

Der Generator kann Stickstoff mit einer Durchflussrate von 5 - 12,5 I/min (0,18 - 0,44 cfm) liefern. Wir sehen diese Konzentration als

aring unbedenklich an. Stickstoff ist kein Giftgas, doch besteht in konzentrierter Form Erstickungsgefahr.

2.7.4 Beschaffenheit der Druckluft am Eingang

ISO 8573-1:2010 ist eine internationale Norm, in der Reinheitsklassen von Druckluft in Bezug auf feste Schmutzpartikel, Wasser und Ol
spezifiziert werden. Die Beschaffenheit der Einlassluft fir diesen Generator ist als ISO 8573-1:2010 Klasse 3.2.1 eingestuft und entspricht
Folgendem:

Klasse 3 (Feststoffverschmutzung)
In jedem Kubikmeter Druckluft dirfen nicht mehr als 90.000 Partikel im GréRenbereich 0,5-1 pm enthalten sein.
In jedem Kubikmeter Druckluft dirfen nicht mehr als 1000 Partikel im GroRenbereich 1-5 um enthalten sein.

Klasse 2 (Wasser)
Gefordert ist ein Drucktaupunkt von -40 °C/-40 °F oder besser. Wasser in fliissiger Form ist nicht zulassig.

Klasse 1 (Ol)
In jedem Kubikmeter Druckluft durfen nicht mehr als 0,01 mg Ol enthalten sein.
Hinweis: Dies ist die Gesamtmenge flr Aerosol, Flussigkeit und Dampf.

ISO 8573-1:2010 Klasse 3.2.1 kann mit der folgenden Kombination von Filterprodukten von Parker erreicht werden:
1 Universalfilter, Klasse AO
2 Hochleistungsfilter, Klasse AA
3 ACS/OVR-Adsorptionsfilter
4 Allzweckstaubfilter, Klasse AO
5 PNEUDRI Trockner mit Drucktaupunkt von -40 °C/-40 °F
2.7.5 Elektrische Anforderungen

Es liegt in der Verantwortung des Kunden, eine gesicherte Stromversorgung fir das Gerat zur Verfligung zu stellen (siehe Tabelle 2.1 fiir die

elektrischen Vorgaben). Empfehlung: Die Versorgung sollte einen Uberspannungsschutz haben. Das Gerét sollte so positioniert werden, dass es

ohne Verlangerungskabel an die Stromversorgung angeschlossen werden kann.

ﬁ Das Gerat ist durch das Netzkabel an Masse angeschlossen. Es ist &uRerst wichtig, dass die Stromversorgung mit einem Masseanschluss

ausgestattet ist. Wenn ein anderes Netzkabel verwendet wird, um das Geréat an die Stromversorgung anzuschlief3en, ist sicherzustellen, dass

es passend fur die Anwendung ausgelegt ist und einen Schutzleiter (Masse) besitzt.
Warning
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3 Installation und Inbetriebnahme

A Inbetriebnahme und Wartung dirfen nur von entsprechend ausgebildetem und von Parker zugelassenem Personal durchgefuhrt werden.

Warning

3.1 Empfohlene Systemeinrichtung

Grundsatzliche Auslegung

g Druckregler
i Absperrventil

Drei-Wege-Kugelhahn

3.1.1 Installationsteile

Beschreibung

Kugelhahn 1/8" Rohr-AD
Kugelhahn 1/4" Rohr-AD
3-Wege-Kugelhahn 1/8" Rohr-AD

1/8"-BSPP-Druckregler
(0 - 8,6 barg/0 - 125 psig/0 - 0,86 MPa)

Kupferrohr 1/8" Rohr-AD (Glite B-280) (15 m/50 FT)
3-Wege-Kugelhahn 1/8" Rohr-AD

Kugelhahn 1/8" Rohr-AD

T-Stiick 1/8" Rohr-AD

Uberdruckventil 1/8" Rohr-AD

Grundsatzliche Auslegung mit Notstromversorgung

—<_ Durchflussregler

Uberdruckventil

?

Edelstahl

—O—

Ruckschlagventil

EI Anwendungsgerat

Teilenummer
Messing
2A-MB2LPFA-BP
4A-MB4LPFA-BP
2A-MB2XPFA-BP

14R013F1

2A-MB2XPFA-BP
2A-MB2LPFA-BP
2ET2-B

X50CT-2-30

Dieses Ventil ist vom Installateur entsprechend der Installation zu dimensionieren.

Die Installationsteile zeigen die Teilenummern aus dem Parker-Masterkatalog und kénnen uber das fir Sie zustéandige autorisierte
Parker-Vertriebsunternehmen bestellt werden. Beachten Sie, dass die Gasflasche und/oder der Gasflaschenregler nicht von Parker

Hannifin geliefert werden.
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3.1 AnschlieRen des Generators

Stellen Sie sicher, dass die Dichtungsschraube vom Kompressor
C} entfernt wurde, bevor Sie den Generator einschalten.
Nichtbeachtung fuhrt zu irreparablen Schaden am Generator und
Caution setzt die Garantie auBBer Kraft.

Caution

3.1.1 Allgemeines

Informationen zur gewiinschten Systemkonfiguration erhalten Sie unter ,Empfohlene Systemeinrichtung* auf Seite 28.

» Bringen Sie Kugelhdhne am Drucklufteinlassanschluss (nur Versionen ohne Kompressor) und am N2-Auslassanschluss des Generators
an, damit er zu Wartungszwecken isoliert werden kann.

* Ein Drei-Wege-Kugelhahn sollte am Einlassanschluss des Anwendungsgerats installiert werden, damit das System wahrend der
Inbetriebnahme oder nach Wartungsarbeiten ordnungsgemaf gespult werden kann.

* Alle im System eingesetzten Komponenten miissen mindestens auf den maximalen Betriebsdruck des Gerats ausgelegt sein.
«  Schiitzen Sie das System immer mit passend ausgelegten Uberdruckventilen.

* Verwenden Sie im System nur Leitungen aus Kupfer der Gute B280 oder Edelstahl (Instrument Grade). Verwenden Sie keine
FEP-Leitungen.

* Verwenden Sie zum Schneiden von Rohren immer die richtigen Werkzeuge, um einen sauberen senkrechten Schnitt zu erhalten. Beim
Schneiden der Rohre fallen Abfélle an, die die nachgeschalteten Gerate beschadigen konnten, falls sie nicht entfernt werden.
Empfehlung: Saubern Sie alle Rohre, um eventuell vorhandene Abfalle zu entfernen.

* Achten Sie auf eine ausreichende Abstlitzung der Rohre, um Schaden und Lecks im System zu verhindern.
» Beim Biegen von Rohren ist ein minimaler Biegeradius vom vierfachen Auflendurchmesser des Rohrs einzuhalten.
» Die Lange der Rohre muss es ermdglichen, dass der Generator zu Wartungszwecken bewegt werden kann.
3.1.2 Systemleitungen
An diesem Generator sind die folgenden Anschliisse verfugbar:

Drucklufteinlassanschluss (nur Version ohne Kompressor)

MIN 8.0 BAR
MAX 9.9 BAR

A E'A Generatoren ohne integrierten Kompressor erfordern eine Versorgung mit sauberer, trockener Druckluft (ISO 8573-1:2010, Klasse 3.2.1).

Auslassanschlisse
An diesem Generator befinden sich zwei Stickstoff-Auslassanschliisse.

E’N Der Stickstoffstrom von diesem Anschluss wird durch den integrierten Massenstromregler (Mass Flow Control, MFC) Een -& E:
2 geregelt. Das Bypass-Ventil ist wie abgebildet zu platzieren, um den Fluss zu diesem Anschluss zu leiten.

MFC
Der Stickstoffstrom von diesem Anschluss wird nicht durch den Generator geregelt. Dieser Anschluss sollte nur E~ m &,"‘
A EpN2 verwendet werden, wenn ein sekundarer Massenstromregler im System installiert ist. Das Bypass-Ventil ist wie
abgebildet zu platzieren, um den Fluss zu diesem Anschluss zu leiten. *

Hinweis: Um das System wahrend der Inbetriebnahme zu spiilen, muss die Systemleitung an den N2-Anschluss des Massenstromreglers
angeschlossen werden. Stellen Sie sicher, dass die Installation es ermdglicht, die Anschlisse nach der Inbetriebnahme bei Bedarf zu
vertauschen.

Ablasso6ffnung

A DRAIN Die aus der Druckluft entfernte Feuchtigkeit wird vom Generator tber die Ablasséffnung abgeleitet.
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Herstellen der Anschliisse
» Entfernen Sie die Verschlussstopfen von den N2-Auslassanschliissen und dem Drucklufteinlassanschluss.

* Bringen Sie die mit dem Generator gelieferten Dowty-Dichtungen und Verschraubungen am N2-Auslassanschluss des
Massenstromreglers und am Drucklufteinlassanschluss an.

* Bringen Sie den 1/8” BSPP Abluftschalldampfer am N2-Auslassanschluss an.

» Bringen Sie die Rohre an den Anschlussleitungen an. Fiihren Sie das Rohr in die Verschraubung ein und ziehen Sie die Rohrmutter
handfest an. Ziehen Sie die Mutter mit einem Schraubenschlissel mit eineinviertel Umdrehungen (114) an.

* Verbinden Sie den Mist-X-Auslass mit der Ablasso6ffnung des Generators. Der Schalldampfer sollte in einem Behalter platziert werden, um
den Nebel sicher aufzunehmen. Er ist so zu positionieren, dass er zu Wartungs- und Instandhaltungszwecken uneingeschrankt
zuganglich ist. Stellen Sie sicher, dass der Behalter regelmaRig entleert wird. Andernfalls kénnte der Mist-X-Auslass unter der
Flissigkeitslinie liegen, sodass an der Ablassé6ffnung Gegendruck entsteht.

3.1.3 Fernschalt- und MODBUS-Schnittstelle

Der Generator kann Uber einen externen Digitaleingang (z. B. eine SPS) oder iber eine MODBUS-Verbindung in einem SCADA- oder ahnlichen
System ferngesteuert werden. Ausfiihrliche Informationen zur Aktivierung der Fernschaltfunktion finden Sie im Abschnitt ,Kundenkonfiguration®
auf Seite 34 dieses Handbuchs. Bei aktivierter Fernschaltfunktion ist die lokale Startsteuerung aufler Funktion, sie leitet jedoch den Standby-
Betrieb ein.

Verdrahtung des Steckers

Der mit dem Generator gelieferte Stecker eignet sich fiir 7-9-mm-Kabel, Leiterquerschnitt 0,5-2,5 mm?
(20 - 14 AWG). Es wird empfohlen, zum Anschluss an das MODBUS-System ein geschirmtes Kabel zu
verwenden.

» Entfernen Sie 22 mm der Isolierung vom Kabel und 4 mm von jedem Draht.

* Verwenden Sie die Dichtkappe, um den Verschlussring zu entfernen und den Steckereinsatz
herauszuziehen.

» Entfernen Sie die Stopfbuchsenmutter, den Stopfbuchsenkafig und die Stopfbuchse aus dem
Hauptgehause und schieben Sie sie Uber das Kabel.

» Schieben Sie das Kabel in das Hauptgehause und schlieRen Sie die Drahte wie angegeben am Steckereinsatz an.
» Ziehen Sie das Kabel vorsichtig zurlick, bis sich der Steckereinsatz in der Verschlusskappe befindet.
* Bringen Sie den Verschlussring wieder an und fixieren Sie ihn mit der Dichtkappe.

» Schieben Sie die Stopfbuchse, den Stopfbuchsenkéfig und die Stopfouchsenmutter in das Hauptgeh&use und ziehen Sie die Mutter fest.

22mm

(0.9ins) () (h)

4mm
(0.2ins)
(b)\ ()
Klemme
\ 1 Fernstopp/-start
] (c) 2 Fernstopp/-start
1 3 Nicht verwendet
(a) ————=== 4  RS485L-
5 RS485L+
6 =+
(@) Dichtkappe (e) Hauptgehause
(b) Verschlussring (f) Stopfbuchse
(3 Steckereinsatz Stopfbuchsenkafig
(c) @
(d) Verschlusskappe (h) Stopfbuchsenmutter

3.1.4 Anschlie3en der Stromversorgung
Beachten Sie das Leistungsschild fur die richtige Versorgungsspannung und Frequenz. Schlieen Sie das mit dem Generator gelieferte
Netzkabel an die IEC320-Steckdose an. Verbinden Sie den Stecker direkt mit der Stromversorgung; verwenden Sie kein Verlangerungskabel.
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3.2 Inbetriebnahme des Generators

A Stellen Sie sicher, dass die Umgebung wahrend der Inbetriebnahmephase ausreichend beluftet wird, da Stickstoff aus dem Drei-Wege-

Kugelhahn austritt.

Warning

Es wird vorausgesetzt, dass das System mit einem Absperrventil am Ablass des Generators und einem Drei-Wege-Kugelhahn am Eingang des
Anwendungsgerats ausgestattet ist (siehe Abschnitt ,Empfohlene Systemeinrichtung® auf Seite 28).

1
2

8

Schlielen Sie das Absperrventil am Ablass des Generators.

Stellen Sie den Drei-Wege-Kugelhahn so ein, dass das Anwendungsgerat vom System isoliert und der Fluss in die Umgebung umgelenkt
wird.

Heben Sie die obere Zugangsklappe an und stellen Sie sicher, dass das Bypass-Ventil des N2-Massenstromreglers so positioniert ist,
dass es den Fluss zum N2-Auslassanschluss des Massenstromreglers leitet.

Schalten Sie den Generator am Netzschalter ein und warten Sie, bis er in den Standby-Modus STANDBY

wechselt.
~<Run

Driicken Sie &), um den Generator zu starten. Uberpriifen Sie die Manometer an der Vorderseite “UNNING
des Generators, um sich zu vergewissern, dass der Generator unter Druck gesetzt wird.
Hinweis: Es gibt eine 30-sekiindige Verzégerung, wahrend der Generator sich entgast. < Standby

Uberpriifen Sie den Mist-X-Auslass um sicherzustellen, dass das Ablassventil regelmaRig entliiftet
wird. Wenn das Ablassventil blockiert ist, erreicht der Generator nicht den erforderlichen Reinheitsgrad.

Offnen Sie langsam das Absperrventil am Ablass des Generators und lassen Sie das Gas in die Umgebung entweichen.

Es dauert ungeféhr 2 Stunden, bis der Generator die in , Technical Specification* auf Seite 3 angegebene Reinheit erreicht hat.

Zusatzlich muss die Systemleitung etwa eine Stunde pro 10 m Leitungslange gespult werden. Nichtbeachtung kann zu Schaden am
Anwendungsgerat fihren. Es wird daher empfohlen, die Reinheit zu tberwachen.

Caution

Sobald der Generator die vorgegebene Reinheit erreicht hat und das System gereinigt wurde, kann das Anwendungsgerat an das System
angeschlossen werden. Stellen Sie den Drei-Wege-Kugelhahn so ein, dass der Fluss zum Anwendungsgerat gelenkt wird.

Vertauschen der N2-Auslassanschlisse

Wenn im System ein sekundarer Massenstromregler installiert ist, missen Sie die N2-Auslassanschliisse wie nachstehend beschrieben

vertauschen.
9 SchlieRen Sie das Absperrventil am Ablass des Generators und driicken Sie &, um den CONFIRM SHUTDOWN
Standby-Modus zu aktivieren. Die Anzeige wechselt wie dargestellt. YES / NO
10 Dricken Sie @ und danach &), um zu bestétigen, dass Sie den Generator stoppen méchten.

11

12

13
14

Der Generator lauft noch bis zu 9 Minuten, um den Vorgang zu beenden und die Einlassleitung SHUTTING DOWN
sowie die CMS-Saulen drucklos zu machen. Nach Abschluss des Vorgangs wird das Menl
standardmaRig auf Standby gesetzt.

Trennen Sie das Absperrventil vom Generator. Trennen Sie nicht die Systemleitung vom Absperrventil. Diese muss verschlossen
bleiben, damit kein Sauerstoff eindringt.

Schrauben Sie den Schalldéampfer vom N2-Auslassanschluss ab und bringen Sie ihn am N2-Auslassanschluss des Massenstromreglers
an.

SchlieRen Sie das Absperrventil am N2-Auslassanschluss an.

Stellen Sie das Bypass-Ventil des N2-Massenstromreglers so ein, dass der Fluss zum N2-Auslassanschluss gelenkt wird.
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4 Betrieb des Gerats

4.1 Ubersicht Giber Bedienelemente

SOFTWARE VERSION
G_1.0.0 '_® 1 Menianzeige mit 16 x 2 Zeilen

2 Tastenfeld fiir die Menuinavigation und die Bedienung des Generators
o G o @ Dreifarbige Systempriifanzeige
3 Griin Generator ist in Betrieb
Gelb Wartung ausstehend/Wartung fallig
Rot Standby, Abschalten, Fehler Drucksensor, keine Schaltung

¢ ®

4.2 Starten des Generators

Wenn der Generatorbetrieb unterbrochen wird und der Empfangerdruck unter 5 bar absinkt, stellen Sie den Drei-Wege-Kugelhahn so ein,
dass das Anwendungsgerat vom System getrennt wird und fiihren Sie den unter , Inbetriebnahme des Generators* auf Seite 31
beschriebenen Vorgang durch. Wenn der Empfangerdruck nicht unter 5 bar absinkt, wird empfohlen, dass der Generator eine Stunde offline
betrieben wird, um die vorgegebene Reinheit zu erreichen. Es wird empfohlen, die Reinheit zu tberwachen.

Caution
1 Schalten Sie den Generator am Netzschalter ein und warten Sie, bis er in den Standby-Modus STANDBY
wechselt.
< Run

Hinweis: Wenn der Generator im Sparmodus betrieben wurde, als die Stromversorgung

) ) i~ RUNNING
ausgeschaltet wurde, kehrt er nach Wiederherstellung der Stromversorgung wieder in diesen -
Modus zuriick. Standby

2 Driicken Sie im Standby-Modus &, um den Generator zu starten.
Der Generator entliiftet fiir 30 Sekunden, bevor der Betriebszyklus startet. Danach wird Gas an den Ablassanschluss geleitet.

Der Generator ist darauf ausgelegt, kontinuierlich ohne Benutzereingriff zu laufen. Unter normalen Betriebsbedingungen wird das Display
automatisch abgeblendet, wenn auf dem Tastenfeld 2 Minuten lang keine Taste gedriickt wurde.

4.3 Sparabschaltung

Die Sparabschaltung ist dazu vorgesehen, den Arbeitszyklus des Generators zu stoppen, wenn kein Bedarf an Gas besteht. Dies reduziert nicht
nur den Energieverbrauch des Generators, sondern verlangert auch die Lebensdauer des integrierten Kompressors (falls vorhanden) und
reduziert den Wartungsaufwand.

Der Generator Uberwacht den Gegendruck vom Anwendungsgerat, um zu ermitteln, ob Gasbedarf besteht. Der Druck steigt an, wenn kein
Bedarf besteht. Wenn der Druck den Wert ECO PressureHigh (Sparmodus Druck hoch) Gibersteigt, wird die Sparabschaltung eingeleitet. Wenn
dieser Druck 5 Minuten lang anhalt, trennt der Generator seinen internen Empfanger und es wird kein Gas mehr an das Anwendungsgerat
abgegeben. Der Generator setzt seinen Arbeitszyklus normal fort. Wenn der Druck fiir weitere 5 Minuten anhalt, beendet der Generator den
Arbeitszyklus und wechselt in den Sparmodus.

In diesem Betriebszustand flihrt der Generator alle 2 Stunden 3 Arbeitszyklen durch, um das CMS-Bett zu reinigen und ein hohes MaR an
Reinheit aufrechtzuerhalten, damit bei Gasbedarf ein sofortiger Betrieb moglich ist. Der interne Gasbehalter bleibt wahrend des Reinigungszyklus
isoliert, und es wird kein Gas an die Anwendung abgegeben.

Bei Gasbedarf fallt der Druck im internen Gasempfanger ab. Wenn dieser Druck unter den Wert ,ECO Pressure Low" (Sparmodus Druck niedrig)
fallt, verlasst der Generator den Sparmodus und gibt wieder Gas an das Anwendungsgerat ab.

A Beim Verlassen des Sparmodus kann die Reinheit fiir einen kurzen Zeitraum etwas abfallen.

Caution
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4.4 Menuschnittstelle

Alle Bedienungsparameter und Daten werden Uber die meniigesteuerte Schnittstelle erreicht. Mit den Tasten €9 und @ konnen Sie durch
Mendus scrollen. Driicken Sie &, um das gewiinschte Menii zu wahlen. Um zur obersten Mentiebene zurtickzukehren, driicken und halten Sie
die Tasten @9 und @ zusammen gedriickt.

RUNNING
< Standby
[ v
1. HOUR METERS D — 1.1 HOURS RUN
T o o ‘e wwoap
(vI4)
2. CUSTOMER D — 2.1 ECONOMY 1.2 SERVICE DUE
CONFIGURATION — 00 ENABLE =1 N h
-8 |
2.2 REMOTE 1.3 HOURS
CONTROL =1 ECONOMY * * * * *h
2.3 MODBUS 1.4 HOURS
ADDRESS =1 POWERED * * * * *h
2.4 MODBUS
PARITY EVEN 1.5 HOURS
COMPRESSOR * * *h
2.5 PRESSURE 1.6 GENERATOR
SENSOR UNITS = Bar MODEL * # # * # % * +

4.4.1 Betriebsstundenzahler

2.6 ECO PRESSURE
HIGH = 7.0 Bar

2.7 ECO PRESSURE
LOW = 6.5 Bar

Es kénnen sechs Betriebsstundenzéahler angezeigt werden:

1.1 HOURS RUN

* ok ok ok k|

1.2 SERVICE DUE
IN *****h

1.3 HOURS
| ECONOMY __* * * * *h

1.4 HOURS
POWERED * * * * *h

1.5 HOURS
COMPRESSOR * * *h

1.6 GENERATOR
MOD&****-***

Die Zeit, in der der Generator Gas erzeugt hat. Darin ist die im Sparmodus verbrachte Zeit nicht enthalten, jedoch die
Reinigungszeit.

Die Zeit in Betriebsstunden, in der der Generator bis zur nachsten Wartungsfalligkeit Gas erzeugen kann.

Die aufgelaufene Zeit, die der Generator im Sparmodus verbracht hat.

Die aufgelaufene Zeit, in der der Generator eingeschaltet war.

Die aufgelaufene Zeit, in der der Kompressor in Betrieb war. Darin ist die im Sparmodus verbrachte Zeit nicht
enthalten, jedoch die Reinigungszeit. Wenn der Generator nicht mit einem integrierten Kompressor ausgestattet ist,
zeigt dieser Zahler null an.

Dieses Ment gibt das Modell des Generators an.
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4.4.2 Kundenkonfiguration
Der Zugriff auf das Menii Customer Configuration (Kundenkonfiguration) ist beschrankt, um unbefugten Anderungen vorzubeugen. Um auf
dieses Menu zuzugreifen, mussen Sie das richtige Kennwort wie folgt eingeben:

Driicken Sie im Hauptbetriebsmeni die Tasten €9 und @ gleichzeitig ca. 5 Sekunden lang, bis das

Menu wie gezeigt zur Eingabeaufforderung fiir das Kennwort wechselt. .

121 %

Der blinkende Cursor befindet sich bei der ersten Ziffer. Andern Sie mit den Tasten @9 und @ die erste
Ziffer des Codes und driicken Sie zur Bestatigung &) . Der Cursor wandert zur nachsten Ziffer.

Wiederholen Sie diesen Vorgang, bis Sie alle 3 Ziffern richtig eingegeben haben. Danach wird das Menu Hour Meters (Betriebsstundenzahler)
angezeigt. Scrollen Sie mit den Tasten @9 und @ zum MenU ,Customer Configuration“ (Kundenkonfiguration) und wahlen Sie es mit &) aus.

Es koénnen sechs Untermenus fir die Kundenkonfiguration angezeigt werden:

Alle Einstellungen in Fettdruck sind die Werkseinstellungen.

2.1 ECONOMY Wenn diese Option aktiviert ist, kann der Generator in den Sparmodus wechseln, wenn kein Bedarf an Gas besteht.
ENABLE =1 0 = Deaktiviert, 1 = Aktiviert
2.2 REMOTE Legt den Steuermodus fiir den Generator fest
CONTROL = 1 1 = Lokale Steuerung, 2 = Digitaleingang, 3 = Fernkommunikation (RS485 MODBUS)
2.3 MODBUS Stellt die Generator-Adresse ein fiir Netzwerk-Kommunikation tiber den RS485 MODBUS-Anschluss.
ADDRESS =1 Adressbereich = 1 - 32
2.4 MODBUS Legt die Paritat fur die Netzwerk-Kommunikation Gber den RS485 MODBUS-Anschluss fest.
PARITY EVEN Odd/Even/None (Ungerade/Gerade/Keine). Standardwert: Even (Gerade)
2.5 PRESSURE Legt die Einheiten fir den Ausgangsdrucksensor fest.
SENSOR UNITS = Bar Folgende Einheiten stehen zur Auswahl: Bar/PSI/MPa/kPa
2.6 ECO PRESSURE Legt den Auslassdruck fest, der zur Sparabschaltung fihrt.
HIGH = 7.0 Bar Bereich: 1 - 16 bar (Schritte von 0,1 Drucksensoreinheiten), 7,0 bar
Legt den Auslassdruck fest, der zum Wechsel in den Normalbetrieb fiihrt, wenn sich der Generator im Sparmodus
2.7 ECO PRESSURE befindet.
L OW = 6.5 Bar Bereich: 0,9 - 15,9 bar (Schritte von 0,1 Drucksensoreinheiten), 2,0 bar

4.5 Wartungstimer

Der Wartungstimer zahlt die Zeit in Betriebsstunden herunter, fir die der Generator bis zur Falligkeit der SERVICE PENDING
nachsten Wartung Gas erzeugen kann. Der Generator gibt innerhalb von 1000 Stunden bis zur nachsten

empfohlenen Wartung an, dass eine Wartung ansteht und es wird ein Countdown bis zur Falligkeit der HOURS LEFT™ * * *h
Wartung angezeigt.

Wenn der Countdown null Stunden erreicht, andert sich die Anzeige und gibt an, dass eine Wartung fallig

ist. Sie zeigt auch die Anzahl Betriebsstunden an, die eine Wartung Uberfallig ist. SERVICE DUE

HRS OVERDUE* * * h
Zusatzlich zur Meldung uber die fallige Wartung gibt der Generator alle 60 Sekunden fur 0,5 Sekunden ein
) . . . . . SERVICE BLEEPER
Tonsignal ab. Dieses Tonsignal kann fiir 24 Stunden stummgeschaltet werden, indem die Tasten & und
@ 5 Sekunden lang gedriickt werden. MUTED

34



4.6 Abschaltvorgang des Generators

1 SchlieRen Sie das Absperrventil am Ablass und driicken Sie &), um den Standby-Modus zu
aktivieren. Die Anzeige wechselt wie dargestellt.

2 Driicken Sie @ und danach &), um zu bestétigen, dass Sie den Generator stoppen méchten.

3 Der Generator lauft noch bis zu 9 Minuten, um den Vorgang zu beenden und die Einlassleitung
sowie die CMS-Saulen drucklos zu machen. Nach Abschluss des Vorgangs wird das Menu
standardmafig auf Standby gesetzt.

CONFIRM SHUTDOWN
YES | NO

SHUTTING DOWN

Die internen Druckempféanger des Generators stehen weiterhin unter Druck. Diese MUSSEN drucklos geschaltet werden, wenn der

A Generator gewartet, transportiert oder gelagert werden soll.
Warning

So schalten Sie den Generator drucklos

4 Wahrend der Generator sich im Standby-Modus befindet, stellen Sie den Griff des Bypass-
Ventils des N2-Massenstromreglers so ein, dass der Druck im Druckempfanger iber den
Abluftschalldampfer abgelassen wird.

5 Driicken Sie & und €@ 5 Sekunden lang. Die Anzeige wechselt wie dargestellt.

6 Driicken Sie € und danach &), um den Druckablasszyklus zu starten. Die Anzeige wechselt
wie dargestellt, um anzugeben, dass der Druck aus dem Generator abgelassen wird.

7 Wenn der Druckablasszyklus abgeschlossen ist, wechselt die Anzeige (siehe Abbildung).
Uberpriifen Sie die Manometer. Wenn alle null anzeigen, ist der Generator vollstindig drucklos.

8 Trennen Sie den Generator von der Stromversorgung und ggf. von der Druckluftversorgung.

STANDBY
~<Run

CONFIRM DEPRESS
YES | NO

DEPRESSURISING

CHECK GAUGES
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5 Wartung

Dieses Gerat muss wie im nachstehenden Wartungsplan angegeben regelmafig gewartet werden. Die Wartung darf nur von entsprechend
ausgebildetem und von Parker zugelassenem Personal durchgefiihrt werden.

5.1 Reinigung

Reinigen Sie das Gerat mit einem feuchten Tuch. Vermeiden Sie dabei extreme Feuchtigkeit im Bereich der elektrischen Anschliisse. Benutzen
Sie ggf. ein mildes Reinigungsmittel, jedoch kein Reinigungspulver oder Lésungsmittel, da dies zu Schaden an den Warnschildern auf dem Gerat
fuhren kann.

5.2 Wartungsplan

Die Wartungsarbeiten sollten nach Ablauf der angegebenen Betriebsstunden oder in den angegebenen Wartungsintervallen durchgefiihrt
werden, je nachdem, welcher Fall zuerst eintritt.

< g 2 kel ©3T 23
S = 2o XY S
ivita e Q o ©
Komponente Wartungsaktivitat = ju % = IS % b=y
3] S [Sk=) o
= 0 N5 = ©
= = < 7Y
N
Generator Priifen Sie, ob die Netzanzeige leuchtet.
Generator Stellen Sie sicher, dass unter dem Generator Luft hervorstromt.

Uberpriifen Sie in regelmaRigen Abstanden die Funktion des

A A&

Generator. Entliftungsventils.

Generator Priifen Sie die Systemleitungen auf Lecks. 4

Generator Uberpriifen der Druckmesser wahrend des Betriebs %

CanaEar i‘ﬁl:Beglusfiﬁnsgi;c\llwg:r,]gﬁgzr?%flIen Seiten des Generators gentigend Abstand %

Generator Stellen Sie sicher, dass die Geblase funktionieren. %

Generator Zustand der elektrischen Versorgungskabel und Leitungsfiihrungen prifen 4

Generator  Emplofiene iarung A /

Generator  Empfotlens wartung 8 /

Generator Egﬂlneg?gslggﬁ]\éggglﬂggc(nur Gerate mit Kompressor) /

Generator Gotimsatbarholung - 7
% Prifung / Grundlegendes Verfahren

servicereminder.com

Servicereminder.com ist ein webbasierter Erinnerungsdienst, der entwickelt wurde, um die Falligkeit von Wartungsarbeiten zu verfolgen. Dadurch wird sichergestellt,
dass Teile im Voraus bestellt werden kénnen und die Wartung zum optimalen Zeitpunkt gemaR den Empfehlungen des Herstellers durchgefiihrt wird. Dieser Service
ist kostenlos nutzbar, rufen Sie einfach www.servicereminder.com auf und wahlen Sie ,Anmeldung eines neuen Users".
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5.3 Wartungssatze

Empfohlene Wartung A — Alle 8.000 Stunden erforderlich (12 Monate)

Beschreibung Katalognummer

Filtersatz HPN2
(Alle Modelle ohne Kompressor) 606272557

Filtersatz HPN2-C
(Alle Modelle mit Kompressor) 606272559

Empfohlene Wartung B — alle 24.000 Stunden erforderlich (36 Monate)

'. - '
il
Laks

Beschreibung Katalognummer

Ventilsatz HPN2
(Alle Modelle ohne Kompressor) 606272569

Ventilsatz HPN2-C
(Alle Modelle mit Kompressor) 606272571

Empfohlene Wartung C — alle 8.000 Stunden oder 24 Monate erforderlich

Beschreibung Katalognummer

Kompressor-Austauschsatz 230V
(Alle Modelle mit Kompressor) bub2/2:50

Kompressor-Austauschsatz 115 V
(Alle Modelle mit Kompressor) 606272583

Empfohlene Wartung D — alle 24.000 Stunden erforderlich (36 Monate)

Beschreibung Katalognummer

Geblasesatz
(Alle Modelle ohne Kompressor) 606272593

Geblasesatz
(Alle Modelle mit Kompressor) 606272603

Inhalt

Filterelement Klasse AO
Filterelement Klasse AA

CMS Saulen-Abluftschalldampfer
Ablass fiir Mist-X-Auslass

Wie oben plus
Kompressor-Luftansaudfilter

Inhalt

Einlassventil
Economy-Ventil (x2)
Abluftventil
Ablaufventil

5/2 Regelventil

Economy-Ventil (x2)
Abluftventil
Ablaufventil

5/2 Regelventil

Inhalt

Kompressor
Anti-Vibrations-Druckfeder (x4)
3/8" - 12mm Kniestiick

3/8" - 8mm Kniestiick

12 mm-Ansaugrohr

8 mm-PTFE-Rohr, weil}
3-poliger Stecker

Rohrmuttern (x4)
Schneidringe (x4)

Inhalt

24 VDC-Geblase (x1)

24 VDC-Geblése (x3)
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6 Fehlerbehebung

Fehler

Keine Stromversorgung zum
Gerat.

Reduzierter Auslegungsdruck.

Verminderte Reinheit.

Symptom

Display leuchtet nicht.

Ablassdruckmesser.

Uberwachung nachgeschalteter
Elemente

Fehler Drucksensor |

PRESSURE SENSOR
FAULT

Generator stoppt im Betrieb. |

FAILURE TO
SWITCH

Mdogliche Ursache

An Stromversorgung isoliert.

Stromkabel nicht angeschlossen.

Netzkontrollschalter in ,OF F“-Position.

Sicherung in IEC-Buchse durchgebrannt.

Wackelkontakt im Generator.

Falsche Netzspannung.

Kompressorausfall.
(nur Versionen mit Kompressor)

Uberhitzung des Kompressors aufgrund
unzureichender Bellftung.

Lecks am Ablass der Rohrleitungen.
Niedrige Druckreglereinstellung.
Wartungsintervall Uberschritten.

Internes Leck.

Leck an Einlass-Rohrleitungen.
(nur Gerate ohne Kompressor)

Einlassdruck zu niedrig eingestellt.

Durchmesser der Einlassrohrleitungen
(nur Gerate ohne Kompressor) oder
Auslassrohrleitungen zu klein.
Nachfrage Ubersteigt
Versorgungskapazitat.

Lecks am Ablass der Rohrleitungen.

Unpassende Rohrleitungen am Auslass.
Neu in Betrieb genommene
Generatoren.

Einlassluftversorgung IS0 8573.1

2010 Luftqualitatsklasse 1.-.1.
(nur Gerate ohne Kompressor)

Drucksensor defekt.

Der Generator arbeitet nicht
ordnungsgeman.

Erforderliche MaBnahme
Trennschalter priifen und einschalten.
Uberpriifen und korrigieren.
Netzschalter priifen.

Sicherung prifen und ersetzen.
Wenden Sie sich an Parker.

Spannung nach Typenschild priifen.

Prifen, ob der Kompressor lauft. Wenden Sie
sich an Parker.

Liftungsabstand priifen und korrigieren.

Rohleitung priifen und Fehler beheben.

Druckreglereinstellung prifen und
zuriicksetzen.

Wartungs-Timer und Wartungszustand
priifen.

Wenden Sie sich an Parker.
Rohrleitungen priifen und Fehler beheben.

Einlassdruck priifen und erhéhen.

Durchmesser der Rohrleitungen priifen und
ersetzen.

Anforderungen mit Originaldaten abgleichen.
Rohrleitungen prifen und Fehler beheben.

Rohrleitungen priifen und ersetzen.

Prifen und zum Erreichen der Reinheit 6
Stunden einplanen.

Einlassluftqualitat kontrollieren und
optimieren.

Wenden Sie sich an Parker.

Driicken Sie @9 und @ 5 Sekunden lang,
um den Generator zuriickzusetzen.

Hinweis: Dieser Vorgang darf nur 3 Mal
durchgefiihrt werden; danach wird die
Anzeige gesperrt. Wenn dieser Fall eintritt,
wenden Sie sich an Parker.
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1 Informations sur la sécurité

Ne faites pas fonctionner cet équipement tant que I'ensemble des membres du personnel concerné n'a pas lu et compris les
avertissements de sécurité et les instructions du présent manuel d'utilisation.

RESPONSABILITE DE L'UTILISATEUR

UN DEFAUT, UNE SELECTION INCORRECTE OU UNE UTILISATION INCORRECTE DES PRODUITS DECRITS DANS LE PRESENT
DOCUMENT OU DES ELEMENTS ASSOCIES PEUVENT ENTRAINER UN DECES, DES BLESSURES CORPORELLES ET DES
DOMMAGES AUX BIENS.

Le présent document et diverses autres documentations fournies par Parker Hannifin Corporation, ses filiales et ses distributeurs agréés,
proposent des options de produits ou de systémes destinées a I'étude par des utilisateurs disposant d'une expérience technique.

L'utilisateur, par son analyse et les tests qu'il aura effectués, est seul responsable du choix final du systéme et des éléments qui le composent,
ainsi que de leur conformité a toutes les exigences en termes de performance, d'endurance, de maintenance, de sécurité et d'avertissement. Il
doit également analyser tous les aspects de I'application et respecter les normes industrielles en vigueur, ainsi que les informations relatives au
produit figurant dans le catalogue correspondant et dans toute autre documentation fournie par Parker, ses filiales ou ses distributeurs agréés.

Dans la mesure ou Parker, ses filiales ou ses distributeurs agréés proposent des options de composants ou de systémes reposant sur des
données ou des spécifications fournies par I'utilisateur, il incombe a ce dernier la responsabilité de déterminer si ces données et ces
spécifications sont adaptées et suffisantes pour toutes les applications et les usages raisonnablement prévus desdits composants/systémes.

Les procédures d'installation, de mise en service, d'entretien et de réparation doivent étre réalisées par des techniciens compétents, formés,
qualifiés et agréés par Parker uniquement.

Cet équipement est destiné a une utilisation intérieure seulement. Ne le faites pas fonctionner a I'extérieur.

A I'exception de l'oxygéne, tout gaz peut entrainer une asphyxie en cas de fortes concentrations. Assurez-vous toujours que le générateur est
utilisé dans une zone bien ventilée et que tous les orifices de ventilation a I'arriere du générateur sont libres et non obstrués.

L'enveloppe de pression du générateur ne doit étre rompue dans aucune circonstance. Le non-respect de cette consigne peut entrainer un
dégagement de pression non planifié, et peut causer de graves lésions corporelles ou méme la mort. Toutes les procédures de maintenance qui
exigent que I'enveloppe de pression soit rompue ne doivent étre exécutées que par du personnel formé, qualifié et agréé par Parker.

Compte tenu du principe de fonctionnement, il est possible que la concentration en oxygéne augmente autour du générateur. Par conséquent,
assurez-vous que la zone concernée est correctement ventilée. Lorsque le risque d'augmentation de la concentration d'oxygene est éleve,
comme dans un espace confiné ou dans une piéce mal ventilée, il est conseillé d'utiliser un appareil de surveillance de I'oxygéne.

Toute utilisation de I'équipement non spécifiée dans le présent manuel d'utilisation est susceptible de provoquer une soudaine libération de
pression, laquelle peut occasionner de graves blessures/dommages.

Lors de la manipulation, de l'installation ou de I'utilisation de cet appareil, le personnel doit veiller a appliquer des procédures techniques
sécurisées, ainsi qu'a se conformer a I'ensemble des réglementations, procédures de santé/sécurité et obligations légales en matiere de sécurité.

Assurez-vous que l'appareil est dépressurisé et isolé de toute alimentation électrique avant d'effectuer toute opération de maintenance indiquée
dans ce guide d'utilisation.

Parker ne peut prévoir toutes les circonstances possibles susceptibles de représenter un risque potentiel. Les avertissements figurant dans le
présent manuel couvrent la plupart des risques potentiels connus, mais ne peuvent pas étre exhaustifs par définition. Si I'utilisateur emploie un
mode opératoire, un équipement ou une méthode de travail qui n'est pas spécifiquement recommandé par Parker, il doit s'assurer que
I'équipement ne sera pas endommagé ou ne constituera pas un risque pour les personnes/biens.

La plupart des accidents qui surviennent lors de I'utilisation et de la maintenance des machines résultent de manquements aux procédures et
regles basiques de sécurité. Les accidents peuvent étre évités en tenant compte du fait que toute machine peut s'avérer potentiellement
dangereuse.

En cas de besoin d'une extension de garantie, de contrats de maintenance sur mesure ou de formation sur cet équipement ou sur tout autre
appareil de la gamme Parker, contactez le bureau Parker le plus proche.

Conservez ce guide d'utilisation a titre de document de référence.
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1.1 Signalisations et symboles

Les signalisations et symboles internationaux suivants figurent sur I'équipement ainsi que dans le présent manuel :

N

Warning

> B B

Warning

>

Caution
'GENERATOR MUST BE SHUT
DOWN AND DEPRESSURISED

BEFORE PERFORMING
'ANY MAINTENANCE
(REFER TO MANUAL)

DISCONNECT THE
MAINS SUPPLY BEFORE
REMOVING THIS COVER

207 - 253V.AC
5A “T" HBC
5x20mm

NITROGEN (N,)

Attention, veuillez lire le manuel d'utilisation.

Risque d'électrocution.

Attire I'attention sur des actions ou procédures qui,
si elles ne sont pas exécutées correctement,
peuvent provoquer des blessures voire un déces.

Attire I'attention sur des actions ou procédures qui,
si elles ne sont pas exécutées correctement,
peuvent endommager ce produit.

Le générateur doit étre arrété et dépressurisé
avant toute opération de maintenance.

Débrancher I'alimentation secteur avant de retirer
ce couvercle.

Indique la tension d'alimentation électrique et les
fusibles de rechange a utiliser.

AZOTE (N2),

NE PAS INHALER

Asphyxiant en cas de fortes concentrations.
Inodore. Un peu plus léger que l'air. Assurer une
bonne ventilation. La respiration d'azote pur
entraine une perte de conscience immédiate puis
la mort par manque d'oxygéne.

GAZ COMPRIME NON INFLAMMABLE

C€
i

o

(W)

LISTED

LABORATORY

w

EQUIPMENT 84NA

Caution

MINIMUM
VENTILATION
CLEARANCE
AROUND THE UNIT
150MM (5.9ins)

Attire I'attention sur des actions ou procédures qui,
si elles ne sont pas exécutées correctement,
peuvent provoquer une électrocution.

Pour la mise au rebut des piéces usagées,
veuillez systématiquement respecter les
réglementations locales en vigueur.

Conformité Européenne

Les composants électriques et électroniques
usagés ne doivent pas étre mis au rebut avec les
déchets municipaux.

Ce produit a été certifié par Underwriters
Laboratories®.

L'espace de ventilation autour du générateur doit
étre au minimum de 150 mm.

Avant la mise sous tension du générateur, retirez
le boulon.

Le non-respect de cette procédure endommagera
le générateur de fagon irréparable et annulera la
garantie.
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2 Description

Les générateurs d'azote HPN2 Parker emploient une technologie fiable et éprouvée afin de produire un gaz trés pur pour les applications de
sciences de la vie, d'analyse chimique et de spectroscopie. Les débits varient entre 5 I/min et 12,5 I/min, avec une pureté pouvant atteindre <10
ppm a <0,5 % a une pression de sortie de 5 bar (72,5 psi / 0,5 MPa / 500 kPa).

Les générateurs fournissent un flux continu d'azote tres pur a partir d'une seule unité plug-and-play. Certains modéles sont disponibles avec et
sans compresseur sans huile intégré.

2.1 Caractéristiques techniques

Ces caractéristiques s'appliquent lorsque I'équipement est positionné, installé, utilisé et entretenu conformément aux instructions fournies dans le
présent manuel d'utilisation.

Unités HPN2 HPN2 HPN2 HPN2 HPN2 HPN2 HPN2 HPN2
5000 5000C 7000 7000C 10000 10000C 12500 12500C
Parametres de sortie
Coefficients L/min (cfm) 5,0 (0,18) 7,0 (0,25) 10 (0,35) 12,5 (0,44)
Pression de service (1) s S
(psi / MPa / kPa) (72,5/0,5 / 500)
Pureté (contenu en 0, ) @ - <10 ppm <1000 ppm <2000 ppm <0,5%
Point de rosée (@ 5 bar) ®) PRP °C (°F) -40 (-40)
Particules ISO 8573-1: 2010 Classe 2
Parametres d'entrée
Compresseur intégré - Non Oui Non Oui Non Oui Non Oui
Qualité de I'air 1SO 8573-1: 2010 3.21 S/O 3.2.1 S/O 3.21 S/O 3.2.1 S/O
9-99
PRSI T (psig Piiay kPa) (116 - 1436/ 0.8 20,99/ 800 - 990) (el ;;gg-_ﬁg’g%? S0
Température d'entrée minimale °C (°F) 15 (59)
g%n(;rp:ﬁ;z}gge maximale de l'air °C (°F) 25 (77)
Air : Taux N, (@ 9 bar) - 10,9 - 5,0 - 3,8 - 3,63 -
Débit de pointe (@ 9 bar) L/min (cfm) 110 (3,89) - 110 (3,89) - 110 (3,89) - 129 (4,56) -
Raccordements
Entrée d'air 4) = 1/4 S/ 1/4 o) 1/4 S/I0 1/4 S0
Refoulement de gaz - 1/8”
Purgeur - 1/4”
Données électriques
Tension d'alimentation V CA 207 a 253V, 50/60 Hz
Type de raccord - IEC 60320 - C14
Intensité A 0,54 3,15 0,54 3,15 0,54 3,15 0,54 3,15
Puissance(® L 88 698 88 698 88 698 88 698
Fusible®) A 5 5 5 5 5 5 5 5
Tension d'alimentation V CA 104 - 127 V 60 Hz
Type de raccord - IEC 60320 - C14
Intensité A 1,15 52 1,15 52 1,15 52 1,15 5,2
Puissance (©) L 89 596 89 596 89 596 89 596
Fusible () A 5 8 5 8 5 8 5 8

(1) Si vous utilisez le régulateur de débit massique, notez que la pression au niveau de I'orifice de sortie N2 MFC sera d'environ 0,5 bar (7,3"psi) en dessous de la pression de
service.

(2) Les puretés spécifiées sont référencées a une température ambiante de 20°C. Etant donné que le niveau de pureté peut diminuer lors d'une augmentation de la température, il
est conseillé de surveiller la pureté lors d'applications critiques.

(3) Le point de rosée sous pression (PRP) est la température a laquelle la vapeur d'eau dans le gaz pressurisé se condense sous forme de liquide.

(4) Au moyen des raccords de tuyauterie 1/4”BSPP - 1/4” fournis.

(5) La consommation électrique en mode veille et en mode économique est de 3 W pour tous les modeles.

(6) Les fusibles sont des coupe-circuit (T), 250 V, 5x20 mm HBC, capacité de rupture 1 500 A @250 V, IEC60127, UL R/C.
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2.2 Environnement

Données environnementales

. ; °C 15-25
Température ambiante ©F) (59-77)
Humidité relative 50% @ 40°C (80 % MAX < 31 °C)
Indice de protection IP20, NEMA 1, utilisation intérieure seulement
Niveau de pollution(") 2
Catégorie de surtension® ]
. . 3) (4 m 2000
Altitude maximale(® ) (pieds) (6562)

(1) Le niveau de pollution 2 indique que pour que cet équipement fonctionne correctement, seule une pollution non conductrice (c'est-a-dire, des solides, des liquides ou des gaz
ionisés) ou une condensation temporaire peuvent étre présentes dans le milieu.

(2) La catégorie de surtension 2 indique que cet équipement est congu pour un raccordement a une installation électrique fixe (cablage de batiment) avec une tension
d'alimentation nominale jusqu'a 300 V.

(3) Les puretés spécifiées sont référencées par rapport au niveau de la mer. Etant donné que le niveau de pureté peut diminuer lors d'une augmentation de l'altitude, il est conseillé
de surveiller la pureté lors d'applications critiques.

(4) Une réduction de la pression de sortie allant jusqu'a 0,8 bar (11,6 psi) peut étre observée aux altitudes dépassant 1 500 m.

2.3 Homologations

Sécurité et compatibilité électromagnétique (CEM)

Cet équipement a été testé et est conforme aux normes européennes suivantes :
EN61010-1 : 2010 — Régles de sécurité pour appareils électriques de mesurage, de régulation et de laboratoire - Partie 1 :
Exigences générales.
EN61326-1 : 2006 — Matériels électriques de mesure, de commande et de laboratoire, exigences relatives a la CEM.
EN61000-6-3 : 2007: Compatibilité électromagnétique (CEM) — Partie 6-3 : Normes génériques - Norme sur I'émission pour les

environnements résidentiels, commerciaux et d'industrie légéere.

Cet équipement a été testé et est conforme aux normes suivantes :
c us UL 61010-1 2e édition, « Equipement électrique pour utilisation en laboratoire, Partie 1 : Exigences générales.
= CAN/CSA C22.2 No.61010-1 2e Edition, « Equipement électrique pour utilisation en laboratoire, Partie 1 : Exigences générales.

QUi ANA Numéro homologation : E206129

2.4 Matériaux utilisés pour la cartouche

Composant Matériau

Colonnes et réservoirs de stockage Alliage en aluminium extrudé a forte résistance a la traction, grade EN AW-6063 T6
Bordure et couvercles ABS (ignifuge)

Chassis Acier a faible teneur en carbone (revétement poudre époxy)

Matériaux du joint Caoutchouc nitrile

Panneau d'écran Téréphtalate de polyéthyléne

Raccords a compression Laiton

Manometres Boitier et cadran en acier, connecteur et systeme de mouvement en laiton
Filtre coalescent Boitier en aluminium

Electrovannes Plastique, cuivre et laiton

Peinture Revétement poudre époxy de toutes les surfaces externes en métal
Adsorbants CMS (tamis moléculaire a charbon)

Régulateur de débit Aluminium, laiton, acier inox, nitrile et fluorocarbure

Embouts Alliage en aluminium a forte résistance a la traction 6062

Tuyauterie interne FEP / PTFE / Cuivre

Roues pivotantes Acier pressé et chromé en zinc, et polypropyléne
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2.5 Poids et dimensions

Les dimensions et le poids de I'appareil sont spécifiés ci-dessous.

i

(e)
¥
d)
Dimension Unités HPN2 HPN2 HPN2 HPN2 HPN2 HPN2 HPN2 HPN2
5000 5000C 7000 7000C 10000 10000C 12500 12500C
u i (po) 869 869 869 869 869 869 869 869
po. (34,2) (34,2) (34,2) (34,2) (34,2) (34.2) (34,2) (34,2)
. i (po) 345 345 345 345 345 345 345 345
po. (13.6) (13.6) (13,6) (13,6) (13,6) (13.6) (13,6) (13,6)
b i (00) 667 667 667 667 667 667 667 667
po. (26,3) (26,3) (26,3) (26,3) (26,3) (26,3) (26,3) (26,3)
754 754 754 754 754 754 754 754
(a) mm (po.) (29,7) (29,7) (29,7) (29,7) (29,7) (29,7) (29,7) (29,7)
34 34 34 34 34 34 34 34
(b) mm(po:) A.3) (1.3) ) (1.3) A.3) ) (1.3) A.3)
75 75 75 75 75 75 75 75
© mm (po.) 3,0) (3,0) 3,0) 3.0) 3,0) 3,0) (3,0) (3,0
52 52 52 52
) mm (po.) (25) o) 23) S0 (25) S0 325) S0
112 112 12 12
@) mm (po.) a3 e a3 S0 a3 /0 a3 /0
82 82 82 82 82 82 82 82
) mm (po.) (3.2) 3.2) (3.2) (3.2) (3.2) (3.2) 3.2) (3.2)
Poids Kg (Ib) 86(189,6)  95(209.4)  86(189.6)  95(2094)  86(189,6)  95(2094)  86(189,6) 95 (209.4)

2.6 Réception et inspection de I'équipement

A la réception de I'équipement, inspectez minutieusement I'emballage afin de vérifier qu'il n'est pas endommagé. Si I'emballage est endommagé,
informez immédiatement la société de livraison et contactez le bureau Parker le plus proche.

2.6.1 Stockage

Si I'équipement doit étre stocké avant installation, ne le retirez pas de son emballage. Veillez a le stocker a la verticale.

N'essayez pas de soulever vous-méme le générateur. Il est recommandé que le générateur soit soulevé par au moins deux personnes ou
transporté sur un transpalette.

Warning

Remarque : la zone de stockage doit étre sécurisée et les conditions environnementales doivent correspondre a celles spécifiées dans les
caractéristiques techniques. Si le générateur est stocké dans un endroit ou les conditions environnementales ne correspondent pas a celles
spécifiées, il est essentiel de le déplacer jusqu'a son emplacement final (site d'installation) pour que les conditions se stabilisent avant déballage.
Tout manquement a cette consigne pourrait potentiellement entrainer I'apparition d'humidité de condensation et une panne du générateur.
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2.6.2 Déballage du générateur
Lorsque vous étes prét pour l'installation, déballez I'équipement et recherchez d'éventuels signes de détérioration. Vérifiez que les éléments
figurant dans le tableau ci-dessous ont été livrés avec le générateur.

HPN2 HPN2 HPN2 HPN2 HPN2 HPN2 HPN2 HPN2

DESEIFen 5000 5000C 7000 7000C 10000  10000C 12500  12500C

ﬁ Raccord de tuyauterie 1/8” BSPP - 1/4” 1 1 1 1 1 1 1 1
& Silencieux d’échappement 1/8” BSPP 1 1 1 1 1 1 1 1
a Joint Dowty 2 1 2 1 2 1 2 1
F Kit de silencieux MIST-X 1 1 1 1 1 1 1 1
Cable électrique britannique(" 1 1 1 1 1 1 1 1

‘.' i Cable électrique européen 1 1 1 1 1 1 1 1
Cable électrique américain 1 1 1 1 1 1 1 1

(1) Les cables au Royaume-Uni et en Europe sont fournis avec les générateurs de 230 V CA, et le cable aux Etats-Unis est fourni avec les générateurs de 120 V CA.

Si des éléments sont absents ou endommagés, contactez le bureau Parker le plus proche. N'essayez pas de mettre le générateur sous tension.

2.6.3 Présentation du générateur

Légende :
7 Pupitre de commande
1 Soupape de slreté (version avec compresseur uniquement) 8 Prise d'entrée et interrupteur d'alimentation IEC320 a fusibles
Manometre d'entrée de colonne (version sans compresseur 9 Interface MODBUS et commutation a distance
2 uniguement)
. 3 i 10 Orifice de sortie N, MFC
3 Manometre du réservoir ) )
4 Manometre de sortie d’azote N, il OiE2 E0 SO N
5 Régulateur de pression de sortie Ny 12 nggﬁzg:rqgee d'air comprimé (version sans compresseur
6 Vanne de dérivation de régulateur de débit massique No. 13 Orifice de purge

Remarque : Les éléments 1 et 5 sont préréglés en usine et ne doivent pas étre modifiés. Les manometres sont fournis a des fins de diagnostic
et d'indication uniquement.
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2.7 Emplacement de I'appareil

2.7.1 Environnement

L'équipement doit étre implanté dans des locaux, dans un environnement qui le protége de la lumiére solaire directe, de I'humidité et de la
poussiére. Les variations de température, d'humidité et de pollution atmosphérique affectent I'environnement dans lequel I'équipement fonctionne
et peuvent en géner la sécurité et le fonctionnement. Il incombe au client de s'assurer que les conditions environnementales spécifiées dans le
tableau 2,2 sont toujours respectées.

2.7.2 Encombrement

L'appareil doit étre monté sur une surface plane, capable de supporter son propre poids ainsi que le poids de ses composants auxiliaires. Un
espace minimum de 150 mm tout autour du générateur doit étre préservé afin de garantir la circulation de I'air. Vous devez prévoir un espace
supplémentaire afin de pouvoir déplacer le générateur et accorder ainsi un accés libre au générateur pendant I'entretien et la maintenance.

Ne bloquez pas les évents ni les ventilateurs sur le générateur.

NE placez PAS le générateur dans une position rendant difficile sa mise en route ou son débranchement de I'alimentation secteur.
2.7.3 Besoins d'aération

Compte tenu du principe de fonctionnement, il est possible que la concentration en oxygene augmente autour du générateur. Par
conséquent, assurez-vous que la zone concernée est correctement ventilée. Lorsque le risque d'augmentation de la concentration d'oxygene
est élevé, comme dans un espace confiné ou dans une piéce mal ventilée, il est conseillé d'utiliser un appareil de surveillance de I'oxygene.

Le générateur est capable de délivrer entre 51/min et 12,5 I/min d'azote par minute. Un débit qui, selon nous, ne pose aucun probleme. L'azote

Warnin . | f =0 A g " -
9 nest pas un gaz toxique, mais sous forme concentrée, il existe un risque d'asphyxie.

2.7.4 Qualité de I'admission d'air
1ISO 8573-1:2010 est une norme internationale qui détermine les classes de pureté de I'air comprimé, par rapport aux particules solides telles que
I'eau et I'huile. La qualité d'entrée de I'air spécifieée pour ce générateur est conforme a ISO 8573-1:2010 classe 3.2.1 et est comparable a :

Classe 3 (Particule solide)
Dans chaque meétre cube d'air comprimé, un maximum de 90 000 particules est autorisé sur une plage granulométrique de 0,5 a 1 micron.
Dans chaque métre cube d'air comprimé, un maximum de 1000 particules est autorisé sur une plage granulométrique de 1 a 5 microns.

Class 2 (Eau)
Un point de rosée sous pression d'au moins -40°C/-40°F est requis et aucun liquide n'est toléré.

Classe 1 (Huile)
Dans chaque métre cube d'air comprimé, n'est autorisé qu'un maximum de 0,01 mg d'huile.
Remarque : c'est le niveau combiné pour aérosol, liquide et vapeur.

Le niveau ISO 8573-1:2010 Classe 3.2.1 peut étre atteint grace a la combinaison suivante de produits de purification Parker :
1 Filtre a usages multiples de type AO
2 Filtre haute efficacité de type AA
3 Filtre d'adsorption ACS / ECR
4 Filtre d'élimination de poussiére a usages multiples de type AO

5 Sécheur PNEUDRI -40°C/-40°F PRP

2.7.5 Alimentation électrique requise

Ilincombe aux clients de fournir une alimentation électrique avec fusible a I'équipement (voir les caractéristiques électriques dans le tableau 2.1).
Il est recommandé de protéger cette alimentation a l'aide d'un coupe-circuit. L'équipement doit étre placé de maniére a pouvoir étre branché a
I'alimentation électrique sans rallonge.

terre. Si vous utilisez un autre cordon d'alimentation pour brancher I'équipement, veillez a ce que son calibre soit adapté a |I'application et

ﬁ L'équipement est raccordé ala terre a I'aide du cordon d'alimentation. Il est primordial d'équiper I'alimentation électrique d'une borne de
qu'il soit doté d'un conducteur de terre de protection.

Warning
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3 Installation et mise en service

A Les procédures de mise en service et de révision doivent impérativement étre réalisées par un personnel compétent, formé, qualifié et agréé
par Parker.

Warning

3.1 Disposition conseillée pour le systeme

Disposition de base Disposition de base avec alimentation de secours

g Régulateur de pression < Régulateur de débit —(O—  Clapet de non-retour

?

i Vanne de coupure Soupape de décompression EI Instrument de I'application

Vanne a bille 3 voies

3.1.1 Pieces de l'installation

Référence
Description Acier inoxydable Laiton Cuivre
Vanne a bille du tuyau, diamétre extérieur 1/8" - 2A-MB2LPFA-BP -
Vanne a bille du tuyau, diameétre extérieur 1/4" -- 4A-MB4LPFA-BP --
Vanne 3 voies a bille du tuyau, diametre extérieur 1/8" -- 2A-MB2XPFA-BP --
e
;I;usy?#/dseocgilg(rji,) diametre extérieur 1/8" (Grade B-280) . _ X50CT-2-30
Vanne 3 voies a bille du tuyau, diametre extérieur 1/8" - 2A-MB2XPFA-BP -
Vanne a bille du tuyau, diamétre extérieur 1/8" -- 2A-MB2LPFA-BP --
Té égal du tuyau, diamétre extérieur 1/8" -- 2ET2-B --

Iy P ari " Cette soupape de slreté doit étre dimensionnée par l'installateur de telle sorte qu'elle
Soupape de slreté du tuyau, diametre extérieur 1/8 s'adapte a l'installation.

Les pieces d'installation indiquent le numéro de référence du catalogue principal de Parker. Vous pouvez les commander aupres de
votre revendeur local Parker agréé. Les bouteilles de gaz et/ou régulateurs de bouteilles de gaz ne sont pas fournis par Parker

Hannifin.
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3.1 Raccordement du générateur

Avant la mise sous tension du générateur, veillez a retirer le boulon
C} de I'assemblage de montage du compresseur.

Caution facon irréparable et annulera la garantie.

Le non-respect de cette procédure endommagera le générateur de

Caution

3.1.1 Généralités

Consultez la section « Disposition conseillée pour le systeme » a la page 48 pour connaitre la configuration systeme souhaitée.

Installez les vannes a billes sur l'orifice d'entrée d'air comprimé (versions sans compresseur uniqguement) et l'orifice de sortie N2 du
générateur pour lui permettre d'étre isolé pendant I'entretien.

Une vanne 3 voies a bille doit étre installée sur le port d'entrée de l'instrument de I'application pour permettre une purge correcte du
systéme lors de la mise en service ou aprés un entretien.

Tous les composants du systéme doivent pouvoir supporter la pression de service maximum de I'équipement.
Protégez toujours le systeme en installant des soupapes de s(reté du calibre adéquat.

Utilisez uniquement des tuyaux en acier inoxydable ou en cuivre de grade B-280 dans le systeme. N'utilisez pas des tuyaux en nylon ou
FEP.

Lorsque vous découpez des tubes, utilisez toujours les outils appropriés afin de réaliser une coupe perpendiculaire nette. La découpe des
tubes génére des débris qui, s'ils ne sont pas éliminés, peuvent endommager les instruments en aval. Il est recommandé de purger tous
les tuyaux afin de retirer les débris éventuels.

Vérifiez que tous les tubes sont correctement soutenus afin d'éliminer tout risque de dommage ou de fuite dans le systeme
Un rayon de pliage minimal équivalent a quatre fois le diamétre extérieur du tube est requis lors du pliage des tubes.

La longueur des tubes doit permettre de déplacer le générateur lors d'un entretien.

3.1.2 Tuyauterie du systeme
Les orifices suivants sont disponibles sur ce générateur :

Orifice d'entrée d'air comprimé (version sans compresseur uniquement)

MIN 8.0 BAR

A E'A Les générateurs sans compresseur intégré requiérent une alimentation en air comprimé propre (ISO 8573-1:2010 classe 3.2.1).

MAX 9.9 BAR

Orifices de sortie

Deux orifices de sortie d'azote sont disponibles sur ce générateur.

E’N Le flux d'azote depuis cet orifice est contrélé par le dispositif de régulation de débit massique (MFC). La vanne de Een -& E:
MFé dérivation doit étre positionnée comme dans l'illustration pour diriger le flux vers cet orifice. h

secondaire est installé dans le systéme. La vanne de dérivation doit étre positionnée comme dans l'illustration pour

E Le flux d'azote depuis cet orifice n'est pas contrélé par le générateur. Cet orifice doit uniquement étre utilisé si un MFC E» m &,"‘
[5 =N.

diriger le flux vers cet orifice. *

Remarque : Pour pouvoir purger le systeme lors de la mise en service, la tuyauterie du systéme doit étre raccordée a I'orifice N2 MFC. Vérifiez
que l'installation permet d'intervertir les orifices de raccordement apres la période de mise en service si nécessaire.

Orifice de purge

A DRAIN L'humidité éliminée de I'air comprimé est évacuée du générateur par le biais de I'orifice de purge.
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Création des raccordements
» Retirez les bouchons de protection des orifices de sortie N2 et de I'orifice d'entrée d'air comprimé.

* Installez les joints et raccords Dowty, fournis avec le générateur, sur l'orifice de sortie N2 MFC et l'orifice d'entrée d'air comprimé.
* Installez le silencieux d’échappement 1/8” BSPP sur l'orifice de sortie N2.

« Installez les tubes sur les raccords d'orifice. Insérez le tube dans le raccord et serrez I'écrou du tube en serrant & la main. A I'aide d'une
clé, serrez I'écrou d'un tour un quart (114).

* Raccordez I'échappement Mist-X a l'orifice de purge du générateur. Le silencieux doit étre placé dans un récipient afin de contenir la
vapeur en toute sécurité et positionné de fagon a accorder un acceés libre pour les inspections. Veillez a ce que le récipient soit vidé
régulierement. En cas de non-respect de ces consignes, le Mist-X pourrait étre inondé et provoquer une contre-pression au niveau du
purgeur.

3.1.3 Interface MODBUS et commutation a distance
Le générateur peut étre commandé a distance au moyen d'une entrée numérique (par exemple, PLC) ou par le biais d'une connexion MODBUS
dans un systeme SCADA ou similaire. Consultez la rubrique « Configuration du client » a la page 54 de ce guide pour plus d'informations sur
I'activation de la fonction de commutation a distance. Une fois la fonction de commutation a distance activée, la commande de marche locale ne
fonctionne plus. Toutefois, le systéeme enclenche le mode veille.
Cablage du connecteur
Le connecteur fourni avec le générateur accepte les cables de 7-9 mm, avec des tailles de fil de 0,5-2,5 mm?
(20 - 14 AWG). Il est recommandé d'utiliser des cables blindés lors de la connexion au MODBUS.

* Retirez 22 mm d'isolant sur le cable et dénudez chaque fil sur 4 mm.

» Utilisez le bouchon de fermeture pour retirer la bague de blocage et retirez le bouchon a insert.

* Retirez I'écrou du presse-étoupe, la cage du presse-étoupe et le presse-étoupe de la piéce principale, et
glissez-le sur le cable.

* Qlissez le cable dans la piéce principale et branchez les fils sur le bouchon a insert comme indiqué.
» Tirez doucement le cable vers l'arriere de fagon a positionner le bouchon a insert dans le chapeau de fermeture.
» Installez la bague de blocage et fixez-la solidement au moyen du bouchon de fermeture.

* Enfoncez le presse-étoupe, la cage du presse-étoupe et I'écrou du presse-étoupe dans la piéce principale, et serrez I'écrou.

22mm
(0.9ins)

(e) \(h)

4mm
(0.2ins)
(b)\ ‘/ (d)
L \ Marche/arrét a distance
] (c) Marche/arrét a distance
1 Non utilisée
(a) ————=== RS485 L-
RS485 L+
L
(@) Bouchon de fermeture (e) Piéce principale
(b) Bague de blocage (f) Presse-étoupe
(c) Bouchon a insert Q) Cage de presse-étoupe
(d) Chapeau de fermeture (h) Ecrou de presse-étoupe

3.1.4 Connexion de l'alimentation électrique
Consultez la plaque signalétique pour connaitre la tension et la fréquence correctes de I'alimentation. Connectez le cable d'alimentation
électrique, fourni avec le générateur, a la prise IEC320. Connectez la prise directement a la source électrique, n'utilisez pas de rallonge.
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3.2 Mise en service du générateur

A Assurez-vous que la zone est correctement ventilée pendant I'étape de mise en service car |'azote s'écoule a partir de la vanne 3 voies a bille.

Warning

On suppose que le systéme est configuré avec une vanne de coupure a la sortie du générateur et une vanne 3 voies a bille a I'entrée de
l'instrument de I'application, comme indiqué dans la section « Disposition conseillée pour le systéme » a la page 48.

1 Fermez la vanne de coupure a la sortie du générateur.
2 Reéglez la vanne 3 voies a bille pour isoler I'instrument de I'application du systéme et dévier le débit vers I'atmosphére.

3 Soulevez le panneau d'acces supérieur et vérifiez que la vanne de dérivation de régulateur de débit massique N2 est positionnée pour
diriger le flux vers I'orifice de sortie N2 MFC.

4 Mettez le générateur sous tension a l'aide de l'interrupteur d'alimentation et attendez qu'il passe STANDBY
en mode veille. “Run
u
5 Appuyez sur & pour lancer le générateur. Vérifiez les manomeétres a l'avant du générateur et RUNNING
assurez-vous que le générateur est sous pression.
Remarque : il y a un délai de 30 secondes pendant le dégazage du générateur. ~Standby

6 Vérifiez I'échappement Mist-X pour vous assurer que la soupape de purge s'évacue
régulierement. Si la soupape de purge est obstruée, le générateur n'atteindra pas la pureté requise.

7 Ouvrez doucement la vanne de coupure a la sortie du générateur et laissez le gaz s'évacuer vers 'atmosphere.

En outre, la tuyauterie du systéme requiert un ringage d'environ une heure tous les 10 métres de tuyauterie. Le non-respect de cette

/_\ Le générateur met environ 2 heures pour atteindre le niveau de pureté indiqué dans la section « Technical Specification » a la page 3.
exigence pouvant endommager l'instrument de I'application, il est conseillé de surveiller la pureté.

Caution

8 Une fois que le générateur a atteint la pureté spécifiée et que le systéme a été purgé, I'instrument de I'application peut étre raccordé au
systéme. Réglez la vanne 3 voies a bille pour diriger le flux vers l'instrument de I'application.

Permutation des orifices de raccordement de sortie N2
Si un MFC secondaire est installé dans le systéme, il vous faudra permuter les orifices de raccordement N2 comme indiqué ci-dessous.

9 Fermez la vanne de coupure a la sortie du générateur et appuyez sur & pour sélectionner le CONFIRM SHUTDOWN
mode veille. L'écran change comme indiqué. YES / NO

10 Appuyez sur €@, puis sur &) pour confirmer que vous voulez arréter le générateur.

Le générateur continue a fonctionner pendant 9 minutes maximum afin de laisser le cycle se SHUTTING DOWN
terminer et de dépressuriser la tuyauterie d'entrée et les colonnes CMS. Une fois terminé, le
menu Standby (veille) est affiché par défaut.

11 Débranchez la vanne de coupure du générateur. Ne débranchez pas la tuyauterie du systéme de la vanne de coupure, ceci afin
d'assurer |'étanchéité et éviter toute pénétration d'oxygene.

12 Dévissez le silencieux de I'orifice de sortie N2 et installez-le sur l'orifice de sortie N2 MFC.
13 Branchez la vanne de coupure sur l'orifice de sortie N2.

14 Réglez la vanne de dérivation du régulateur de débit massique pour diriger le flux vers l'orifice de sortie N2.
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4 Fonctionnement de I'appareil

4.1 Présentation des commandes

SOFTWARE VERSION

G_1.0.0 ._® 1 Affichage du menu 16 x 2 lignes.
2 Clavier de commande pour la navigation dans le menu et ['utilisation du
générateur.
o G o_@ Voyant de contréle du systéme & trois couleurs.
Vert Générateur en fonctionnement
3 Orange Entretien en attente / Entretien nécessaire
P @ Rouge Xgmfﬁﬁgﬁgnpanne du capteur de pression, échec de

4.2 Démarrage du générateur

Si le fonctionnement du générateur est interrompu et que la pression du réservoir descend en dessous de 5 bar, réglez la vanne 3 voies a bille
pour isoler I'instrument de I'application du systéme et suivez la procédure indiquée dans « Mise en service du générateur » a la page 51. Si la
pression du réservoir ne descend pas en dessous de 5 bar, nous vous recommandons de faire fonctionner le générateur pendant une heure
hors ligne afin de lui permettre d'atteindre la pureté requise. Il est conseillé de surveiller la pureté.

Caution
1 Mettez le générateur sous tension a l'aide de l'interrupteur d'alimentation et attendez qu'il passe STANDBY
en mode veille. “Run
u
Remarque : Sile générateur était en cours de fonctionnement ou en mode économique, lorsque RUNNING
I'alimentation a été coupée, il repasse dans ce mode de fonctionnement dés que I'alimentation est -
a nouveau appliquée. Standby

2 A partir de Standby, appuyez sur &) pour lancer le générateur.
Le générateur se vide pendant 30 secondes avant le démarrage du cycle. Le gaz est ensuite envoyé vers l'orifice de sortie.

Ce générateur est congu pour fonctionner en continu sans intervention de l'utilisateur. En conditions normales d’utilisation, la luminosité de
I'écran diminue apres 2 minutes d'inutilisation du clavier.

4.3 Mise hors service économique

La mise hors service économique permet d'arréter le cycle du générateur chaque fois qu'il n'y a pas de demande de gaz. Non seulement cela
permet de réduire la consommation d'énergie du générateur, mais cela permet également de prolonger le cycle de vie du compresseur interne,
s'il a été installé, et de limiter ses besoins d'entretien.

Le générateur surveille la contre-pression de l'instrument d'application pour déterminer s'il y a une demande en gaz, la pression augmente
lorsqu'il n'y a pas de demande. Si la pression dépasse la valeur ECOPressureHigh, le mode de mise hors service économique est enclenché. Si
cette pression est conservée pendant 5 minutes, le générateur isole son réservoir interne et aucun gaz n'est envoyé a l'instrument d'application.
Le générateur continue a fonctionner normalement. Si la pression se maintient pendant 5 minutes supplémentaires, le générateur interrompt son
fonctionnement et passe en mode économique.

Dans ces conditions de fonctionnement, le générateur effectuera 3 cycles toutes les 2 heures pour nettoyer le lit CMS et assurer un niveau élevé
de pureté visant a permettre un fonctionnement instantané en cas de demande de gaz. Le réservoir de gaz interne reste isolé pendant toute la
durée du cycle de nettoyage et aucun gaz n'est envoyé a I'application.

En cas de demande de gaz, la pression baisse dans le réservoir de gaz interne. Lorsque cette pression descend en dessous de la valeur ECO
Pressure Low, le générateur quitte le mode économique et du gaz est envoyé a l'instrument d'application.

A En sortant du mode économique, une petite réduction de la pureté peut étre observée pendant une courte période.

Caution
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4.4 Interface du menu

Il est possible d'accéder a tous les paramétres et données de fonctionnement par I'interface du menu. Utilisez les touches @9 et € pour
parcourir les menus, puis appuyez sur &) pour sélectionner celui que vous voulez. Pour revenir aux menus du niveau supérieur, appuyez
simultanément sur les touches @9 et @, et maintenez-les enfoncées.

RUNNING
< Standby
(v}
1. HOUR METERS D — 1.1 HOURS RUN
— o O PN
QO
2. CUSTOMER D — 2.1 ECONOMY 1.2 SERVICE DUE
CONFIGURATION — 00 ENABLE =1 N h
-8 |
2.2 REMOTE 1.3 HOURS
CONTROL =1 ECONOMY * * * * *h
2.3 MODBUS 1.4 HOURS
ADDRESS =1 POWERED * * * * *h
2.4 MODB 1.5 HOURS

COMPRESSOR * * *h

2.5 PRESSURE 1.6 GENERATOR
SENSOR UNITS = Bar MODEL * * * # #  # *

2.6 ECO PRESSURE
HIGH = 7.0 Bar

2.7 ECO PRESSURE

LOW = 6.5 Bar
4.4.1 Compteurs d’heures
Six compteurs d'heures peuvent étre visualisés :
1.1 HOURS RUN Le temps pendant lequel le générateur a fabriqué du gaz. Cela n'inclut pas le temps passé en mode économique, mais
* ok ok ok kp bien la durée du nettoyage.
1.2 SERVICE DUE Le temps en heures de fonctionnement pendant lequel le générateur peut fabriquer du gaz avant qu’une révision ne
IN ¥ ok % % kp soit nécessaire.

1.3 HOURS

La durée cumulée pendant laquelle le générateur s'est trouvé en mode économique.
ECONOMY * * * * *h

1.4 HOURS

La durée cumulée pendant laquelle le générateur est resté en fonctionnement.
POWERED * * * * *h

1.5 HOURS La durée cumulée pendant laquelle le compresseur a fonctionné. Cela n'inclut pas le temps passé en mode
économique, mais bien la durée du nettoyage. Si le générateur ne comprend pas de compresseur intégré, ce compteur

COMPRESSOR * * *h indique zéro.

1.6 GENERATOR

MODEL * * * * ‘% % Ce menu affiche le type de modeéle du générateur.
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4.4.2 Configuration du client
L'accés au menu Customer Configuration est limité pour éviter toute modification non autorisée. Pour pouvoir accéder a ce menu, vous devez
entrer le mot de passe correct comme suit :

A partir du menu principal de fonctionnement, maintenez enfoncées les touches @9 et € pendant

. ) ix o . = - @ ¥ %X ¥
environ 5 secondes, jusqu’a ce que l'invite de mot de passe apparaisse comme indiqué.

121 %

Le curseur clignotant est positionné sur le premier chiffre. Utilisez les touches €9 et @ pour changer le
premier chiffre du code, puis appuyez sur &) pour le sélectionner. Le curseur se déplace sur le chiffre suivant.

Répétez I'opération jusqu'a ce que les 3 chiffres aient été entrés correctement, aprés quoi le menu Hour Meters s'affiche. Utilisez les touches
O <t @ pour faire défiler jusqu’au menu Customer Configuration et appuyez sur &) pour le sélectionner.

Six sous-menus sont disponibles dans le menu Customer Configuration :

Tous les réglages en caractéres gras sont les réglages par défaut.

Lorsque cette option est activée, le générateur entre en mode économique en I'absence de demande de gaz.

2.1 ECONOMY

ENABLE =1 0 = Désactivé, 1 = Activé

2.2 REMOTE Définit le mode de commande du générateur

CONTROL = 1 1 =Commande locale, 2 = Entrée numérique, 3 = Communication a distance (RS485 MODBUS)

2.3 MODBUS Définit 'adresse pour le générateur lorsqu’il communique par réseau via le port MODBUS RS485.

ADDRESS =1 Plage d’adresses = 1 - 32

2.4 MODBUS Définit la parité pour le générateur lorsqu'il communique par réseau via le port MODBUS RS485.

PARITY EVEN Odd (impair)/ Even (pair)/ None (aucun). Valeur par défaut : Even

2.5 PRESSURE
SENSOR UNITS= Bar

2.6 ECO PRESSURE
HIGH = 7.0 Bar

2.7 ECO PRESSURE
LOW = 6.5 Bar

4.5 Compteur de révision

Le compteur de révision effectue un compte a rebours de la durée (en heures) pendant laquelle le
générateur peut continuer a produire du gaz avant le prochain entretien. Au cours des 1 000 heures qui
précédent le prochain entretien recommandé, le générateur indique qu'un entretien est en attente et un

compte a rebours apparait.

Une fois que le compte a rebours arrive a zéro heure, I'affichage indique que I'entretien est nécessaire. Il
indique aussi le nombre d'heures de fonctionnement depuis lequel I'entretien est échu.

En plus de ce message d'entretien nécessaire, le générateur émet une alarme sonore pendant 0,5
seconde toutes les 60 secondes. Cette alarme peut étre coupée pour 24 heures en maintenant les
touches &P et @9 enfoncées pendant 5 secondes.

Définit les unités pour le capteur de pression de sortie :

les unités disponibles sont Bar / PSI/ MPa / kPa

Définit la pression de sortie qui enclenchera la mise hors service économique
Plage : 1 - 16 bar (0,1 étape des unités du capteur de pression), 7,0 bar
Définit la pression de sortie qui enclenche le fonctionnement normal lorsque le générateur est en mode économique.

Plage : 0,9 - 15,9 bar (0,1 étape des unités du capteur de pression), 2,0 bar

SERVICE PENDING
HOURS LEFT* * * *h

SERVICE DUE
HRS OVERDUE* * * h

SERVICE BLEEPER
MUTED
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4.6 Procédure d'arrét du générateur

1 Fermez la vanne de coupure sur l'orifice de sortie et appuyez sur &) pour sélectionner Standby
(mode veille). L'affiche se présente comme suit.

2 Appuyez sur @, puis sur &) pour confirmer que vous voulez arréter le générateur.

3 Le générateur continue a fonctionner pendant 9 minutes maximum afin de laisser le cycle se
terminer et de dépressuriser la tuyauterie d'entrée et les colonnes CMS. Une fois terminé, le
menu Standby (veille) est affiché par défaut.

CONFIRM SHUTDOWN
YES | NO

SHUTTING DOWN

Les réservoirs de stockage internes du générateur resteront pressurisés. lls DOIVENT étre dépressurisés en cas de révision, expédition
ou stockage du générateur.

Warning

Pour dépressuriser le générateur

4 Le générateur étant en mode veille, repositionnez la poignée de régulateur de débit massique
N2 pour dépressuriser le réservoir de stockage par le biais du silencieux d’échappement.

5 Maintenez les touches & et €@ enfoncées pendant 5 secondes. L'écran change comme
indiqué.

6 Appuyez sur @, puis sur & pour enclencher le cycle de dépressurisation. L'écran change
comme illustré pour indiquer que le générateur est en cours de dépressurisation.

7 Au terme du cycle de dépressurisation, I'écran se présente comme illustré. Examinez les
manometres et vérifiez qu'ils indiquent tous zéro, ce qui indique que le générateur est entierement
dépressurisé.

8 Déconnectez le générateur de la source d'alimentation électrique et, le cas échéant,
déconnectez le générateur de la source d'air comprimé.

STANDBY
~<Run

CONFIRM DEPRESS
YES / NO

DEPRESSURISING

CHECK GAUGES
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5 Entretien

Cet équipement doit étre régulierement entretenu de la fagon détaillée dans le planning d'entretien ci-dessous. Seuls des techniciens formés et
agréés par Parker sont habilités a effectuer les procédures de maintenance.

5.1 Nettoyage

Nettoyez I'appareil a I'aide d'un chiffon humide uniquement et évitez tout exceés d'humidité autour des prises électriques. Si besoin, utilisez un
détergent doux, mais évitez les produits abrasifs et solvants car ils risquent d'endommager les étiquettes d'avertissement situées sur I'appareil.

5.2 Planning d'entretien

Les activités d'entretien doivent étre effectuées aux durées de service ou aux intervalles de temps fixes spécifiées (premier terme échu).

(4]
= -
_
.5 g Q= ° o <
. S & oo S c8
Composant Fonctionnement = g EQ o9 £0S
° o ~ ER © <
8 E - < [N
© N =
T
Générateur Vérifiez que l'indicateur de mise sous tension est allumé. -@
Générateur Vérifiez que I'air circule en dessous du générateur. %
Générateur Vérifiez que la vanne d'échappement s'évacue régulierement. -@
Générateur Vérifiez I'absence de fuites dans la tuyauterie du systeme. %
Générateur Vérifiez les manometres pendant le fonctionnement. -@
Générateur Vérifiez que I'espace de ventilation autour du générateur est suffisant. -@
Générateur Vérifiez que les ventilateurs sont opérationnels. -@
Générateur Contrélez I'état des cables d'alimentation électrique et des conduits. %
Ry Entretien recommandé A /
e Reévision du filtre
o Révision recommandée B /‘
Générateur Révision de la vanne
G Révision recommandée C /
Révision du compresseur (unités avec compresseur uniquement)
o Révision recommandée D /
Générateur Révision du ventilateur
% Contréler / Procédure fondamentale

servicereminder.com

Servicereminder.com est un service Web de rappel, développé pour définir a quel moment les taches doivent étre réalisées. Il apporte la garantie que des piéces
peuvent étre commandées a l'avance et que le service est réalisé en un temps optimal, conformément aux consignes des fabricants. Ce service est gratuit, vous
n'avez qu'a vous connecter sur www.servicereminder.com et sélectionner Inscription d'un nouvel utilisateur.

56



5.3 Kits d'entretien

Révision recommandée A - Requise toutes les 8 000 heures (12 mois)

Description Référence catalogue
(tous les modéles sans compresseur)

(tous les modéles avec compresseur)

Révision recommandée B - Requise toutes les 24 000 heures (36 mois)

ks

J.
'.J.:.r

Laks

Description Référence catalogue
Kit de vannes HPN2

(tous les modeles sans compresseur) 606272569

Kit de vannes HPN2-C 606272571

(tous les modéles avec compresseur)

Révision recommandée C - Requise toutes les 8 000 heures (24 mois)

Description Référence catalogue
Kit de compresseur de rechange 230 V

(Tous les modéles a compresseur) 9 606272581

Kit de compresseur de rechange 115 V 606272583

(Tous les modéles a compresseur)

Révision recommandée D - Requise toutes les 24 000 heures (36 mois)

Description Référence catalogue

Kit de ventilateurs
(tous les modeles sans compresseur)

606272593

Kit de ventilateurs

(Tous les modeéles a compresseur) 606272603

Table des matieres

Cartouche filtrante de grade AO

Cartouche filtrante de grade AA

Silencieux d'échappement de colonne CMS
Echappement de purge Mist-X

Comme ci-dessus, mais avec
le filtre d'admission d'air du compresseur

Table des matieres

Soupape d'admission
Vanne économique (x2)
Soupape d'échappement
Soupape de purge
Soupape de commande 5/2

Vanne économique (x2)
Soupape d'échappement
Soupape de purge
Soupape de commande 5/2

Table des matieres

Compresseur

Ressorts de compression anti-vibration (x4)
Coude 3/8” a 12 mm

Coude 3/8” @ 8 mm

Tube d'admission 12 mm

Tube PTFE blanc 8 mm

Connecteur 3 broches

Ecrous de tuyau (x4)

Olives (x4)

Table des matieres

Ventilateur 24 V CC (x1)

Ventilateur 24 V CC (x3)
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6 Dépannage

Probleme Indication

Pas d'alimentation dans I'unité.

Pression de refoulement réduite. =~ Manométres de sortie.

Pureté réduite. Surveillance en aval

L'écran ne s'allume pas.

| PRESSURE SENSOR

Panne du capteur de pression FAULT

| FAILURE TO

Arrét du générateur. SWITCH

Cause potentielle
Isolé a I'alimentation.

Cordon d'alimentation non branché.

Interruption d'alimentation en position
OFF.

Fusible grillé dans la fiche IEC.

Raccordement desserré a l'intérieur du
générateur.

Tension d'alimentation incorrecte.

Panne du compresseur
(versions avec compresseur
uniquement)

Le compresseur surchauffe en raison
d'une ventilation insuffisante.

Fuite au niveau de la tuyauterie de
sortie.

Régulateur de pression trop bas.
Intervalle de révision dépassé.

Fuite interne.

Fuite au niveau de la tuyauterie d'entrée
(unités sans compresseur uniquement)

Pression d'entrée trop basse.

Diametre de la tuyauterie d'entrée
(unités sans compresseur uniquement)
ou de sortie trop petit.

Demande supérieure a la capacité de
I'alimentation.

Fuite au niveau de la tuyauterie de
sortie.

Tuyauterie inadaptée utilisée en sortie.

Générateur récemment mis en ligne.

Alimentation d'entrée en air conforme a
la qualité d'air 1S08573.1

2010 de classe 1.-.1

(unités sans compresseur uniquement)

Capteur de pression défectueux

Le cycle du générateur ne s'effectue pas
correctement.

Action requise

Vérifiez le sectionneur et allumez-le.
Contrélez et rectifiez.

Vérifiez l'interrupteur d'alimentation.
Vérifiez le fusible et remplacez-le.

Consultez Parker.

Vérifiez la tension requise sur la plaque
signalétique.

Vérifiez le fonctionnement du compresseur et
consultez Parker.

Vérifiez I'espace dédié a la ventilation et
rectifiez.

Vérifiez la tuyauterie et rectifiez.

Vérifiez le réglage du régulateur de pression
et réinitialisez-le.

Vérifiez les plannings de révision et effectuez
une révision.

Consultez Parker.
Vérifiez la tuyauterie et rectifiez.

Vérifiez la pression d'entrée et augmentez-la.

Vérifiez le diameétre de la tuyauterie et
remplacez.

Vérifiez les besoins par rapport aux
dimensions d'origine.

Vérifiez la tuyauterie et rectifiez.

Vérifiez la tuyauterie et remplacez.

Vérifiez et patientez au moins 6 heures pour
atteindre la pureté requise.

Vérifiez la qualité de I'air d'entrée et rectifiez.

Consultez Parker.

Maintenez les touches @9 et €
enfoncées pendant 5 secondes pour
réinitialiser le générateur.

Remarque : Cette opération ne peut étre
effectuée que 3 fois, aprés cela I'écran se
verrouille. Si cela se produit, contactez
Parker.
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1 Informacion de seguridad

Este equipo no debe ser utilizado hasta que todo el personal encargado de su uso haya leido y comprendido las instrucciones y la
informacion de seguridad de esta guia.

RESPONSABILIDAD DEL USUARIO

LA SELECCION INCORRECTA O LA AUSENCIA DE ELLA, ASi COMO EL USO INCORRECTO DE LOS PRODUCTOS AQU{ DESCRITOS O
DE ELEMENTOS RELACIONADOS PUEDE CAUSAR MUERTES, LESIONES O DANOS MATERIALES.

Este documento y demas informacién procedente de Parker Hannifin Corporation, sus filiales o distribuidores autorizados proporciona opciones
de productos o sistemas que los usuarios con conocimientos técnicos pueden investigar.

El usuario, mediante sus propios analisis y pruebas, es el Unico responsable de la seleccion final del sistema y los componentes, y de asegurar
que se cumplen todos los requisitos de prestaciones, duracion, mantenimiento, seguridad y advertencia de la aplicacién. El usuario debe
analizar todos los aspectos de la aplicacion, observar la normativa industrial aplicable y seguir la informacion relativa al producto presente en el
catélogo actual de productos y en cualquier otra documentacion proporcionada por Parker, sus filiales o distribuidores autorizados.

Aunque Parker, sus filiales o distribuidores autorizados proporcionen opciones de sistemas o componentes a partir de especificaciones o datos
proporcionados por el usuario, éste sera responsable de determinar que tales datos y especificaciones son adecuados y suficientes para todas
las aplicaciones y usos razonablemente previstos de los componentes o sistemas.

Los procedimientos de instalacion, puesta en servicio, mantenimiento y reparacion deberan realizarse Unicamente por personal cualificado,
formado y homologado por Parker.

Este equipo soélo se debe usar en interiores. No debe hacerse funcionar a la intemperie.

Con la excepcion del oxigeno, cualquier gas en concentraciones suficientemente altas puede causar asfixia. Asegurese siempre de que el
generador se utilice en una zona bien ventilada y que las aberturas de ventilacion de la parte posterior del generador estén abiertas y sin
obstrucciones.

No se debera abrir la envolvente de presién del generador bajo ninguna circunstancia. El incumplimiento de lo anterior podria dar lugar a una
liberacién de presion no deseada que podria ocasionar lesiones personales graves o la muerte. Cualquier operacion de mantenimiento que
requiera la apertura de la envolvente de presion Unicamente podra ser efectuada por personal cualificado, formado y homologado por Parker.

Dada la naturaleza de su funcionamiento, existe la posibilidad de sobreoxigenacion alrededor del generador. Compruebe que el area tenga una
ventilacién adecuada. Cuando exista riesgo de sobreoxigenacion, como en un espacio cerrado o una sala con poca ventilacion, se aconseja el
uso de equipos de supervision del nivel de oxigeno.

El uso del equipo de un modo distinto al especificado en esta guia del usuario puede dar lugar a una liberacion de presion imprevista, que puede
causar dafios o lesiones personales graves.

En el manejo, instalacion o utilizacion de este equipo, todo el personal debe hacer uso de métodos técnicos seguros y cumplir toda la normativa
pertinente, los procedimientos de seguridad e higiene y los requisitos legales de seguridad.

Antes de llevar a cabo cualquier operacién de mantenimiento programado que se especifique en esta guia del usuario, asegurese de que el
equipo esté despresurizado y aislado eléctricamente.

Parker no puede prever todas las circunstancias posibles que puedan suponer riesgos potenciales. Las advertencias de este manual cubren los
riesgos potenciales mas conocidos, pero por definicidon no pueden incluirse todos. Si el usuario utiliza un procedimiento de uso, un elemento del
equipo o un método de trabajo no recomendado de forma especifica por Parker, el usuario debera cerciorarse de que el equipo no se deteriore
ni represente riesgos potenciales para las personas o la propiedad.

La mayoria de los accidentes producidos durante la utilizacion y el mantenimiento de maquinaria se deben al incumplimiento de las normas y
procedimientos basicos de seguridad. Los accidentes pueden evitarse partiendo del principio de que cualquier maquinaria es potencialmente
peligrosa.

En caso de que necesite ampliar la garantia, un contrato de mantenimiento personalizado o formacién relativa a este equipo o a cualquier otro
equipo de la gama de productos de Parker, pongase en contacto con la oficina de Parker de su zona.

Guarde esta guia del usuario para futuras consultas.
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1.1 Signos y simbolos

En este manual y en el equipo se utilizan los siguientes signos y simbolos internacionales:

> B B

Warning

>

Caution
'GENERATOR MUST BE SHUT
DOWN AND DEPRESSURISED

BEFORE PERFORMING
'ANY MAINTENANCE
(REFER TO MANUAL)

DISCONNECT THE
MAINS SUPPLY BEFORE
REMOVING THIS COVER

207 - 253V.AC
5A “T" HBC
5x20mm

NITROGEN (N,)

Precaucion, lea el manual del usuario.

Riesgo de descarga eléctrica.

Destaca acciones o procedimientos que, de no
ejecutarse correctamente, pueden ocasionar
dafios personales o la muerte.

Destaca acciones o procedimientos que, de no
realizarse correctamente, pueden ocasionar el
deterioro del producto.

El generador debera pararse y despresurizarse
antes de proceder a cualquier tipo de
mantenimiento.

Desconecte la alimentacion de red antes de retirar
esta cubierta.

Indica la tension de la alimentacion eléctrica y los
requisitos del fusible de recambio.

NITROGENO (N2),

NO RESPIRAR

Asfixiante en altas concentraciones. Inodoro. Un
poco mas ligero que el aire. Asegure una
ventilacion adecuada. Respirar en una atmoésfera
con 100% de nitrégeno produce una pérdida
inmediata de conciencia y la muerte por falta de
oxigeno.

GAS COMPRIMIDO NO INFLAMABLE

Warning

C
z

LISTED
LABORATORY
EQUIPMENT 84NA

m

MINIMUM
VENTILATION
CLEARANCE
AROUND THE UNIT
150MM (5.9ins)

Caution

Destaca acciones o procedimientos que, de no
realizarse correctamente, pueden ocasionar una
descarga eléctrica.

Cuando deseche las piezas usadas, siga siempre
la normativa local correspondiente al desecho de
residuos.

Conformité Européenne.

Los residuos eléctricos y electrénicos no deben
ser desechados con los residuos municipales.

Este producto ha sido certificado por Underwriters
Laboratories®.

El espacio de ventilacion minimo alrededor del
generador es de 150 mm (5,9 pulgadas).

Retire el perno de apriete antes de encender el
generador.

De no proceder de este modo, se produciran
darios irreparables en el generador y se invalidara
la garantia.
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2 Descripcion

Los generadores de gas nitrogeno de la gama HPN2 de Parker utilizan una robusta tecnologia probada en campo para producir nitrégeno de
pureza alta para aplicaciones de ciencias de la vida, andlisis quimico y espectroscopia. Los indices de caudal oscilan entre 5 I/min (0,18 cfm) y
12,5 I/min (0,44 cfm), con purezas de entre <10 ppm y <0,5% a una presion de salida de 5 barg (72,5 psig / 0,5 MPa / 500 kPa).

Los generadores proporcionan un flujo continuo de nitrégeno de alta pureza desde una unidad "Plug and Play". Los modelos estan disponibles

con o sin compresor integrado sin aceite.

2.1 Especificaciones técnicas

Estas especificaciones son validas siempre que el equipo se ubique, instale, haga funcionar y reciba el mantenimiento tal como se especifica en

esta guia del usuario.

UniicEaks HPN2 HPN2 HPN2 HPN2 HPN2 HPN2
5000 5000C 7000 7000C 10000 10000C

Parametros de salida
Caudal I/min (cfm) 5,0 (0,18) 7,0 (0,25) 10 (0,35)
Presién de re ion (1 _barg S

gulacién (psig / MPa / kPa) (72,51 0.5 / 500)
Pureza (contenido deg?2) @ - <10 ppm <1000 ppm <2000 ppm
Punto de condensacion (a5bar) @) PDP °C (°F) -40 (-40)
Particulas I1ISO 8573-1: 2010 Clase 2
Parametros de entrada
Compresor integrado - No Si No Si No Si
Calidad del aire I1SO 8573-1: 2010 3.21 N/A 3.2.1 N/A 3.21 N/A
FEEEN G2 el (psig fivSy kPa) (116 - 143.6 / 0.8 20,99/ 800 - 990)
Zﬁ;\::ée;atura minima de aire de °C (°F) 15 (59)
lﬁ?rw:g;atura maxima de aire de °C (°F) 25 (77)
Aire: Proporcion de N, (a 9 barg) -- 10,9 -- 5,0 - 3,8 -
Caudal maximo (a 9 barg) I/min (cfm) 110 (3,89) - 110 (3,89) - 110 (3,89) -
Conexiones de los orificios
Entrada de aire ) - 1/4” N/A 1/4” N/A 1/4” N/A
Salida de gas - 1/8”
Drenaje - 114>
Datos del sistema eléctrico
Tension de alimentacion V CA De 207 a 253 V 50/60 Hz
Tipo de conexién - IEC 60320 - C14
Corriente A 0,54 3,15 0,54 3,15 0,54 3,15
Suministro eléctrico ®) An. 88 698 88 698 88 698
Fusible ©) A 5 5 5 5 5 5
Tension de alimentacion V CA De 104 a 127 V 60 Hz
Tipo de conexién - IEC 60320 - C14
Corriente A 1,15 5,2 1,15 52 1,15 52
Suministro eléctrico ©) An. 89 596 89 596 89 596
Fusible (7 A 5 8 5 8 5 8

HPN2 HPN2
12500 12500C
12,5 (0,44)
<0.5%

No Si
3.21 N/A
9-9.9
(130.5-143.6 /0.9 - 0.99
/900 - 990)

3,63 --

129 (4,56) -
1/4” N/A
0,54 3,15

88 698
5 5

1,15 5¥2
89 596
5 8

(1) Si esta utilizando el controlador de flujo de masa interno del generador, tenga en cuenta que la presién en el orificio de salida MFC N2 sera aproximadamente 0,5 bar (7,3 psi)

inferior a la presion de regulacion.

(2) La purezas especificadas estan medidas a una temperatura ambiente de 20°C. Si la temperatura aumenta, se puede reducir la pureza, por lo que se recomienda controlar la

pureza en aplicaciones criticas.

(3) El Punto de condensacion de presion (PDP) es latemperatura a la que el vapor de agua del gas despresurizado se condensay pasa a ser liquido.

(4) Con los racores de 1/4" BSPP - 1/4" suministrados.
(5) El consumo eléctrico en modo de espera'y en modo de ahorro es de 3 W para todos los modelos.

(6) Los fusibles son antitransitorios de corriente (T), 250 V, 5 x 20 mm HBC, capacidad de ruptura de 1500 A a 250 V, IEC 60127, UL R/C.
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2.2 Medio ambiente

Datos ambientales

Temperatura ambiente (og) (;gzg%

Humedad relativa 50% @ 40°C (80% MAX. < 31°C)
Clasificacion IP IP20, NEMA 1, uso sélo en interiores
Grado de contaminacion(”) 2

Categoria de sobretension(@ 1]

Altitud méaxima(® @) ® (gggg)

(1) El grado de contaminacion 2 indica que, para que este equipo funcione con seguridad, tan solo puede existir contaminacion no conductora (es decir, sélidos, liquidos o gases

ionizados) o condensacion temporal en el entorno.

(2) La categoria de sobretension 2 indica que el equipo se ha disefiado para estar conectado a una instalacién eléctrica fija (cableado de edificios) con unatensién de alimentacién

eléctrica nominal de hasta 300 V.

(3) La purezas especificadas estan medidas al nivel del mar. Si la altitud aumenta, se puede reducir la pureza, por lo que se recomienda controlar la pureza en aplicaciones criticas.

(4) Es posible que se produzca una reduccién en la presion de salida de hasta 0,8 barg (11,6 psig) a altitudes que superen los 1500 m.

2.3 Homologaciones

Seguridad y compatibilidad electromagnética (CEM)

EN 61010-1: 2010 — Requisitos de seguridad de equipos eléctricos de medida, control y uso en laboratorio. Parte 1: Requisitos

(CEM).

EN61000-6-3: 2007: Compatibilidad electromagnética (CEM) - Parte 6-3: Normativas genéricas - Normativa de emisiones para

Este equipo se ha probado y cumple las normas europeas siguientes:
generales.
EN61326-1: 2006 — Material eléctrico para medida, control y uso en laboratorio, Requisitos de compatibilidad electromagnética

entornos residenciales, comerciales e industriales ligeros

Este equipo se ha probado y cumple las normas siguientes:
c us UL 61010-1 2.2 edicion, Material eléctrico para uso en laboratorio; Parte 1: Requisitos generales.
= CAN/CSA C22.2 n.° 61010-1, 2.2 edicién, Material eléctrico para uso en laboratorio; Parte 1: Requisitos generales.
R Numero de lista: E206129

EQUIPMENT 84NA

2.4 Materiales de fabricacion

Componente Material

Columnas y recipientes de almacenamiento Aleacion de aluminio extruido de alta resistencia, grado EN AW-6063 T6
Frontal y cubiertas ABS (ignifugo)

Chasis Acero dulce (revestimiento de epoxi en polvo)

Materiales de las juntas Goma de nitrilo

Frontal de pantalla Polietilentereftalato

Conectores a compresion Laton

Mandémetros Carcasa y dial de acero, conector de latén y movimiento

Filtro coalescente Carcasa de aluminio

Solenoides Plastico, cobre y laton

Pintura Toda las superficies metalicas externas revestidas de epoxi en polvo
Adsorbentes CMS (tamiz molecular de carbono)

Valvula estranguladora Aluminio, latén, acero inoxidable, nitrilo y fluorocarbono

Terminales Aleacion de aluminio de alta resistencia 6062

Tuberias internas FEP / PTFE / cobre

Ruedas orientables Acero estampado cromozincado y polipropileno
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2.5 Peso y dimensiones

Las dimensiones y el peso del equipo se especifican a continuacion.

(e)
¥
d)
S U HPN2 HPN2 HPN2 HPN2 HPN2 HPN2 HPN2 HPN2
5000 5000C 7000 7000C 10000 10000C 12500 12500C
A mm (in) 869 869 869 869 869 869 869 869
: (34,2) (34,2) (34,2) (34,2) (34,2) (34,2) (34,2) (34,2)
) 345 345 345 345 345 345 345 345
An. mm (in) (13,6) (13,6) (13,6) (13,6) (13,6) (13,6) (13,6) (13.,6)
BL mm (in) 667 667 667 667 667 667 667 667
: (26,3) (26,3) (26,3) (26,3) (26,3) (26,3) (26,3) (26,3)
@) mm (in) 754 754 754 754 754 754 754 754
(29,7) (29.7) (29,7) (29.7) (29.7) (29.7) (29,7) (29.7)
) 34 34 34 34 34 34 34 34
(b) mm(in) A.3) (1.3) ) (1.3) A.3) ) (1.3) A.3)
) 75 75 75 75 75 75 75 75
(©) mm (in) (3.0) (3,0) (3,0) (3,0) (3,0) (3,0 (3,0 (3,0
) 52 52 52 52
() mm (in) 20) N/A (20) N/A (20 N/A (20) N/A
) 112 112 112 112
(e) mm (in) (4.4) N/A (a.4) N/A (44) N/A (4.4) N/A
: 82 82 82 82 82 82 82 82
() mm (in) (3.2) (3.2) (3.2) (32) 32) (32) (3.2) (3.2)
Peso kg (Ib) 86 (189,6) 95 (209,4) 86(189,6) 95 (2094) 86 (189,6) 95 (209,4) 86 (189,6) 95 (209,4)

2.6 Recepcion e inspeccion del equipo

Tras la recepcién del equipo inspeccione cuidadosamente el embalaje para comprobar posibles dafios. Si el embalaje esta dafado, informe
inmediatamente a la empresa encargada del envio y péngase en contacto con la oficina de Parker de su zona.

2.6.1 Almacenamiento
Si el equipo debe almacenarse antes de la instalacion, no lo saque de su embalaje. Asegurese de almacenarlo en posicion vertical.

A No intente levantar el generador sin ayuda. Se recomienda que el generador se transporte por un minimo de dos personas o con una
transpaleta.

Warning

Nota: El area de almacenamiento debe ser segura y las condiciones del entorno deben estar dentro de las indicadas en las especificaciones
técnicas. Si el generador se encuentra almacenado en una zona en la que las condiciones del entorno no se ajustan a los valores que figuran en
las especificaciones técnicas, se debera transportar a su ubicacion definitiva (lugar de instalacion) y dejar que se estabilice antes de proceder al
desembalaje. De no proceder de este modo, se podria producir condensacion de humedad y un posible fallo del generador.
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2.6.2 Desembalaje del generador

Una vez que esté listo para instalar, extraiga el equipo del embalaje y compruebe si hay indicios de desperfectos. Compruebe que los elementos
que se describen en la tabla que se muestra a continuacion se han enviado junto con el generador.

HPN2 HPN2 HPN2 HPN2 HPN2 HPN2 HPN2 HPN2

DESEIEE 5000 5000C 7000 7000C 10000  10000C 12500  12500C

ﬁ Racor de 1/8" BSPP - 1/4" 1 1 1 1 1 1 1 1
& Silenciador de escape de 1/8" BSPP 1 1 1 1 1 1 1 1
a Junta Dowty 2 1 2 1 2 1 2 1
F Kit silenciador MIST-X 1 1 1 1 1 1 1 1
Caple(?)e alimentacion para el Reino 1 1 1 1 1 1 1 1

Unido
Cable de alimentacion para Europa 1 1 1 1 1 1 1 1
Cable de alimentacion para EE. UU. 1 1 1 1 1 1 1 1

(1) Los cables para el Reino Unido y Europa se suministran con los generadores aptos para 230 V CA; el cable para EE. UU. se suministra con generadores aptos para 120 V CA.

Si algun articulo faltase o estuviese dafiado, pongase en contacto con la oficina de Parker de su zona. No intente encender el generador.

2.6.3 Vista general del generador

Leyenda: 7 Panel de control
. ) ) - 8 Interruptor de alimentacién y enchufe de entrada IEC320 con

1 Valvula de seguridad (s6lo para la versién con compresor) fusible
2 Manémetro de entrada de columna (sélo para la version sin 9 Interfaz MODBUS y conmutacién remota

compresor) p— -

i . 10 Orificio de salida MFC N,

8 Manémetro del depdsito Orifici :
4 Manémetro de descarga N, 1 r! 1010 de salida N ) o . .
= T e e 12 ngglgggr;antrada de aire comprimido (sélo para la versién sin
6 Valvula de derivacion del controlador de flujo de masa N, 13 Orificio de drenaje

Nota: Los elementos 1y 5 vienen ajustados de fabrica, y no deben ajustarse. Los manémetros se suministran inicamente para fines de
diagndstico y sefalizacion.
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2.7 Ubicacion del equipo

2.7.1 Entorno

El equipo debe estar ubicado en un espacio interior que lo proteja de la exposicion directa a la luz, la humedad y el polvo. Los cambios de
temperatura, humedad y contaminacién del aire repercuten en el entorno en el que funciona el equipo y, en consecuencia, pueden afectar a la
seguridad y funcionamiento de este. El cliente es responsable de garantizar que se mantienen las condiciones especificadas en la tabla 2,2.

2.7.2 Requisitos de espacio

El equipo debe montarse sobre una superficie plana que soporte su peso mas el peso de las piezas accesorias. Deje una distancia minima de
150 mm (5.9 in) alrededor del generador a efectos de ventilacion. Deje también espacio adicional para que el generador se pueda mover y se
pueda acceder a él sin restricciones durante el mantenimiento.

No bloquee las salidas de aire ni los ventiladores del generador.

No coloque el equipo de un modo que dificulte su funcionamiento o desconexion de la red eléctrica.
2.7.3 Requisitos de ventilacion

Dada la naturaleza de su funcionamiento, existe la posibilidad de sobreoxigenacion alrededor del generador. Compruebe que el area tenga
una ventilacion adecuada. Cuando exista riesgo de sobreoxigenacion, como en un espacio cerrado o una sala con poca ventilacion, se
aconseja el uso de equipos de supervision del nivel de oxigeno.

El generador puede proporcionar nitrégeno a un indice de caudal de 5 - 12,5 I/min (0,18 - 0,44 cfm). Consideramos que estos niveles no son

Warnin Al 5 y - ; o
9 preocupantes. El nitrégeno no es un gas téxico, pero en cantidades concentradas existe riesgo de asfixia.

2.7.4 Calidad del aire de entrada
ISO 8573-1:2010 es una norma internacional que indica las clases de pureza del aire comprimido respecto a las particulas solidas, el agua y el
aceite. La calidad del aire de entrada especificada para este generador es ISO 8573-1:2010 clase 3.2.1. y equivale a lo siguiente:

Clase 3 (particulas sélidas)
No se permiten mas de 90.000 particulas de 0,5 - 1 micras en cada metro cubico de aire comprimido.
No se permiten mas de 1000 particulas de 1 - 5 micras en cada metro cubico de aire comprimido.

Clase 2 (agua)
Se requiere un punto de condensacion de presion de -40°C/-40°F o superior y no se permite ningun liquido.

Clase 1 (aceite)
No se permiten mas de 0,01 mg de aceite en cada metro cubico de aire comprimido.
Nota: Este es el nivel combinado para aerosoles, liquidos y vapores.

La norma ISO 8573-1:2010 clase 3.2.1 se puede cumplir con la combinacion siguiente de productos de purificacion Parker:
1 Filtro de caracter general de grado AO
2 Filtro de alta eficacia de grado AA
3 Filtro de adsorcion ACS/OVR
4 Filtro de eliminacién de polvo de caracter general de grado AO

5 Secador del PDP a -40°C/-40°F PNEUDRI

2.7.5 Requisitos de suministro eléctrico

El cliente es responsable de proporcionar suministro eléctrico con fusible al equipo (consulte las especificaciones eléctricas en la tabla 2.1). Se
recomienda que este suministro tenga proteccién contra transitorios de corriente. El equipo debe colocarse de forma que se pueda conectar al
suministro eléctrico sin utilizar un alargador.

puesta a tierra (masa). Si se utiliza un cable de red alternativo para conectar el equipo a la alimentacién eléctrica, asegurese de que esté

ﬁ El equipo esta puesto a tierra (masa) a través del cable de red. Es esencial que el suministro eléctrico esté equipado con un terminal de
debidamente clasificado para la aplicacién y contenga un conductor de puesta a tierra (masa).

Warning
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3 Instalacion y puesta en servicio

A Los procedimientos de puesta en servicio y reparacion debera efectuarlos inicamente personal cualificado, formado y acreditado por Parker.

Warning

3.1 Disposicién recomendada del sistema

Disposicion basica

Disposicion basica con suministro de respaldo

Demanda ciclica (p. ej., cajas de guantes, campanas de laboratorio)

g Regulador de presion %@

?

i Valvula de aislamiento

Valvula de bola de 3 vias

3.1.1 Piezas de instalacion

Descripcién

Vélvula de bola de tubo D/E 1/8"

Valvula de bola de tubo D/E 1/4"

Valvula de bola de 3 vias para tubo D/E 1/8"

Regulador de presion de 1/8" BSPP (G1/8)
(0-8,6 barg/ 0- 125 psig/ 0 - 0,86 MPa)

Tubo de cobre D/E 1/8" (grado B-280) (15 m /50 FT)
Valvula de bola de 3 vias para tubo D/E 1/8"

Valvula de bola de tubo D/E 1/8"

Te simétrica de tubo D/E 1/8"

Valvula de seguridad de tubo D/E 1/8"

Demanda ciclica y estabilizada

Controlador de flujo

Valvula de seguridad

Acero inoxidable

—O—  Valvula antirretorno

EI Instrumento de aplicacion

N.° pieza
Latén
2A-MB2LPFA-BP
4A-MB4LPFA-BP
2A-MB2XPFA-BP

14R013F1

2A-MB2XPFA-BP
2A-MB2LPFA-BP
2ET2-B

X50CT-2-30

El instalador debe medir esta valvula de seguridad para adecuarla a la instalacion.

Las piezas de instalacion presentan el n.° de pieza del catalogo maestro de Parker y se pueden solicitar a través de la oficina comercial
local autorizada de Parker. Tenga en cuenta que Parker Hannifin no suministra ni la bombona de gas ni su regulador.
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3.1 Conexidn del generador

Asegurese de retirar el perno de apriete del conjunto de montaje
C} del compresor antes de encender el generador.
- De no proceder de este modo, se produciran dafios irreparables en
Caution el generador y se invalidara la garantia.

Caution

3.1.1 General

» Consulte “Disposicion recomendada del sistema” en la pagina 68 para obtener informacién sobre la configuracion del sistema deseada.

» Instale las valvulas de bola en el orificio de entrada de aire comprimido (sélo para las versiones sin compresor) y el orificio de salida N2
del generador para permitir el aislamiento durante el mantenimiento.

* Debe instalarse una valvula de bola de 3 vias en el orificio de entrada del instrumento de aplicacion para permitir que el sistema se
purgue correctamente durante la puesta en servicio o tras el mantenimiento.

» Todos los componentes que se utilicen en el sistema deben estar timbrados como minimo a la presion maxima de funcionamiento del
equipo.

» Proteja siempre el sistema mediante la instalacion de valvulas de seguridad adecuadamente timbradas.
»  Utilice unicamente tubos de acero inoxidable o de cobre de grado de instrumento B280 en el sistema. No utilice tubos de FEP o nailon.

» Al cortar los tubos, utilice siempre las herramientas correctas para permitir un corte perpendicular limpio. El corte de los tubos producira
residuos que, si no se quitan, pueden dafar el instrumental aguas abajo. Se recomienda purgar todas las tuberias para eliminar los
residuos que puedan existir.

» Asegurese de que todos los tubos estan correctamente sujetos para evitar dafios y fugas en el sistema.
» Al curvar tubos, se requiere un radio minimo de curvatura cuatro veces superior al diametro exterior del tubo.

* Lalongitud de los tubos debe permitir el movimiento del generador durante las tareas de mantenimiento.

3.1.2 Tuberias del sistema
Este generador dispone de los siguientes orificios:

Orificio de entrada de aire comprimido (s6lo para la versién sin compresor)

E—A Los generadores que no disponen de un compresor integral necesitan un suministro de aire comprimido seco y limpio (ISO 8573-1:2010 clase
f i } 2

e 2.1).
st

Orificios de salida
Este generador dispone de dos orificios de salida de nitrégeno.

E’N El dispositivo integral de control de flujo de masa (MFC) controla el caudal de nitrégeno de este orificio. Een -& E:
MFé La valvula de derivacién debera colocarse tal como se muestra para dirigir el caudal hacia este orificio. h

MFC secundario se instala en el sistema. La valvula de derivacion debera colocarse tal como se muestra para dirigir

el caudal hacia este orificio. *

Nota: Para purgar el sistema durante la puesta en servicio, las tuberias del sistema deben conectarse al orificio MFC N2. Asegurese de que la
instalacion permite, si fuera necesario, que las conexiones del puerto se puedan intercambiar tras la puesta en servicio.

E El caudal de nitrégeno de este orificio no esta controlado por el generador. Este orificio tan solo debe utilizarse si un E» m &,"‘
[5 =N.

Orificio de drenaje

A DRAIN Lahumedad que se extrae del aire comprimido sale del generador a través del orificio de drenaje.
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Realizacién de las conexiones
* Retire los tapones obturadores de los orificios de salida N2 y del orificio de entrada de aire comprimido.

* Instale las juntas Dowty y los conectores, suministrados con el generador, en el orificio de salida MFC N2 y en el orificio de entrada de
aire comprimido.

* Instale el silenciador de escape de 1/8" BSPP en el orificio de salida N2.

» Instale los tubos en los conectores de los orificios. Introduzca el tubo en el conector y apriete la tuerca del tubo hasta que quede bien
ajustada manualmente. Apriete la tuerca una vuelta y cuarto (1 y1/4) con una llave.

» Conecte el escape Mist—X al orificio de drenaje del generador. El silenciador debe colocarse dentro de un contenedor para mantener la
condensacion de forma segura y situarse de manera que permita un acceso libre para efectuar inspecciones. Asegurese de que el
contenedor se vacia periédicamente. De no ser asi, Mist-X podria quedar sumergido y causa contrapresion en el drenaje.

3.1.3 Interfaz MODBUS y conmutacién remota
El generador puede controlarse de manera remota bien desde un dispositivo de entrada digital externo (p.ej. PLC) o mediante una conexion
MODBUS en un sistema SCADA o similar. Consulte “Configuracion del cliente” en la pagina 74 de esta guia para conocer mas detalles acerca
de como activar la funciéon de conmutacion remota. Una vez habilitada la funcién de conmutaciéon remota, el control de marcha dejara de
funcionar. Sin embargo, se iniciara el modo de espera.
Cableado del conector
El conector suministrado con el generador acepta cables de 7 a 9 mm, con un calibre de 0,5 a 2,5 mm2
(de 20 a 14 AWG). Se recomienda utilizar un cable blindado para realizar la conexién con MODBUS.

* Pele 22 mm de la proteccion aislante del cable y 4 mm de cada cable.

» Utilice el tapon de sellado para retirar el collarin de bloqueo y extraer el inserto de enchufe.

* Retire la tuerca hueca, la caja prensaestopas y el prensaestopas del cuerpo principal y deslicelos por
encima del cable.

» Deslice el cable por el cuerpo principal y conecte los cables al inserto de enchufe tal como se muestra.
« Tire del cable con cuidado hacia atras para que el inserto de enchufe pueda colocarse en el tapén de bloqueo.
* Instale el collarin de bloqueo y asegurelo en su lugar con el tapén de sellado.

e Presione el prensaestopas, la caja prensaestopas y la tuerca hueca en el cuerpo principal, y apriete la tuerca.

22mm

(0.9ins) ()

4mm
(0.2ins)
(b)\ C)
Terminal
\ 1 Puesta en marcha/parada remota
] (c) 2 Puesta en marcha/parada remota
1 3 No se utiliza
(a) ————=== 4 RS485 L-
5 RS485L+
6 L
(@) Tapon de sellado (e) Cuerpo principal
b Collarin de bloqueo f Prensaestopas
(b) (U]
(c) Inserto de enchufe Q) Caja prensaestopas
(d) Tapén de bloqueo (h) Tuerca hueca

3.1.4 Conexidn del suministro eléctrico
Consulte en la placa de caracteristicas la tension y la frecuencia de la alimentacion eléctrica. Conecte el cable de alimentacion eléctrica,
suministrado con el generador, al enchufe IEC320. Conecte el enchufe directamente al suministro eléctrico; no utilice un alargador.
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3.2 Puesta en servicio del generador

A Compruebe que el areatenga unaventilacion adecuada durante la etapa de puesta en servicio, ya que el nitrégeno fluye por la valvula de bola

de 3 vias.

Warning

Se supone que el sistema esta configurado con una valvula de aislamiento en la salida del generador y con una valvula de bola de 3 vias en la
entrada del instrumento de aplicacion tal como se muestra en “Disposicion recomendada del sistema” en la pagina 68.

1
2
3

Cierre la valvula de aislamiento en la salida del generador.
Ajuste la valvula de bola de 3 vias para aislar el instrumento de aplicacién del sistema y desviar el caudal hacia la atmdsfera.

Levante el panel de acceso superior y compruebe que la valvula de derivacion del controlador de flujo de masa N2 esta colocada para
dirigir el caudal hacia el orificio de salida MFC N2.

Encienda el generador mediante el interruptor de alimentacién y espere hasta que esté en el STANDBY

modo de espera. “Run
u

Pulse &) para accionar el generador. Compruebe los mandmetros de la parte delantera del RUNNING

generador para verificar que se esta presurizando.

Nota: Se producira un retraso de 30 segundos mientras el generador extrae el gas. ~Standby

Verifique el escape Mist—X para comprobar que la valvula de drenaje se descarga
periédicamente. El generador no alcanzara la pureza si la valvula de drenaje esta bloqueada.

Abra lentamente la valvula de aislamiento en la salida del generador y permita que el gas salga hacia la atmésfera.

tuberias del sistema deberan purgarse durante aproximadamente 1 hora por cada 10 metros de tuberia. De no ser asi, el instrumento

/_\ El generador tarda aproximadamente 2 horas en alcanzar la pureza indicada en “Technical Specification” en la pagina 3. Ademas, las
de aplicacién podria dafiarse, por lo que se recomienda controlar la pureza.

Caution

Una vez que el generador ha alcanzado su pureza especificada y el sistema se ha purgado, ya se puede conectar el instrumento de
aplicacion al sistema. Ajuste la valvula de bola de 3 vias para dirigir el caudal hacia el instrumento de aplicacion.

Intercambio de las conexiones del orificio de salida N2

Si existe un MFC secundario instalado en el sistema, debera intercambiar las conexiones del orificio N2 tal como se muestra a continuacion.

10

11

12
13
14

Cierre la valvula de aislamiento en la salida del generador y, a continuacion, pulse & para CONFIRM SHUTDOWN
seleccionar Standby. La pantalla cambiara tal como se muestra. YES / NO

Pulse @ y después &) para confirmar que desea detener el generador.

El generador continuara funcionando hasta 9 minutos mas hasta completar el ciclo y SHUTTING DOWN
despresurizar la tuberia de entrada y las columnas CMS. Una vez completado, el menu pasara
por defecto a Standby.

Desconecte la valvula de aislamiento del generador. No desconecte las tuberias del sistema de la vélvula de aislamiento. Esta debe
permanecer sellada para evitar la entrada de oxigeno.

Desatornille el silenciador del orificio de salida N2 e instalelo en el orificio de salida MFC N2.
Conecte la valvula de aislamiento al orificio de salida N2.

Ajuste la valvula de derivacion del controlador de flujo de masa N2 para dirigir el caudal hacia el orificio de salida N2.
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4 Funcionamiento del equipo

4.1 Vista general de los controles

SOFTWARE VERSION

G_1.0.0 N @ 1 Pantalla de menus de 16x2 caracteres.
2 Teclado de control para navegacién de menus y manejo del generador.

o G o @ Indicador tricolor de comprobacion del sistema.
Verde Funcionamiento del generador

3 Ambar Mantenimiento pendiente

RO En espera, apagando, averia del sensor de presion,
@ ) Fallo del interruptor

4.2 Puesta en marcha del generador

Si el funcionamiento del generador se interrumpe y la presion del depésito desciende por debajo de 5 bar, ajuste la valvula de bola de 3 vias
para aislar el instrumento de aplicacion del sistemay siga el procedimiento especificado en “Puesta en servicio del generador” en la
pagina 71. Si la presion del depésito no cae por debajo de 5 bar, se recomienda hacer funcionar el generador fuera de linea durante 1 hora
para permitir alcanzar la pureza especificada. Se recomienda controlar la pureza.

Caution
1 Encienda el generador mediante el interruptor de alimentacion y espere hasta que esté en el STANDBY
modo de espera. “Run
u
Nota: Si el generador estaba funcionando o en modo de ahorro cuando desconect6 la RUNNING
alimentacion, volvera a este modo de funcionamiento cuando la restablezca. oSt db
an y

2 Con el equipo en espera, pulse &) para activar el generador.
El generador se descargara durante 30 segundos antes de iniciar el ciclo de funcionamiento.
El gas se enviara entonces al orificio de salida.

Este generador estéa disefiado para funcionar continuamente, sin intervencion del usuario. En condiciones de funcionamiento normales, la
pantalla se atenuara automaticamente tras 2 minutos de inactividad del teclado.

4.3 Parada de ahorro

La parada de ahorro se ha disefiado para detener el ciclo del generador cuando no exista demanda de gas. Esto no tan solo reduce el consumo
energeético del generador, sino que también alarga la vida util del compresor interno, si dispone de uno, y reduce los requisitos de mantenimiento
del generador.

El generador controla la contrapresion desde el instrumento de aplicacion para determinar si existe demanda de gas, ya que la presiéon aumenta
cuando no existe demanda. Si la presion supera la altapresion ECO, se iniciara el modo de parada de ahorro. Si esta presion se mantiene
durante 5 minutos, el generador aislara su depdsito interno y no se le proporcionara gas al instrumento de aplicacion. El generador continuara su
ciclo normal. Si se mantiene la presiéon durante otros 5 minutos, el generador no completara el ciclo y entrara en el modo de parada de ahorro.

Mientras se encuentre en este estado de funcionamiento, el generador realizara 3 ciclos cada 2 horas para limpiar la base de CMS y mantener
un nivel alto de pureza que permita un funcionamiento instantaneo cuando exista una demanda de gas. El depdsito de gas interno permanece
aislado a lo largo del ciclo de limpieza y no se proporciona gas a la aplicacion.

Cuando existe demanda de gas, la presion del depdsito de gas interno descendera. Puesto que esta presion desciende por debajo del valor bajo
de presion ECO, el generador saldra del modo de ahorro y se suministrara gas al instrumento de aplicacion.

A Al salir del modo de ahorro, podria producirse una pequefia reduccion en la pureza durante un breve periodo de tiempo.

Caution
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4 .4 Interfaz del menu

Se accede a todos los parametros y datos de funcionamiento a través de la interfaz que se acciona mediante el menu. Utilice las teclas €9 y @
para desplazarse por los menus y pulse &) para seleccionar el menud necesario. Para volver a los menus del nivel superior, mantenga pulsadas

las teclas €9 vy @ 2 la vez.

RUNNING
< Standby
(v}
1. HOUR METERS D — 1.1 HOURS RUN
— o O PN
QO
2. CUSTOMER D — 2.1 ECONOMY 1.2 SERVICE DUE
CONFIGURATION — 00 ENABLE =1 N h
-8 |
2.2 REMOTE 1.3 HOURS
CONTROL =1 ECONOMY * * * * *h
2.3 MODBUS 1.4 HOURS
ADDRESS =1 POWERED * * * * *h
2.4 MODB 1.5 HOURS

COMPRESSOR * * *h

2.5 PRESSURE 1.6 GENERATOR
SENSOR UNITS = Bar MODEL * * * # #  # *

2.6 ECO PRESSURE
HIGH = 7.0 Bar

2.7 ECO PRESSURE

LOW = 6.5 Bar
4.4.1 Contador de horas
Existen seis contadores de hora disponibles para ver:
1.1 HOURS RUN El tiempo que el generador ha producido gas. No incluye el tiempo transcurrido en el modo de ahorro, pero si incluye
* ok ok ok kp el tiempo de limpieza.
1.2 SERVICE DUE El tiempo en horas de funcionamiento durante las que el generador puede producir gas antes de solicitar un
IN ¥ ok % % kp mantenimiento.

1.3 HOURS

El periodo de tiempo acumulado en el que el generador ha estado en el modo de ahorro.
ECONOMY * * * * *h

1.4 HOURS

El tiempo acumulado en el que el generador ha estado encendido.
POWERED * * * * *h

1.5 HOURS El tiempo acumulado en el que el compresor ha estado funcionando. No incluye el tiempo transcurrido en el modo de
ahorro, pero si incluye el tiempo de limpieza. Si el generador no dispone de compresor integrado, el contador marcara

COMPRESSOR * * *h cero.

1.6 GENERATOR

MODEL * * * * ‘% % Este menu muestra el tipo de modelo del generador.
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4.4.2 Configuracion del cliente

El acceso al menu Configuracion del cliente esta restringido para evitar cambios sin autorizacion. Para obtener acceso a este menu debe

introducir la contrasefia correcta del siguiente modo:

Desde el menu de funcionamiento principal, mantenga pulsadas las teclas €9 y € durante
aproximadamente 5 segundos hasta que el menu le solicite la contrasefia, como se muestra.

El cursor intermitente se colocara sobre el primer digito. Utilice las teclas €9 y @ para cambiar el primer
digito del cédigo y pulse &) para seleccionar. El cursor pasara al siguiente digito.

- @ % %%
121 %

Repita el proceso hasta que los 3 digitos se hayan introducido correctamente; después se mostrara el menu Contador de horas. Utilice las

teclas €9 y @ para desplazarse por el menu Configuracion del cliente y pulse &) para seleccionar.

Existen seis submenus de Configuracion del cliente disponibles para ver:

Todos los ajustes indicados en negrita son los ajustes predeterminados.

2.1 ECONOMY

ENABLE =1 0 = desactivado, 1 = activado

2.2 REMOTE Establece el modo de control para el generador

CONTROL =1

2.3 MODBUS

ADDRESS =1 Rango de direccion = 1 - 32

2.4 MODBUS

PARITY EVEN Impar / Par / Ninguno. Predeterminado: Par

Si esta activado, permite al generador entrar en el modo de ahorro cuando no existe demanda de gas.

1 = control local, 2 = entrada digital, 3 = comunicacién remota (RS485 MODBUS)

Establece la direccién del generador cuando se comunica en una red a través del puerto RS485 MODBUS.

Establece la paridad del generador cuando se comunica en una red a través del puerto RS485 MODBUS.

2.5 PRESSURE
SENSOR UNITS= Bar

2.6 ECO PRESSURE
HIGH = 7.0 Bar

2.7 ECO PRESSURE
LOW = 6.5 Bar

Establece las unidades para el sensor de presion de salida.

Las unidades disponibles son Bar / PSI / MPa / kPa

Establece la presion de salida que iniciara la parada de ahorro
Intervalo: 1 - 16 Bar (0,1 pasos de las unidades de sensores de presién), 7,0 Bar
Establece la presién de salida que iniciara el funcionamiento normal cuando el generador esté en el modo de ahorro.

Intervalo: 0,9 - 15,9 Bar (0,1 pasos de las unidades de sensores de presién), 2,0 Bar

4.5 Temporizador de mantenimiento

El temporizador de mantenimiento cuenta el tiempo restante, en horas, en que el generador puede
producir gas antes del siguiente mantenimiento. Cuando falten 1000 horas para el siguiente
mantenimiento recomendado, el generador indicara que esta pendiente de mantenimiento, y se mostrara

una cuenta regresiva.

Cuando la cuenta regresiva alcance las cero horas, la pantalla cambiara para indicar que el
mantenimiento esta pendiente. También mostrara el nimero de horas de funcionamiento transcurridas
sin que el mantenimiento se haya efectuado.

Ademas del mensaje de mantenimiento pendiente, el generador producira un alarma audible durante
0,5 segundos, una vez cada 60 segundos. Esta alarma puede silenciarse durante 24 horas si se
mantienen presionadas las teclas &) y €9 durante 5 segundos.

SERVICE PENDING
HOURS LEFT* * * *h

SERVICE DUE
HRS OVERDUE* * * h

SERVICE BLEEPER
MUTED
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4.6 Procedimiento de parada del generador

1 Cierre la valvula de aislamiento en el orificio de salida y pulse &) para seleccionar En espera.
La pantalla cambiara tal como se muestra.

2 Pulse @ y después &) para confirmar que desea detener el generador.

3 El generador continuara funcionando durante un maximo de 9 minutos para completar el ciclo y
despresurizar la tuberia de entrada y las columnas CMS. Una vez completado, el menu pasara
por defecto a Standby.

CONFIRM SHUTDOWN
YES | NO

SHUTTING DOWN

Los depésitos de almacenamiento internos del generador seguiran presurizados. DEBEN despresurizarse si el generador tiene que ser
reparado, transportado o almacenado.

Warning

Para despresurizar el generador

4 Con el generador en el modo en espera, vuelva a colocar el mago de paso del controlador de
flujo de masa N2 para despresurizar el depédsito de almacenamiento a través del silenciador de
escape.

5 Mantenga pulsado &) y @ a la vez durante 5 segundos. La pantalla cambiara tal como se
muestra.

6 Pulse @ y después &) para iniciar el ciclo de despresurizacion. La a pantalla cambiara tal
como se muestra para indicar que el generador se esta despresurizando.

7 Cuando el ciclo de despresurizacion finalice, la pantalla cambiara tal como se muestra.
Compruebe los manémetros y verifique que todos marcan cero; el generador esta totalmente
despresurizado.

8 Desconecte el generador de la alimentacion eléctrica y, cuando corresponda, desconecte el
generador del suministro de aire comprimido.

STANDBY
~<Run

CONFIRM DEPRESS
YES | NO

DEPRESSURISING

CHECK GAUGES
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5 Mantenimiento

Este equipo debe estar en buen estado y someterse a mantenimiento periddico tal y como se describe en el programa de mantenimiento que se
muestra a continuacion. Unicamente el personal formado y homologado por Parker debe realizar procedimientos de mantenimiento.

5.1 Limpieza

Limpie el equipo Unicamente con un pafio humedo y evite la humedad excesiva alrededor de los enchufes. En caso necesario utilice un
detergente suave. Sin embargo, no utilice materiales abrasivos ni disolventes, ya que pueden dafar las etiquetas de advertencia del equipo.

5.2 Programa de mantenimiento

Las operaciones de mantenimiento deben realizarse cuando se alcancen las horas de funcionamiento fijadas o en los intervalos de tiempo
establecidos (lo que antes ocurra).

w w0
— (7} % > »n ©
[ © 0 =
@ 5 g2 85 g2
Componente Labor de mantenimiento < c c < 0o g o
a 3] = =2 o
3 ~ 2 © © 5
2| (=) < o F
e & I
Generador Compruebe que el indicador de encendido esté iluminado. %
Generador Compruebe que el aire pasa por debajo del generador. -@
Generador Compruebe que la valvula de escape se descarga periédicamente. %
Generador Compruebe que no existen fugas en las tuberias del sistema %
Generador Compruebe los manémetros durante el funcionamiento. «
Generador Compruebe que haya espacio de ventilacion alrededor del generador. %
Generador Compruebe que los ventiladores funcionan correctamente «
Generador Compruebe el estado de los conductos y cables de alimentacion eléctrica. %
Mantenimiento recomendado A. /‘
CRNE T Revision del filtro
Mantenimiento recomendado B. /
Generador Revision de la valvula
@ansiEalr Mantenimiento recomendado C. /
Revision del compresor (sélo para unidades con compresor)
Mantenimiento recomendado D. /
Generador Revisién del ventilador
4 Comprobacion / Procedimiento esencial

servicereminder.com

Servicereminder.com es un servicio de recordatorio a través de Internet desarrollado para hacer un seguimiento de las fechas en las que se deberian realizar las
tareas de mantenimiento. Asi, se garantiza que el pedido de las piezas se realizara con antelacion y que el mantenimiento se llevara a cabo en el momento mas
adecuado segun las recomendaciones del fabricante. Este servicio es gratuito; sélo tiene que conectarse a www.servicereminder.com y seleccionar Registro de
nuevo usuario.

76



5.3 Kits de mantenimiento

Mantenimiento recomendado A: necesario cada 8.000 horas (12 meses)

Descripcién

Kit de filtros HPN2
(para todos los modelos sin compresor)

;.4, Kit de filtros HPN2-C

(para todos los modelos con compresor)

Namero de catalogo

606272557

606272559

Mantenimiento recomendado B: necesario cada 24 000 horas (36 meses)

Descripcién
""’. Kit de valvulas HPN2
(para todos los modelos sin compresor)
' -
iy

Kit de valvulas HPN2-C

a (para todos los modelos con compresor)

Numero de catalogo

606272569

606272571

Mantenimiento recomendado C: necesario cada 8000 horas o 24 meses

Descripcion

(para todos los modelos con compresor)

(para todos los modelos con compresor)

Kit de sustitucién del compresor de 230 V

Kit de sustitucion del compresor de 115 V

Numero de catalogo

606272581

606272583

Mantenimiento recomendado D: necesario cada 24 000 horas (36 meses)

Descripcién

Kit de ventiladores
(para todos los modelos sin compresor)

Kit de ventiladores
(para todos los modelos con compresor)

Numero de catalogo

606272593

606272603

Contenido

Elemento de filtro de grado AO

Elemento de filtro de grado AA
Silenciador de escape de la columna CMS
Mist-X de escape del drenaje

Todo lo anterior mas
Filtro de admision de aire del compresor

Contenido

Valvula de admision
Valvula de ahorro (x2)
Valvula de escape
Vélvula de drenaje
Valvula de control de 5/2

Valvula de ahorro (x2)
Valvula de escape
Vélvula de drenaje
Valvula de control de 5/2

Contenido

Compresor

Resortes de compresion antivibracion (x4)
Codo de 3/8" a 12 mm

Codo de 3/8" a 8 mm

Tubo de admisién de 12 mm

Tubo de PTFE blanco de 8 mm

Conector de 3 vias

Tuercas para tubo (x4)

Férulas (x4)

Contenido

Ventilador de 24 V CC (x1)

Ventilador de 24 V CC (x3)
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6 Detecciony reparacion de averias

Problema Sefial

Unidad sin alimentacion. La pantalla no esta iluminada.

Presion de salida reducida. Manémetros de salida.

Pureza reducida. Supervision aguas abajo

| PRESSURE SENSOR |

Averia del sensor de presion FAULT

| FAILURE TO |

El generador deja de funcionar. SWITCH

Causa posible

Aislado en la alimentacion.

Cable de alimentacién no conectado.

Interruptor de alimentacion en posicion
‘OFF’ (apagado).

Fusible fundido en el enchufe IEC.

Conexion suelta dentro del generador.

Conectado a la tensién de la
alimentacion eléctrica incorrecta.

Fallo del compresor

(solo para las versiones con compresor).

El compresor esta sobrecalentado
debido a que no hay suficiente
ventilacion.

Fuga en las tuberias de salida.
Regulador de presion ajustado a presion
baja.

Intervalo de mantenimiento
sobrepasado.

Fuga interna.

Fuga en las tuberias de entrada
(solo para las unidades sin compresor).

Presion de entrada ajustada a presion
baja.

Diametro de las tuberias de entrada
(solo unidades sin compresor) o salida
demasiado pequenio.

Demanda mayor que la capacidad de
suministro.

Fuga en las tuberias de salida.

Tuberias de salida inapropiadas.
Generador recientemente puesto en
linea.

Suministro de aire de entrada 1S08573.1
2010, calidad del aire clase 1.-.1
(s6lo unidades sin compresor)

Sensor de presion defectuoso

El generador no realiza los ciclos
correctamente.

Accion necesaria

Compruebe el aislador y enciéndalo.
Compruebe y corrija el problema.
Compruebe el interruptor de encendido.

Compruebe el fusible y sustitayalo.

Pdéngase en contacto con Parker para
obtener ayuda.

Consulte la tensién de la alimentacion
eléctrica en la placa de caracteristicas.

Compruebe que el compresor esté
funcionando. Péngase en contacto con
Parker para obtener ayuda.

Compruebe que haya espacio de ventilacion
y corrija el problema.

Compruebe las tuberias y corrija el
problema.

Compruebe el ajuste del regulador de
presién y restablézcalo.

Compruebe el mantenimiento y los
temporizadores de mantenimiento.

Péngase en contacto con Parker para
obtener ayuda.

Compruebe las tuberias y corrija el
problema.

Compruebe la presién de entrada y
aumentela.

Compruebe el diametro de las tuberias y
sustituyalas.

Compare los requisitos con los datos
dimensionales originales.

Compruebe las tuberias y corrija el
problema.

Compruebe el diametro de las tuberias y
sustitayalas.

Compruebe y espere por lo menos 6 horas
para alcanzar la pureza.

Compruebe la calidad del aire de entrada y
corrija el problema.

Pdéngase en contacto con Parker para
obtener ayuda.

Mantenga pulsadas las teclas €9 y €
durante 5 segundos para reiniciar el
generador.

Nota: Esta operacion tan solo puede
efectuarse 3 veces, tras las cuales la pantalla
se bloqueara. Si esto ocurre, péngase en
contacto con Parker para obtener ayuda.
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1 Informazioni di sicurezza

Prima di utilizzare I'apparecchiatura, il personale addetto deve leggere con attenzione ed essere certo di aver compreso le istruzioni e
le avvertenze riportate nel presente manuale utente.

RESPONSABILITA DELL'UTILIZZATORE

EVENTUALI ANOMALIE, SCELTE INADEGUATE O USI IMPROPRI DEI PRODOTTI QUI DESCRITTI O DEGLI ARTICOLI CORRELATI
POSSONO CAUSARE INFORTUNI, ANCHE MORTALI, E DANNI MATERIALL.

Il presente documento e altre informazioni fornite da Parker Hannifin Corporation, dalle sue filiali e dai distributori autorizzati illustrano opzioni
relative al prodotto o al sistema, che possono essere ulteriormente approfondite dagli utilizzatori che dispongono delle necessarie conoscenze
tecniche.

L'utente, attraverso processi di analisi e verifica, si assume la responsabilita assoluta per la scelta finale del sistema e dei componenti e per
garantire che vengano soddisfatti tutti i requisiti dell'applicazione in merito a performance, resistenza, manutenzione, sicurezza e avvertenze.
L'utilizzatore & tenuto ad analizzare tutti gli aspetti dell'applicazione, a rispettare le norme industriali vigenti in materia e ad attenersi alle
informazioni relative al prodotto contenute nel catalogo piu aggiornato e in tutti gli altri documenti informativi forniti da Parker, dalle sue filiali o dai
suoi distributori autorizzati.

Se Parker, le sue filiali o i suoi distributori autorizzati forniscono componenti o opzioni per gli impianti in base a dati o specifiche indicati
dall'utilizzatore, quest'ultimo deve garantire, sotto la propria responsabilita, che tali dati e specifiche siano idonei e sufficienti per tutte le
applicazioni e gli utilizzi prevedibili dei componenti o degli impianti.

Le procedure di installazione, messa in esercizio, manutenzione e riparazione devono essere eseguite solamente da personale competente,
addestrato, qualificato e certificato da Parker.

La presente apparecchiatura deve essere adoperata in ambienti al chiuso. Non utilizzarla all'aperto.

Ad eccezione dell'ossigeno, qualsiasi gas pud provocare asfissia se presente in concentrazioni sufficientemente elevate. Assicurarsi che il
generatore venga sempre utilizzato in un'area opportunamente ventilata e che tutti gli sfiati nella parte posteriore del generatore siano puliti e privi
di ostruzioni.

L'involucro a pressione del generatore non deve essere aperto in nessun caso. La mancata osservanza di questa istruzione pud determinare
fuoriuscite accidentali di pressione, che potrebbero provocare infortuni gravi, anche mortali. Tutte le procedure di manutenzione che richiedono
I'apertura dell'involucro a pressione devono essere eseguite da personale competente addestrato, qualificato e approvato da Parker.

Le caratteristiche di funzionamento fanno si che I'atmosfera circostante il generatore possa risultare arricchita di ossigeno. Assicurarsi che l'area
sia adeguatamente ventilata. Nei casi in cui il rischio di arricchimento di ossigeno & piu elevato, come in spazi ristretti o in stanze poco ventilate,
si consiglia di utilizzare dispositivi di monitoraggio dell'ossigeno.

Se l'apparecchiatura non viene utilizzata come descritto nel presente manuale, potrebbero verificarsi perdite accidentali di pressione che
rischiano di provocare danni o gravi infortuni.

Durante la manipolazione, l'installazione o I'uso dell'apparecchiatura il personale deve adottare prassi tecniche sicure e attenersi strettamente
alle normative, alle procedure e ai requisiti di legge in materia di salute e sicurezza.

Prima di eseguire le operazioni di manutenzione programmate indicate nel presente manuale utente, assicurarsi che I'apparecchiatura sia
depressurizzata e scollegata dall'alimentazione elettrica.

Parker non & in grado di prevedere tutte le circostanze potenzialmente pericolose. Le avvertenze riportate nel presente manuale si riferiscono ai
pericoli potenziali piu noti, ma per definizione non si possono considerare del tutto esaustive. Prima di eseguire una procedura, di utilizzare un
componente dell'apparecchiatura o di adottare un metodo operativo non espressamente consigliato da Parker, I'utilizzatore deve assicurarsi che
non vi sia alcun rischio di danneggiare lo strumento o di compromettere la sicurezza di persone o beni.

Molti incidenti che avvengono durante I'uso e la manutenzione dei macchinari sono dovuti alla mancata osservanza di norme e procedure di
sicurezza fondamentali. Spesso, € possibile evitare tali incidenti tenendo presente che qualsiasi macchinario & potenzialmente pericoloso.

In caso di necessita di un'estensione della garanzia, di contratti di manutenzione personalizzata o di formazione specifica per questa o per altre
apparecchiature della gamma Parker, contattare il rivenditore Parker piu vicino.

Conservare questo manuale per poterlo consultare in futuro.
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1.1 Indicazioni e simboli

Sull'apparecchiatura o nel presente manuale sono riportati le indicazioni e i simboli internazionali elencati di seguito:

> B B

Warning

>

Caution
'GENERATOR MUST BE SHUT
DOWN AND DEPRESSURISED

BEFORE PERFORMING
'ANY MAINTENANCE
(REFER TO MANUAL)

DISCONNECT THE
MAINS SUPPLY BEFORE
REMOVING THIS COVER

207 - 253V.AC
5A “T" HBC
5x20mm

NITROGEN (N,)

Attenzione, leggere il manuale utente.

Pericolo di scariche elettriche.

Segnala azioni o procedure che, se non eseguite
correttamente, possono provocare infortuni, anche
letali.

Segnala azioni o procedure che, se non eseguite
correttamente, comportano il rischio di
danneggiamento del prodotto.

Prima di effettuare qualsiasi operazione di
manutenzione, € necessario arrestare e
depressurizzare il generatore.

Scollegare I'alimentazione di rete prima di
rimuovere questo coperchio.

Indica i requisiti per alimentazione elettrica e
fusibili di ricambio.

AZOTO (N2),

NON INALARE

Asfissiante ad alte concentrazioni. Inodore. Poco
piu leggero dell'aria. Assicurare un‘adeguata
ventilazione. L'inalazione di azoto al 100%
provoca immediata perdita di conoscenza e morte
dovuta a mancanza di ossigeno.

GAS COMPRESSO NON INFIAMMABILE

Warning

C€
i

cus

LISTED
LABORATORY
EQUIPMENT 84NA

MINIMUM
VENTILATION
CLEARANCE
AROUND THE UNIT
150MM (5.9ins)

Caution

Segnala azioni o procedure che, se non eseguite
correttamente, possono esporre al rischio di
scariche elettriche.

Smaltire i componenti usurati in conformita alle
normative locali in materia di rifiuti.

Conformita Europea

Le apparecchiature elettriche ed elettroniche non
devono essere smaltite con i normali rifiuti urbani.

Questo prodotto dispone di certificazione
Underwriters Laboratories®.

Lo spazio di ventilazione minimo attorno al
generatore € di 150 mm (5,9").

Prima di accendere il generatore rimuovere il
bullone di imballaggio.

La mancata esecuzione di questa operazione
comportera danni irreparabili al generatore e
rendera nulla la garanzia.
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2 Descrizione

| generatori di azoto gassoso della gamma HPN2 Parker impiegano una tecnologia consolidata e collaudata per produrre azoto a elevata
purezza ideale per applicazioni di ricerca bioscientifica, analisi chimiche e spettroscopia. Le portate vanno da 5 I/min (0,18 cfm) a 12,5 I/min

(0,44 cfm), con purezze da <10 ppm a <0,5% a una pressione di uscita di 5 barg (72,5 psig/0,5 MPa/500 kPa).

| generatori producono un flusso continuo di azoto a elevata purezza da una singola unita "plug and play". | modelli sono disponibili con e senza

un compressore integrato.

2.1 Specifiche tecniche

Le specifiche sono valide soltanto se I'apparecchiatura viene posizionata, installata, utilizzata e sottoposta a manutenzione in base a quanto
indicato nel presente manuale utente.

Parametri di uscita
Portata

Pressione impostata (@)

Purezza (contenuto di Oy) @

Punto di rugiada (a 5 bar) ®)
Particolati

Parametri ingresso
Compressore integrato
Qualita dell'aria

Pressione aria

Temperatura minima aria in
ingresso

Temperatura massima aria in
ingresso

Aria: rapporto N, (a 9 barg)
Portata di picco (a 9 barg)
Attacchi

Ingresso aria @

Uscita gas

Scarico

Dati elettrici

Tensione di alimentazione
Tipo di collegamento
Corrente

Potenza ()

Fusibile(®)

Tensione di alimentazione
Tipo di collegamento
Corrente

Potenza (©)

Fusibile ©)

Unita di misura

I/min (cfm)

bar g
(psig/MPa/kPa)

PDP °C (°F)
ISO 8573-1: 2010

ISO 8573-1: 2010

bar g
(psi g/MPa/kPa)
OC (OF)

OC (OF)

I/min (cfm)

A

HPN2 HPN2 HPN2 HPN2 HPN2 HPN2
5000 5000C 7000 7000C 10000 10000C
5,0 (0,18) 7,0 (0,25) 10 (0,35)
5
(72,5/0.5/500)
<10ppm <1.000 ppm <2.000 ppm
-40 (-40)
Classe 2
No Si No Si No Si
3.2.1 N/D 3.2.1 N/D 3.2.1 N/D
8-9.9
(116 - 143.6 /0.8 - 0.99 / 800 - 990)
15 (59)
25 (77)
10,9 -- 5,0 - 3,8 -
110 (3,89) -- 110 (3,89) - 110 (3,89) --
1/4” N/D 1/4” N/D 1/4” N/D
1/8”
114>
207 - 253 V 50/60 Hz
IEC 60320 - C14
0,54 3,15 0,54 3,15 0,54 3,15
88 698 88 698 88 698
5 5 5 5 5 5
104 - 127 V 60 Hz
IEC 60320 - C14
1,15 52 1,15 52 1,15 52
89 596 89 596 89 596
5 8 5 8 5 8

HPN2 HPN2
12500 12500C
12,5 (0,44)
<0.5%

No Si
3.21 N/D
9-9.9
(130.5-143.6 /0.9 - 0.99
/900 - 990)

3,63 --

129 (4,56) -
1/4” N/D
0,54 3,15

88 698
5 5

1,15 5¥2
89 596
5 8

(1) Se si utilizza il regolatore di portata di massa interno del generatore, si noti che la pressione sulla porta di uscita N2 MFC sara di circa 0,5 bar (7,3 psi) inferiore rispetto alla

pressione impostata.

(2) Le purezze specificate si riferiscono alla temperatura ambiente di 20 °C. A temperature maggiori si puo verificare unariduzione di purezza, per le applicazioni critiche si consiglia

pertanto di monitorare la purezza.
(3) Il punto di rugiada in pressione (PDP, Pressure Dew Point) & la temperatura a cui il vapore acqueo nel gas pressurizzato si condensain liquido.

(4) Utilizzando i raccordi per tubi 1/4" BSPP - 1/4" forniti.
(5) Il consumo di potenza in modalita standby e in modalita risparmio € di 3 W per tutti i modelli.

(6) I fusibili sono anti-surge (T), 250 V, 5x20 mm HBC, capacita di rottura 1500 A a 250 V, IEC60127, UL R/C.
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2.2 Ambientale

Dati ambientali

’ °C 15-25
Temperatura ambiente ©F) (59-77)
Umidita relativa 50% @ 40 °C (80% MAX < 31 °C)
Grado di protezione IP IP20, NEMA 1, solo per uso in ambienti al chiuso
Grado di inquinamento () 2
Categoria sovratensione(?) Il
Altitudine massima(®) ) (rfrg) (éggg)

(1) Il grado di inquinamento 2 indica che, affinché I'apparecchiatura funzioni in sicurezza, nell'ambiente possono essere presenti solo inquinanti (vale a dire solidi, liquidi o gas
ionizzati) non conduttivi o condensazione temporanea.

(2) La categoria di sovratensione 2 indica che I'apparecchiatura e progettata per il collegamento a un'installazione elettrica fissa (cablaggi dell'edificio) con un‘alimentazione di
tensione nominale fino a 300 V.

(3) Le purezze specificate si riferiscono al livello del mare. Ad altitudini maggiori si puo verificare una riduzione di purezza, per le applicazioni critiche si consiglia pertanto di
monitorare la purezza.

(4) Ad altitudini superiori a 1.500 m si puo verificare una riduzione della pressione di uscita fino a 0,8 barg (11,6 psig).

2.3 Certificazioni

Sicurezza e compatibilita elettromagnetica (EMC)

La presente apparecchiatura & stata sottoposta a verifica ed € conforme alle seguenti norme europee:
EN61010-1 : 2010 - Prescrizioni di sicurezza per apparecchiature elettriche di misura, controllo e per utilizzo in laboratorio - Parte 1:
Requisiti generali".
EN61326-1: 2006 - Apparecchiature elettriche di misura, controllo e per utilizzo in laboratorio, requisiti EMC.
EN61000-6-3: 2007: Compatibilita elettromagnetica (EMC) - Parte 6-3: Standard generici - Emissioni standard per ambienti
residenziali, commerciali e dell'industria leggera.

La presente apparecchiatura é stata sottoposta a verifica ed & conforme alle seguenti norme:
c us UL 61010-1 seconda versione, "Apparecchiature elettriche per utilizzo in laboratorio; Parte 1: Requisiti generali".
= CAN/CSA C22.2 N.61010-1 seconda versione, "Apparecchiature elettriche per utilizzo in laboratorio; Parte 1: Requisiti generali".

LABORATORY . .
EQUIPMENT 84NA Numero di elenco: E206129

2.4 Materiali della struttura

Componente Materiale

Colonne e serbatoi polmone Lega di alluminio estruso altamente duttile, grado EN AW-6063 T6
Pannello anteriore e coperchi ABS (ritardante di fiamma)

Telaio Acciaio dolce (con rivestimento in polvere epossidica)

Materiali di tenuta Gomma nitrilica

Parte anteriore display Polietilene tereftalato

Raccordi a compressione Ottone

Manometri Corpo e quadrante: acciaio, connettore e movimento: ottone

Filtro a coalescenza Corpo in alluminio

Elettrovalvole Plastica, rame e ottone

Verniciatura Tutte le superfici esterne metalliche sono completamente rivestite con polvere epossidica
Adsorbenti CMS (setaccio molecolare al carbonio)

Regolatore di portata Alluminio, ottone, acciaio inox, nitrile e fluorocarburo

Cappucci estremita lega di alluminio 6062 ad alta resistenza

Tubazioni interne FEP/PTFE/rame

Rotelle orientabili Acciaio stampato zincocromato e polipropilene
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2.5 Peso e dimensioni

Le dimensioni e il peso dell'apparecchiatura sono indicati di seguito.

(e)
¥
d)
el NLie e rraie HPN2 HPN2 HPN2 HPN2 HPN2 HPN2 HPN2 HPN2
5000 5000C 7000 7000C 10000 10000C 12500 12500C
H mm (in) 869 869 869 869 869 869 869 869
(34,2) (34,2) (34,2) (34,2) (34,2) (34,2) (34,2) (34,2)
W mm (in) 345 345 345 345 345 345 345 345
(13,6) (13,6) (13,6) (13,6) (13,6) (13,6) (13,6) (13,6)
p mm (in) 667 667 667 667 667 667 667 667
(26,3) (26,3) (26,3) (26,3) (26,3) (26,3) (26,3) (26,3)
(@) mm (in) 754 754 754 754 754 754 754 754
(29,7) (29,7) (29,7) (29,7) (29,7) (29,7) (29,7) (29,7)
: 34 34 34 34 34 34 34 34
(b) mm(in) A.3) (1.3) ) (1.3) A.3) ) (1.3) A.3)
. 75 75 75 75 75 75 75 75
© ali) () (3,0) (3,0) (3,0) (3,0) (3,0) (3,0) (3,0) (3,0
: 52 52 52 52
) mm (in) (20) N/D 20) N/D 20 N/D (20) N/D
: 112 112 112 112
(e) mm (in) 4.4) N/D (4.4) N/D (4.4) N/D (4.4) N/D
. 82 82 82 82 82 82 82 82
() mm (in) (3.2) (3.2) (3.2) (32) 32) (32) (3.2) (3.2)
Peso kg (Ib) 86 (189,6)  95(209,4)  86(189,6)  95(209,4)  86(189,6)  95(209,4)  86(189,6)  95(209,4)

2.6 Presain consegna e ispezione dell'apparecchiatura

Al ricevimento dell'apparecchiatura, ispezionare accuratamente I'imballaggio per controllare che non vi siano danni. Se I'imballaggio risulta
danneggiato, informare immediatamente il corriere e contattare |'ufficio Parker di zona.

2.6.1 Stoccaggio

Se l'apparecchiatura deve essere stoccata prima di essere installata, non estrarla dall'imballaggio. Verificare che sia stoccata in posizione
verticale.

A Non provare a sollevare da soli il generatore. Il generatore deve essere trasportato da almeno due persone o utilizzando un carrello
elevatore.

Warning

Nota: I'area di stoccaggio deve essere sicura e le condizioni ambientali devono rientrare in quelle indicate nelle specifiche tecniche. Se il
generatore viene stoccato in un'area in cui le condizioni ambientali non rientrano tra quelle indicate, prima di procedere al disimballaggio occorre
spostarlo nella sua destinazione finale (punto di installazione) e attendere che si stabilizzi. La mancata osservanza di questo accorgimento puo
provocare guasti al generatore dovuti alla condensazione dell'umidita.
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2.6.2 Apertura della confezione del generatore
Quando si & pronti per l'installazione, estrarre I'apparecchiatura dall'imballaggio e controllare che non vi siano segni di danni. Verificare che
insieme al generatore siano stati inviati gli elementi elencati nella tabella seguente.

HPN2 HPN2 HPN2 HPN2 HPN2 HPN2 HPN2 HPN2

DESEiERNE 5000 5000C 7000 7000C 10000  10000C 12500  12500C

ﬁ Raccordo per tubi 1/8" BSPP - 1/4" 1 1 1 1 1 1 1 1
& Marmitta di scarico 1/8" BSPP 1 1 1 1 1 1 1 1
a Guarnizione Dowty 2 1 2 1 2 1 2 1
F Kit marmitta MIST-X 1 1 1 1 1 1 1 1
88Y0(1d)l alimentazione per il Regno 1 1 1 1 1 1 1 1

nito
‘ i Cavo di alimentazione per I'Europa 1 1 1 1 1 1 1 1
Cavo di alimentazione per gli Stati Uniti 1 1 1 1 1 1 1 1

(1) I cavi per Regno Unito ed Europa sono forniti con i generatori con tensione nominale di 230 Vca, il cavo per gli Stati Uniti viene fornito con i generatori con tensione nominale di
120 Vca.

Se vi sono elementi mancanti o danneggiati, contattare il rivenditore Parker di zona. Non provare ad accendere il generatore.

2.6.3 Panoramica del generatore

Legenda: 7 Quadro di comando
9 ' Presa di ingresso IEC320 con fusibile e interruttore di
PR . . . 8 alimentazione
1 Valvola limitatrice di pressione (solo versione con compressore) T .
2 Manometro ingresso colonna (solo versioni senza compressore) & Interfac.ma d_' Zomeslene bl @ WOLE e
8 Manometro serbatoio polmone 10 el Gl UsER MIFG it
4 Manometro uscita Ny " Porta di uscita N»
5 Regolatore pressione di uscita N, 12 Porta di ingresso aria compressa (solo versione senza
compressore)
6 Valvola bypass regolatore di portata di massa N, 13 T

Nota: gli elementi 1 e 5 sono preimpostati in fabbrica e non devono essere regolati. | manometri sono forniti solo a scopo diagnostico e di
indicazione.
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2.7 Posizionamento dell'apparecchiatura

2.7.1 Ambiente

L'apparecchiatura deve essere collocata al chiuso, in un ambiente che la protegga dalla luce diretta del sole, dall'umidita e dalla polvere.
Variazioni di temperatura, umidita e inquinamento dell'aria influiscono sull'ambiente in cui viene utilizzata I'apparecchiatura e pertanto possono
pregiudicarne la sicurezza e il funzionamento. Spetta al cliente garantire che vengano rispettate le condizioni ambientali indicate nella tabella 2.2.

2.7.2 Requisiti di spazio

L'apparecchiatura deve essere montata su una superficie piana, in grado di sostenere il peso dell'apparecchiatura stessa e di tutti i suoi
componenti ausiliari. Occorre lasciare uno spazio libero minimo di 150 mm (5,9 in) su tutti i lati del generatore per consentire la libera circolazione
dell'aria. Inoltre, € consigliabile prevedere spazio aggiuntivo che permetta di muovere il generatore per garantire un comodo accesso a tutte le
sue parti durante gli interventi di manutenzione e riparazione.

Non bloccare le aperture di ventilazione o i ventilatori sul generatore.

Non posizionare |'apparecchiatura in un punto che possa renderne difficile I'uso o lo scollegamento dell'alimentazione elettrica.
2.7.3 Requisiti di ventilazione

Le caratteristiche di funzionamento fanno si che I'atmosfera circostante il generatore possa risultare arricchita di ossigeno. Assicurarsi che
I'area sia adeguatamente ventilata. Nei casi in cui il rischio di arricchimento di ossigeno € piu elevato, come in spazi ristretti o in stanze poco
ventilate, si consiglia di utilizzare dispositivi di monitoraggio dell'ossigeno.

Il generatore e in grado di fornire azoto con una portata di 5- 12,5 I/min (0,18 - 0,44 cfm). Tali livelli non sono considerati preoccupanti. L'azoto

Warnin 8 S = A I
9 nhoneéun gas velenoso, tuttavia in forma concentrata comporta il rischio di asfissia.

2.7.4 Qualita dell'aria in ingresso
La norma internazionale 1ISO 8573-1:2010 specifica le classi di purezza dell'aria compressa rispetto a particolato solido, acqua e olio. La qualita
dell'aria in ingresso specificata per questo generatore ¢ di classe 3.2.1 secondo la norma ISO 8573-1:2010 e corrisponde a quanto segue:

Classe 3 (particolato solido)
In ogni metro cubo di aria compressa sono ammesse non oltre 90.000 particelle nell'intervallo di dimensioni di 0,5-1 micron.
In ogni metro cubo di aria compressa sono ammesse non oltre 1.000 particelle nell'intervallo di dimensioni di 1-5 micron.

Classe 2 (acqua)
E richiesto un punto di rugiada in pressione di -40 °C/-40 °F o migliore e non sono ammessi liquidi.

Classe 1 (olio)
Ogni metro cubo di aria compressa puo contenere al massimo 0,01 mg di olio.
Nota: si tratta di un limite combinato relativo ad aerosol, liquido e vapore.

La classe 3.2.1 della norma ISO 8573-1:2010 pud essere raggiunta con la seguente combinazione di prodotti di depurazione Parker:
1 Filtro generico grado AO
2 Filtro ad alta efficienza grado AA
3 Filtro ad adsorbimento ACS / OVR
4 Filtro antipolvere generico grado AO
5 Essiccatore PNEUDRI PDP -40 °C/-40 °F
2.7.5 Requisiti dell'alimentazione elettrica
Spetta al cliente assicurarsi che la fonte di alimentazione elettrica dell'apparecchiatura sia protetta da un fusibile (per le specifiche elettriche fare

riferimento alla tabella 2.1). E consigliabile dotare tale fonte di alimentazione di una protezione contro le sovratensioni. L'ubicazione
dell'apparecchiatura deve consentire il collegamento alla fonte di alimentazione elettrica senza I'uso di prolunghe.

Il collegamento protettivo a terra (massa) avviene tramite il cavo di alimentazione. E fondamentale che la fonte di alimentazione elettrica sia

dotata di un terminale protettivo di terra (massa). Qualora si utilizzi un diverso cavo di alimentazione per collegare I'apparecchiatura alla fonte

di alimentazione elettrica, assicurarsi che questo sia conforme ai requisiti previsti per I'applicazione e che sia dotato di un conduttore
Warning protettivo di terra (massa).
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3 Installazione e messa in esercizio

Le procedure di messa in esercizio e manutenzione devono essere eseguite solamente da personale competente, addestrato, qualificato e
certificato da Parker.

Warning

3.1 Configurazione di sistema consigliata

Configurazione di base Configurazione di base con alimentazione di backup

Erogazione ciclica (ad es. glove box, cappa chimica)

g Regolatore di pressione %@ Regolatore di portata —O— Valvola di non ritorno
L ) i Valvola limitatrice di . s . L
i Valvola di intercettazione .:nl—_"M pressione EI Dispositivo di applicazione
Valvola a sfera a 3 vie
3.1.1 Componenti dell'impianto
Numero articolo

Descrizione Acciaio inox Ottone Rame
Valvola a sfera tubo DE 1/8" -- 2A-MB2LPFA-BP --
Valvola a sfera tubo DE 1/4" -- 4A-MB4LPFA-BP -
Valvola a sfera a 3 vie DE 1/8" -- 2A-MB2XPFA-BP -
Regolatore di pressione 1/8" BSPP (G1/8)
(0 - 8,6 barg/0 - 125 psig/0 - 0,86 MPa) ARl
Tubo rame DE 1/8" (grado B-280) (15 m/50 ft) - - X50CT-2-30
Valvola a sfera a 3 vie DE 1/8" -- 2A-MB2XPFA-BP --
Valvola a sfera tubo DE 1/8" -- 2A-MB2LPFA-BP --
Raccordo a T uguale DE 1/8" -- 2ET2-B --

Le dimensioni di questa valvola limitatrice di pressione devono essere stabilite in base
all'installazione.

Nella tabella sono indicati i codici del catalogo Parker Master. | prodotti possono essere ordinati tramite le aziende autorizzate del
gruppo Parker. Parker Hannifin non fornisce bombole del gas/regolatori per bombole del gas.

Valvola limitatrice di pressione tubo DE 1/8"
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3.1 Collegamento del generatore

imballaggio sia stato rimosso dal gruppo di montaggio del
compressore.

Caution

Prima di accendere il generatore, verificare che il bullone di

La mancata esecuzione di questa operazione comportera danni
irreparabili al generatore e rendera nulla la garanzia.

Caution

3.1.1 Considerazioni generali

Fare riferimento alla sezione “Configurazione di sistema consigliata” a pagina 88 per scegliere la configurazione desiderata del sistema.

Inserire le valvole a sfera nella porta di ingresso dell'aria compressa (solo versioni senza compressore) e nella porta di uscita N2 del
generatore per consentirne l'isolamento durante gli interventi di manutenzione.

E necessario inserire una valvola a sfera a 3 vie nella porta di ingresso del dispositivo di applicazione per consentire il corretto spurgo del
sistema durante la messa in esercizio o dopo un intervento di manutenzione.

Tutti i componenti del sistema devono essere adatti a sopportare almeno la massima pressione di esercizio dell'apparecchiatura.
Per garantire la protezione del sistema, adoperare sempre valvole limitatrici di pressione con caratteristiche adeguate.
Nel sistema utilizzare solo strumenti in rame di grado B280 o tubi in acciaio inossidabile. Non utilizzare tubi in nylon o FEP.

Per il taglio dei tubi servirsi di strumenti adatti che permettano un taglio perpendicolare netto. Durante il taglio si producono detriti che, se
non rimossi, potrebbero danneggiare gli strumenti a valle. Si consiglia di spurgare tutti i tubi per rimuovere eventuali detriti presenti.

Verificare che tutti i tubi siano supportati adeguatamente, per evitare danni e perdite nel sistema.
Quando si piegano i tubi & necessario un raggio di piegatura minimo corrispondente a quattro volte il diametro esterno del tubo.

La lunghezza dei tubi deve consentire lo spostamento del generatore durante gli interventi di manutenzione.

3.1.2 Tubazioni del sistema
In questo generatore sono disponibili le seguenti porte:

Porta di ingresso aria compressa (solo versione senza compressore)

E—A | generatori non dotati di un compressore integrato hanno necessita di fornitura di aria compressa pulita e secca (ISO 8573-1:2010
WiN 8.0 BAR classe 3.2.1).

MAX 9.9 BAR

Porte di uscita
In questo generatore sono disponibili due porte di uscita dell'azoto:

E’N Il flusso di azoto da questa porta & controllato dal dispositivo regolatore di portata di massa (MFC) integrale. - -l'i'- E:
2 Perdirigere il flusso verso questa porta, la valvola bypass deve essere posizionata come mostrato.
MFC
Il flusso di azoto da questa porta non & controllato dal generatore. Questa porta deve essere utilizzata solo se nel E~ m -y
A E’Nz sistema & installato un MFC secondario. Per dirigere il flusso verso questa porta, la valvola bypass deve essere
posizionata come mostrato. *

Nota: per spurgare il sistema durante la messa in esercizio, i tubi del sistema devono essere collegati alla porta N2 MFC. Verificare che
I'installazione consenta, se necessario, lo scambio dei collegamenti delle porte dopo la messa in esercizio.

Foro di scarico

A DRAIN L'umidita eliminata dall'aria compressa viene scaricata dal generatore attraverso il foro di scarico.
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Realizzazione dei collegamenti
* Rimuovere i tappi dalle porte di uscita N2 e dalla porta di ingresso dell'aria compressa.

* Installare le guarnizioni Dowty e i raccordi forniti con il generatore, nella porta di uscita N2 MFC e nella porta di ingresso dell'aria
compressa.

* Installare la marmitta di scarico 1/8" BSPP sulla porta di uscita N2.

» Installare i tubi nei raccordi delle porte. Inserire il tubo nel raccordo e serrare manualmente il dado del tubo. Serrare il dado di un giro e un
quarto (11/4) con una chiave fissa.

» Collegare lo scarico del Mist-X al foro di scarico del generatore. La marmitta deve essere inserita in un contenitore per contenere I'umidita
in sicurezza, e posizionata in modo da consentire libero accesso per l'ispezione. Verificare che il contenitore venga regolarmente
svuotato, la mancata esecuzione di tale operazione puo causare l'allagamento del Mist-X e contropressione sullo scarico.

3.1.3 Interfaccia di accensione remota e MODBUS
E possibile controllare il generatore da remoto da un input digitale esterno (ad es. PLC) o mediante un collegamento MODBUS in un sistema
SCADA o simile. Per i dettagli su come abilitare la funzione di accensione remota, consultare la sezione “Configurazione personalizzata” a
pagina 94 del presente manuale. Dopo avere abilitato la funzione di accensione remota, il comando di avvio locale non funzionera piu, tuttavia
avviera la modalita Standby.
Cablaggio del connettore
Il connettore fornito con il generatore accetta cavi da 7-9 mm, dimensioni del conduttore 0,5-2,5 mm2
(20 - 14 AWG). Quando si effettua il collegamento a MODBUS, si consigliano cavi schermati.

* Rimuovere 22 mm di isolamento dal cavo e 4 mm per ogni conduttore.

» Utilizzare il cappuccio isolante per rimuovere la ghiera e ritrarre l'inserto della spina.

* Rimuovere il dado del premitreccia, la gabbia del premitreccia e il premitreccia dal corpo principale e farli
scorrere sul cavo.

» Fare scorrere il cavo nel corpo principale e collegare i conduttori all'inserto della spina come indicato.
e Tirare indietro il cavo con delicatezza in modo che l'inserto della spina sia situato nel cappuccio di blocco.
* Inserire la ghiera e fissarla in posizione mediante il cappuccio isolante.

« Spingere il premitreccia, la gabbia del premitreccia e il dado del premitreccia nel corpo principale e serrare il dado.

22mm

(0.9ins) ()

4mm
(0.2ins)
(b)\ C)
Terminale
\ 1 Arresto/ avvio remoto
] (c) 2 Arresto / avvio remoto
1 3 Non utilizzato
@ —— 4 RS485L-
5 RS485L+
6 L
(@) Cappuccio isolante (e) Corpo principale
(b) Ghiera (f) Premitreccia
(c) Inserto della spina Q) Gabbia del premitreccia
(d) Cappuccio di blocco (h) Dado del premitreccia

3.1.4 Collegamento dell'alimentazione elettrica

Controllare che la tensione e frequenza di alimentazione riportate sulla targhetta dei dati tecnici siano adeguate. Collegare il cavo
dell'alimentazione elettrica, fornito con il generatore, alla presa IEC 320. Collegare la spina direttamente all'alimentazione elettrica, non utilizzare
prolunghe.
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3.2 Messa in esercizio del generatore

A azoto.

Accertarsi che durante la fase di messa in esercizio I'area sia adeguatamente ventilata, in quanto dalla valvola a sfera a 3 vie fuoriuscira

Warning

Si suppone che il sistema sia configurato con una valvola di intercettazione sull'uscita del generatore e una valvola a sfera a 3 vie sull'ingresso
del dispositivo di applicazione come mostrato nella sezione “Configurazione di sistema consigliata” a pagina 88.

1
2
3

Chiudere la valvola di intercettazione sull'uscita del generatore.

Regolare la valvola a sfera a 3 vie in modo da isolare il dispositivo di applicazione dal sistema e deviare il flusso verso I'atmosfera.

Sollevare il pannello di accesso superiore e verificare che la valvola bypass del regolatore di portata di massa N2 sia posizionata in modo

da dirigere il flusso verso la porta di uscita N2 MFC.

Accendere il generatore dall'interruttore di alimentazione e attendere che entri in modalita
standby.

Premere &) per avviare il generatore. Controllare i manometri situati sulla parte anteriore del
generatore per verificare che il generatore sia in fase di pressurizzazione.
Nota: durante il degassamento del generatore, sara presente un ritardo di 30 secondi.

Controllare lo scarico del Mist-X per accertarsi che la valvola di scarico scarichi a intervalli
regolari. Se la valvola di scarico € bloccata, il generatore non raggiunge la purezza necessaria.

STANDBY
~Run

RUNNING
< Standby

Aprire lentamente la valvola di intercettazione sull'uscita del generatore e consentire il flusso di gas nell'atmosfera.

pagina 3. Inoltre, le tubazioni del sistema vanno spurgate per circa un'ora per ogni 10 metri di tubazione. La mancata esecuzione di

/_\ Sono necessarie circa 2 ore affinché il generatore raggiunga il grado di purezza indicato nella sezione “Technical Specification” a

tale operazione potrebbe danneggiare il dispositivo di applicazione, pertanto si consiglia di monitorare la purezza.

Caution

Una volta che il generatore ha raggiunto il grado di purezza specificato e che il sistema & stato spurgato, sara possibile collegare il
dispositivo di applicazione. Regolare la valvola a sfera a 3 vie in modo da dirigere il flusso verso il dispositivo di applicazione.

Scambio dei collegamenti della porta di uscita N2
Se ¢ presente un MFC secondario installato nel sistema, € necessario scambiare i collegamenti della porta N2 come indicato di seguito.

10

11

12
13
14

Chiudere la valvola di intercettazione sull'uscita del generatore e premere &) per selezionare la
modalita Standby. Verra visualizzata la schermata mostrata in figura.

Premere @@ seguito da &) per confermare l'arresto del generatore.

Il generatore continua a funzionare per un massimo di 9 minuti per completare il ciclo e
depressurizzare i tubi di ingresso e le colonne CMS. Una volta terminata questa operazione, il
menu tornera per impostazione predefinita alla modalita Standby.

CONFIRM SHUTDOWN
YES | NO

SHUTTING DOWN

Scollegare la valvola di intercettazione dal generatore. Non scollegare le tubazioni del sistema dalla valvola di intercettazione,

guesta deve restare sigillata per evitare I'ingresso di ossigeno.
Svitare la marmitta dalla porta di uscita N2 e installarla sulla porta di uscita N2 MFC.

Collegare la valvola di intercettazione alla porta di uscita N2.

Regolare la valvola bypass del regolatore di portata di massa N2 in modo da dirigere il flusso verso la porta di uscita N2.
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4 Utilizzo dell'apparecchiatura

4.1 Panoramica dei comandi

SOFTWARE VERSION

G_1.0.0 y @ 1 Display dei menu 16 x 2 righe.
2 Tastiera di comando per la navigazione nei menu e I'uso del generatore.

o G o @ Spia di funzionalita del sistema a tre colori.
Verde Generatore in funzione

3 Arancione Manutenzione in sospeso/Manutenzione necessaria
Rooet Standby, in corso di spegnimento, guasto del sensore di
P @ pressione, mancata accensione

4.2 Avvio del generatore

Se il funzionamento del generatore viene interrotto, e la pressione del serbatoio scende sotto 5 bar, regolare la valvola a sfera a 3 vie in modo
daisolare il dispositivo di applicazione dal sistema e seguire la procedura specificata nella sezione “Messa in esercizio del generatore” a
pagina 91. Se la pressione del serbatoio non cala al di sotto di 5 bar, si consiglia di lasciare il generatore in funzione per 1 ora off line per
permettergli di raggiungere il grado di purezza specificato. Si consiglia di monitorare la purezza.

Caution
1 Accendere il generatore dall'interruttore di alimentazione e attendere che entri in modalita STANDBY
standby.
< Run
Nota: se al momento dell'interruzione dell'alimentazione il generatore era in funzione o in RUNNING
modalita risparmio, quando viene applicata nuovamente l'alimentazione tornera in tale modalita. < Standb
andby

2 In modalita Standby premere &) per avviare il generatore.
Prima dell'avvio del ciclo di funzionamento, il generatore scarica per 30 secondi. Il gas verra
quindi inviato alla porta di uscita.

Il presente generatore € progettato per funzionare in maniera continuata senza alcun intervento dell'utente. In condizioni operative normali il
display riduce automaticamente la luminosita dopo 2 minuti di inattivita della tastiera.

4.3 Spegnimento in modalita risparmio

Lo spegnimento in modalita risparmio & progettato per arrestare i cicli del generatore quando non € richiesto gas. Questo non solo riduce il
consumo energetico del generatore, ma prolunga anche la durata del compressore interno, se presente, e riduce la necessita di manutenzione.

Il generatore monitora la contropressione dal dispositivo di applicazione per determinare se € presente una richiesta di gas, la pressione aumenta
quando non € presente richiesta. Se la pressione supera Altapressione ECO, viene avviato lo spegnimento in modalita risparmio. Se tale
pressione viene mantenuta per 5 minuti, il generatore isola il proprio serbatoio interno e al dispositivo di applicazione non viene inviato gas. Il
generatore continua a effettuare normalmente i cicli. Se la pressione viene mantenuta per altri 5 minuti, il generatore smettera di eseguire i cicli
ed entrera in modalita risparmio.

In questo stato operativo, il generatore effettua 3 cicli ogni 2 ore per pulire il letto CMS e mantenere un alto livello di purezza, per consentire il
funzionamento istantaneo quando € presente una richiesta di gas. Il serbatoio di gas interno rimane isolato per tutto il ciclo di pulizia e non viene
inviato gas all'applicazione.

Quando & presente una richiesta di gas, la pressione nel serbatoio interno diminuisce. Quando tale pressione scende sotto il valore di bassa
pressione ECO, il generatore esce dalla modalita risparmio e viene inviato gas al dispositivo di applicazione.

A Quando si esce dalla modalita risparmio si puo verificare una lieve riduzione della purezza per un breve periodo.

Caution
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4.4 Interfaccia a menu

L'interfaccia a menu permette di accedere a tutti i parametri e i dati operativi. Utilizzare i tasti €9 e @ per scorrere nei menu, quindi premere
& per selezionare il menu desiderato. Per tornare ai menu di livello superiore, tenere premuti i tasti €9 ¢ €.

RUNNING
~Standby
Q
1. HOUR METERS D — 1.1 HOURS RUN
-— @+O o %o xp
QO
2. CUSTOMER D — 2.1 ECONOMY 1.2 SERV'CEP?E*
CONFIGURATION — QO ENABLE =1 IN h
@ |
2.2 REMOTE 1.3 HOURS
CONTROL =1 ECONOMY * * * * *hp
2.3 MODBUS 1.4 HOURS
ADDRESS =1 POWERED * * * * *p
2.4 MODBUS
PARITY EVEN 1.5 HOURS

COMPRESSOR * * *h

2.5 PRESSURE 1.6 GENERATOR
SENSOR UNITS = Bar MODEL * * * * * * % »

2.6 ECO PRESSURE
HIGH = 7.0 Bar

2.7 ECO PRESSURE

LOW = 6.5 Bar

4.4.1 Conteggi orari
E possibile visualizzare sei conteggi orari:

1.1 HOURS RUN Il tempo trascorso dal generatore per la produzione di gas. Non comprende il tempo trascorso in modalita risparmio,

* ok % % %p ma comprende il tempo di pulizia.
1.2 SERVICE DUE Tempo (in ore di funzionamento) per il quale il generatore pud produrre gas prima che sia necessario un intervento di
IN * ok % % % manutenzione.
1.3 HOURS

Il tempo totale trascorso dal generatore in modalita risparmio.
ECONOMY * * * * *h

1.4 HOURS

Il tempo totale di accensione del generatore.
POWERED * * * * *h

1.5 HOURS Il tempo totale di funzionamento del compressore. Non comprende il tempo trascorso in modalita risparmio, ma
COMPRESSOR * * *h comprende il tempo di pulizia. Se il generatore non dispone di un compressore integrato, il conteggio & pari a zero.

1.6 GENERATOR

MODEL * * * * . Questo menu visualizza il tipo di modello del generatore.
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4.4.2 Configurazione personalizzata
L'accesso al menu Customer Configuration (Configurazione personalizzata) € limitato, per evitare modifiche non autorizzate. Per ottenere
I'accesso a tale menu & necessario immettere la password corretta come indicato di seguito:

Dal menu operativo principale, tenere premuti i tasti €9 e @ per circa 5 secondi fino a visualizzare la

L h - @ XXX
richiesta password come illustrato.

121 %

Il cursore lampeggiante verra posizionato alla prima cifra. Utilizzare i tasti €9 e @ per modificare la
prima cifra del codice, quindi premere &) per selezionarla. Il cursore si spostera alla cifra successiva.

Ripetere il processo fino all'inserimento corretto delle tre cifre, quindi verra visualizzato il menu Hour Meters (Conteggi orari). Utilizzare i tasti €9
e @ per scorrere nel menu Customer Configuration (Configurazione personalizzata), quindi premere &) per selezionare.

E possibile visualizzare sei sottomenu Customer Configuration (Configurazione personalizzata):

In grassetto vengono indicate le impostazioni predefinite.

2.1 ECONOMY Quando attivato, consente I'entrata del generatore in modalita risparmio quando non & presente richiesta di gas.
ENABLE =1 0 = Disattivato, 1 = Attivato
2.2 REMOTE Imposta la modalita di comando per il generatore
CONTROL = 1 1= Comando locale, 2 = Input digitale, 3 = Comunicazione remota (RS485 MODBUS)
2.3 MODBUS Imposta I'indirizzo del generatore per la comunicazione di rete tramite la porta RS485 MODBUS.
ADDRESS =1 Intervallo indirizzi = 1 - 32
2.4 MODBUS Imposta la parita per il generatore per la comunicazione di rete tramite la porta RS485 MODBUS.
PARITY EVEN Dispari/Pari/Nessuna. Predefinito: Pari
2.5 PRESSURE Imposta le unita di misura per il sensore di pressione di uscita.
SENSOR UNITS = Bar Le unita di misura disponibili sono Bar/PSI/MPa/kPa
2.6 ECO PRESSURE Imposta la pressione di uscita che avvia lo spegnimento in modalita risparmio
HIGH = 7.0 Bar Intervallo: 1 - 16 bar (intervalli di 0,1 unita del sensore di pressione), 7,0 bar
Imposta la pressione di uscita che avvia il funzionamento normale quando il generatore € in modalita risparmio.
2.7 ECO PRESSURE P P d g P
LOW = 6.5 Bar Intervallo: 0,9 - 15,9 bar (intervalli di 0,1 unita del sensore di pressione), 2,0 bar

4.5 Timer manutenzione

Il timer per la manutenzione conta il tempo alla rovescia, in ore, per cui il generatore € in grado di produrre
) . L L ) . " ) SERVICE PENDING
gas prima che sia necessario il prossimo intervento di manutenzione. Entro 1.000 ore dall'intervento di . v v
manutenzione successivo consigliato il generatore indica un intervento di manutenzione in sospeso e HOURS LEFT h
viene visualizzato il conto alla rovescia per l'intervento.

Quando il conto alla rovescia raggiunge zero ore, il display cambia e indica la necessita della

. ) ) . ; . . ) ) SERVICE DUE
manutenzione. Visualizza inoltre il numero di ore di funzionamento trascorse in eccesso per la .
manutenzione. HRS OVERDUE h

Oltre al messaggio di manutenzione necessaria, il generatore emette un suono udibile per 0,5 secondi
) 8 . R . . v ) SERVICE BLEEPER

ogni 60 secondi. Tale segnalatore acustico puo essere silenziato per 24 ore tenendo premuti i tasti &)

e @ per 5 secondi. MUTED
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4.6 Procedura di arresto del generatore

1 Chiudere la valvola di intercettazione sulla porta di uscita e premere & per selezionare la CONFIRM SHUTDOWN
modalita Standby. Il display cambia come mostrato in figura. YES / NO

2 Premere €@ seguito da &) per confermare l'arresto del generatore.

3 Il generatore continua a funzionare per un massimo di 9 minuti per completare il ciclo e

depressurizzare le tubazioni di ingresso e le colonne CMS. Una volta terminata questa SHUTTING DOWN

operazione, il menu tornera per impostazione predefinita alla modalita Standby.
| serbatoi polmone interni del generatore rimarranno sotto pressione. Qualora occorra eseguire interventi di manutenzione, spedire o
stoccare il generatore, tali serbatoi DOVRANNO essere depressurizzati.
Warning

Per depressurizzare il generatore

4 Con il generatore in modalita Standby, riposizionare la maniglia bypass del regolatore di flusso STANDBY

di massa N2 per depressurizzare il serbatoio polmone attraverso la marmitta di scarico. <Run

5 Tenere premuti &) e @D per 5 secondi. Verra visualizzata la schermata mostrata in figura. CONFIRM DEPRESS
YES / NO

6 Premere @ seguito da &) per avviare il ciclo di depressurizzazione. Verra visualizzata la DEPRESSURISING

schermata mostrata in figura per indicare che il generatore € in fase di depressurizzazione.

7 Al completamento del ciclo di depressurizzazione verra visualizzata la schermata mostrata in

figura. Controllare i manometri e verificare che tutti indichino zero, il generatore & completamente CHECK GAUGES

depressurizzato.

8 Scollegare il generatore dall'alimentazione elettrica e, dove presente, scollegare il generatore
dalla fornitura di aria compressa.




5 Manutenzione

Sull'apparecchiatura si devono effettuare la manutenzione e gli interventi regolari come indicato nel programma di manutenzione seguente. Le
procedure di manutenzione devono essere effettuate solo da personale addestrato e approvato da Parker.

5.1 Pulizia

Pulire la macchina soltanto con un panno umido ed evitare un'eccessiva umidita intorno alle prese elettriche. In caso di necessita si puo utilizzare
un detergente delicato; non utilizzare sostanze abrasive o solventi che potrebbero danneggiare le etichette di avvertenza riportate sulla
macchina.

5.2 Programma di manutenzione

Le operazioni di manutenzione devono essere effettuate alle ore di funzionamento o agli intervalli di tempo fissi specificati (secondo quale
circostanza si verifica prima).

© [} —
& < 72 29 5o
, = g ¢ o 2o 32
Componente Operazione c £ =) £9 £8
5 £ S8 g  gs
= @ —“® N 6D &g
O] (%) = o
Generatore Controllare che la spia di accensione sia accesa. %
Generatore Controllare che sia presente un flusso d'aria sotto il generatore. 4
Generatore Controllare che la valvola di scarico scarichi a intervalli regolari. %
Generatore Verificare I'eventuale presenza di perdite dalle tubazioni del sistema.
Generatore Controllare i manometri durante il funzionamento.

N

Verificare che intorno al generatore vi sia spazio sufficiente per garantire

Generatore un'adeguata ventilazione.
Generatore Controllare che le ventole funzionino. %
Generatore Controllare le condizioni dei cavi di alimentazione e delle tubazioni. 4
Manutenzione consigliata A /‘
Santelelizs Revisione dei filtri
Manutenzione consigliata B /
Generatore Revisione delle valvole
Manutenzione consigliata C /
Generatore Revisione del compressore (solo unita con compressore)
Manutenzione consigliata D /‘
Generatore Revisione delle ventole
% Controllo / Procedura fondamentale

servicereminder.com

Servicereminder.com € un servizio di promemoria via web sviluppato per indicare quando & necessario eseguire i lavori di manutenzione. Il servizio consente di
ordinare i ricambi anticipatamente ed eseguire la manutenzione nei tempi indicati dal costruttore; Servicereminder.com & gratuito, & sufficiente registrarsi sul sito

www.servicereminder.com e selezionare Registrazione per nuovi utenti.
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5.3 Kit di manutenzione

Manutenzione consigliata A - Richiesta ogni 8.000 ore (12 mesi)

Descrizione

Kit filtri HPN2
(tutti i modelli senza compressore)

Kit filtri HPN2-C

(tutti i modelli con compressore)

Manutenzione consigliata B - Richiesta ogni 24.000 ore (36 mesi)

ks

J.
'.J.:.r

Laks

Descrizione

Kit valvole HPN2
(tutti i modelli senza compressore)

Kit valvole HPN2-C
(tutti i modelli con compressore)

Manutenzione consigliata C - Richiesta ogni 8.000 ore 0 24 mesi

Descrizione

Kit sostituzione compressore 230 V
(tutti i modelli con compressore)

Kit sostituzione compressore 115 V
(tutti i modelli con compressore)

Manutenzione consigliata D - Richiesta ogni 24.000 ore (36 mesi)

Descrizione

Kit ventole
(tutti i modelli senza compressore)

Kit ventole
(tutti i modelli con compressore)

Codice catalogo

606272557

606272559

Codice catalogo

606272569

606272571

Codice catalogo

606272581

606272583

Codice catalogo

606272593

606272603

Contenuto

Elemento filtrante di tipo AO
Elemento filtrante di grado AA
Marmitta di scarico colonna CMS
Scarico Mist-X

Come sopra pit
Filtro ingresso aria compressore

Contenuto

Valvola di mandata
Valvola risparmio (x2)
Valvola di scarico
Valvola di scarico
Valvola di comando 5/2

Valvola risparmio (x2)
Valvola di scarico
Valvola di scarico
Valvola di comando 5/2

Contenuto

Compressore

Molle di compressione antivibranti (x4)
Gomito 3/8"-12 mm

Gomito 3/8"-8 mm

Tubo ingresso 12 mm

Tubo PTFE bianco 8 mm

Connettore a 3 vie

Dadi tubi (x4)

Olivette (x4)

Contenuto

Ventola 24 Vcc (x1)

Ventola 24 Vcc (x3)
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6 Diagnostica

Problema Indicazione

Unita priva di alimentazione
elettrica.

Pressione di erogazione ridotta. Manometri delle uscite.

Grado di purezza ridotto. Monitoraggio a valle

| PRESSURE SENSOR |

Guasto sensore di pressione FAULT

Il generatore smette di

| FAILURE TO |
funzionare.

SWITCH

Il display non & illuminato.

Probabile causa
Fonte di alimentazione isolata.

Cavo di alimentazione scollegato.

Interruttore di accensione in posizione
OFF.

Fusibile bruciato nella presa IEC.

Collegamento allentato all'interno del
generatore.

Collegato ad alimentazione con tensione
errata.

Guasto del compressore.
(solo versioni con compressore)

Compressore surriscaldato a causa di
ventilazione insufficiente.

Perdita nella tubazione di uscita.

Regolatore di pressione impostato su un
valore insufficiente.

Intervallo di manutenzione superato.

Perdita interna.

Perdita nella tubazione di ingresso.
(solo unita senza compressore)

Pressione di ingresso impostata su un
valore insufficiente.

Diametro della tubazione di ingresso
(solo unita senza compressore) o di
uscita troppo piccolo.

Richiesta superiore alla capacita di
erogazione.

Perdita nella tubazione di uscita.

Tubazione di uscita in uso non idonea.

Generatore allo stato attivo da poco
tempo.

Alimentazione dell'aria in ingresso
1S08573.1

2010 qualita dell'aria di classe 1.-.1.
(solo unita senza compressore)

Sensore di pressione guasto.

Il generatore non effettua correttamente i
cicli.

Intervento richiesto

Controllare il sezionatore e accendere l'unita.
Controllare e correggere.

Controllare l'interruttore di accensione.
Controllare il fusibile e sostituirlo.

Contattare Parker per assistenza.

Verificare la tensione nominale sulla targhetta
dei dati tecnici.

Controllare che il compressore sia in
funzione. Contattare Parker per assistenza.

Controllare che vi sia spazio sufficiente per la
ventilazione e correggere la situazione.

Controllare la tubazione e correggere la
situazione.

Controllare e correggere l'impostazione del
regolatore di pressione.

Controllare i timer di manutenzione ed
eseguire gli interventi necessari.

Contattare Parker per assistenza.

Controllare la tubazione e correggere la
situazione.

Controllare e aumentare la pressione di
ingresso.

Controllare il diametro della tubazione e
sostituirla.

Controllare i requisiti di erogazione con i dati
di dimensionamento originali.

Controllare la tubazione e correggere la
situazione.

Controllare la tubazione e sostituirla.

Controllare e attendere almeno 6 ore affinché
venga raggiunto il grado di purezza
necessario.

Controllare la qualita dell'aria in ingresso e
correggere la situazione.

Contattare Parker per assistenza.

Tenere premuti i tasti @9 e € per
5 secondi per reimpostare il generatore.

Nota: questa operazione puo essere
effettuata solo tre volte, dopo di che il display
si blocca. Se si verifica tale situazione,
contattare Parker per assistenza.

98






COAOEPXAHUE

1 VHMPOPMALINA O TEXHUMKE BOBOMACHOCTM . ....c..vveeeiutiieeiutieeesteteeessseteassseaeassseeeastseaeassseeaseeeeessseeeassseeeasseseeasseeeanseeeeansseeeannaeeeanseasseeenssneeennseas 101
1.1 MAPKMPOBKA M OBOBHAUEHMS........oeeuiiiiiiiiitieiteaite et stte ettt e bt e st et e bt e bt e ekt e ea bt e ohe e eat e e ee st e b et eh st e bt oo bt e eb bt e et b e ehb e et et e e b e e nbe e e beenab e e nbeeeans 102
A 0 11 oz 1T - T TSP PP OOPPTUPPPRON 103
2.1 TexHU4YecKue xapakTepUCTUKMU. ..103
2.2 Okpyxarolwas cpepa.............. ....104
2.3 COOTBETCTBME CTAHOAPTAM .....uuuuiiiiiieeeititttteeeeaetasstaaeteaaeesssstseetaeeaaasssseeeeeesaassseseeeaeeesassssseeeeaasasstssseeeeeaassssssaeeeasseeeeesaansssnaaeeeesanssnn 104
2.4 KOHCTPYKLIMOHHBIE MATEPMATIBE ....ccouiiieiiiiieatiieeateeeaateeesasteee e see e e e s sse e e asse e e e s s e e e 2a s E et o2 s s e e e 4a s et e 4 Rs e e e ah s et e e ke e e e emtne e e et e er e e e e nnne e e e nnreeennnne 104
2.5 BeC Y TADAPUTHDBIE PABMEPB ........uiiiiuuiiaaiutttaaattttaaateeaaaateeaaastetaaasseeeanseeaasseeaasseseasbeeeaasbeeeaanbee e aasbeeeahbbe e e bs e e e ambbeeereeanbbeaeanbeeasanteeasanes 105
2.6 TIONYYEHNE Y OCMOTP OBOPYZIOBAHMS ........ueeieianiiiauiee ittt astee ettt ateeasteesseeaateeaseeeabeease e e beeea bt e b e e ea bt e eabeea ke e ehb e e beeembeeehbeebeesbbe e e nnneanteen 105
2.6.1 XPAHEHUE ........cccveeeeiieaeieiiiiieaeaeanne ....105
2.6.2 Pacnakoska eeHepamopa................ ....106
2.6.3 Obwue ceedeHusi 0 2eHepamope .... .
2.7 Pa3MELUEHME OOOPYIOBAHMS ......c.uviiiianitiatieitte ettt ettt e ate e e st e sae e et e e s et e ehe e ee et e b et ea bt ek e £ e b et ea bt e b e e ea b e e ehs e ea bt e e b bt e bt e e e bt et e ab e et e enbeenbneenteen
2.7. 1 OKPYIKQIOULAST CPEOA .....cueeeeeeneeeeeieee e et e ettt e e bt e e ettt e e asbe e a4 hb e e a4k bt e e o2 ket 228 b e £ £ 2k b e e 22 s b e e e am ke e a4 oak b e e e e Rk b e e e ket eb s e e e ke e e s anbeeesnnbeeeanneaean
2.7.2 TPEOOBAHUST MO PABMEUUEHUKO. ........eeeeuseeeseseeeesiseseeassaseeasseseaasseseaasteeeassseeasssseeesasseeassseeeansseeeansseeeanteeeesseeesaaseeeanseaenseeannsaeeannneeens
2.7.3 TPEOOBAHUST K BEHIMUITSIUUU ....eeeeueeeeaesteeeaeseeeeassasesassaseeasseseasseseaasseaeansseeeasseeeesaseeeesseeeeense e e e seeeeanseeeensseeeennteeeensarsseeeansnaeeannneeans
2.7.4 Kauyecmeo 8030yxa Ha 8x00e............

2.7.5 TpebosaHusi K afekmponumaHuro

3 YCTAHOBKA U BBOJ, B BKCTITTYATALIMIO .....c..uiiutiiinitiautteteeastee sttt eteeeaseebeeehe e e es bt ekt e ohe e e b et eh s £ e bt e £ b e e Ah e e 4o bt oo bt e eb e e oot e e he e et e ee bt e ee sttt et e e ean e e naeeannes
3.1 PeKOMEHAYEMAS KOMMOHOBKA CUCTEMDBI .........oeiiuuiiaiutieaateteaatteaaasteeeaasteeeasbeeeaas bt e e aase e e o s b e e e o be e e e eabb e e e aabe e e e aabee e e aabseeabeeeeanbesebeeaannes
3.1.1 YCMAHABIUBAEMBIE OIMIAIIU .......c..eoueeeiiieete ettt ettt ettt ettt e e e et eehe et eR e e s e e e Rt e st e e R e et e Rt et een e ese e bt e et ee e en e e e ennes
3.1 TTOLKITHOUEHME TEHEPATOP@ .....uetiutieutietttertteasttaatstasseesattete e eab e e ek e e ae bt e ea bt ek e e os s e e ebe e 4a b £ e eh b e e b e e eE e £ e bt e e et e e ket eab e e na et e ee bt e eab e et e esb e e naneanteee
BLLLL OOUUAST HACIIB ...ttt ettt ettt b aa b e b bt eeeeeeeeseeeteeteestaattaettaaabaatrratrannnnnrnnns
3.1.2 TPYOOrPOBOO CUCIIEMBI ..........eeeueiiiiesieeaieenie e
3.1.3 [JucmaHyuoHHoe nepekrnoYeHue u uHmepgpetic MODBUS ...
3.1.4 T[100KMIOYEHUE MUMA@HUST ...t .
3.2 BBOA reHePaTOPA B IKCTIIYATALIMEO........ooiiuiiiiiiiii it itee sttt e et s st e sh e e s s e e sh e e e b e e s se e e b e e e e b e e e b e e e ae e e e h b e e b e e e bt e e s b e e st e e ese e e be e sb e e seanene e e
4 DKCTINYATALIMA OOOPYIMOBAHMSA ..o miiiiiiieiieeitee ettt ettt et ettt ettt e e et et e e bt e oh et et e e ee bt e ket e et e e ehs e e bt e eb et e he e e et e ekt e e bt e st e b et e be e nbe e et e esneenaneaneee 112
4.1 3neMeHTbl ynpaBrieHUA..... .. 112
4.2 3anyck reHeparopa............ ... 112
4.3 3KOHOMMYHAasA OCTAHOBKa .. ... 112
A4 VIHTEPIEMC MEHEO.........ei ittt eiiee ettt e ettt e e ettt e ettt e e aa bt e e e aate e e o s et e e oa ket o242 ke £ o2 ahbe £ e 2 s be a2 2k b e £ 2 2aE b e a4 1Ak E e oo 4Rk b eeb e e e eht e e e e be b e e e abb e e e enbeeeeenbeeeeanbeaean 113
o R O =T T (VA oo T PR SRRRSPPR 113
4.4.2 KOHQDUYDAUUST BAKQZUUKE .......eeeeieieeeiee ettt ettt et ettt ht etk b e e et e bt e bt ekt e ettt e s bt e ke e e st enbe e et e e e s bt et e e e e et e ebee s 114
4.5 TAMMEP OBCTIYIKMBAHMSA .......oouuiiiiiiatieititeatteateeatee e teeasseeateeaateesaeeae st e am b e e bt e eRe e e s e e eabeeeh e e oAbt e eh bt e a b e e eh bt e eh b e eab e e es b eb e e b b e e bt e eabeenbeeenbeenneeanteas 114
4.6 TIOPAAOK OCTAHOBA FEHEPATOPA. ... .ceiuriiiiutiieietieeaieteeatateaasteeeaasteeeaaste e e st e e e e sese e e e sas et e e ahe et e e Ee e e e e be e e e ate e e e see e e e eare e e e annne e e s snneeennneeeeas 115
5 TEXHUUECKOE ODCITYIKMBAHME ......ocuviimiiiiiiieiie et e sttt et e et e te e et e e eas e e bt e e bt e e ehb e e bt oo bs e e h e e ee bt e ket e b e e ehs e e et e e b e e s be e e st e e e aab e e e et e e et e et e e eebeenbbeenbeenins 116
LI R @ L 1 T2 T TP T OO PP R P PP OTRRPP 116
5.2 TPAMMK OBCTIYIKMBAHMS ...ttt ettt ettt etk e 2t et ea e £kt e o2 bt e h et 4 b £ 4 eh b e e b e o4 E e 44ttt e b e e b et e ab e e et e b et e ehb e e b e e ebe e e e e nbeenbeeans 116
5.3 KOoMNNEeKTbI ANA TEXHNUUYECKOTO OOCTIYMMBAHME ......ccuuuiieuiiieitittaaitteaateeaaasteesaabeeeaasbeeeaaseeeaasbaeeeasbeeeasbeeeaasbeeeanbbeeeanbbeesabsseeennneeas 117

6 TTOMCK N YCTPAHEHME HEMCTIPABHOCTEM ....ccouuuiiieiiiieatteeeatttteaateeeeaate e e e asee e e e ahb et e e ke e e 2 s b et 42 es bt e e 4 s b e e e 1A se e oo 4ok b e oo eh bt e e e bbb e e ek et e easbes et e e bn e e e s s 118




1 WHbdopmauma o TexHuke 6e3onacHoCTU

3anpewaeTcs aKcnnyaTaums o60pyaoBaHMs 4O TeX Nop, NoKa BeCb NePCoHarl, MMEeHLUl OTHOLLEHMWE K 3KCNIlyaTaumm, TIaTeNbHO He
M3YYUT NpaBura TeXHNKN 6e30MacHOCTH, U3FIOXKEHHbIe B HACTOSILLEM PYKOBOACTBeE.

OTBETCTBEHHOCTb MNOJIb3OBATENA

HEBPEXXHOCTb, OLUVBOYHBIV BBIEOP M HEMPABUIIbHOE UCMOJIb30BAHWE MPOAYKLNW, ONMNCAHHOW B JAHHOM
JOKYMEHTE, A TAKXKE COOTBETCTBYIOLLMX YCTPONCTB MOXET MPYUBECTU K MMBENW, TPABMAM U MOPYE VIMYLLECTBA.

[aHHbIN OOKYMEHT, a Takke Apyrine JOKYMEHThI, MpeaocTaBneHHble komnaHuen Parker-Hannifin Corporation, ee fovyepHUMN kKOMNaHUsIMKU 1
omumanbHbIMK AUCTPUDBLIOTOPaMU, CoaepkaT TEXHUYECKUE XapaKTepUCTVKM NPOAYKTa UMM CUCTEMBI, KOTOPbIE AOMKHbI Aanee
aHanuanpoBaTbCs CneLuanucTaMum, MMEKLLMMIU COOTBETCTBYHOLLYIO KBanMUKaLmio.

Monb3oBaTenb (Ha OCHOBaHWMM AaHHBIX COOCTBEHHOrO aHanuaa 1 TECTUPOBaHWSA) HeCeT NMOMHYK OTBETCTBEHHOCTb 3@ OKOHYaTENbHbIN BbIGOp
CUCTEMbI U KOMIMOHEHTOB, a Takke 3a cobniogeHne Bcex TpeboBaHU No 3KCnyaTaunm, CPOKy Cryx0Obl, TEXHUYECKOMY 0OCNY>XUBAHWIO U
6e3onacHoMy VMCNonb30BaHMI0. MNonb3oBaTenb AOMKEH NPOaHanMaMpoBaTb BCe acnekTbl MPUMEHeHWs], CeaoBaTh AeNCTBYOWNM
NPOMBILLIIEHHBIM CTaHAapTaM, a Takke TpeboBaHVAM K NPOAYKTY, N3MOXEHHbIM B COOTBETCTBYIOLLEM KaTarnore 1 Apyron AOKyMeHTauuun,
npegocraenseMon komnaHuen Parker, ee gouepHMMU KOMNAHUSMU UK oprumnanbHbIMKU AUCTPUBBLIOTOPaMK.

B Tex Crny4asx, Korga KoMmnaHusa Parker, ee govepHue komnaHum unu opuumanbHble ,D,VICTpVI6bIOTOpr npeaocTaBnsaloT NHoOpMaLmio o
napameTpax KOMMOHEHTOB UK CUCTEM Ha OCHOBAHUN AaHHbIX UMM TEXHUYECKNX XapaKTepPUCTUK, NpeaoCTaBneHHbIX Nosfib3oBaTenemMm,
nonb3oBaTesib HeCeT OTBETCTBEHHOCTb 3@ YCTAaHOBJIEHUE TOro, YTO AaHHbIE NN TEXHUYECKME XapaKTePUCTUKN NOOXOAAT U OOCTATOYHbI AnA
npenckasyemMoro B pa3yMHbIX npegeniax ncnosib3oBaHUA KOMMNOHEHTOB Ui CUCTEM.

Bce paboTbl, CBA3aHHbIE C MOHTaXXOM, BBOAOM B 3KCMyaTaLunio, TEXHUYECKMM 06CNy>XMBaHNEM U PEMOHTOM LOMKHbI BbIMOHATHCS TOMNBKO
KBanMuULMpoBaHHbIM NEPCOHANOM, 0GY4EHHbIM, CEePTUMULNPOBAHHBLIM U 0006PEeHHBIM KoMnaHuel Parker Hannifin.

310 o6opy,qosaHV|e npegHasHa4yeHo Ansd aKkcniyaTtaunuy ToNbKO B 3aKpPbITOM NOMELLEHUN. SKCI'IJ'IyaTaLWIF! Ha OTKPbITOM BO3ayXe 3anpeLleHa.

JTiobow ras, 3a UCKMNYeHneM KUCnopoaa, Npu AOCTaTOMHO BbICOKOWM KOHLIEHTpaLmMmM cnocobeH Bbi3blBaTh yayLlbe. Becerga nposeTpusaiite
nomeLLeHve, B KOTOPOM paboTaeT reHepaTop, 1 AEPXKUTE YUCTBIMU 1 HE3AGITOKMPOBAHHBIMU BCE BEHTUISILMOHHbIE OTBEPCTUS, PACMONIOXEHHbIE
Ha 3aJHeln naHenu reHeparopa.

PasrepmeTusaumio reHepaTopa He criegyeT AonycKaTb HU NPU Kakux ycrnoBusix. HecobnoaeHve gaHHOro npasuna MoXeT NPpUBECTU K
He3annaHWpoBaHHOMY COpoCy AaBneHUsi, cepbe3Hol TpaBmMe unu rmbenu. Bee onepaummn TexHnyeckoro obenyxuneanus, TpebytoLmne
pasrepMeTun3aLmm, 4OSMKHbI MPOBOAUTHCS NKWLLb OMNbITHBIM KBanMdULMPOBaHHLIM NEPCOHanom, aTTecToBaHHbIM kKoMmnaHuen Parker Hannifin.

M3-3a 0cOBEHHOCTEN TEXHONOMMYECKOro NpoLecca CyLLeCcTBYeT BEPOSITHOCTb oboralleHns Bo3gyxa Borman reHepatopa KMCopogoM.
ObecneybTe Hagnexallyo BeHTUNALMIO NnomeLleHns. Ecnu cyliecTByeT 60nbLUON pyUcK oboralleHns KMCIopoaoM, Hanprumep B 3aKpbITOM
NPOCTPaHCTBE UMK MITOX0 BEHTUNUPYEMOM MOMELLIEHUN, PEKOMEHAYETCS MCMONb30BaTh YCTPOMNCTBA KOHTPOSA CoAepKaHus Kicrnopoaa.

OkennyaTtauusi 060pyAoBaHNs CNOCOGOM, OTAMYHBLIM OT OMMCAHHOTO B AAHHOM PYKOBOACTBE, MOXKET NMPUBECTM K He3annaHMpoBaHHOMY cGpocy
[aBneHust 1, Kak creacTane, K Cepbe3HbIM TpaBMaM nepcoHara unm noBpeXXaeHNo MMyLLECTBa.

Mpu obpalleHnn ¢ AaHHbIM 060pyAOBaHMEM, MPU €0 MOHTaXe WNW dKenyaTaumy paboTHUKU AOMKHBI CTPOro cobrnofaTte npasuna TEXHUKK
6e30nacHOCTU, BCe COOTBETCTBYHLLME HOPMbI U MpaBuia oxpaHbl TPyAa, a Takke creaoBaTh 3akoHoAaTeNbHbIM TpeGoBaHMsIM Mo 6e30macHOCTy.

Mepen BbINONHEHNEM no6bIX paGOT no nyaHOBOMY TEXHUYECKOMY O6Cﬂy>KVIBaHVII'O, OMNMCaHHbIX B HAacTodALeM pyKoBOACTBE, obsi3aTenbHO
cnepnyer CGpOCI/ITb AasrneHne 1 OTKNYNTb ANeKTponuTaHue.

Komnanusa Parker Hannifin He B cocTosiHUM npegycMOTpeTb BCe BO3MOXHbIE CUTyaLMK, KOTOPble MOTYyT NPEACTaBNSATb NOTEHLMAMNbHYO
onacHocTb. [peaynpexaeHnst B JaHHOM PYyKOBOACTBE OXBATbIBAOT OOMbLUMHCTBO OMNACHBLIX CUTYaLWIA, HO OHW HE MOTYT NPeayCMOTPeTb BCeX
BO3MOXHbIX 06CTOATENBLCTB. B Ccnyyae npuMeHeHns cnocoba akcnnyatauum, getanemn unm MetofoB paboTbl, KOTopble He Oblnv SBHbIM 0Opa3om
pekomeHaoBaHbl koMnaHuewn Parker Hannifin, nonb3oBatens gomkeH ybeautbcs, YTO 3TO He NPUBEAET K NOBPEXAEeHN0 06opyaoBaHUs Unu K
€O3aH1I0 ONacHOCTU AN MNIOAEN NN UMYLLECTBA.

BonbLUMHCTBO HECYaCTHbIX cny4yaeB, KOTOPble NPOUCXOOAT NPU 3KCnnyataumum nnn TeXHUN4eCKoM OGCJ'Iy)KI/IBaHVII/I oGopynoaava, ABNAOTCA
pes3ynbTaTtom HecobnNtoAeHN OCHOBHbIX npasun TEXHUKN ©6e3onacHocTu. Hec4acTHbIX CriyqaeB MOXHO n3bexarb, ecrnv UMeTb B Buay, 41O noboe
OGOpyﬂ,OBaHMe noteHumanbHO onacHo.

Mpu HeobXoAMMOCTM 3aKIOYEHNSI JOTOBOPOB Ha NPOAMEHNE rapaHTUNHOMO OBCNYXUBaHUS, NPEAOCTaBNEHNE UHAVBUAYANbHbIX YCNYT Unn

nposefeHne obyyeHns no atomy unu nobomy apyromy obopyaosaHuio komnaHum Parker Hannifin, obpaluantecs B MecTHoe
npeactasutenbcTBo Parker Hannifin.

PykoBoACTBO crieflyeT CoxXpaHuTb ANs MOCMEAYOLLErO UCNONb30BaHUS.
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1.1 MapkupoBKa n 0603Ha4YeHus

Ha o6opynoBaHuu 1 B JaHHOM PyKOBOACTBE MOJIb30BaTENs UCMOSb3YETCS CreaytoLlas MapkupoBka U MeXayHapoaHbIE CUMBOIbI.

> B

Warning

>

Caution
'GENERATOR MUST BE SHUT
DOWN AND DEPRESSURISED

BEFORE PERFORMING
'ANY MAINTENANCE
(REFER TO MANUAL)

207 - 253V.AC
5A “T" HBC
5x20mm

DISCONNECT THE
MAINS SUPPLY BEFORE
REMOVING THIS COVER

NITROGEN (N,)

BHumaHwue! MNpountanTte pykoBoACTBO
nonb3osarens.

OnacHocTb nopaxeHns SNneKTpnu4eCcKUm TOKOM.

O6palyaeT BHUMaHve Ha AeiCTBUS Unm
onepauum, HenpaBUIIbHOE BbINOJTHEHWE KOTOPbIX
MOXET NPUBECTU K TPaBMaM Unv rubenu.

O6paLLlaeT BHUMaHWE Ha AeNCTBUS UNn
onepauum, HenpasUbHOE BbIMOMIHEHME KOTOPbIX
MOXET MPUBECTU K MOBPEXAEHMIO YCTPONCTBA.

I'Iepe,q BbIMOMHEHNEM JTI06Oro TEXHUYECKOro
OGCﬂy)KI/IBaHVIFI reHepartop OOJDKeH ObITb
OCTaHOBJ€EH, N AaBneHne CﬁpOLLIeHO.

MMepen CHATUEM 3TOW KPbILLKM OTKO4MTE
areKkTponuTaHue.

OTo6paxaeT TpeboBaHWs K HANPSHKEHWIO MUTaHUS
1 NNABKUM NPEAOXPAHUTENSIM [MNs 3aMeHbI.

A30T (N2),

3AMNPELLAETCSA BObIXATb

Mpu BbICOKMNX KOHLIEHTPaLMAX BO3MOXHO yAyLIbE.
Bes 3anaxa. HemHoro nerye Bosgyxa. Obecneyste
COOTBETCTBYIOLLYI0 BEHTUNAUMO. BabixaHve 100%
asoTa NpuBeaeT K HeMeANEHHON NoTepe CO3HaHNSA
1 rmbenu n3-3a OTCyTCTBUS KMCMopoaa.

HEFOPIOUYUW CXKATbIV TA3

Warning

Caution

LISTED
LABORATORY
EQUIPMENT 84NA

MINIMUM
VENTILATION
CLEARANCE
AROUND THE UNIT
150MM (5.9ins)

O6palluaeT BHMMaHWe Ha AeNcTBUS unu
onepauum, HenpaBUbHOE BbINOSTHEHNE KOTOPbIX
MOXET MPUBECTU K MOPAXKEHUIO ANEKTPUYECKUM
TOKOM.

Mpu yTUnusaumm ncnonb3oBaHHbIX KOMNOHEHTOB
o6s13aTenbHO crieaoBaTb MECTHBIM HOpMaM Mo
YTUAN3aLUM OTXOLOB.

Conformité Européenne (EBponevickuin ctaHaapT)

OTCIyXMBLLEE SMEKTPUYECKOE UMW SNEKTPOHHOE
o6opynoBaHue He creayeT yTunanposartb
BMeCTE C BbITOBbIMY OTXOAAMM.

[aHHoe n3genue ceptTMrUMpPOBaHO KOMNAHUEN
Underwriters Laboratories®.

MuVHVMManbHbIN BEHTUMALMOHHDBIV 3230p BOKPYT
reHepatopa 150 mm (5,9 gtonm).

Mepen 3anyckom reHepaTtopa BbIBEPHUTE
HaxumHoun 6ont

HecobntogeHne atoro TpeboBaHWs NOBMNeYeT 3a
co6oi HeobpaTUMbI BbIXOA reHepaTopa 13 cTpost
1 NOTepIo rapaHTum.
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2 OnucaHue

B nuHenke reHepaTopoB razoobpasHoro azota Parker HPN2 ncnonb3oBaHa HagexHas, NpoOBEpPEHHasi Ha NPaKTUKe TEXHOMNOMs MPoU3BOACTBA
4YncToro asoTta Ans GUuonormyecknx nccrneqoBaHuin, XMMUYECKOro aHanua3a u cnekTpockonuu. [lnanasoH nameHeHus pacxoga — ot 5 n/mux (0,18
Ky6. dpyT/™MUH.) go 12,5 n/mun (0,44 18 ky6. dyT/MUH.), ynctoTta ot <10 yact/mnH o <0,5% npu aasneHun Ha Bbixoae 5 6ap (136.) (72,5 dyHT/
KB. Atorim n3b/ 0,5 MMa / 500 kMMa).

leHepaTopbl CO34al0T HENPEPbLIBHBIN NOTOK a30Ta BbICOKOW YACTOThI C MOMOLLbIO €4MHOI0 «CaMoHacTpaunBatoLerocs» mogyns. Mimetorcs
Moaenu co BCTPOEHHbIM 6e3macrnsHbIM KOMMpeccopom u 6e3 Hero, oTnunyarwLwmneca UCKN4YnTenbHoO GeCUJyMHOVI pa6OTOVI.
2.1 TexHU4YeCKNe XxapakTepucTUKn

[aHHble TeXHNYEeCKNe XxapakTepPUCTUKN ABRSAIOTCS 4ENCTBUTENBbHBIMW NpY YyCnoBuu pasMeLleHnsa, MOoHTaxXa, aKcniyataumm n O6CJ'Iy)KMBaHVI$|
OGOpy,ElOBaHI/IFI B COOTBETCTBUW C AaHHbIM PYKOBOACTBOM MNOJ1b30BATENA.

EavHuubl HPN2 HPN2 HPN2 HPN2 HPN2 HPN2 HPN2 HPN2
U3MepeHus 5000 5000C 7000 7000C 10000 10000C 12500 12500C
BbixoaHble napameTpbl
/
MpoussoauTenbHOCTS (Flow) (Ky6.n¢“g/¢7MMH.) 5,0 (0,18) 7,0 (0,25) 10 (0,35) 12,5 (0,44)
6ap no
3 ) MaHomeTpy 5
CIRRIAS ARSI (cbyHT/KB. ArONAM (72,5 /0,5 / 500)
(136.)/ MMa / kMa)
YucToTa (codepxaHue Oy ) @ - <10 YyacTen Ha MUNINOH <1000 yact/mnH <2000 yacTt/mMnH <0.5%
Touka pocsi (mpu 5 6ap) ) PDP °C (°F) -40 (-40)
TBepable YacTuLbl 1ISO 8573-1: 2010 Knacc 2
MapameTpbl Ha Bxoae
BCTpoeHHbIN komnpeccop - Het [a Het La Het [a Het La
Kauectso Bosayxa I1SO 8573-1: 2010 3.2.1 HenpumeHumo  3.2.1  HenpumeHumo  3.2.1 Henpumenumo  3.2.1 He"ng'eHMM
6ap no
MaHOMeTpy 8-99 9-9.9
[aBnexune Bo3ayxa (dyHT/KB. AtorM R 2 B (130.5-143.6/0.9-0.99
(n36.) IMMa / ka (116 - 143.6 / 0.8 - 0.99 / 800 - 990) /900 - 990)
)
MuHumanbHas Temnepartypa
Ha BXxoge °C (°F) 15 (59)
MakcumanbHas Temnepartypa
BO3[yxa Ha Bxoae °C (°F) 25(77)
CootHolueHue Bo3ayx: Ny _ _ _ _ _
(npn 9 6ap (36.)) 10,9 5,0 3,8 3,63
MnkoBbIN pacxopn n/MUH
(npw 9 6ap (136.)) (Ky6. yT/MuH.) 110 (3,89) - 110 (3,89) - 110 (3,89) -- 129 (4,56) -
MopakntoYeHUsi K nopTam
BnchHo?4<))TBepCTme ans = 1/4” HEMNpUMEHUMO 1/4” HenprvmMeHUMo 1/4” HenpuMeHVMo 1/4” HenpuMeHnm
BO3ayxa o
Bbixopg rasa - 1/8”
CnuB - 1/4”
dneKkTpuyeckue xapakTepucTukm
HanpspkeHve anekTponuTaHus B nep. Toka 207 - 253 B 50/60 'y,
Tvn nogkmnoyeHus - IEC 60320 - C14
Tok A 0,54 3,15 0,54 3,15 0,54 3,15 0,54 3,15
Mutarne® WnpwuHa (W) 88 698 88 698 88 698 88 698
MpenoxpanuTens®) A 5 5) 5 5) 5 5 5 5
HanpspkeHve anekTponuTaHus B nep. Toka 104 -127 B 60 'y
Tvn nogknoyeHus - IEC 60320 - C14
Tok A 1,15 52 1,15 52 1,15 52 1,15 52
MotwwHocTs (©) WupuHa (W) 89 596 89 596 89 596 89 596
I'Ipe,qoxpaHMTenb7 A 5 8 5 8 5 8 5 8

(1) Mpu ucnonb3o08aHuU 8HyMpPeEHHe20 pe2ynsimopa Maccogo20 pacxoda ciedyem umems 8 sudy, Ymo dassieHue Ha 8bixo0HoM omeepcmuu N2 MFC 6ydem npumepHo Ha 0,5 6ap

(7,3 gpyHm | ke. droiimM) HuXKe 3a0aHHO20 OaesIeHUsI.

2) Yia w p

OdeHa Ons To
PekomeHAyemcsi KOHMPOIUPO8aMb YUCMOMY 8 KPUMUYECKU 8aXHbIX Mpou3eodcmeax.

(3) Toyka pocki nod dae.

(PDP) amo P

YPbI OKPY

(4) Mpunazaembie pumuHau 1/4 drolima BSPP Ha mpy6y 1/4 drolima.
(5) Mompe6neHue 3HepauU & pexume OXXudaHUs U IKOHOMUYHOM pexume 3 Bm Ans ecex modernel.

(6) I,

npnﬁn.'

e03dyxa 20°C. Io

qyucmomsbl

ypa, npu komopoli eodsiHol nap eHympu 2a3a nod daesieHUeM KOHOeHCUpPYemcs 8 )XUOKOCMb.

npomueo6pockoesie (T), 250 B, 5x20 mm HBC, Omkntroyarouasi cnoco6Hocms 1500 A npu 250 B, IEC60127, UL R/C.

Habndambcs NPU Mo8bIWEHUU meMnepamypbi.
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2.2 Okpyxawuwan cpena

XapaKkTepucTUKMN OKpyXKatoluen cpeabl

Temnepatypa okpyatoLLemn °C 15-25
cpenbl (°F) (59-77)

OTHocuTenbHas BNaXxHOCTb 50% @ 40°C (80% MAKC < 31°C)

Knacc 3awmTbl no ctangapty IP IP20, NEMA 1, ncnonb3oBaTb TOINbKO B MOMELLEHUN

CreneHb 3arpsiaHenmsi(!) 2

Kareropusi neperanpspkeHnsi®) ]

MakcmmanbHas BbicoTa Haf, M 2000
yposHem mopsi.(3) (4) (cpyTOB) (6562)

o

(1) CmeneHb 3az2psisHeHUs 2 yKa3bleaem Ha mo, Ymo Ansi 6e3onacHoll pa6omsl 3mozo o6opydoeaHusi 8 oKpyxaroweli cpede MO2ym fpucy mosnbko P y
3a2psi3HeHus1 (Mo ecmb meepdbie 8eujecmea, XUOKOCMU UU UOHU3UPOBaHHbIE 2a3bl) UNU 8PEMEeHHbI KOHOeHcam.

(2) K: pusi nep J: 2 yKka3bleaem Ha mo, Ymo 3mo o6opydoeaHue npedHa3Ha4yeHo Osi MOOKIHHYEHUS] K HEMOOBUXHOMY 3. poo6opyad ( pornpoeodka
30aHusl) ¢ HOMUHasIbHLIM HanpsXeHueM numaxus do 300 B.

(3) 3aa e I cesi3aHbl ¢ 8bICOMOU Had ypoeHeM MOps. YMeHbUWEeHUe CmeneHu Yucmomabl MOXem npoucxodums Mpu yeenu4eHuu ebiCombl Had ypoeHeM
Mopsi, peKkoMeHAYemcsi KOHMPOUPO8amb CMerneHb YUCMOMbI Ha KPUMUYECKUX rnpou3eodcmeax.

(4) Ha ebicomax 6onee 1500 M Mecmo yMeHb 8bIX00HO20 QaeneHusi Ha eenu4uHy 0o 0.8 6ap (u36.) (11.6 ¢pyHm / ke. drolim (u36.)).

2.3 CooTBeTCTBME CTaHAApPTaM

Be3onacHocTb 1 aneKTpoMarHuTHas coBmectTumocTtb (AMC)

1. Obwwe TpeboBaHus.

ENG61326-1: 2006. SnekTpuyeckasi annapatypa Ansi UsmepeHus, ynpasneHus n nabopartopHoro ncnonb3oBanus. TpeboBaHus SMC.
EN61000-6-3: 2007: OnektpomMarHutHas coBmectumocTb (EMC) - YacTb 6-3: MpynnoBble cTaHAapThl - CTaHAapT Ha BbIGpOCh!

[aHHoe ob6opyaoBaHue 6bino ycneLHo UCMbITaHO Ha COOTBETCTBUE CreayHoLLMM EBPONENCKUM CTaHAapTaM:
EN61010-1: 2010. Be3onacHOCTb 3NeKTPUYECKUX KOHTPONbHO-U3MepUTENbHBIX NPMBopoB 1 nabopaTtopHoro obopynoBaHus. YacTb

3arpAs3HALWLMX BeLWeCTB AN XUnbIX pal;IOHOB, Kommepqecxoﬂ cpenbl U nerkow NPOMBbILLUNIEHHOCTU.

UL 61010-1, 2-e nspaHvie. dkcnnyartauusi nabopatopHoro anektpoobopynoBaHus. Yactb 1. O6wue TpeboBaHus.

[aHHoe o6opynoBaHue Gbino yCrneLwHo UCMbITAaHO Ha COOTBETCTBUE CledyHLLMM eBPONENCKUM CTaH4apTaM:
c us

CAN/CSA C22.2 Ne61010-1, 2-e usganue. dkcnnyartaums nabopatopHoro anekTpoobopynosaHus. YacTb 1. O6Lmne TpeboBaHus.

LISTED

LABORATORY

EQUIPMENT 84NA Homep B cnucke E206129

2.4 KOHCTPYKLMOHHbIe MaTepuarnbl

KomnoHeHT

KonoHHbI 1 pesepByapbl Afs XpaHEeHUs
MepenHve naHenm u KpbILLKK
Laccu

MaTtepwuanb! ynnoTHeHust
MoBepxHOCTb Avcnnes
PUTUHMM KOMNpeccopa
MaHomeTpbl
Koanecuupytowuin unstp
ConeHougpl

Kpacka

ApncopbeHTbl

Perynsitop pacxoga
KoHLieBble KpbILLKK
BHyTpeHHWe Tpybonposoab!
[MoBopoTHbIE KONeca

Martepuan

BbICOKONPOYHBIV 9KCTPYANPOBAHHbIV antoMuH1eBbIV cnnas Mapku EN AW-6063 T6
ABS (OrHe3aluMTHOE CpeaCcTBO)

HuskoyrnepoaucTtas crans (C MOKPbITUEM HA OCHOBE MOPOLLKOBOW 3MOKCUAHOW CMOTbI)
HWTpUnbHbIN Kay4yk

MonuatuneHtepedTanar

JlaTyHb

CranbHow kopnyc v uudepbnat, naTtyHHbIN COeANHUTENb U

AnOMUHMEBbIN KOpMYyC

MnacTuk, Mmeap v natyHb

[MoKpbITME HA OCHOBE NOPOLLKOBOWN 3MOKCUAHOW CMOSbl HA BCEX BHELLHUX NOBEPXHOCTAX
YrnepogHoe MornekynspHoe cuto

AnNIOMVHWIA, NaTyHb, HepXaBsetoLasi cTanb, HUTPUN u Topyrnepoabl

BbICOKOMNPO4HbIM antoMUHUEBbIN cnnae 6062

PTOPMpPOBaHHbLIN aTUNeHnponuneH / ®toponnact/ Meab

LLitTamnoBaHHas OLMHKOBaHHAsA CTanb M NONUMNPOMNMIEH.
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2.5 Bec 1 rabapuTtHble pa3mepbl

[abapuTHble pasmepsbl 1 BeC 060pya0BaHUS YKa3aHbl HUXeE.

L)
FabapuTHble EAanHuubl HPN2 HPN2 HPN2 HPN2 HPN2 HPN2 HPN2 HPN2
pasmepbl U3MepeHus 5000 5000C 7000 7000C 10000 10000C 12500 12500C
21 50 (1) MM (Bioitm) (42) (342) (42) (342) (42) (342) (42) (342)
Wnpuka (W) L) (119710) (13§,56) (13§',56) (1%%) (133“‘,%) (13§,56) (133,%) (13;56) (13;56)
L (1) 0 (212510 (365) (263) (G65) (265) (365) (2603) (365) (265)
@) 1) (Eperi) (273,‘;) (275,‘;) (275,‘;) (273‘;) (275’,‘;) (273,‘;) (2795,‘;) (273‘;)
= e (%) (%) (%) (%) (%) %) (%) (%)
© MM (i) @9 69 9 @0) 69 @9 @0) o
(d) MM (Ztonm) (25%) HENPUMEHNMO (25%) HENPUMEHNMO (2,20 HENpUMEHVMO (2%) HENpUMeHMO
(e) MM (gronm) (11,2) HENpUMeHNMo (11,2) HENpUMeHNMo (11,2) HEeNnpUMeHNMo (Ef) HEeNpUMeHNMo
® MM (i) 62) 62 G2) G2 62) G2) 62) 2)
Macca Kr (dbyHT) 86 (189,6) 95 (209,4) 86 (189,6) 95 (209,4) 86 (189,6) 95 (209,4) 86 (189,6) 95 (209,4)

2.6 NMony4eHne n ocMoTp obopyaoBaHUA

Mpw nonyyeHun obopynoBaHKs BHUMATENbHO NPOBEPLTE YNAaKOBKY Ha Hanuyne nospexaeHuin. Mpu Hanuuum NoBpeXAEHNA Ha ynakoBKe
HeMe[IeHHO yBeAOMUTE KOMMAaHMIO MO JOCTaBKE M CBSXKUTECh C MECTHbIM oTaeneHnem Parker Hannifin.

2.6.1 XpaHeHue
Ecnn oGopy,u,oaaHme 6y,qu XpaHUTbCA 00 NpoBeAEeHUA MOHTaXa, ero He cneayet oCTaBaTb U3 YNaKOBKW. O6opy,u,0|3aHV|e AOIMKHO XPaHUTLCA B
BeEpPTUKarbHOM MOMOXEeHUN

He nbiTanTecb nogHMMaThb reHepaTop B 0AMHOYKY. PekoMeHAyeTcs NnogHMMaTh reHepaTop no KpanWHen Mepe BABOEM UM
TPaHCNOpPTUPOBAaTh C NOMOLLbLIO aBTOMOrpy34MKa.

Warning

I'Ipumeqal-me. Ycnosusi XpaHeHusa OO0JDKHbI ObITb 6e30MacHbLIMU, COCTOSIHNE Opr)KaFOIJ.leVI cpeabl AOIMKHO yA0BNETBOPATb TEXHUYECKMM HOpMaM.
I'IpM XpaHeHun reHepartopa B YCI1oBUAX, HE OTBEYaroLWnUX HopMaTneam, HeOGXO,D,I/IMO [OCTaBUTb €ro Ha MECTO OKOHYaTEeNlbHOWN YCTaHOBKM B
HepacnakoBaHHOM BUAE U OCTaBUTb Ha HEKOTOpPOe BpemM4A, YTOObI AaTb BO3MOXHOCTb CTa6VIJ'IVI3VIpOBaTbCﬂ BCeEM ero yCTpOVICTBaM.
HecobntogeHne gaHHoro YKa3aHna MOXET NpuBeCcTn K KoHAeHCaun Brarn U otkasy paGOTbI reHeparopa.
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2.6.2 PacnakoBkKka reHepaTopa
3aBepLuUMB NOATOTOBKY K MOHTaXy, CHUMUTE YNakoBKY U NpoBepsTe 060pyAoBaHMWe Ha Hanuune nospexaeHuin. Y6eanTtech, YTo NepeyncrneHHble
B crnegytoLLen Tabnuue nagenus 6binn NocTaBneHbl C reHepaTopoM.

HPN2 HPN2 HPN2 HPN2 HPN2 HPN2 HPN2 HPN2

Haumenosanve 5000 5000C 7000 7000C 10000  10000C 12500  12500C

duTnHr 1/8 groiima BSPP HaTpyby
1/4 proviva 1 1 1 1 1 1 1 1

MmywwuTenb Bbixnona ¢ bputaHckon

TpyOHOW UMnMHAaprYeckon pessbon 1 1 1 1 1 1 1 1
1/8” BSPP

YnnotHeHve Dowty 2 1 2 1 2 1 2 1
Komnnext rmywwurtens MIST-X 1 1 1 1 1 1 1 1

Kabenb anektponuTaHus ans

Benuko6putaHun(!) 1 1 1 1 1 1 1 1

1%004

EBponerckuii kabenb anekTponuTaHus 1 1 1 1 1 1 1 1
Ka6enb anektponutaHuns CLUA 1 1 1 1 1 1 1 1
(1) Kabenu dnsi Benuko6pumaHuu u Eeponbl nic c P pamu, p. Ha J: 230 B nep moka, a kabenu dnsi CLLUA nocmaensiromcsi
C 2eHepamopamu, p IMU Ha 120 B nep moka.

Ecnu kakme-nnbo 13 KOMNOHEHTOB OTCYTCTBYIOT UMW NOBPEXAEHbI, cregyeT 0bpaTtuTbCa B MECTHOE NPeacTaBUTENbCTBO KoMmnaHum Parker
Hannifin. He neiTaitecb nogate aneKTponuTaH1ue Ha reHepaTop.

2.6.3 O6wme cBeaeHUA o reHeparTope

INlerenpa 7 MaHenb ynpaeneHus

8 BxogHoe riesno IEC320 ¢ npegoxpaHuTenem 1 BbikntoyaTenb
1 KnanaH c6poca aaBnexus (Tonbko ANst BEPCUK C KOMMPECCOPOM) nUTaHus
2 MaHomeTp Ha Bxoe B KONOHKY (TOrbKo Anst mogenv 6es 9 [ncTaHumMoHHoe nepekntoyeHmne n nHtepgeinic MODBUS

MaHomeTpa)

10 BbixogHoe otBepctie MFC N,
3 MaHowmeTp pecuBepa

11 BbixogHoe otBepcTue Ny
4 MaHomeTp aaBneHus Ha Bbixoge Ny

OTBepcTMe Ans cxartoro Bo3ayxa Ha Bxoge (Tonbko Ans Bepcumn

5 Perynsatop aasnenns Ny Ha Bbixoge 12 63 Komnpeccopa)
6 BarinacHbi knanaH perynstopa maccosoro pacxoaa No 13 CnunBHoe oTBepcTue

MpumeyaHune.OnemeHTbl 1 1 5 NpegBapuUTENbHO OTPErYNMPOBaHbLI Ha 3aBOAE U He TPeBYT AOMNONMHUTENBHON HAaCTPOMKM. MaHoMeTpbI
npeaHasHayeHbl TONbKO AN ANarHOCTUYECKMX Lienemn n MHanKauum.
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2.7 PaamelueHue obopyaoBaHus

2.7.1 Okpyxarowasn cpena

[aHHoe obopyaoBaHue LOMKHO pa3meLLaTbCsi BHYTPY NMOMELLEHUSI B Cpefe, 3alluLatoLlelt ero OT NPsIMOro CONTHEYHOro CBETA, BMaru v nbinu.
M3meHeHnst TeMnepaTtypbl UK BAAXHOCTU, a Takke 3arpsi3HeHne BO3lyxa MOryT NOBMAMATbL Ha pabouyyto cpeny v NPUBECTU K HAPYLLEHWIO
6e30nacHOCTU 3KcryaTauun YCTPOMCTBa U BbIXOAY €ro U3 CTposi. KnueHT HeceT OTBETCTBEHHOCTb 3a NoAAEpKaHWe COCTOsiHMS paboyei cpeapl
B COOTBETCTBUU C TPeOOBaHNAMU, yka3aHHbIMU B Tabnuvue 2,2.

2.7.2 TpeboBaHMUA NO pa3meLLeHno

[laHHoe obopyaoBaHue crieayeT ycTaHaBnNyMBaTh Ha MIOCKOWM NMOBEPXHOCTW, CNOCOBHON BblAepXaTb Kak COBCTBEHHbIN BeC reHepaTtopa, Tak 1 Bec
BCEX BCMOMOraTesbHbIX YCTPONCTB. MUHMarnbHbIe 3a30pbl CO BCeX CTOPOH reHepaTopa Afs NpefoCTaBneHnsa BO3AYLLIHOMO NOTOKa AOMKHbI
coctaenATb 150 mm (5,9 gtorima). Takke AOMKHO ObITb NPegyCMOTPEHO AOMOMHUTENBHOE NPOCTPAHCTBO Ha Cryvan U3MeHeHNst
MeCTOopacnonoXeHWs reHepaTtopa u Ans obecneyeHnst 4OCTyna Kk HeMy Npy CEPBUCHOM OBCINYXUBaHNUN U1 PEMOHTE.

He GnokupyiiTe BEHTUNSLMOHHbIE OTBEPCTUSI U BEHTUNATOPbLI reHepaTopa.

3anpeLueHo pasmeLlatb 060pyaOBaHME TakMM 06pasoMm, YTo ByayT BO3HWKaTL TPYAHOCTM NPU Ero 3KCMyaTaumumu U OTKITHYEHNUN
3MeKTPONUTaHMS.

2.7.3 TpeboBaHUA K BEHTUNSALUKX

WN3-3a ocoGeHHOCTEN TEXHONMOIMYECKOro NpoLecca CyLecTByeT BepOsATHOCTL oGoralleHns Bo3ayxa B6NM3mn reHepaTtopa KUCIOPOAOM.
OGecneybTe Haanexatlyl BeHTUNALUUIO nomelleHus. Ecnu cywecTByeT 60nbLuoi puck o6oraleHnust KUCIoOpPoAOM, HanpuMep B 3aKpPbITOM
NPOCTPaHCTBE UMM MII0XO BEHTUMMPYEMOM NMOMeLIEeHUM, PEKOMEHAYETCSl UCMOMNb30BaTh YCTPOWCTBA KOHTPOSS CoAepKaHuUs KUCrnopoaa.

leHepaTop MoxeT o6ecneunBaTb pacxon asora 5 - 12,5 n/muH (0,18 - 0,44 ky6. doyT/MuH). Mbl paccMaTpuBaeM 3TV YPOBHM Kak 6e3onacHble.

Warnin Y
9 Asor He sBnsieTc ANO0BUTBLIM ra3oM, HO B KOHLIEHTPMpPOBaHHOM hopMe cyLlecTByeT OnacHOCTb BOZHUKHOBEHUS YAYLIbA.

2.7.4 KauecTBO BO34yXa Ha Bxofe

1ISO 8573-1:2010 — 31O MexayHapOaHbIN CTaHAAPT, XapaKTepU3YHOLLUIA KNAacChl YNCTOThI CXKATOro BO34yXa OTHOCUTENBHO COAEPXKALLUXCS B HEM
TBepAblX YacTuu, Boabl M Macna. KayecTBo Bo3gyxa Ha BXOAe OaHHOro reHepaTopa OMKHO COOTBETCTBOBaTh cTaHaapTy ISO 8573-1:2010,
knacc 3.2.1.

Knacc 3 (TBepable YacTuubl)
Honyckaetcs He 6onee 90 000 yactuy paamepom 0,5—-1 MUKPOH Ha KyGOMETP CXKaToro Bo3gyxa.
[onyckaeTcs He 6onee 1000 yacTuy pasmepom 1-5 MUKPOH Ha KyGOMETp CxaToro Bo3ayxa.

Knacc 2 (Bopa)
Tpebyemas Touka pocskl nof AasneHvem -40°C/-40°F nnu nyduie, He AOMyCKaeTCsl MPUCYTCTBUE XKUOKOCTY.
Knacc 1 (macno)

Honyckaetcs He 6onee 0,01 Mr macna Ha KybomeTp cxxaToro Bo3gyxa.
IMp . 9mo o06BLed macca a3po30s1si, Xudkocmu u napos.

[ns cootBeTCcTBUS cTaHaapTy ISO 8573-1:2010, knacc 3.2.1 MOXHO MCNOnb30BaTh CcrieaytoLLyto koMbuHauuo npogyktoB Parker Hannifin ans
UnLTPaLMM 1 OYUCTKM BO3ayXa:

1 YHuBepcanbHbI dounstp knacca AO.

2 BbicokoadhheKTUBHBIN dunbTp knacca AA.

3 Apcop6bumoHHbin punstp ACS/OVR.

4 YHuBepcarbHbI UAbLTP AN OYUCTKMU OT MNbinn knacca AO.

5 Ocywutens PDP PNEUDRI -40°C/-40°F

2.7.5 TpeboBaHUA K 3MEKTPONUTAHUIO
KnueHT 06s13aH ucnonb3oBaTh NnaBkue npegoxpaHutenun (SJ'IeKTpOTeXHVILleCKVIe XapaKTepucTtukn cm. B TaGJ'IVILle 2.1 ) B NMHUM noaayn NnUTaHuaAa
Ha reHepartop. 370 HacToATENbHO pekoMeHayeTca Anda npeaoTBpalleHna nepeHanpsaXxeHua. O6opy}:|,oaaH|/|e AOJMKHO ObITb NMOAKITHYEHO K ceTn
SIIEeKTPONnnUTaHnA 6e3 ncnonb3oBaHusa yanunHuTena.

O6opynoBaHMe AOMKHO ObITb MOAKMOYEHO K 3alMTHOMY 3a3eMIIeHUI0 Yepes WHYP aneKkTponutaHus. BaxHo, 4To6bl MICTOYHUKMN NUTAHUA
Oblnn o60pyaoBaHbl KOHTaKTamu 3a3emneHus. Mpu ncnonb3oBaHUK APYroro aNeKTPUYECKOro kabens pekomeHayeTcs yA0CTOBEPUTLCS B €ro
6e30MacHOCTV U HaNM4nm 3aLUTHOTO 3a3eMIIeHUS.

Warning
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3 YcrtaHoOBKa M BBOA B 3KCNyaTaLuio

Pa6oTbl No BBOAY B 3KCMNIyaTaLUio U TEXHUYECKOMY O06CNyXMBaHWIO AOMKHbI BbINONHATLCSA TONbKO KBannguumMpoBaHHbIM NepCOHarnom,
aTTecToBaHHbIM KomnaHuen Parker Hannifin.

Warning

3.1 PekomeHayemMasa KOMMNOHOBKA CUCTEMbI

BasoBas komnoHoBKa BasoBasi KOMNOHOBKa C pe3epBHOM CUCTEMON NMUTAHUS

KomnoHoBka ans nepnoan4ecKoro UCnonb3oBaHUA (T.e. KomnoHoBka anst NOCTOSAHHOIO U nepunoan4veckoro

cTepunbHas kamepa ¢ nepyaTkamu, BbITSHKHON Likad) UCnosib3oBaHnA

Perynsatop
NPOV3BOANTENBHOCTU

g PerynﬂTop AasneHuna

i 3anopHbIn knanaH KnanaH cbpoca aaBneHus

3-X040BOW LLAPOBON KpaH

3.1.1 YcTaHaBnuBaeMble gertanu

HaumeHoBaHue HepxaBetowas cranb
LLlapoBoi kpaH Ans Tpybku ¢ Hap. anam. 1/8" -
LLlapoBot knanaH Ans Tpy6bku ¢ BH. anam. 1/4" --
Tpexxo[oBoW LLAPOBON KpaH Ans Tpy6ku ¢ Hap. avam. 1/8" --

Perynsatop gaenexus 1/8” BSPP (G1/8)
(0 - 8,6 6ap (136)/ 0 - 125 cpyHT/kB. Atorim / 0 - 0,86 MIa)

MepnHas Tpy6ka c Hap avam 1/8" (mapka B-280), (15 m/50 cyToB) -
Tpexxo[0BoW LapoBOW KkpaH Ans Tpy6ku ¢ Hap. avam. 1/8" --
LLlapoBoWi kpaH Ans Tpy6ku ¢ Hap. avam. 1/8" --

TpoWiHyk ANns TpyboK 0QMHaAKOBOro cedeHus ¢ Hap. amam. 1/8" -

KnanaH c6poca aaBnexuns anst Tpy6ku ¢ Hap. anam. 1/8 TPEBOBAHMSIMM YCTAHOBKM

—O—

23]

Homep aetanu
JNatyHb
2A-MB2LPFA-BP
4A-MB4LPFA-BP
2A-MB2XPFA-BP

14R013F1

2A-MB2XPFA-BP
2A-MB2LPFA-BP
2ET2-B

O6patHbIn knanaH

TexHonornyeckasa nuHUSA

X50CT-2-30

MOHTaXHVK JOHKEH ONPEAEenUTL pa3Mep 3Toro KnanaHa cbpoca AaBneHust B COOTBETCTBUM C

Yka3zaHbl Homepa ycmaHaenueaemMbix demaneu no OCHOBHOMY KamaJsiocy KoMmnaHuu Parker dns 3aka3sa Y MeCmHbIX YyroJIHOMO4YeHHbIX
mopeoebix npedcmaeumeneﬁ Parker. O6pamume @HUMaHue, 4mo 2a3oebie 6aslsIoHbl U peayrnisimopbi Ons HUX He mocmasesnsiromcs

komnaHuel Parker Hannifin.
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3.1 MNopknroyeHune reHepaTopa

Caution HeobpaTUMbIN BbIXOA reHepaTopa U3 CTPOsi U MOTEPIo rapaHTUMn.

Mepen BKNoOYeHUeM reHepaTopa y6eauTech, YTO YNaKOBOYHbI
60NT CHAT cOo C60POYHOrO y3ra komnpeccopa.

Hecob6niogeHue atoro Tpe6oBaHuMs NOBreYeT 3a co6om

Caution

3.1.1 O6wan yactb

Cwm. “PekomeHayemMasi KOMNOHOBKa cuctembl” Ha cTp. 108 Anst HeoOXOANMOWM HACTPOMKN CUCTEMBI.

YcTaHOBWTE LLAPOBOW KpaH Ha BXOQHOE OTBEPCTUE AN CXKaToro BO3ayxa (TOJ'IbKO ans mogenen 6es Komnpeccopa) 1 Ha BbIXoOHOE
oTBepcTne N2 reHepartopa, YTOObI UMETb BO3MOXHOCTb UX U30MALUK BO BpemaA Oﬁcﬂy)KI/IBaHI/IH.

Ha BxogHoro otBepcTus Ucrnonb3yemoro npubopa criefyet ycTaHOBUTb 3 XO40BO LLAPOBOW KpaH, YToObl Haanexalumm obpasom
npoayBaTb CUCTEMY BO BpeMsi BBOAA B 3KCMIyaTaumio 1 NOCNeAyoLLEero oocnyxvBaHus.

Bce ncnonb3yemMblie B CUCTEME COCTaBHbIE YaCTU OOSXKHbI ObITb paccynTaHbl Ha pa60Ty nog MakcmmMarbHbIM 0MNYCTUMbIM pa6qu|M
AasneHnem OGOpy,D,OBaHVIﬂ.

Cwuctema Bcerga gormkHa obiTb 3awueHa npy NOMOLLM NOAXOASALWMX NO XapaKTepucTtukam KnanaHos pooca AaBneHus.

B aTolt cucteme ncnonbayinTe Tpybonposoasl U3 meau Mapku B280 unu n3 Hepxxasetowen ctanu. He ncnonb3yinte Tpybbl U3 HelnoHa
Mnun OTOPUPOBaAHHOTO STUMEHMNPONUIIEHA.

Mpu paspesaHum Tpyb criegyeT Bcerga UCMonb3oBaTh COOTBETCTBYIOLLME UHCTPYMEHTbI, NPV MOMOLLM KOTOPBIX MOXHO NOMYyYnTb YNCTbIE
nepneHaukynsipHble otpeabl. Mpu peske Tpyb obpasyetcs MHoro obpeskoB. Ecnv nx He y6paTb, 3TO MOXET NPUBECTYU K NMOBPEXAEHUSIM
060opynoBaHusi, yCTaHOBINEHHOTO B TEXHONOMMYECKOW NMHUN. PekoMeHayeTcst NpoayTh Bee TpyObl, YTOObI yAanuTb U3 HUX BECb MYCOp

Bce Tpy6bl 4OMKHBI MMETb Haanexallve onopekl, YTobbl NPeAOTBPaTUTE MOBPEXAEHUE U YTEYKY B CUCTEME.
Mpu crnbanum Tpy6 paguyc nsrmba gomkeH ObiTb HE MEHbLLE YETbIPEXKPATHOIO HAPYXXHOro AnameTpa Tpyobl.

OnvHa Tpy6 fomkHa No3BosATL NepeMeLLaTh reHepaTop Bo Bpemsi 0GCMyKMBaHUs.

3.1.2 Tpy6onpoBoga, cuctembl
Ha reHepaTope umetoTcs cnegyoLme oTBepCTUS:

BxogHoe oTBepcTHe ANsi CKaToro Bo3ayxa (ToNbKo Ansi moaenu 6e3 komnpeccopa)

E— A [eHepaTopsbl, Y KOTOPbIX HET BCTPOEHHOTO KOMMPECCopa, HYXXAAKTCA B Nojaye YnCToro cyxoro cxaroro Bosgyxa (SO 8573-1:2010
WIN 8.0 BAR knacc 3.2.1).

MAX 9.9 BAR

BbixogHble oTBepCTUSA

Ha reHepaTope ecTb [ABa BbIXOOHbLIX OTBEPCTUS ANl a3oTa

PacxofoM asoTa 13 3TOro OTBEpCTUS yNpaBNAeT BCTPOEHHBIN perynsTop Maccosoro pacxoaa (MFC). [ina B~ A E»
& EDN2 HanpaeneHysi MOToKa K 3TOMy OTBEPCTUIO BarnacHbIv knanaH AOIKEH ObiTb YCTAHOBIEH Tak, KaK NokasaHo Ha
MFC  PUCYHKe. h
[eHepaTop He ynpasrisieT PacXo4oM a30Ta W3 3TOro OTBEPCTUS. DTO OTBEPCTUE CrIEAyeT UCMONb30BaTh TOMLKO B E~ m -y
A E;N2 criydae, ecrvi B CUCTEME YCTAaHOBIEH BTOPUYHbIN PETYNSATOP MACCOBOO pacxoaa. [ns HanpasneHus MoToka K aTomMy
OTBEpCTUIO GarnacHbIv knanaH JOMmKeH ObiTb YCTAHOBIEH TakK, Kak MOKa3aHO Ha PUCYHKE. *

MNpumeyanue. [ins npoayBkM cucTeMbl BO BpEMSI BBOAA B SKCMNyaTaumio Tpy6onpoBoa cucTeMbl JOMmKeH BbiTb coeanHeH ¢ otBepcTneM N2
MFC. Y6eanTech, 4To nocrne BBoAa B dKCMyaTaLmio YCTaHOBKa B Cryyae Heo6XoaMMOCTM NO3BOMSIET MEHSITb MECTaMy COeMHEHNE OTBEPCTUN.

CnuBHoe oTBepcTUe

A DRAIN Bnara, yganeHHas 13 cxartoro Bo3ayxa, BbIXOAUT U3 reHepaTopa 4Yepesa CrIMBHOWM OTBEPCTHE.
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BbinonHeHue coeguMHeHUN

. CHuMUTE 3arnyLwKn ¢ BbIXOOHbIX OTBepCTI/IVI ana N2 v BxogHoro OTBEPCTUA ONA CKaToro Bo3Agyxa.

e YcrtaHoBuTe ynnoTtHeHus Dowty n duntuHrM, Bxogsilume B KOMMMEKT reHepaTopa, Ha BbixogHoe otBepctne N2 MFC 1 BxogHoe oTBepcTue

C)XXaToro sosgyxa.

e YcraHoBuTe mywwuTens Boixniona 1/8” BSPP Ha BbixogHoe otBepcTve N2.

» [loaBenwuTe TPyOKM K DUTUHIraM OTBEPCTUIA. BeTaBbTe TPYOKY B (OUTUHT 1 3aTAHUTE ranky Tpyoku Bpy4Hyto. MNpy NOMOLLM rae4Horo Kroya

3aTsHUTE ranky HaoguH 0b0opOT C YETBEPTHIO.

* TopcoeanHnTb Bbinyck Mist—X K CrIMBHOMY OTBEPCTMIO reHepaTopa MMyLwmnTenb creayeT NoMecTUTb BHYTPU KOHTENHepa Ans
6e3onacHoro yaepxaHus eraru. PacnonoxeHue ero JomkHo obecneunBatb HeorpaHUYeHHbI JOCTyn. KOHTENHEP AOMKEH perynsipHo

onopoxHATLCA. B npoTnBHOM Cry4ae BblIMnyCK Mist—X okaxeTtcs NOrpy>eHHbIM B XXWOKOCTb 1 BbI3OBET MNosABIEHNe OGpaTHOFO OaBneHna Ha

cnvee.

3.1.3 AucTaHUMOHHOE nepeknoveHne u nutepdenc MODBUS
[eHepaTopoM MOXHO yNpaBnsTb AUCTAHLUMOHHO C BHELLHEro Ludposoro Bxoaa (Hanpumep, ¢ MJIK) unm yepes coegrHerne B cucteme SCADA

nnun aHanornyHon. MogpobHOCTM akTUBaLMM PYHKLMN ONCTAHLMOHHOIMO NepekntodeHusi cM. B pasgene "KoHdurypauus sakasqmka”
“KoHdurypauus 3akasdmka" Ha cTp. 114 atoro pykoBoacTBa. [ocne akTMBaumm AMCTaHLMOHHOTO BKIMIOYEHNS MECTHOE YrpaBrieHne 3armyckom

6onbLue HEeOOoCTYNHO, O4HakKo 0Ho6y,qu BKIMO4aTb PEXNUM OXUOAHUA.

Pa3Boaka npoBoaoB pa3bemMa

C pasbemMom, NocTaBnsieMbIM C reHepaToOPOM, MOXXHO UCMOMNb30BaTh kKabenb AguaMeTpom 7-9 MM, AuameTp

nposoga 0,5-2.5 Mm2 (20 - 14 no cucreme AWG). Mpu coeguHernn ¢ MODBUS pekomeHAyeTcs MCNOMb30BaTh

3KpPaHMPOBaHHbI kaGerb.

e Ypganute c kabensa YyacTb U30NAUUM ANIMHON 22 MM U U30MALMIO ONIMHON 4 MM C KaXKAoro nposoaa.

. C nomotupto yI'IJ'IOTHVITeJ'leOVI KPbILWKM CHUMUTE 3anOpHOE KOJbLO U A0CTaHbTe BCTaBKYy pasdbema.

. CHumuTe ra|7||<y CarnbHUKa, orpaxaeHune canbHUKa, canbHUK C rMaBHOro Kopnyca n caBuUHbLTE UX NO kabento.

. BcraBbte kabenb B rnaBHbIv Kopnyc u coegnHute npoesoaa c co BCTaBKOW pasbema, Kak NokasaHo Ha cxeme.

e OcTOpOXHO noTaAHUTE kKabenb Ha3agd, YTobObl BCTaBka nonana B 3aropHY0 KPbILLKY.

*  YcTaHOBWTE 3anoOpHOE KOSbLO M 3aKpenuTe ero ¢ NOMOLLbIO YMOTHUTENBHOW KPbILLKK.

e BcraBbTe ranky canbHuka, orpaXgeHue canbHuKa, CanbHUK B IaBHbIA KOPMYC U 3aTAHUTE rawky.

22mm
(0.9ins)

4mm
—] '4—
(0.2ins)

(b)
aF
)l

(o) —

(a) YNnoTHUTENbHas KpblLlka
(b) CTonopHoe KonbLo

(c) BcraBka pasbema

(d) 3anopHasi KpblLLka

3.1.4 Nopgknro4vyeHne NUTaHus

)

(9

1

o U~ WN

MmaBHbIN Kopnyc

CanbHuk
OrpaxpaeHue canbHuka

[alika canbHUka

>

N

(h)

KoHTakT

[nCTaHUMOHHBIM OCTaHOB/3anyck
[OncTaHUMOHHBIM OCTaHOB/3anyck
He ncnonbayetca

RS485 L-

RS485 L+

I'IpOBepre COOTBETCTBUE HaMpPsAXeHUA U 4YaCTOTbl MICTOYHUKaA NMUTaHUA 3HAYEeHUAM, YKa3aHHbIM Ha 3aBOACKON Tabnuuke yCTpOIZCTBa.

MoacoeguHuTe kabenb aNEeKTPONUTaHKS, MOCTaBNsEMbIN C reHepaTopoM, k rHe3ay IEC 320. MogkntovanTte WwTekep HENOCPeaCTBEHHO K PO3ETKe

nuTaHus. He ncnonb3ynTe yonmHUTENbHbIN LWHYP.
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3.2 BBoa reHepaTopa B aKcnnyaTtauuio

A Bo BpeMsi BBoAa B 3KCNyaTauuio NoMeLleHne [OMKHO BEHTUNMPOBATLCA Haanexawmum o6pa3om, NoCKonbKy M3 3-XO[0BOro LWapoBoro

KpaHa 6yaeT BbIXOAUTb a3oT.

Warning

MpepnonaraeTcs, 4TO cMCTEMa MMEET 3amnopHbIN KnanaH Ha BbIXOA4e reHepartopa 1 1 3 XO40BOW LLAPOBOM KpaH Ha BXOAE MCMOMb3yeMoro
npubopa, kak nokasaHo B “YcTaHaBnuBaemble getanu” Ha cTp. 108.

1
2

3aKp0|7|Te 3anopr||7| KrnanaH Ha BbIXo4e reHeparopa.

OTperynupyite 3 Xo4oBOK LLAPOBOW KpaH [Ar1si U30NsALuM UCMOMNb3yEMOro MHCTPYMEHTa OT CUCTEMbI U HanpaBneHus NoToka B
aTMmocdepy.

[MogHMUTE BEpXHIOD NaHenb 4ocTyna n ybeguTech, 4To GannacHbln KnanaH perynsaropa maccoBoro pacxoga N2 HaxoguTcsi B Takom
MOSNIOXEHWUM, YTO HaMpPaBMseT NoToK K BeIxogHoMy oTBepcTuio N2 MFC.

C NOMOLLbIO BLIKIKOUYATENS MUTAHMS BKIIOUMTE FreHepaTop W NOAOKAMTE, MOKa OH BOMAET B STANDBY
PEXUM OXMIAHUA.

< Run
Haxmute, utobel & 3anycTuTh reHepaTop. MpoBepsTe NokasaHWs MaHOMETPOB Ha NepefHel
naHenu reHepatopa 1 y6eauTech, YTo reHepaTop HaXoaMTCS Mof AaBMNEHUEM. RUNNING
Mpumeyanue. [ins Aerasauun reHepaTopa notpebyetcs 30 cekyHs,. ~Standby

MpoBepkTe Bbinyck Mist—X 1 ybeamTech, UTo Yepes CNMBHOM KnanaH perynsipHo
ocylecTBnsieTca cnue. Ecnu cnveHom knanaH 3abnoknpoBaH reHepaTop He JOCTUMHET HY>KHON YNCTOThI.

MenneHHO OTKpoOWTe 3anopHbIN KNanaH Ha BbIXOAe reHepatopa, 4Tobbl ras ywen B atmocdepy.

FeHepaTopy TpebyeTcsA OKoMo 2 4acoB, YTOGbl AOCTUYb CTENEHN YNCTOThI rasa, ykasaHHou B “Technical Specification" Ha cTp. 3. K
ToMmy e Tpy6onpoBoA Heo6xoaAMMo nepuoanyecku npoayBatb. MUHUManbHoe BpeMsi NpoAyBKu onpeaensieTcs U3 pacyera 1 yac Ha
kaxpble 10 meTpoB Tpy6onpoBoaa. HecobnioaeHve AaHHOrO ykasaHUA MOXeT NPUBECTU K NOBPEXAEHUI0 MCMNONb3yeMoro npuéopa.

Caution MoaTomy pekomeHAyeTCA KOHTPONMPOBaTb CTENEHb YUCTOThI.

Mocne Toro kak reHepaTop AOCTUrHET 3a4aHHOW YMCTOTbI U 3aKOHYMTCSA NPOAYBKA CUCTEMBI, K CUCTEME MOXHO MOAKII0YaThL
TEeXHONornyeckyto nuHuno. OTperynupyinte 3-xo40BOK LLAPOBON KpaH, YTOObl HanpaBWTb NMOTOK Ha UCMONb3yeMbI Npubop.

MNepemeHa coeanHeHUi oTBepPCTUIA Bbixoaa N2,

Ecnu B cucteme ecTb BTOPUYHbIV PErYNSITOP MacCOBOIO pacxofa, MOXET NoTpeboBaTbCsi MOMEHsITb MeCTaMu COEAMHEHUS] OTBEPCTUS BbIXO4a
N2, kak nokasaHo HUXe.

10

11

12
13
14

3akpoliTe 3arnopHbIi knanaH Ha Bbixofe reHepatopa 1 Haxmute &, YToBbl BbIGpaTh pexum CONFIRM SHUTDOWN
oXunaaHus. MEHI0 N3MEHUTCS, Kak MoKasaHo Ha PUCYHKE. YES / NO

Haxmute @ v 3atem &, 4T06bLI NOATBEPAUTL XKEMNAHNE OCTAHOBUTL rEeHepaTop.

leHepatop 6yaeT npopomkate pabotaTb A0 9 MUHYT A0 3aBepLUeHNs Lykna u copoca SHUTTING DOWN
[aBneHus BO BMyckHOM Tpybonposoge u konoHkax CMS . [Nocne 3aBepLUeHnss MeHI0 cuctema
nepenaer B PeXUM OXUAAHNUS.

OTcoennHWTE 3amnopHslii knanaH oT reHepaTopa. He oTcoeanHsAnTe Tpy6oNpoBoAbl CUCTEMbI OT 3aNOPHOro kKrnanaHa. OHU AOMKHbI
OoCTaBaTbCA repMeTUYHbIMU, YTOGbI NPeAoTBPaTUTL NPUTOK KUCTIOpoAa.

OTBMHTUTE MMyLWMTENb OT BbIXoAHOro otBepcTmsa N2 1 nogcoeamHnTte K BelxogHomy otesepctmio N2 MFC.
CoeguHuTe 3anopHbIV KnanaH ¢ BbIXOAHbIM oTBepcTuemM N2.

OTperynupyiTe GannacHbli knanaH perynstopa MaccoBoro pacxoga N2, yToGbl HanpaBWTb NOTOK Ha BbIXOAHOE oTBepcThe .N2.
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4 JKcnnyaTtauums obopyaoBaHuA

4.1 dnemeHTbl ynpaBneHus

SOFTWARE VERSION

G_1.0.0 N @ 1 [Owcnnen paspeLueHnem 2 CTpoku no 16 cMmMBoros.
2 YnpaensioLiasi knaematypa, ucronbayemas Ans ynpaBneHns MeHto n

aKcnnyaTaumy reHepartopa.
o Q o @ TpexuBeTHbIN UHAVKATOP NPOBEPKU CUCTEMDI.

3eneHblii Skcnnyataums reHepaTtopa
3 XKentbi MpencTout obenyxusaHue/ MognexuT o6cnyxmBaHno
. PexuM oxnaaHusi, ocTaHoBKa, OTKa3 AaTymka
KpacHbi
[ ¢ 3 [aBrieHns, 0TKa3 Npu nepeknio4YeHnmn

4.2 3anyck reHepaTopa

Ecnu paboTta reHepaTopa npepBaHa, U AaBreHue B pecuBepe onyckaeTcs Huxe 5 6ap, oTperynupyunTte 3-xo40BOW KpaH Ansi M3onauuu

ncnonb3yeMoro npuéopa oT cucTeMbl U BbINOMHANTE NOPAAOK AENCTBUM, YKa3aHHbIN B “ BBoA reHepaTopa B akcnnyaTtaumio” Ha cTp. 111.

Ecnu paBneHue B pecuBepe He onyckaeTcs Huxke 5 6ap, pekomeHayeTCcA NPoAoMKUTL paboTy reHepaTopa B Te4eHWe O4HOro Yaca B

aBTOHOMHOM pexume, AnA AOCTUXKEHUS1 HEOGXOAMMON YMCTOThI BbipabaTbiBaeMoro rasa. PekomeHagyeTcs KOHTpoNMpoBaTh CTeneHb
Caution YUCTOThI.

1 C nomoLubio BbIKMHOYATENSI MUTAHWS BKIKOYMTE reHepaTop 1 NOAOXKAMTE, Noka OH BOMAET B STANDBY
PeXUM OXuaaHus.
<~ Run
MpumeuaHue. Ecnu reHepatop paboTtan unm Haxoauncst B 3KOHOMUYHOM pPeXrMe BO BpeMsi RUNNING
OTKIMIOYEHUS MUTAHNS, OH BEPHETCS B 3TOT PEXUM, KOrAa NMUTaHue BKIYNTCS.
< Standby

2 B pexume oxuaaHus (standby) Haxmute & 4TOBLI 3anycTUTL reHepaTtop.
lenepatop Byaet BbinyckaTb ra3 B TedyeHne 30 cekyHA nepeq Hadanom uukna pabotsl. [Tocne aToro ra3 6yaet HanpasneH B BbIXOAHOE
oTBepcTue.

OTOT reHepaTop NpefHa3HaveH Ansi HenpepblBHOW paboTbl 6e3 yyacTus nonb3osatens. MNpu HopMarnbHbIX YCNOBUSAX SKCMyaTaumm aucnnen
GyOeT aBTOMaTUYECKU TYCKHETb Yepes3 2 MUHYThI NpY OTCYTCTBUM PaboThl KNaBmaTypbl.

4.3 DKOHOMUYHasA OCTaHOBKa

OKOHOMMYHAs OCTaHOBKa NpefHa3HavyeHa Ans npekpalleHns umkna paboTtbl reHepaTopa, Korga HeT NoTpebHOCTH B rase. OTO He TOmNbKo
YMeHbLUAET NOTPEGNEeHNe 3HEPrUM FEHEPaTOPOM, HO YBEMUYMBAET CPOK Cy»Gbl BCTPOEHHOTO KOMMPECCOPA, ECIIN OH UMEETCS, U YMeHbLUaeT
noTpebHOCTb B 06CNyXUBAHUN.

C nomoLLpbto KOHTpPONst 06paTHOro AaBNeHUst OT UCMONb3yeMoro npubopa reHepaTop onpeaensieT NoTpebHOCTb B rase. Korga noTpebHOCTU HeT,
AaBneHve Bo3pacTaeT. Ecnu a1o faBneHne npesbiwaeT 3HadeHneECO Pressure High BkntovaeTcsi pexuM a3KOHOMUYHOW ocTaHoBKW. Ecnu aTo
[aBrieHne coxpaHsaeTcs B TeYeHne 5 MUHYT, reHepaTop U3onNupyeT BHYTPEHHUI pecuBEp W ra3 He NOCTynaeT B UCMONb3yeMbli prubop.
leHepaTop Byaet npogomkatb paboTy B HOpManbHOM pexumMe. Ecnn obpaTHoe AaBneHne coxpaHsieTcs B Te4eHne elle 5 MUHyT, reHepaTop
npekpaLiaeT paboTy 1 NepexoanT B 3KOHOMUYHbIA PEXUM.

B aTom paboyem cocTosiHuM reHepatop 6yAeT BbINOMHATL 3 LmKna Kaxable 2 Yaca, YTo NO3BOSIUT OYUCTUTL YIIEePOAHOe MOMEKYIISIPHOe CUTO 1
NoaAepXuBaTh BbICOKYIO CTEMNEHb YUCTOThI, YTOGLI YCKOPWUTbL MOMyYeHue rasa, koraa B Hem GyaeT noTpeGHOCTb. BHYTpeHHMIA pesepByap C rasom
OCTaeTCs U30MMPOBAHHLIM B TEYEHME BCETO LiMKIa O4YUCTKY, U ra3 He HanpaBrsieTcsl B UCNONb3yeMblii NpuGop.

Korpa ecTb NnoTpeGHOCTL B ra3e, AaBreHre BO BHYTPEHHeEM pecuBepe rasa nagaet. Ecnu aTo AaBneHve ynaget Hke 3HadeHns ECO Pressure
Low, reHepaTop BbIMAET U3 3KOHOMUYHOIO PEXMMA, U ra3 GyaeT NocTynaTth B UCTIONb3yeMbIi NpUGOop.

anI BbiXxoAe U3 9KOHOMUYHOro pexuMa BO3MOXHO KpaTKOBpeMeHHO€e CHUXeHue cTeneHn YNCTOThbl.

Caution
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4.4 UuTepdenc meHro

[ins gocTyna ko BceM pabounm napameTpam v AaHHbIM MCMonb3yeTcs HTepdeic Ha ocHoBe MeHio. icnonbayite knasnwuv @ v @ Ans
MPOKPYTKN MEHI0; 4TOObI BLIGPaTh Hy>HOe MeHio Haxxmute &Y. UT0ObI CHOBa BEPHYTHLCS B MEHIO BEPXHETO YPOBHS, OAHOBPEMEHHO HAaXMUTE 1
yoepxuaiite knasiu @9 v @ -

RUNNING
< Standby
(v}
1. HOUR METERS D — 1.1 HOURS RUN
— o O PN
QO
2. CUSTOMER D — 2.1 ECONOMY 1.2 SERVICE DUE
CONFIGURATION — 00 ENABLE =1 N h
-8 |
2.2 REMOTE 1.3 HOURS
CONTROL =1 ECONOMY * * * * *h
2.3 MODBUS 1.4 HOURS
ADDRESS =1 POWERED * * * * *h
2.4 MODBUS
PARITY EVEN 1.5 HOURS

COMPRESSOR * * *h

2.5 PRESSURE 1.6 GENERATOR
SENSOR UNITS = Bar MODEL * * * # #  # *

2.6 ECO PRESSURE
HIGH = 7.0 Bar

2.7 ECO PRESSURE

LOW = 6.5 Bar
4.4.1 CYeTYMKM YacoB
,D,J'Iﬂ npocMoTpa nMmeeTca 6cyemyukoe 8PEeMeHU.
1 . 1 H 0 U R S R U N BpeMﬂ, B Te4eHne KOTOpOoro reHepatop npon3soauT ras. 310 BpeMs He BKIto4YaeT BpeMs HaxoXXaeHUs B SKOHOMUYHOM
* * Kk Kk * h pexume, HO BKItoYaeT BpemMs YUCTKU.

1.2 SERVICE DUE

IN * % ok % op BpeMﬂ B HYacax, B TeHeHMe KOTOPOro reHepatop MOXeT NMPon3BOAUTbL ras, npexae 4em n0Tpe6yeTc;| O6CJ'Iy)KVIBaHVIe.

1.3 HOURS
| ECONOMY __* * * * *h

CyMMapHoe BpeMmsi, B TEHYEHWNE KOTOPOTO rEHePaToOP HAXOAMUICS B SKOHOMUYHOM PEXUME.

1.4 HOURS

CyMMapHoe Bpemsi, B TEYEHUE KOTOPOTO reHepaTop Gbisl BKIHOYEH.
POWERED * * * * *h

1.5 HOURS CyMMapHoe BpeMsi, B TedeHne KoToporo pabotan koMnpeccop. 3To BpeMS He BKIIOYaEeT BPEMS HaXOXaAeHs B
3KOHOMUYHOM PEXUME, HO BKITIOUaeT BpeMs YNCTKN. ECNn reHepaTop He UMeeT KoMMpeccopa, 3TOT cHeTunk byaeT
COMPRESSOR * * *h nokasblBathb 0.

1.6 GENERATOR

‘% o % ‘% % 3710 MeHIo oTobpaxaeT MogudurKaLuio reHepartopa.
MODEL -
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4.4.2 KoHndurypaums 3akaszumka
,U,OCTyI'I K MEHI Kompueypauun 3aKa34ukKa orpaHuyeH ansa npeaorepalleHna HeCaHKLMOHNPOBAHHOIO USMEeHEeHUA OaHHbIX. YT100bI nony4unTb
OOCTYN K 3TOMY MEHI, HYXXHO BBECTU I'IpaBI/II'IbeII7I naposnb crnegyrumm oGpaaoM:

[ins BBOAA Napons B rmaBHOM paboyeM MeHI0 HaxmuTe 1 yaepxusaiiTte kHonki @9 v €

- @ % %%
npubnmnanTenbHO 5 cekyHa, Noka MeHo He CMEeHUTCS 3arnpOoCOM Maporns, Kak NokasaHo.

121 %

Kypcop 3amuraet B mecTe nepBon Ludpsbl. Vicnonbayiite knasuwy @9 v €, 4ToObl U3MEHUTL NEPBYIO
undpy koga, u 3atem Haxmute & Ans Beibopa. Kypcop nepeiger k cneaytoLen undpe.

MoBTOpSIiTE STOT NpoLecc, noka Bce 3 undpbl He 6yayT BBeAeHbI NpaBusbHO. [Mocne atoro otobpasutcs meHo Hour Meters (CueTymku Yacos)
C nomotubto kHornok @9 1 € BbibepuTe MeHto "KoHdurypaums 3akasuvka" n Haxvmte .

[ns npocmoTpa nmeetcs 6 nogmeHto KoHdurypauns 3akasvvka:

Bce HaCTpOVIKI/I, BbleNneHHble XXUPHbIM IJJpVICbTOM, YCTaHOBIIEHbI MO YMONYaHuto.

2.1 ECONOMY Mpw BKMtOYEHUN reHepaTop ByOeT BXOAWUTL B 9KOHOMUYHbIN PEXWM, KOraa HeT NnoTpebHOCTY B rase.
ENABLE = 1 0 = BblksioueHo, 1 = BknioyeHo
2.2 REMOTE YcTaHaBnyBaeT PexuM yrpasneHnsi reHepaTtopomM
CONTROL = 1 1 = MecTHoe ynpaBeneHue, 2 = Lindgposon Bxoa, 3 = uctaHumoHHas cesasb (RS485 MODBUS)
2.3 MODBUS YcTaHoBKa afpeca reHepartopa B CeTU npu noakntoveHun Yepesa nopt RS485 MODBUS.
ADDRESS =1 [nanasoH agpecos = 1 - 32
2.4 MODBUS YcTaHaBnMBaeT YETHOCTb ANs reHepaTopa B CeTM Npu noaknoydeHnn vYepes nopt RS485 MODBUS.
PARITY EVEN HeyeTHbin / YeTHbin / OTcyTeTByeT. Mo ymonyaHuio: YeTHbIn
2.5 PRESSURE 3agaet eguHULbLI U3MEPEHUs NS faTumKa BbIXOAHOTO AaBMEHNS.
SENSOR UNITS= Bar JocTynHble eanHnubl 6ap / OyHT / k8. atonm / MMa / kMa
2.6 ECO PRESSURE 3agaeT BbIXOAHOE AaBNeHne, KOTOPOe MHULMUPYET SKOHOMUYHYIO OCTaHOBKY
HIGH = 7.0 Bar [OuanasoH: 1 - 16 6ap (C warom 0,1 eguHuL Aatyuka aasnexus), 7.0 6ap
3afaet BbIXOAHOE AABIeH1E, KOTOPOE UHULMUPYET HOpMaribHyH0 paboTy, KOraa reHepaTop HAaXOAUTCS B 9KOHOMUYHOM
2.7 ECO PRESSURE pexume.
L OW = 6.5 Bar [Ouanason: 0.9 - 15.9 6ap (C warom 0,1 eauHny aatyvka gasnenus), 2,0 6ap

4.5 Tanmep obCcnyxuBaHua

Pabouuii Talimep BegeT 06paTHbI OTCHET BPEMEHU B Yacax, Koraa reHepaTop MOXET NMPOU3BOAUTL ra3
nepeg cnegyrowmm obcnyxmsaHnem. B teuenne 1000 yacoB nepepn cnegyowmmMm peKOMeHA0BaHHbIM
obcnyxmBaHuem reHepaTtop OyaeT nokasbiBaTb, YTO 06cnyxuBaHve npubnukaertcs, n 6yaeT oTobpaxeH
06paTHbI OTCYET BPEMEHU [0 OGCIYXMBaHUS.

SERVICE PENDING
HOURS LEFT* * * *h

Korga oTcyeT AOCTUrHET Hynst 4acoB, Ha Aucnnee 6yaer oTobpaxeHo, YTo 06CnyXMBaHWe OOMKHO ObITb
BbINONHeHo. Takke byaeT oTobpaxaTbCsl KONMYEeCTBO YacoB paboThl, B TEYEHME KOTOPLIX BbIMNOTHEHNE
obCnyXMBaHMA 3aepXXMBaeTcs.

SERVICE DUE
HRS OVERDUE* * * h

Momumo coobLeHus "noanexuT obcnyxmaHuo”, Yepes kaxable 60 cekyHa reHepaTop OyaeT nsgasatb
curHan, gnsawuincst 5 cekyHg. 3TOT curHan MOXHO OTKMYMTE Ha 24 yaca NyTeM HaxaTusi U yaep)XKMBaHust
knasuw &P @Y B TeueHne 5 cekyHa.

SERVICE BLEEPER
MUTED
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4.6 NMopaagok octaHoOBa reHeparopa

1 3aKpoiiTe 3arnopHbIit KnanaH Ha BbIXOAHOM oTBepCTUnmM HaxkmuTe &) 4TOGb! BbIGPaTL PEXMM CONFIRM SHUTDOWN
oxuaaHus Standby.M3obpaxerne Ha aucnnee M3MEHNTCA crieayoLmm o6pasom. YES / NO

2 Haxmute knasuiy € v 3atem &9 Ans NOATBEPXKAEHMS TOTO, YTO HYXHO OCTaHOBUTb
reHepaTop.

3 leHepaTop ByaeT npogomkaTte paboTaTb B Te4eHe 9 MUHYT [0 3aBepLueHus Lukna u cbpoca
[aBrieHust Bo BNyCKHOM TpyGonpoBozae 1 koroHkax CMS. Mocre 3aBepLueHns MeH0 cuctema
nepenaeT B peXuM oXuaaHus.

SHUTTING DOWN

BHyTpeHHUe pecuBepbl XxpaHeHUsi ByayT ocTaBaTbCs NoA AaBrneHueM. Npu cepBMCHOM 06CNyXMBaHUW, TPAQHCNOPTUPOBKE UMM XPaHEHUN
reHepaTtopa, AaBrneHue ¢ BHYTPeHHUX pecuBepoB xpaHeHus [JOMKHO BbITb c6polueHo.

Warning

Cbpoc gnaBneHus B reHepaTope

4 Tpu reHepaTope B peXxuMe OXxuaaHusa NnepeMecTuTe MaxoBM4ok 6annacHoro knanaHa ans STANDBY

cbpoca AaBneHnsi B pecrBepe Yepes rMyLmTernb Bbixsiona. aR
un

5 HaxmuTe 1 ogHospemeHHo yaepxusaitTe knasuwy &€ B TeueHne 5 cekyHa. MeHio CONFIRM DEPRESS

M3MEHWTCS, KaK NMokasaHO Ha PUCYHKE. YES /| NO

6 Haxxmute knasuwy €@ v satem & 4ns BKMOYeHUs LMKna cbpoca aasneHus. MsobpaxeHuneHa DEPRESSURISING

Zucnnee U3MeHUTCS, Kak NokasaHo Ha PUCYHKe, ykasbiBasi, YTO B reHepaTope NpouCXOauT copoc

[aBneHus.

7 Mocne 3aBepLueHUs LUmnkna cépoca AaBreHns Ha ancnnee 6yaet nsobpaxeHue, kak Ha PUCYHKe.
MpoBepbTE MaHOMETPLI U YOEeAUTECH, YTO OHM BCE MOKa3bIBaOT Hyfb, B rEHepaTope MOMHOCTbIO
cOpoLLEeHO AaBrieHe.

CHECK GAUGES

8 OTCoeanHWTe reHepaTop OT 3N1eKTPONUTaHUS, U NPW HEOBXOAMMOCTM OT UCTOYHMKA CXXATOro
BO34yXa.
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5 TexHun4yeckoe obcnyXXnBaHue

3710 0b6opynoBaHue criegyeT cogepxartb U perynspHoO obCnyxvBaTb B COOTBETCTBUM C rpachkoM 0BCnyXMBaHWSA, NPUBEAEHHBIM HIXE.
PaboTbl Mo TEXHNYECKOMY OBCINYXMBaHWIO [OMKEH BbINOMHATL TOMbKO KBANUMULIMPOBaHHbIA NepcoHar, aTTecToBaHHbI komnaHuei Parker.

5.1 OumncTtka

OuncTky 06opynoBaHNS HEOHXOAMMO BbIMOMHSATL TOMbKO BIIAXXHOW TKaHbLO, HE JOoMycKasi Ype3MepHOro KonmyecTsa Bnaru B obnactu
anekTpu4ecknx pasbemoB. MNpn HeobXxoaMMOCTM MOXHO BOCMOMb30BaThCS CrlabbiM pacTBOPOM MOIOLLENO CPEACTBa, OAHAKO Npu 3TOM
3anpeLlaeTcs NpUMeHATb abpasnBHble BELLECTBA UM PACTBOPUTENM, TaK Kak OHU MOTYT MOBPeAuTb NpeaynpeanTenbHble 3TUKETKN Ha
obopynoBaHuu.

5.2 N'pacdhmk o6CcnyxnBaHua

Pabotbl no OGCﬂy)KVIBaHIMO cnegyet NnpoBoAnUTb Yepes onpeaerneHHoe BpemMa paGOTbI nnun yepes CbVIKCI/IpOBaHHbIe NPOMEXYTKN BPEMEHMN,
B 3@aBMCUMOCTM OT TOro, YTO HACTYNUT paHbLUe.

<] — s I~
o e o m S nm m @
- 2 @ o S o © 9
o c I0 © © =
) ) ] I x &
KoMmnoHeHT Onepauus T =8 o7 w7 =
[~} [ [T O o Q =
[ I 2o o =3
% o N9 =0 ©o I
w % — X < ® [N
i S =
leHepatop Y6eouTech, YTO ropuT MHAMKATOP BKMNtoYeHust nutaHus POWER ON. -@
leHepaTop Y6enuTech, YTO BO3AyX MAET UCMOZ reHepaTtopa. %
Feneparop MpoBepuTb, PETYNSIPHO N OCYLLECTBISIETCA pa3rpy3ka Yepes CryCcKHOM
KnanaH.
leHepaTtop Y6enutech B OTCYTCTBUM YTEYEK MOAKIIOYEHHBIX TPYGONPOBOAOB. %
leHepatop MpoBepuTbL COCTOsIHME MAHOMETPOB BO BpeMsi paboTbl -@
TepTEreETE) MpoBepuTb HannyMe cBOGOAHOIO NPOCTPaHCTBA, Heo6XxoaAMMOro Ans
[PERRE BEHTUNALMK, BOKPYT reHepaTopa.
leHepatop Y6eanTech, YTO BEHTUNATOPLI FOTOBLI K paboTe -@
leHepatop MpoBepuTb coCTOsAHME Kabernen anekTponuTaHNns U U30MSLMOHHBIX TPy BOK. %
(PekomeHayeMoe o6cnyxuBaHue A) /
Texepatop MNepebopka cunsTpa
(PekomeHayemoe o6cnyxuBaHue B) /
lerepatop MNepebopka knanaHa
(PekomeHayemoe o6cnyxuBaHue C)
leHepatop n
epebopka koMnpeccopa (Tonbko 6r1okn komnpeccopa)
Fenepatop PekomeHayemoe o6cnyxuBaHue D /
Mepebopka BeHTUNATOPA
% MpoBepka / BbinonHeHve onepaumin o6enyxusaHus

servicereminder.com

Servicereminder.com — aT0 Beb-cnyx6a, npeaHa3HavyeHHas [4ns CBOEBPEMEHHOIO OMOBELLEHUS O NNaHOBOM obcnyxuBaHun. bnarogaps aTomy canTy Bbl CMOXeTe
3apaHee 3akasaTb 3an4yacTvt 1 06ecneunTb BbINOMHEHNE TeXHNYECKoro 06CnyKnMBaHUsA ¢ ONTUMArnbHOM NEPUOANYHOCTLIO B COOTBETCTBIMN C PEKOMEHAALIMAMM
npowsBoauTens. Ytobbl HaYaTb MCMoNb30BaHUE ATOW Cnyxbbl (ycnyra npegocTasnseTcs 6ecnnaTtHo), nepenanTe Ha canT www.servicereminder.com v BblibepuTe
«New User Registration» (Pernctpaunst HoBoro nonb3oBaTterns).
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5.3 KoMnnekTbl ANA TeXHUYECKOro ob6cnyXxnBaHms

PekomeHgyemoe o6enyxuBaHue A (TpebyeTtcs kaxable 8 000 yacoB unu Yepes 12 mecsiLueB)

HaumeHoBaHue Homep no katanory
,ﬁ_\ KomnnekT counstpa HPN2 606272557
(Bce mopenu 6e3 komnpeccopa)

;,.., Komnnekt dounstpa HPN2-C 606272559

(Bce mopenu ¢ komnpeccopom)

PekomeHayemoe ob6cnyxuBaHue B — Tpebyetcs kaxable 24000 yacoB (36 mecsiLueB)

HaumeHoBaHue Homep no karanory
‘,. KomnnekT dounstpa HPN2
l! ! (Bce mogenu 6e3 komnpeccopa) 606272569
' i K HPN2-C
Ll OMMNEKT ounsTpa - 606272571

(Bce mMogenu ¢ komnpeccopom)

PekomeHgyemoe o6enyxuBaHue C (TpebyeTtcs kaxable 8 000 yacoB unu Yepes 24 mecsiLa)

HaumeHoBaHue Homep no karanory

Komnnekt 3ameHbl komnpeccopa 230 B
(Bce mogenu komnpeccopa) bub2/2:50

KomnnekT 3ameHbl komnpeccopa 115 B
(Bce mMogenu komnpeccopa) 606272583

PekomeHayeMoe ob6cnyxuBaHue D — Tpebyetcs kaxable 24000 yacoB (36 mecsiLeB)

HaumeHoBaHue Homep no katanory

KomnnekT BeHTUnATopa
(Bce mogerv 6e3 komnpeccopa)) 606272593

Komnnekt BeHTUnATopa
(Bce Mogeny ¢ KoMnpeccopom)) 606272603

CopepxaHue

DduneTpytowmii anemeHT knacca AO
DunbTpytowmnii anemeHT knacca AA
Mywmtenb Bbixiona konoHkn CMS
Cnus Bbinycka Mist-X

Bce BbilLieHa3BaHHOE NIloc
Bo3aayLHblii ounsTp KOMnpeccopa

CopepxaHue

BnyckHow knanaH
OKOHOMWYHBIV KNanaH (x2)
BbixnonHon knanax
CrnBHoOM knanaH
Ynpasnsiowmin knanaH 5/2

OKOHOMWYHBIV KNanaH (x2)
BbixnonHon knanax
CrnnBHoOM knanaH
Ynpasnsiowmin knanaH 5/2

CopepxaHue

Komnpeccop

AHTUBUOPaLMOHHAsA HaXMMHasi Mpy>XuHa (x8)
KoneHyartbiin natpy6ok 3/8", 8 Mm

KoneHo 3/8" -8 mm

BnyckHasi Tpy6a anametpom 12 mm

Benas Tpyba 13 dproponnacra guameTpom 8 Mm
3-KaHarnbHbI CoeaNHUTEND

Tpy6Hble ravikv (x4)

OBXUMHOM PUTUHT (x4)

CopepxaHue

BeHTunsitop 24 B noctosiHHoro Toka (x1)

BeHTunsitop 24 B nocTosiHHOro Toka (x3)
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6 [lMouck u ycTpaHeHue HencnpaBHOCTEN

HeucnpaBHoCTb WUnavkaums

He nogaeTcd anekTponutaHue ,El,mcnnel?l He CBEeTUTCA

[MoHWXeHHoe BbIxogHoe

[aBneHue BbixogHble MaHOMETDPbI.

[MoHwxeHHas uncrora.

KoHTpOsb BbIXOAHOrO NOTOKa

HewucnpaBHocTb AaTyvka | PRESSURE SENSOR
fAaBneHus FAULT

FAILURE TO
leHepatop nepecrtan paborartb. |

SWITCH

Bepom’Haﬂ npuynHa

Het coeanHeHuns ¢ NCTOYHMKOM
SneKTponnTaHna

MpoBoa NuUTaHWsi He NOACOEANHEH

MNepeBecTy BbIKOYaTENb B MONOXEHNE
"OFF" (BbIKIT)

Cropen npegoxpaHutens Ha rHesge IEC

OTCyTCTBYE KOHTaKTa BHYTPYH
reHepartopa.

MoakmoYeH K HEMoaxoasLemy
UCTOYHUKY HaMpPsHKEHNS.

OTka3 komnpeccopa
(Tonbko Mogenu ¢ KoMNPECCopPoM)

Komnpeccop neperpesaercs n3-3a
HELOCTAaTOYHON BEHTUNISALUN.

YTeuka B BbIXOAHOM Tpy6onpoBoge.

Perynsitop AaBneHns ycTaHOBMEH Ha
CIULLIKOM HU3KOE 3HaYeHue.

MpeBbILLeH NHTepBan cepBUCHOTO
obcnyxuBaHus.

BHYTpeHHss yTeuka.

YTeuka BO BHYTpPeHHEM Tpy6onpoBoae.
(Tonbko mogenun 6e3 komnpeccopa)

Huskoe BxogHoe AaBneHwue.

CnuLwKom Manblil AnameTp BXOAHOIO
UK BbIXOAHOTO TPyBonpoBoaoB (TOMbKO
Ons ycTponcTB 6e3 komnpeccopa).

MoTpebHocTb B rase Bbllle
BO3MOXHOCTEN YCTaHOBKM.

YTeuka B BbIXOOAHOM pr6onposo;:|e.

Ha Bbixoge vcnonb3ayetcs Tpy6onposos,
HE COOTBETCTBYHOLLMIA TEXHNHECKUM
XapakTepucTukam.

[eHepaTop HedaBHO 3anyLleH B
aKcnnyartauuo

Mopava Bo3gyxa 1S08573.1

2010 knacc ka4ecTtBa Bosgyxa 1.-.1
(Tonbko Aans yctponcts 6e3
Komnpeccopa)

HewucnpaBHbI gatyvk gaBneHus

leHepatop paboTaeT HenpaBUbHO.

Heo6xoaumbie gencreus
[MpoBepuTb pazbeauHUTENb U BKIIOYUTb €ro.

MpoBepuTb 1 YCTPaHWUTL Henonaaky.

[MpoBepbTe Hanuyve NUTaHns Ha
BbIKno4yarerne.

[MpoBepuTb 1 3aMeHUTb NNaBKuU
npenoxpaHuTens.

O6paTnTbCs 3a pekoMeHAaUUAMN B
komnaHuto Parker Hannifin.

[MpoBepuTb HanpsPKeHne Ha NacnopTHOM
Tabnuuke.

MpoBepuTb paboTy komnpeccopa,
obpatutbea B komnaxHuto Parker Hannifin.

[MpoBepUTb BEHTUMSALMOHHbBIN 3a30p U
YCTPaHUTb Henosnagaky.

MpoBepuTb TPYyGONPOBOA, YCTPaHNUTL
Henonaaky.

MpoBepuTb NoNoXeHWe perynaropa
[aBNEHUS U HACTPOWUTL Ero 3aHOBO.

MpoBepuTb TaiMepbl 06CMyXMBaHNSA U
BbIMOSHUTL CepBUCHOE 0BCnyXmnBaHKeE.

O6paTnTbCs 3a pekoMeHAaUMsIMK B
komnaHuio Parker Hannifin.

MpoBepuTb TPYGOMNPOBOA, YCTPaHUTL
Henonaaky.

MpoBepuTb NonoxeHue perynstopa
BXOZHOrO aBMEHUS U YCTAHOBUTb €ro Ha
6onee BbICOKOE 3HaYeHUe.

MpoBepuTb AnameTp TpyGonposoaa n
3aMeHUTb €ro.

MpoBepuTL COOTBETCTBUE YCIOBUI PaBoThI
TEXHUYECKMM XapaKTepUCTUKaM YCTPOCTBa.

MpoBepuTb Tpy6GONPOBOA, YCTPaHUTL
Henonagky.

MpoBepuTb TPyGONPOBOZ, 1 3aMEHUTL ETO.

MpoBepnTb reHepatop 1 AaTb emy
nopaboTaTb B TE4EHUE, Kak MAHUMYM,

6 YacoB AnNa AOCTMXKEHUA Heobxoanmon
YMCTOTHI BbipabaTbiBaeMOro rasa.

npOBepI/ITb KavyeCTBO BO3[lyxa Ha BXoae U
YCTpaHUTb Henonagky.

O6paTnTbCs 32 pekoMeHAauUAMN B
komnaHuio Parker Hannifin.

Haxmute 1 yaepxusarite knasuwm @9

n € B TeueHue 5 cekyHa ans cbpoca
reHepatopa.

MpumeyaHune.3Ty onepauuio MOXHO
BbINOMHWUTL TONbKO 3 pa3a, nocne 4ero
avicnnen 6ynet 3abnokuposaH. B aTom
cryyae CBSXUTECh C NpeacTaBuTenemM
komnaHuu Parker.
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Declaration of Conformity EN

Parker Hannifin Manufacturing Limited, domnick hunter Filtration and Separation
Dukesway, TVTE, Gateshead, Tyne & Wear, NE11 OPZ. UK

HP Nitrogen Generator
HPN2 -5000 / -5000C / -7000 / -7000C / -10000 / -10000C / -12500 / -12500C

Directives 97/23/EC
2006/95/EC
2004/108/EC
2005/95/EC

Standards used EN 61010-1: 2010

EN 61326-1 : 2006
EN 61000-6-3 : 2007 / A1:2011
Generally in accordance with ASMEVIII Div 1: 2010 +2011a Addenda

PED Assessment Route : CAT 2

EC Type-examination Certificate: COV1212645/7

Notified body for PED: Lloyds Register Verification
71 Fenchurch St. London
EC3M 4BS

Authorised Representative Derek Bankier

Divisional Quality Manager
Parker Hannifin Manufacturing Limited, dhFNS

Declaration

| declare that as the authorised representative, the above information in relation to the supply / manufacture of this product, is in conformity with
the standards and other related documents following the provisions of the above Directives.

Signature: Date: 07/01/13

Declaration Number: 00247/ 07/01/13



Konfor

Déclaration de conformité

FR

Kldrung DE

Parker Hannifin

ing Limited,

hunter Filtration and Separation

Dukesway, TVTE, Gateshead, Tyne & Wear, NE11 OPZ. UK

HP Nitrogen Generator

HPN2 -5000 / -5000C / -7000 / -7000C / -10000 / -10000C / -12500 / -12500C

Richtlinien

Angewandte Normen

Beurteilungsroute der
Druckgeraterichtlinie:
iy o

Benannte Stelle fiir die
Druckgeraterichtlinie:

Bevollmachtigter Vertreter

Hiermit erklare ich als bevollmachtigter Vertreter die Konformitat der oben aufgefiihrten Informationen in Bezug
auf die Lieferung/Herstellung dieses Produkts mit den Normen und anderen zugehérigen Dokumenten geméan

97/23/EC
2006/95/EC
2004/108/EC
2005/95/EC

EN 61010-1: 2010

EN 61326-1 : 2006

EN 61000-6-3 : 2007 / A1:2011

Aligemein in Ubereinstimmung mit ASMEVIII Div 1 : 2004.

CAT 2
COV1212645/7
Lloyds Register Verification

71 Fenchurch St. London
EC3M 4BS

Derek Bankier
Divisional Quality Manager
Parker Hannifin Manufacturing Limited, dhFNS

Erklarung

den Bestimmungen der oben genannten Richtlinien.

Parker Hannifin

ing Limited, hunter Filtration and Separation

Dukesway, TVTE, Gateshead, Tyne & Wear, NE11 OPZ. UK

HP Nitrogen Generator

HPN2 -5000 / -5000C / -7000 / -7000C / -10000 / -10000C / -12500 / -12500C

Directives

Normes utilisées

d dela
d'équipements de pression :
Certificat d’examen de type CE :

Organisme de notification pour la

directive d'équipement sous
pression :

Représentant agréé

Je déclare a titre de représentant agréé que les informations ci-dessus liées a la fourniture/fabrication de ce

97/23/EC
2006/95/EC
2004/108/EC
2005/95/EC

EN 61010-1: 2010

EN 61326-1 : 2006

EN 61000-6-3 : 2007 / A1:2011

Généralement conforme @ ASMEVIII div. 1 : 2004.

CAT 2
COV1212645/7
Lloyds Register Verification

71 Fenchurch St. London
EC3M 4BS

Derek Bankier
Divisional Quality Manager
Parker Hannifin Manufacturing Limited, dhFNS

Déclaration

produit sont en conformité avec les normes et autres documents liés déclarés selon les dispositions des

directives susmentionnées.

Signature : Date : 07/01/13
Unterschrift: / Datum: 07/01/13 /
s
#r
N° de déclaration : 00247/ 07/01/13
Nummer der Erkldrung: 00247/ 07/01/13
D de conformidad ES Dichiarazione di conformita IT
Parker Hannifin ing Limited, hunter Filtration and Separation Parker Hannifin ing Limited, hunter Filtration and Separation
Dukesway, TVTE, Gateshead, Tyne & Wear, NE11 0PZ. UK Dukesway, TVTE, Gateshead, Tyne & Wear, NE11 0PZ. UK
HP Nitrogen Generator HP Nitrogen Generator
HPN2 -5000 / -5000C / -7000 / -7000C / -10000 / -10000C / -12500 / -12500C
HPN2 -5000 / -5000C / -7000 / -7000C / -10000 / -10000C / -12500 / -12500C
Directivas 97/23/EC Direttive 97/23/EC
2006/95/EC 2006/95/EC
2004/108/EC 2004/108/EC
2005/95/EC 2005/95/EC

Normas utilizadas

Ruta de evaluacién de la normativa PED:

Certificado de examen CE de tipo:

Organismo notificado para la normativa
PED:

Representante autorizado

EN 61010-1: 2010
EN 61326-1 : 2006
EN 61000-6-3 : 2007 / A1:2011

Generalmente de conformidad con ASMEVIII Div 1: 2004.

CAT 2
COV1212645/7
Lloyds Register Verification

71 Fenchurch St. London
EC3M 4BS

Derek Bankier
Divisional Quality Manager
Parker Hannifin Manufacturing Limited, dhFNS

Declaracién

Como representante autorizado, declaro que la informacién anteriormente expuesta en relacion con el

suministro y/o fabricacién de este producto cumple las normativas indicadas y otros documentos afines segin

las disposiciones de las Directivas citadas anteriormente.

Firma: /

e

Fecha: 07/01/13

Numero de declaracién: 00247/ 07/01/13

Norme utilizzate

Procedura di valutazione PED:

Attestato di certificazione tipo CE:

Organismo accreditato per PED:

Rappresentante autorizzato

EN 61010-1: 2010

EN 61326-1 : 2006

EN 61000-6-3 : 2007 / A1:2011

Generalmente conforme a ASMEVIII Div 1: 2004.

CAT 2
COV1212645/7
Lloyds Register Verification

71 Fenchurch St. London
EC3M 4BS

Derek Bankier
Divisional Quality Manager
Parker Hannifin Manufacturing Limited, dhFNS

Dichiarazione

In qualita di rappresentante autorizzato dichiaro che le informazioni di cui sopra, in merito alla
fornitura/fabbricazione del prodotto in oggetto, sono conformi alle norme indicate e a qualsiasi altro
documento correlati alla fornitura basato su quanto prescritto dalle direttive menzionate.

Firma:

)./

Data: 07/01/13

Dichiarazione numero: 00247/ 07/01/13




COOTBETCTBUA RU

Parker Hannifin ing Limited, ick hunter Filtration and Separation
Dukesway, TVTE, Gateshead, Tyne & Wear, NE11 OPZ. UK

HP Nitrogen Generator
HPN2 -5000 / -5000C / -7000 / -7000C / -10000 / -10000C / -12500 / -12500C

TpeGoBaHusa

MpumeHseMble cTaHAAPTLI

CucTema obecneyeHus kayectsa PED:

CepTtudukar EC Ha npoBeaeHue TUNOBbIX
ncnbITaHui:
YnonHoMoueHHbIN opraH ans PED:

Tenb

97/23/EC
2006/95/EC
2004/108/EC
2005/95/EC

EN 61010-1: 2010

EN 61326-1 : 2006

EN 61000-6-3 : 2007 / A1:2011

B GorblunHCTBE Cry4aes oGecrneynBaeTcs COOTBETCTBIE
ctaHgapTy ASMEVIII, Paagen 1: 2004.

CAT 2
COV1212645/7
Lloyds Register Verification

71 Fenchurch St. London
EC3M 4BS

Derek Bankier
Divisional Quality Manager
Parker Hannifin Manufacturing Limited, dhFNS

Meknapauusa

Kak ynonHoMo4eHHbIi npefcTaBuTerb, S 3asBNsi0, YTO NPUBEAEHHas BbilLe MHAOPMaLUs OTHOCUTENBHO
noCTaBKW/MPOM3BOACTBA J@HHOTO NPOAYKTa COOTBETCTBYET CTaHAapTam, APYrM CBS3aHHbIM JOKyMEeHTaM 1

MOMNOXEHNAM yKa3aHHbIX Bbillie TpeGoBaHwii.

Moanucs: /
e

Rara: 07/01/13

Homep pgeknapauun: 00247/ 07/01/13
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