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1 Safety Information

Do not operate this equipment until the safety information and instructions in this user guide have been read and understood by all
personnel concerned.

USER RESPONSIBILITY

FAILURE OR IMPROPER SELECTION OR IMPROPER USE OF THE PRODUCTS DESCRIBED HEREIN OR RELATED ITEMS CAN CAUSE
DEATH, PERSONAL INJURY AND PROPERTY DAMAGE.

This document and other information from Parker Hannifin Corporation, its subsidiaries and authorised distributors provide product or system
options for further investigation by users having technical expertise.

The user, through its own analysis and testing, is solely responsible for making the final selection of the system and components and assuring
that all performance, endurance, maintenance, safety and warning requirements of the application are met. The user must analyse all aspects
of the application, follow applicable industry standards, and follow the information concerning the product in the current product catalogue and in
any other materials provided from Parker or its subsidiaries or authorised distributors.

To the extent that Parker or its subsidiaries or authorised distributors provide component or system options based upon data or specifications
provided by the user, the user is responsible for determining that such data and specifications are suitable and sufficient for all applications and
reasonably foreseeable uses of the components or systems.

Only competent personnel trained, qualified, and approved by Parker Hannifin should perform installation, commissioning, service and repair
procedures.

This equipment is for indoor use only. Do not operate outdoors.

With the exception of oxygen, any gas can cause asphyxiation in high enough concentrations. Always ensure that the unit is operated in a well
ventilated area and all of the vent ports on the rear of the unit are kept clear and free from blockages.

Use of the equipment in a manner not specified within this user guide may result in an unplanned release of pressure, which may cause serious
personal injury or damage.

When handling, installing or operating this equipment, personnel must employ safe engineering practices and observe all related regulations,
health & safety procedures, and legal requirements for safety.

Ensure that the equipment is depressurised and electrically isolated, prior to carrying out any of the scheduled maintenance instructions
specified within this user guide.

Parker Hannifin can not anticipate every possible circumstance which may represent a potential hazard. The warnings in this manual cover the
most known potential hazards, but by definition can not be all-inclusive. If the user employs an operating procedure, item of equipment or a
method of working which is not specifically recommended by Parker Hannifin the user must ensure that the equipment will not be damaged or
become hazardous to persons or property.

Most accidents that occur during the operation and maintenance of machinery are the result of failure to observe basic safety rules and
procedures. Accidents can be avoided by recognising that any machinery is potentially hazardous.

Should you require an extended warranty, tailored service contracts or training on this equipment, or any other equipment within the Parker
Hannifin range, please contact your local Parker Hannifin office.

Details of your nearest Parker Hannifin sales office can be found at www.parker.com/dhfns

Retain this user guide for future reference.

Related Documents:
¢ Preventative Maintenance Guide 176034370
¢ Parts Manual 176034380

¢ Service Guide 176034390
(Only available on completion of the relevant Pdh level 2 training course. Please email training.support@parker.com for details on all Pdh
Industrial training courses).




1.1 Markings and Symbols

The following markings and international symbols are used on the equipment or within this manual:

Caution, Read the User manual. A

Warning

A
A

Warning

A

Caution

Highlights actions or procedures which, if not
performed correctly, may lead to personal
injury or death.

Highlights actions or procedures which, if not
performed correctly, may lead to damage to
this product.

Highlights actions or procedures which, if not
performed correctly, could lead to electric
shock.

When disposing of old parts always follow local
waste disposal regulations.

Conformité Européenne




2 Description

The Parker domnick hunter PCO2 systems offer a comprehensive solution to preserve and guarantee the quality of gaseous carbon dioxide
used in sparkling beverage bottling.

Using multi-layer gas technology, the PCO2 range includes Maxi PCO2 and Mplus PCO2 for plant scale protection in addition to smaller
systems designed for fountain / post mix and beer dispense applications respectively.

Operating as a Quality Incident Protection system against potential carbon dioxide impurities, the system guarantees the gas quality so it
remains within industry and company guidelines, preventing detrimental consequences to the finished end beverage, producers reputation and
their bottom-line.

PCO?2 is the beverage industry preferred choice and is installed in over 150 countries worldwide.

2.1 Technical Specification

This specification is valid when the equipment is located, installed, operated, and maintained as specified within this user guide.

. Maxi Maxi Maxi Maxi MPIlus PCO2 MPlus PCO2 MPlus PCO2 MPIlus PCO2
R Units  pcoz-0  PCO2-1 PCO2-2  PCO2-3 4000 6000 8000 10000
Technical Data
: . bar g 20.7 (24.1 optional) 20.7 (24.1 optional)
Maximum Operating Pressure  .o; 0y 300 (350 optional) 300 (350 optional)
- ) °oC -20 20 20 20 20 -20 20 20
Minimum Operating Temperature (°F) (-4) (-4) (-4) (4) (4) (-4) (-4) (-4)

) : °C 40 40 40 40 40 40 40 40
Maximum Operating Temperature of) (104) (104) (104) (104) (104) (104) (104) (104)
Inlet CO, Quality ISBT beverage grade CO,

Flowrate
Kg/ hr 150 300 600 900 1814 2722 3629 4537
Lb/hr 330 661 1322 1980 4000 6000 8000 10000
Port Connections
Air Inlet in G1 G1 G1 G1 G2* G2* G2 1/2* G3*
Air Outlet in G1 G1 G1 G1 G2* G2* G2 1/2* G3*

PCO2 CO, systems are for gaseous CO, only

*24.1 bar g (350 psi g) versions are all 2” connections




2.2 Weights and Dimensions
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Maxi PCO2
Height (H)  Width (W) Depth (D)
Model
mm ins mm ins mm ins
PCO2-0 615 242 250 9.8 322 127
PCO2 -1 621 245 250 9.8 464 183
PCO2 -2 621 245 250 9.8 788 31.0
PCO2-3 621 245 250 9.8 1113 438
MPlus 4000 1390 547 450 17.7 741 29.2
MPlus 6000 1390 547 450 17.7 910 35.8
MPlus 8000 1390 54.7 450 17.7 1079 425
MPlus 10000 1390 54.7 450 17.7 1270 50.0

(a)

mm
69
69
69
69

257.5
257.5
257.5
257.5

ins
2.7
2.7
2.7
2.7
10.1
10.1
10.1
10.1

(b)

mm
591
591
591
591
1212.5
1212.5
1212.5
1212.5

*Clearance required for the removal and servicing of the cartridges.

ins
23.3
23.3
23.3
23.3
47.7
47.7
47.7
47.7

(c)

125
125
125
125
225
225
225
225

ins
4.9
4.9
4.9
4.9
8.9
8.9
8.9
8.9

c '

(d)

N/A
N/A
N/A
N/A
680
795
964
1155

MPlus

ins
N/A
N/A
N/A
N/A
26.8
31.3
38.0
45.5

N/A
N/A
N/A
N/A
400
400
400
400

ins

N/A
N/A
N/A
N/A
15.7
15.7
15.7
15.7

Clearance*

mm
510
510
510
510
1155
1155
1155
1155

ins
20.0
20.0
20.0
20.0
455
455
45.5
45.5

i
I
i
T
e
w

Weight
kg lbs
32 70
48 106
92 203
130 287
270 596
348 768
434 955
518 1140




2.3 Receiving and Inspecting the Equipment

On receipt of the equipment carefully inspect the packaging for damage. If the packaging is damaged inform the delivery company immediately
and contact your local Parker Hannifin office.

2.3.1 Storage

If the equipment is to be stored prior to installation, do not remove it from the packaging. Ensure that it is stored in an upright position as
indicated by the arrows on the packaging.

Do not attempt to lift the equipment by yourself. It is recommended that the equipment be carried by a minimum of two persons or
transported on a pallet truck.

Warning

Note. The storage area should be secure and the environmental conditions should fall within those specified in the technical specification.If the
equipment is stored in an area where the environmental conditions fall outside of those specified, it is essential that it be moved to its final
location (installation site) and left to stabilise prior to unpacking. Failure to do this could cause condensing humidity and potential failure of the
equipment.

2.3.2 Unpacking

Remove the lid and all four sides of the packing crate (A). Lift the unit on to its feet using suitable slings and an overhead crane (B, C and D).

Carefully move the unit to its final location, using a forklift truck or pallet truck.

Al




2.3.3 Overview of the Equipment

Maxi PCO2 MPlus
Key:

Ball Valve

40 Bar Pressure Gauge
Inlet Port

Outlet Port

Lifting Eye Bolt
Pressure Relief Valve

o A W N -




3 Installation & Commissioning

A Only competent personnel trained, qualified, and approved by Parker Hannifin should perform commissioning and service procedures.

Warning

3.1 Recommended system layout

Gas phase CO2

/@

PCO2 Unit

Pre filtration - Stage One
Vaporiser

Liquid CO2 storage tank
Post filtration - Stage five
Isolation valves
Stainless steel piping
Pressure relief valve
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Once the equipment has been moved to its final location remove the blanking plugs from both the inlet and outlet ports.

Ensure that all piping materials are suitably rated for the application, clean and debris free. The diameter of the pipes must be sufficient to allow
unrestricted inlet air supply to the equipment.

Apply approximately 8 - 12 turns of P.T.F.E tape to the high quality stainless steel piping.

Fit the piping along with the relevant pre and post filtration onto the inlet and outlet. Isolation valves must be installed after both the inlet and
outlet filtration.

When routing pipes ensure that they are adequately supported to prevent damage or leaks in the system.

All components used within the system must be rated to at least the maximum operating pressure of the equipment. It is recommended that the
system is protected with suitably rated pressure relief valves.




4 Operating the Equipment

4.1 Starting the Equipment

Note: On start-Up it is normal for the outlet temperature to increase for a limited period of time.

1 Open the inlet valve slowly to gradually pressurise the PCO2 unit.

2 Open the outlet valve slowly to re-pressurise the downstream piping.

A Do not open the inlet or outlet valves rapidly or subject the PCO2 unit to excessive pressure differential as damage may occur.

Caution




5 Servicing

5.1 Cleaning

Clean the equipment with a damp cloth only. If required you may use a mild detergent, however do not use abrasives or solvents as they may
damage the warning labels on the equipment.

5.2 Service Intervals

Component

System

PCO2

PCO2

Filters

System

PCO2

Filters

Service

Key:

Operation

Check for leaks.

Check the pressure gauge.
Check the pressure relief valve.
Drain filter bowl

Recommended Service A
Replace the filter elements and the mixed bed adsorption cartridges

Inspect the columns and manifolds (internal and external)

Inspect the filter housings (internal and external).
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18 Months
(12000 Hrs.)
24 Months
(16000 Hrs.)
30 Months
(20000 Hrs.)

N
N
N
N

Check /

48 Months
(32000 Hrs.)

\ 54 Months
(36000 Hrs.)

\ & & Weekly
6Months
(4000HTrs.)

A AN <L

66 Months
(44000 Hrs.)

60 Months
(40000 Hrs.)
72 Months

(48000 Hrs.)

N

Preventative Maintenance
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5.3 Preventative Maintenance Kits - Maxi & Maxiplus
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MPLUS 8000 - with Oil-X Plus filtration

MPLUS 8000 - with Oil-X Evolution filtration

/ 20 Bar (300psi) - Required every 4000Hrs (6 months)

With Qil-X Plus filter elements

/ 20 Bar (300psi) - Required every 4000Hrs (6 months)

With Qil-X Evolution filter elements

/ 24 Bar (350psi) - Required every 4000Hrs (6 months)

With Qil-X Plus filter elements

¢ All kits include CO2 elements, AA and AAR filter elements, manifold flange o-rings and sealant.

Model Catalogue Number Technical Reference
PCO2-1- 20 (300) MAKPCO2-1-20 606071110
PC02-2-20 (300) MAKPC02-2-20 606071120
PC02-3-20 (300) MAKPC02-3-20 606071130
MPIlus 4000 20 (300) MAK-MPLUS4000-20 606071380
MPIlus 6000 20 (300) MAK-MPLUS6000-20 606071390
MPIlus 8000 20 (300) MAK-MPLUS8000-20 606071400
MPIlus 10000 20 (300) MAK-MPLUS10000-20 606071410

Model Catalogue Number Technical Reference
PC02-0-20 (300) MAKEPC02-0-20 606071180
PC02-1-20 (300) MAKEPC02-1-20 606071190
PC0O2-2-20 (300) MAKEPC02-2-20 606071200
PC02-3-20 (300) MAKEPC02-3-20 606071210
MPIlus 4000 20 (300) MAKE-MPLUS4000-20 606071340
MPIlus 6000 20 (300) MAKE-MPLUS6000-20 606071350
MPIlus 8000 20 (300) MAKE-MPLUS8000-20 606071360
MPIlus 10000 20 (300) MAKE-MPLUS10000-20 606071370

Model Catalogue Number Technical Reference
PC02-0-24 (350) MAKPCO02-0-24 606071140
PCO02-1-24 (350) MAKPCO2-1-24 606071150
PC02-2-24 (350) MAKPC02-2-24 606071160
PC02-3-24 (350) MAKPC02-3-24 606071170
MPIlus 4000 24 (350) MAK-MPLUS4000-24 606071300
MPIlus 6000 24 (350) MAK-MPLUS6000-24 606071310
MPlus 8000 24 (350) MAK-MPLUS8000-24 606071320
MPIlus 10000 24 (350) MAK-MPLUS10000-24 606071330

e 24 bar (350 psi) PCO2 units are available with Oil-X Plus filter elements only.




6 Troubleshooting

Problem

Poor dewpoint

High pressure drop through
filter / system package

Outlet air flow stops

Indication

Condensed water downstream of
the system

Pressure gauges fitted to
compressor / train

Indicated downstream pressure
drops to zero

Possible Cause

Bulk water carried over into the

PCO2 unit

Overflow of the PCO2 unit

Inlet pressure too low

Inlet temperature too high

Contaminated desiccant

Blocked filters
Overflow of the PCO2 unit

Compressor failure

Action Required

Check pre-filtration elements and
drains

Compare flow through the PCO2
unit to rated flow

Check for modifications to the
compressed air system

Check functioning of the
compressor

Check functioning of the
compressor

Check ventilation around the dryer

Locate and eliminate source of
contamination and replace the
desiccant

Replace any blocked filters

Eliminate conditions leading to
over flow

Investigate problem with the
compressor and correct

12
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1 Veiligheidsinformatie

Stel deze apparatuur niet in werking voordat de veiligheidsinformatie en de instructies in deze gebruikershandleiding door alle
betrokkenen zijn gelezen en begrepen.

VERANTWOORDELIJKHEID VAN DE GEBRUIKER

DEFECTEN, ONJUISTE SELECTIE OF ONJUIST GEBRUIK VAN DE PRODUCTEN DIE HIERIN STAAN BESCHREVEN OF VAN DE
BIJBEHORENDE ARTIKELEN, KUNNEN (FATAAL) LICHAMELIJK LETSEL OF SCHADE AAN EIGENDOM VEROORZAKEN.

Dit document en andere informatie van Parker Hannifin Corporation, haar dochterondernemingen en erkende distributeurs beschrijven product-
en systeemopties die gebruikers met de technische deskundigheid verder kunnen onderzoeken.

Bij het uitvoeren van analyses en tests is de gebruiker verantwoordelijk voor de uiteindelijke selectie van het systeem en de elementen, en om
ervoor te zorgen dat aan alle vereisten voor prestatie, duurzaamheid, onderhoud, veiligheid en waarschuwing wordt voldaan. De gebruiker
moet alle aspecten van de toepassing analyseren, de geldende industrienormen volgen, en de informatie over het product in de actuele
productcatalogus alsook in ander materiaal dat wordt geleverd door Parker of de dochterondernemingen of erkende distributeurs, volgen.

Als Parker, haar dochterondernemingen of erkende distributeurs element- of systeemopties verschaffen die zijn gebaseerd op data of
specificaties die door de gebruiker zijn aangeleverd, moet de gebruiker vaststellen of deze gegevens en specificaties geschikt en voldoende zijn
voor alle toepassingen en de inzet van de elementen of systemen.

Alleen bekwaam personeel dat is opgeleid, gekwalificeerd en goedgekeurd door Parker Hannifin, mag de procedures voor installatie,
ingebruikstelling, service en hersteltaken uitvoeren.

Deze generator mag alleen in een besloten ruimte worden gebruikt. Nooit in de buitenlucht gebruiken.

Elk gas, uitgezonderd zuurstof, kan tot verstikking leiden wanneer het in voldoende concentraties aanwezig is. Gebruik het toestel altijd in een
goed geventileerde ruimte. Zorg er altijd voor dat alle ventilatiegaten aan de achterkant van het toestel vrij zijn van verstoppingen.

Indien de apparatuur op een niet in deze handleiding gespecificeerde wijze wordt gebruikt, zou er onverwacht druk kunnen ontsnappen. Dit kan
ernstig persoonlijk letsel of schade veroorzaken.

Bij de omgang met en de installatie of bediening van deze apparatuur dient het personeel veilige werkmethoden te hanteren en dienen alle
voorschriften met betrekking tot gezondheid, veiligheid en wettelijke vereisten in acht te worden genomen.

Controleer of de apparatuur niet meer onder druk staat en of de netvoeding is geisoleerd voordat u instructies in het onderhoudsschema van
deze handleiding uitvoert.

Parker Hannifin kan niet alle mogelijke omstandigheden voorzien die gevaren kunnen inhouden. De waarschuwingen in deze handleiding
bestrijken de meest bekende mogelijke gevaren, maar kunnen niet alomvattend zijn. Als de gebruiker een voorwerp, toestel, werkwijze of
procedure gebruikt die niet uitdrukkelijk door Parker Hannifin is aanbevolen, dient de gebruiker te controleren of de apparatuur hierdoor geen
schade kan oplopen of een potentieel gevaar kan vormen voor personen of eigendommen.

De meeste ongevallen die zich voordoen bij de bediening en het onderhoud van machines worden veroorzaakt door het niet opvolgen van
elementaire veiligheidsregels en -procedures. Ongevallen kunnen worden vermeden door te onderkennen dat iedere machine mogelijk
gevaarlijk is.

Indien u een langere garantie, op maat gemaakte onderhoudscontracten of opleiding voor deze of andere apparatuur binnen het Parker
Hannifin-productassortiment wenst, neem dan contact op met uw plaatselijk Parker Hannifin-kantoor.

Bezoek voor informatie over de locatie van Parker Hannifin verkoopkantoren de website www.parker.com/dhfns

Bewaar deze handleiding als naslagdocument.

Verwante documenten:
* Gids voor preventief onderhoud 176034370
¢ Onderdelenhandleiding 176034380

¢ Servicegids 176034390
(Alleen beschikbaar na het voltooien van de betreffende Pdh niveau 2 opleiding. Stuur een e-mail naar training.support@parker.com voor
details over alle Pdh Industrial opleidingen).
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1.1 Markeringen en symbolen

De volgende markeringen en internationale symbolen worden gebruikt op de apparatuur of in deze gebruikershandleiding:

A\

Warning

> B

Warning

Caution

Let op, lees de gebruikershandleiding.

Wijst op maatregelen of procedures die, indien
niet correct uitgevoerd, persoonlijk letsel of de
dood kunnen veroorzaken.

Wijst op maatregelen of procedures die, indien
niet correct uitgevoerd, schade aan dit product
kunnen veroorzaken.

Wijst op maatregelen of procedures die, indien
niet correct uitgevoerd, een elektrische schok
kunnen veroorzaken.

Volg steeds de plaatselijke afvalvoorschriften
wanneer u afgedankte onderdelen wegwerpt.

Conformité Européenne
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2 Beschrijving

De Parker domnick hunter PCO2-systemen vormen een alomvattende oplossing voor het garanderen van de kwaliteit van koolzuurgas dat
wordt gebruikt bij het bottelen van 'prik'-frisdranken.

De PCO2-toestellen maken gebruik van meerlaagse-koolzuurgastechnologie en omvatten onder meer Maxi PCO2 en Mplus PCO2 voor
bescherming op installatieniveau alsook kleinere afgiftesystemen voor respectievelijk bronwater/mengdranken en bier.

Het systeem werkt als een Quality Incident Protection-systeem dat het product beschermt tegen mogelijke verontreinigingen van koolzuurgas.
Het waarborgt de gaskwaliteit zodat deze binnen de industrie- en bedrijfsrichtlijnen blijft en nadelige gevolgen voor het eindproduct, de reputatie
van de fabrikant en diens resultaat worden vermeden.

PCO?2 is de eerste keuze voor de drankenindustrie en wordt wereldwijd gebruikt in meer dan 150 landen.

2.1 Technische specificatie

Deze specificatie geldt indien de apparatuur wordt geplaatst, geinstalleerd, bediend en onderhouden zoals in deze gebruikershandleiding is
gespecificeerd.

T Toeste Maxi Maxi Maxi Maxi MPlus PCO2 MPlus PCO2 MPlus PCO2 MPlus PCO2
llen PCO2-0 PCO2 -1 PCO2 -2 PCO2 -3 4000 6000 8000 10000
Technische gegevens
f i bar g 20,7 (24,1 optioneel) 20,7 (24,1 optioneel)
il bl (psi g) 300 (350 optioneel) 300 (350 optioneel)
e .. °C -20 -20 -20 -20 -20 -20 -20 -20
Minimale bedrijfstemperatuur (°F) (-4) (-4) (4) (-4) (-4) (-4) (-4) (-4)

. " °c 40 40 40 40 40 40 40 40
Maximale bedrijfstemperatuur (°F) (104) (104) (104) (104) (104) (104) (104) (104)
CO,-kwaliteit inlaat ISBT drank klasse CO,

Stroomsnelheid
Kg/uur 150 300 600 900 1814 2722 3629 4537
Lb/uur 330 661 1322 1980 4000 6000 8000 10000
Aansluitingen
Luchtinlaat in G1 G1 G1 G1 G2* G2* G21/2* G3*
Luchtuitlaat in G1 G1 G1 G1 G2* G2* G2 1/2* G3*

PCO2 CO,-systemen dienen uitsluitend voor gasvormig CO,

* 24,1 bar g (350 psi g) -versies dienen voor alle 2"-aansluitingen

17



2.2 Gewichten en afmetingen

| D
a a Il —T p
. - = -
]
H
iC
v v / - v
E
Maxi PCO2
Hoogte (H) Breedte (B) Diepte (D)
Model
mm inch mm inch mm inch mm
PCO2-0 615 242 250 9,8 322 12,7 69
PCO2 -1 621 245 250 9,8 464 183 69
PCO2 -2 621 245 250 9.8 788 31,0 69
PCO2-3 621 245 250 9,8 1113 438 69
MPlus 4000 1390 54,7 450 17,7 741 29,2 2575
MPlus 6000 1390 54,7 450 17,7 910 358 2575
MPlus 8000 1390 54,7 450 17,7 1079 42,5 2575
MPlus 10000 1390 54,7 450 17,7 1270 50,0 257,5

(a)

inch
2,7
2,7
2,7
2,7
10,1
10,1
10,1
10,1

(b)

mm
591
591
591
591
1212,5
1212,5
1212,5
1212,5

inch
23,3
23,3
23,3
23,3
47,7
47,7
47,7
47,7

* Vereiste vrije ruimte voor het verwijderen en onderhouden van de patronen.

(c)

mm
125
125
125
125
225
225
225
225

inch
4,9
4,9
4,9
4,9
8,9
8,9
8,9
8,9

c '

MPlus

mm

n.v.t.
n.v.t.
n.v.t.

n.v.t.

400
400
400
400

inch

mm
510
510
510
510
1155
1155
1155
1155

Vrije ruimte*

inch
20,0
20,0
20,0
20,0
455
455
455
455

i
I
i
T
e
w

Gewicht
kg lbs
32 70
48 106
92 203
130 287
270 596
348 768
434 955
518 1140
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2.3 De apparatuur in ontvangst nemen en controleren

Bij ontvangst van de apparatuur dient u de verpakking nauwkeurig te controleren op schade. Is de verpakking beschadigd, meld dit dan
onmiddellijk aan het transportbedrijf en contacteer uw plaatselijk Parker Hannifin-kantoor.

2.3.1 Opslag

Indien het apparaat moet worden opgeslagen voordat het wordt geinstalleerd, verwijder het dan niet uit de verpakking. Zorg ervoor dat het in
een verticale stand wordt opgeslagen, zoals aangegeven door de pijlen op de verpakking.

Probeer niet persoonlijk de apparatuur op te hijsen. Het wordt aanbevolen om de apparatuur met minimaal 2 personen te dragen of te
vervoeren op een pallettruck.

Warning

Opmerking. De opslagplaats moet beveiligd zijn en de omgevingstoestand moet voldoen aan de vereisten zoals vermeld in de technische
specificatie. Indien de apparatuur wordt opgeslagen in een ruimte waar de omgevingstoestand niet voldoet aan de gespecifieerde vereisten, is
het van vitaal belang dat deze naar de uiteindelijke plaats (installatieplaats) wordt gebracht en daar tijd krijgt om zich te stabiliseren alvorens te
worden uitgepakt. Als dit niet gebeurt, kan dit condensatievocht en het mogelijk falen van de apparatuur veroorzaken.

2.3.2 Uitpakken

Verwijder het deksel en alle vier zijkanten van de transportkist (A). Zet het toestel op zijn pootjes door gebruik te maken van geschikte lussen en
een kraan (B, C en D).

Verplaats het toestel voorzichtig naar zijn eindbestemming met behulp van een vorkheftruck of pallettruck.

Al

;
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2.3.3 Overzicht van de apparatuur

Maxi PCO2
Nummer:

Kogelklep

40 bar drukmeter
Inlaatpoort
Uitlaatpoort
Hefoogbout
Drukontlastingsklep

o oA W N -

MPlus
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3 Installatie en inbedrijfstelling

Alleen bekwaam personeel dat is opgeleid, gekwalificeerd en goedgekeurd door Parker Hannifin, mag de procedures voor inbedrijfstelling en
servicetaken uitvoeren.

Warning

3.1 Aanbevolen systeemindeling

Gasfase CO2

/@

PCO2-toestel

Voorfiltratie - Fase 1
Verdamper

Opslagtank vloeibaar CO2
Nafiltratie - Fase 5
Isolatiekleppen
Roestvrijstalen buizen
Overdrukklep

0 N o O~ WN =
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Als de apparatuur haar eindbestemming heeft bereikt, dienen de stoppen te worden verwijderd uit zowel de inlaat- als uitlaatpoorten.

Ga na of alle buismaterialen geschikt zijn voor de toepassing, of ze zuiver zijn en geen vuildeeltjes bevatten. De diameter van de buizen moet
groot genoeg zijn om een onbelemmerde toevoer van lucht naar de apparatuur te waarborgen.

Breng circa 8 tot 12 wikkelingen PTFE-tape aan op de roestvrijstalen buizen van hoge kwaliteit.

Sluit de buizen samen met de betreffende voor- en nafiltratie aan op de inlaat en uitlaat. Isolatiekleppen moeten na zowel de inlaat- als de
uitlaatfiltratie worden aangebracht.

Zorg ervoor dat de leidingen met voldoende ondersteuning worden gelegd, om schade of lekken in het systeem te vermijden.

Alle onderdelen die in het systeem worden gebruikt, moeten minstens geschikt zijn voor de maximale bedrijfsdruk van de apparatuur. Het wordt
aanbevolen om het systeem te beveiligen met geschikte overdrukkleppen.

22



4 De apparatuur bedienen

4.1 De apparatuur starten

Opmerking: Bij het opstarten is het normaal dat de uitlaattemperatuur gedurende korte tijd oploopt.

1 Open de inlaatklep langzaam om de druk in het PCO2-toestel geleidelijk op te voeren.

2 Open de uitlaatklep langzaam om de leidingen verderop in het systeem opnieuw onder druk te zetten.

A Open de inlaat- en uitlaatkleppen niet te snel en stel het PCO2-toestel niet bloot aan een te groot drukverschil om schade te voorkomen.

Caution
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5 Onderhoud

5.1 Reinigen

Reinig de apparatuur uitsluitend met een vochtige doek. Indien nodig mag u een zacht reinigingsmiddel gebruiken, maar gebruik zeker geen
schurende of oplossende middelen aangezien deze de waarschuwingsstickers op de apparatuur kunnen beschadigen.

5.2 Onderhoudsintervallen

Onderdeel

Systeem
PCO2
PCO2
Filters

Systeem

PCO2

Filters

Onderhoud

Nummer:

<

Werking

Controleer op lekkages.
Controleer de drukmeter.
Controleer de overdrukklep.
Filterbak aftappen.

Onderhoud A is aanbevolen
Vervang de filterelementen en de patronen voor gemengd-bedabsorptie.

Inspecteer de kolommen en spruitstukken (inwendig en uitwendig).

Inspecteer de filterhuizen (inwendig en uitwendig).

(24000 uur)

(4000 uur)
36 maanden

6 maanden

30 maanden
(20000 uur)
42 maanden
(28000 uur)

18 maanden
(12000 uur)
24 maanden
(16000 uur)

12 maanden
(8000 uur)

N

Controleren /

48 maanden
(32000 uur)

\ 54 maanden
(36000 uur)

\ \é & Wekelijks

66 maanden
(44000 uur)

60 maanden
(40000 uur)

N

Preventief onderhoud

6maanden
(4000 uur)

A AN <L

72 maanden
(48000 uur)
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5.3 Sets voor preventatief onderhoud - Maxi en Maxiplus
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MPLUS 8000 - met Oil-X Plus filtratie

MPLUS 8000 - met Oil-X Evolution filtratie

/ 20 bar (300psi) - Elke 4000 uur (6 maanden) vereist

Met Qil-X Plus filterelementen

Model Catalogusnummer Technische verwijzing
PCO2-1- 20 (300) MAKPCO2-1-20 606071110
PC02-2-20 (300) MAKPC02-2-20 606071120
PC02-3-20 (300) MAKPC02-3-20 606071130
MPIlus 4000 20 (300) MAK-MPLUS4000-20 606071380
MPIlus 6000 20 (300) MAK-MPLUS6000-20 606071390
MPIlus 8000 20 (300) MAK-MPLUS8000-20 606071400
MPIlus 10000 20 (300) MAK-MPLUS10000-20 606071410

/ 20 bar (300psi) - Elke 4000 uur (6 maanden) vereist

Met Qil-X Evolution filterelementen

Model Catalogusnummer Technische verwijzing
PC02-0-20 (300) MAKEPC02-0-20 606071180
PC02-1-20 (300) MAKEPC02-1-20 606071190
PC0O2-2-20 (300) MAKEPC02-2-20 606071200
PC02-3-20 (300) MAKEPC02-3-20 606071210
MPIlus 4000 20 (300) MAKE-MPLUS4000-20 606071340
MPIlus 6000 20 (300) MAKE-MPLUS6000-20 606071350
MPIlus 8000 20 (300) MAKE-MPLUS8000-20 606071360
MPIlus 10000 20 (300) MAKE-MPLUS10000-20 606071370

/ 24 bar (350psi) - Elke 4000 uur (6 maanden) vereist

Met Oil-X Plus filterelementen

Model Catalogusnummer Technische verwijzing
PC02-0-24 (350) MAKPCO2-0-24 606071140
PC02-1-24 (350) MAKPCO2-1-24 606071150
PC0O2-2-24 (350) MAKPC02-2-24 606071160
PCO2-3-24 (350) MAKPC02-3-24 606071170
MPlus 4000 24 (350) MAK-MPLUS4000-24 606071300
MPlus 6000 24 (350) MAK-MPLUS6000-24 606071310
MPIlus 8000 24 (350) MAK-MPLUS8000-24 606071320
MPIlus 10000 24 (350) MAK-MPLUS10000-24 606071330

¢ Alle sets bevatten CO2-elementen, AA en AAR filterelementen, O-ringen voor spruitstukflens en afdichtingsmiddel.

e 24 bar (350 psi) PCO2-toestellen zijn alleen verkrijgbaar met Oil-X Plus filterelementen.




Probleem

Slecht dauwpunt

Sterke drukdaling door
filter-/systeempakket

Uitlaatluchtstroom stopt

6 Problemen oplossen

Indicatie

Gecondenseerd water
stroomafwaarts van het systeem

Drukmeters gemonteerd op
compressor/trein

Aangegeven stroomafwaartse druk
daalt tot nul

Mogelijke oorzaak

Bulkwater wordt naar het
PCO2-toestel overgeheveld

Overstroming van het
PCO2-toestel

Inlaatdruk te laag

Inlaattemperatuur te hoog

Droogmiddel verontreinigd

Verstopte filters

Overstroming van het
PCO2-toestel

Storing compressor

Vereiste actie

Elementen en afvoeren voor
voorfiltratie controleren

Vergelijk de stroming door het
PCO2-toestel met de nominale
stroming

Controleer op wijzigingen aan het
persluchtsysteem

Controleer de werking van de
compressor

Controleer de werking van de
compressor

Controleer de ventilatie rond het
droogtoestel

Spoor de bron van de
verontreiniging op en vervang het
droogmiddel

Verstopte filters vervangen

Omstandigheden die tot
overstroming leiden verhelpen

Probleem met de compressor
onderzoeken en verhelpen
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1 Sicherheitshinweise

Vor Inbetriebnahme des Gerits miissen die Sicherheitshinweise und Anweisungen in diesem Handbuch vom zustidndigen Personal
grindlich gelesen und verstanden worden sein.

BENUTZERHAFTUNG

MANGEL AN ODER FALSCHE AUSWAHL ODER VERWENDUNG VON HIER BESCHRIEBENEN PRODUKTEN ODER ZUGEHORIGEN
ELEMENTEN KONNEN ZUM TOD SOWIE ZU PERSONEN- UND SACHSCHADEN FUHREN.

Dieses Dokument und andere Informationen der Parker Hannifin Corporation, ihrer Tochtergesellschaften und Vertragshandler enthalten
Produkt- oder Systemoptionen zur weiterfihrenden Befahigung technisch geschulter Anwender.

Der Anwender ist durch eigene Untersuchung und Prufung allein dafuir verantwortlich, die endgultige Auswahl des Systems und der Bauteile zu
treffen und sich zu vergewissern, dass alle Leistungs-, Dauerfestigkeits-, Wartungs-, Sicherheits- und Warnanforderungen der Anwendung
erfiullt werden. Der Anwender ist dazu verpflichtet, alle Aspekte der Anwendung zu analysieren, geltende Branchennormen einzuhalten und die
Produktinformationen im aktuellen Produktkatalog sowie in anderen von Parker bzw. seinen Tochtergesellschaften oder Vertragshandlern zur
Verfiigung gestellten Materialien zu beachten.

Falls Parker, seine Tochtergesellschaften oder Vertragshandler Komponenten- oder Systemoptionen basierend auf vom Anwender
bereitgestellten Daten oder Spezifikationen zur Verfiigung stellen, hat der Anwender dafiir Sorge zu tragen, dass diese Daten und
Spezifikationen fur alle Anwendungen und verniinftigerweise zu erwartenden Nutzungen der Komponenten oder Systeme geeignet und
ausreichend sind.

Installation, Inbetriebnahme, Wartung und Reparatur diirfen nur von entsprechend ausgebildetem und von Parker Hannifin zugelassenem
Personal durchgefiihrt werden.

Das Gerat ist nur fir den Gebrauch in geschlossenen Raumen zugelassen. Der Betrieb im Freien ist nicht zuléssig.

Mit Ausnahme von Sauerstoff kann jedes Gas in ausreichend hoher Konzentration zur Erstickung fiihren. Stellen Sie daher sicher, dass die
Einheit nur in ausreichend bellfteten Rdumen betrieben wird und dass die Beluftungséffnungen auf der Ruckseite der Einheit nicht blockiert
sind.

Wird das Gerat nicht gemaR den in diesem Benutzerhandbuch spezifizierten Anweisungen verwendet, kann es zu einem auerplanméBigen
Druckabbau und zu schweren Personen- oder Sachschaden kommen.

Bei Steuerung, Installation und Bedienung des Geréts sind vom Personal sichere technische Verfahren einzusetzen sowie alle entsprechenden
Regelungen, Gesundheits- und Sicherheitsvorschriften als auch gesetzlichen Sicherheitsbestimmungen einzuhalten.

Vergewissern Sie sich vor der Durchfiihrung jeglicher in diesem Handbuch beschriebener Wartungsarbeiten, dass das Gerét drucklos und von
der Stromversorgung getrennt ist.

Parker Hannifin kann nicht jeden Umstand vorhersehen, der eine potenzielle Gefahrenquelle darstellt. Die Warnungen in diesem Handbuch
decken die bekanntesten Gefahrenquellen ab, kénnen jedoch niemals allumfassend sein. Setzt der Anwender ein Bedienverfahren, ein
Geréateteil oder eine Arbeitsmethode ein, die nicht ausdriicklich von Parker Hannifin empfohlen wurden, muss der Anwender sicherstellen, dass
das Gerdat nicht beschadigt wird bzw. keine Personen- oder Sachschaden verursachen kann.

Die meisten Unfélle wahrend des Betriebs und der Wartung von Maschinen resultieren aus der Nichteinhaltung grundlegender
Sicherheitsvorschriften und -verfahren. Unfélle konnen durch das Bewusstsein vermieden werden, dass jede Maschine potenziell eine Gefahr
darstellt.

Sollten Sie eine verlangerte Garantiezeit wiinschen oder auf Ihre Bedurfnisse angepasste Wartungsvertrage oder Schulungen fir dieses oder
ein anderes Gerat aus der Produktpalette von Parker Hannifin benétigen, wenden Sie sich bitte an die nachstgelegene Vertretung von Parker
Hannifin.

Informationen zu Parker Hannifin-Verkaufsstellen in Ihrer Nahe finden Sie unter www.parker.com/dhfns.

Bewahren Sie dieses Benutzerhandbuch fiir den zukuinftigen Gebrauch auf.

Zugehorige Dokumente:
¢ Anleitung zur vorbeugenden Wartung 176034370
¢ Beschreibung der Bauteile 176034380

e Servicehandbuch 176034390
(Nur erhéltlich nach erfolgreicher Teilnahme am Pdh-Aufbaukurs. Wenn Sie weitere Informationen zu allen Pdh-Industrieschulungen
erhalten méchten, senden Sie uns eine E-Mail an training.support@parker.com.)
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1.1 Kennzeichen und Symbole

Folgende Kennzeichen und internationale Symbole dienen als Hinweise auf dem Gerét und in diesem Handbuch:

A\

Warning

> B

Warning

Caution

Achtung, Benutzerhandbuch beachten

Weist auf Handlungen oder Verfahren hin, die
bei fehlerhafter Durchfiihrung zu Verletzungen
und zum Tod fiihren kénnen.

Weist auf Handlungen oder Verfahren hin, die
bei fehlerhafter Durchfiihrung zu Schéden am
Gerét fuhren kénnen.

Weist auf Handlungen oder Verfahren hin, die
bei fehlerhafter Durchfiihrung zu einem
Stromschlag fiihren kénnen.

Die Entsorgung gebrauchter Teile
muss immer gemaf den 6rtlichen
Entsorgungsbestimmungen erfolgen.

Conformité Européenne
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2 Beschreibung

PCO2-Systeme von Parker domnick hunter bieten eine umfassende L&sung zur Sicherung der Qualitét von gasférmigem Kohlendioxid fiir

kohlensaurehaltige Getréanke.

Unter Verwendung einer mehrschichtigen Gastechnologie bietet diese Serie die Systeme Maxi PCO2 und Mplus PCO2 zum Schutz ganzer
Anlagen sowie kleinere Systeme fiir das Abfiillen von Mixgetrédnken und Bier.

Als Qualitatssicherungssystem schiitzt PCO2 vor potenziellen Kohlendioxidverunreinigungen und sichert die Qualitat des Gases gemafR den

geltenden Richtlinien der Branche und des Unternehmens. Auf diese Weise werden nachteilige Auswirkungen auf das Endprodukt und eine

Schadigung des Rufs der Hersteller vermieden.

PCO?2 ist in der Getrankeindustrie die Nummer 1 und wird weltweit in mehr als 150 Landern eingesetzt.

2.1 Technische Spezifikationen

Die aufgefiihrten Spezifikationen gelten nur dann, wenn das Gerat wie in diesem Handbuch beschrieben aufgestellt, installiert, betrieben und

gewartet wird.

Parameter

Technische Daten

Maximaler Betriebsdruck
Minimale Betriebstemperatur

Maximale Betriebstemperatur
Qualitéat des einstrémenden CO,

Durchflussrate

Anschliisse
Lufteinlass
Luftauslass

Einheit

barl
(psig)
°C
(°F)
°C
(°F)

kg/h

Ib/h

Zoll
Zoll

Maxi Maxi Maxi
PCO2-0 PCO2 -1 PCO2 -2
20,7 (24,1 optional)
300 (350 optional)
-20 -20 -20
(-4) (-4) (-4)
40 40 40
(104) (104) (104)
150 300 600
330 661 1322
G1 G1 G1
G1 G1 G1

PCO2 CO,-Systeme sind ausschliellich fir gasférmiges CO, geeignet.

* Modelle fur 24,1 barl (350 psi g) verfugen alle Uber 2"-Anschlisse.

Maxi
PCO2 -3 4000
-20 -20
(-4) (-4)
40 40
(104) (104)

ISBT-Getrankestandard fir CO,

900 1814
1980 4000
G1 G2
G1 G2*

6000 8000

20,7 (24,1 optional)
300 (350 optional)

20 20
(-4) (-4)
40 40

(104) (104)

2722 3629

6000 8000
G2* G2 1/2*
G2 G2 1/2*

10000

20
(-4)
40

(104)

4537
10000

G3*
G3*

MPlus PCO2 MPlusPCO2 MPlus PCO2 MPlus PCO2
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2.2 Gewichte und Abmessungen

| D
a a Il T
. - =
]
H
' ' I —
E
Maxi PCO2
Hoéhe (H) Breite (B) Tiefe (T)
Modell
mm Zoll mm Zoll mm Zoll
PCO2-0 615 242 250 9,8 322 127
PCO2 -1 621 245 250 9,8 464 183
PCO2 -2 621 245 250 98 788 31,0
PCO2-3 621 245 250 9,8 1113 438
MPlus 4000 1390 54,7 450 17,7 741 29,2
MPlus 6000 1390 54,7 450 17,7 910 35,8
MPlus 8000 1390 54,7 450 17,7 1079 425
MPlus 10000 1390 54,7 450 17,7 1270 50,0

(a)

mm
69
69
69
69

257,5
257,5
257,5
257,5

Zoll
2,7
2,7
2,7
2,7

10,1

10,1

10,1

10,1

(b)

mm
591
591
591
591
1212,5
1212,5
1212,5
1212,5

Zoll
23,3
23,3
23,3
23,3
47,7
47,7
47,7
47,7

* Abstand, der fiir die Entfernung und Wartung der Kartuschen erforderlich ist

125
125
125
125
225
225
225
225

Zoll
4,9
4,9
4,9
4,9
8,9
8,9
8,9
8,9

c '

MPlus

Abstand*

mm
510
510
510
510
1155
1155
1155
1155

Zoll
20,0
20,0
20,0
20,0
45,5
45,5
45,5
45,5

i
I
i
T
e
w

Gewicht
kg lbs
32 70
48 106
92 203
130 287
270 596
348 768
434 955
518 1140
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2.3 Empfang und Priifung des Gerits

Untersuchen Sie die Verpackung bei Erhalt des Geréts grindlich auf Schaden. Informieren Sie im Falle einer Beschadigung der Verpackung
umgehend das Transportunternehmen und setzen Sie sich mit der nachstgelegenen Vertretung von Parker Hannifin in Verbindung.

2.3.1 Lagerung

Wenn das Geréat vor der Installation zunachst gelagert werden soll, entnehmen Sie es nicht der Verpackung. Stellen Sie sicher, dass es geman
den Pfeilen auf der Verpackung in aufrechter Position gelagert wird.

Versuchen Sie nicht, das Gerit allein anzuheben. Das Geriét sollte von mindestens zwei Personen getragen oder mittels eines
Palettenhubwagens bewegt werden.

Warning

Hinweis: Der Lagerort sollte sicher sein und den in den technischen Spezifikationen aufgefihrten Umweltbedingungen entsprechen. Wird das
Gerat an einem Ort gelagert, an dem die Umweltbedingungen nicht den vorgegebenen entsprechen, ist es sehr wichtig, dass es vor dem
Auspacken zum endgltigen Einsatz-/Installationsort gebracht und stabilisiert wird. Eine Nichtbeachtung dieses Hinweises kénnte zu
Feuchtigkeitsbildung und einer Schadigung des Gerats fihren.

2.3.2 Auspacken

Entfernen Sie den Deckel und alle vier Seitenteile der Versandkiste (A). Heben Sie die Einheit mithilfe von geeigneten Schlingen und einem
Deckenlaufkran an und stellen Sie sie aufrecht auf (B, C und D).

Beférdern Sie die Einheit mit einem Gabelstapler oder einem Palettenhubwagen an den endgiiltigen Einsatzort.

Al

;
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2.3.3 Ubersicht liber das Gerit

Maxi PCO2
Legende:

Kugelventil
40-Bar-Druckmesser
Einlassanschluss
Auslassanschluss
Transportdse
Uberdruckventil

o A W N -

MPlus

34



3 Installation und Inbetriebnahme

A Inbetriebnahme und Wartung diirfen nur von entsprechend ausgebildetem und von Parker Hannifin zugelassenem Personal durchgefiihrt
werden.

Warning

3.1 Empfohlene Systemeinrichtung

gasférmiges CO2

/@

PCO2-Einheit

Vorfilterung: Stufe 1

Verdampfer

Sammelbehalter fir flissiges CO2
Nachfilterung: Stufe 5
Absperrventile

Rohrleitungen aus Edelstahl
Uberdruckventil

0 N o O~ WN =
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Entfernen Sie, sobald das Gerat am endgultigen Einsatzort aufgestellt wurde, die Verschlussstopfen aus Ein- und Auslassanschluss.

Vergewissern Sie sich, dass das gesamte Rohrleitungsmaterial fiir die Anwendung geeignet, sauber und frei von Verschmutzungen ist. Der
Rohrdurchmesser muss ausreichend grof3 sein, um einen ungehinderten Gasfluss zur Anwendung zu gewabhrleisten.

Umwickeln Sie die hochwertigen Rohrleitungen aus Edelstahl ca. 8 bis 12 Mal mit PTFE-Band.

Befestigen Sie die Rohrleitungen zusammen mit der entsprechenden Vor- und Nachfilterung an Einlass und Auslass. Nach Einlass- und
Auslassfilterung missen jeweils Absperrventile angebracht werden.

Achten Sie beim Verlegen der Rohre auf eine angemessene Abstiitzung, um Schaden und Lecks im System zu verhindern.

Alle im System eingesetzten Komponenten miissen mindestens auf den maximalen Betriebsdruck des Geréats ausgelegt sein. Es wird
empfohlen, das System mit Uberdruckventilen entsprechender Nennkapazitét zu schiitzen.
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4 Betrieb des Gerits

4.1 Starten des Gerits

Hinweis: Beim Startvorgang kann es zu einem voriibergehenden Anstieg der Auslasstemperatur kommen.

1 Offnen Sie langsam das Einlassventil, damit die PCO2-Einheit allmahlich mit Druck beaufschlagt wird.

2 Offnen Sie langsam das Auslassventil, damit nachgeschaltete Rohrleitungen erneut mit Druck beaufschlagt werden.

Offnen Sie Einlass- und Auslassventil nur langsam. Setzen Sie die PCO2-Einheit keinen extremen Druckunterschieden aus, da dies zu
Schéaden fiithren kann.

Caution
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5 Wartung

5.1 Reinigung

Reinigen Sie das Gerat ausschlieBlich mit einem feuchten Tuch. Benutzen Sie, falls erforderlich, ein mildes Reinigungsmittel. Verwenden Sie
keine Reinigungspulver oder Lésungsmittel, da dies zur Beschadigung der Warnschilder auf dem Gerat fihren kann.

5.2 Wartungsintervalle

\ 72 Monate
(48.000 Std.)

N

< —_
2 23
- € 2o
Komponente Wartungsaktivitat g 68
3 3
B <
; ~
System Prifen des Gerats auf Lecks %
PCO2 Prifen des Druckmessers %
PCO2 Priifen des Uberdruckventils %
Filter Leeren des Filterbechers /
s Empfohlene Wartung A
v Ersetzen der Filterelemente und der Mischbett-Absorptionskartuschen
PCO2 Uberpriifung der internen und externen S&ulen und Verteiler %
Filter Uberpriifung der internen und externen Filtergehduse ﬁ
o3 ¢ @3 3 &3 g3 g3
L ss S» f» S» 6 S0
Wartun oo =3 c o 6o 6o oo 5o
o 28 =§ =5 =8 =8 2§ =8
o3 8% 98 %3 38 8% 8%

\ 30 Monate
(20.000 Std.)

18 Monate
(12.000 Std.)
24 Monate
(16.000 Std.)

12 Monate
(8.000 Std.)

N

Legende:

% Prifung / Vorbeugende Wartung




5.3 Satz fiir die vorbeugende Wartung — Maxi und Maxiplus

| :

MPLUS 8000 mit Oil-X Plus-Filterung

& @&& as  aa

/ 20 bar (300 psi) — alle 4.000 Stunden erforderlich (6 Monate)

Mit Oil-X Plus-Filterelementen

RS

Modell

PCO2-1- 20 (300)
PC02-2-20 (300)
PC02-3-20 (300)
MPIlus 4000 20 (300)
MPlus 6000 20 (300)
MPIlus 8000 20 (300)
MPIlus 10000 20 (300)

Katalognummer
MAKPCO2-1-20
MAKPC02-2-20
MAKPC02-3-20
MAK-MPLUS4000-20
MAK-MPLUS6000-20
MAK-MPLUS8000-20
MAK-MPLUS10000-20

/ 20 bar (300 psi) — alle 4.000 Stunden erforderlich (6 Monate)

Mit Oil-X Evolution-Filterelementen

Modell

PC02-0-20 (300)
PCO02-1-20 (300)
PC0O2-2-20 (300)
PC0O2-3-20 (300)
MPIlus 4000 20 (300)
MPIlus 6000 20 (300)
MPIlus 8000 20 (300)
MPIlus 10000 20 (300)

Katalognummer
MAKEPC02-0-20
MAKEPC02-1-20
MAKEPC02-2-20
MAKEPC02-3-20
MAKE-MPLUS4000-20
MAKE-MPLUS6000-20
MAKE-MPLUS8000-20
MAKE-MPLUS10000-20

/ 24 bar (350 psi) — alle 4.000 Stunden erforderlich (6 Monate)

Mit Qil-X Plus-Filterelementen

Modell

PC0O2-0-24 (350)
PC0O2-1-24 (350)
PC0O2-2-24 (350)
PC02-3-24 (350)
MPIus 4000 24 (350)
MPlus 6000 24 (350)
MPlus 8000 24 (350)
MPlus 10000 24 (350)

Katalognummer
MAKPCO02-0-24
MAKPCO2-1-24
MAKPC02-2-24
MAKPC02-3-24
MAK-MPLUS4000-24
MAK-MPLUS6000-24
MAK-MPLUS8000-24
MAK-MPLUS10000-24

MPLUS 8000 mit Oil-X Evolution-Filterung

Technische Referenz
606071110
606071120
606071130
606071380
606071390
606071400
606071410

Technische Referenz
606071180
606071190
606071200
606071210
606071340
606071350
606071360
606071370

Technische Referenz
606071140
606071150
606071160
606071170
606071300
606071310
606071320
606071330

¢ Alle Satze enthalten CO2-Elemente, AA- und AAR-Filterelemente, Verteiler, Flansche, O-Ringe und Dichtmittel.

¢ PCO2-Einheiten mit 24 bar (350 psi) sind nur mit Oil-X Plus-Filterelementen erhéltlich.
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6 Fehlerbehebung

Fehler

Falscher Taupunkt

Starker Druckabfall im gesamten
Filterpaket bzw. System

Unterbrechung des
Auslassluftstroms

Anzeichen

Wasserbildung im
nachgeschalteten System

Druckmesser am Kompressor bzw.
an der Leitung

Abfall des angezeigten Nachdrucks
auf null

Mégliche Ursache

Ubertragung von Wasser in die
PCO2-Einheit

Uberlauf in der PCO2-Einheit

Einlassdruck zu niedrig

Einlasstemperatur zu hoch

Verunreinigtes Trockenmittel

Blockierte Filter
Uberlauf in der PCO2-Einheit

Ausfall des Kompressors

Erforderliche MaBRnahme

Vorfilterelemente und -ablasse
prifen

Durchfluss durch die PCO2-Einheit
mit der angegebenen
Durchflussrate vergleichen

Druckluftsystem auf
Veréanderungen Uberprifen

Korrekte Funktionsweise des
Kompressors sicherstellen

Korrekte Funktionsweise des
Kompressors sicherstellen

Beluftung um den Trockner herum
prifen

Ursache der Verunreinigung
ermitteln und beseitigen sowie
Trockenmittel ersetzen

Alle blockierten Filter ersetzen

Ursachen fiir den Uberlauf
beseitigen

Defekt des Kompressors
untersuchen und beheben
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1 Informations de sécurité

Ne faites pas fonctionner cet équipement tant que I'ensemble des membres du personnel concerné n'a pas lu et compris les
avertissements de sécurité et les instructions du présent manuel d'utilisation.

RESPONSABILITE DE L'UTILISATEUR

UN DEFAUT, UNE SELECTION INCORRECTE OU UNE UTILISATION INCORRECTE DES PRODUITS DECRITS DANS LE PRESENT
DOCUMENT OU DES ELEMENTS ASSOCIES PEUVENT ENTRAINER UN DECES, DES BLESSURES CORPORELLES ET DES
DOMMAGES AUX BIENS.

Le présent document et diverses autres documentations fournies par Parker Hannifin Corporation, ses filiales et ses distributeurs agréés,
proposent des options de produits ou de systémes destinées a I'étude par des utilisateurs disposant d'une expérience technique.

L'utilisateur, par son analyse et les tests qu'il aura effectués, est seul responsable du choix final du systéme et des éléments qui le composent,
ainsi que de leur conformité a toutes les exigences en termes de performance, d'endurance, de maintenance, de sécurité et d'avertissement. Il
doit également analyser tous les aspects de |'application et respecter les normes industrielles en vigueur, ainsi que les informations relatives au
produit figurant dans le catalogue correspondant et dans toute autre documentation fournie par Parker, ses filiales ou ses distributeurs agréés.

Dans la mesure ou Parker, ses filiales ou ses distributeurs agréés proposent des options de composants ou de systémes reposant sur des
données ou des spécifications fournies par I'utilisateur, il incombe a ce dernier la responsabilité de déterminer si ces données et ces
spécifications sont adaptées et suffisantes pour toutes les applications et les usages raisonnablement prévus desdits composants/systémes.

Les procédures d'installation, de mise en service, d'entretien et de réparation doivent étre réalisées par des techniciens compétents, formés,
qualifiés et agréés par Parker Hannifin uniquement.

Cet équipement est destiné a une utilisation intérieure seulement. Ne le faites pas fonctionner a I'extérieur.

A I'exception de l'oxygéne, tout gaz peut entrainer une asphyxie en cas de fortes concentrations. Assurez-vous toujours que cette unité est
utilisée dans une zone bien ventilée et que tous les orifices de ventilation situés a I'arriere sont libres et non obstrues.

Toute utilisation de I'équipement non spécifiée dans le présent manuel d'utilisation est susceptible de provoquer une soudaine libération de
pression, laquelle peut occasionner de graves blessures/dommages.

Lors de la manipulation, de l'installation ou de I'exploitation de cet équipement, le personnel doit adopter des pratiques d'ingénierie sécurisées,
tout en observant I'ensemble des réglements, des procédures d'hygiéne/sécurité et des exigences légales de sécurité.

Assurez-vous que I'équipement est dépressurisé et isolé de toute alimentation électrique avant d'effectuer les opérations de maintenance
indiquées dans le présent manuel d'utilisation.

Parker Hannifin ne peut prévoir toutes les circonstances possibles susceptibles de représenter un risque potentiel. Les avertissements figurant
dans le présent manuel couvrent la plupart des risques potentiels connus, mais ne peuvent pas étre exhaustifs par définition. Si I'utilisateur
emploie un mode opératoire, un équipement ou une méthode de travail qui n'est pas spécifiquement recommandé par Parker Hannifin, il doit
s'assurer que I'équipement ne sera pas endommagé ou ne constituera pas un risque pour les personnes/biens.

La plupart des accidents qui surviennent lors de I'utilisation et de la maintenance des machines résultent de manquements aux procédures et
regles basiques de sécurité. Les accidents peuvent étre évités en tenant compte du fait que toute machine peut s'avérer potentiellement
dangereuse.

En cas de besoin d'une extension de garantie, de contrats de maintenance sur mesure ou de formation sur cet équipement ou sur tout autre
appareil de la gamme Parker Hannifin, contactez le bureau Parker Hannifin le plus proche.

Les coordonnées du concessionnaire Parker Hannifin le plus proche sont disponibles sur le site www.parker.com/dhfns

Conservez le present manuel d'utilisation pour consultation ultérieure.

Documents associés :
¢ Manuel de maintenance préventive réf. 176034370
¢ Catalogue réf. 176034380

¢ Manuel d'entretien réf. 176034390
(Disponible uniquement sous réserve d'avoir achevé le niveau 2 de la formation Pdh correspondante. Pour en savoir plus sur les formations
Pdh industrielles, veuillez envoyer un e-mail a training.support@parker.com).
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1.1 Signalisations et symboles

Les signalisations et symboles internationaux suivants figurent sur I'équipement ainsi que dans le présent manuel :

Attention, veuillez lire le manuel d'utilisation. A

Warning

A
A

Warning

A

Caution

Attire I'attention sur des actions ou procédures
qui, si elles ne sont pas exécutées
correctement, peuvent provoquer des
blessures voire un décés.

Attire I'attention sur des actions ou procédures
qui, si elles ne sont pas exécutées
correctement, peuvent endommager ce
produit.

Attire I'attention sur des actions ou procédures
qui, si elles ne sont pas exécutées
correctement, peuvent provoquer une
électrocution.

Pour la mise au rebut des piéces usagées,
veuillez systématiquement respecter les
réglementations locales en vigueur.

Conformité Européenne

44



2 Description

Les systéemes PCO2 de Parker Domnick Hunter offrent une solution compléte permettant de préserver et de garantir la qualité du dioxyde de
carbone gazeux utilisé dans la mise en bouteille des boissons gazeuses.

Grace a la technologie a gaz multicouche, la gamme PCO2 inclut les solutions Maxi PCO2 et Mplus PCO2 pour une protection tant

d'installations industrielles que de systémes plus modestes destinés aux applications de fontaine, de post-mélange ou de distribution de biére.

Agissant comme un systéme de protection contre les probléemes de qualité destiné a supprimer les éventuelles impuretés du dioxyde de
carbone, le systeme garantit la qualité du gaz conformément aux directives de I'entreprise et de l'industrie, afin d'éviter toute répercussion
nuisible sur la boisson finie, la réputation des producteurs et leurs résultats.

PCO2 constitue une solution privilégiée de l'industrie des boissons, laquelle est adoptée dans plus de 150 pays aux quatre coins du monde.

2.1 Caractéristiques techniques

Ces caractéristiques s'appliquent lorsque I'équipement est positionné, installé, utilisé et entretenu conformément aux instructions fournies dans

le présent manuel d'utilisation.

Paramétre
Caractéristiques techniques
Pression de service maximum
Température de service minimum

Température de service maximum
Qualité du CO, d'entrée
Débit

Raccordements
Admission d'air
Sortie d'air

Unités

bar eff
(psi eff)

°C
(°F)
°C
(°F)

kg/h
Ib/h

po.
po.

Maxi

PCO2-0

20
(-4)
40

(104)

150

330

G1
G1

PCO2 -1

Maxi Maxi Maxi

PCO2 -2 PCO2-3 4000 6000

20,7 (24,1 en option)
300 (350 en option)

-20 -20 -20 -20 -20

-4) (-4) (-4) (-4) (-4)

40 40 40 40 40
(104) (104) (104) (104) (104)

CO,, des boissons répertoriées a I''SBT

300 600 900 1814 2722
661 1322 1980 4 000 6 000
G1 G1 G1 G2 G2
G1 G1 G1 G2* G2*

Les systéemes PCO2 CO, sont strictement réservés aux CO, gazeux

* les versions 24,1 bar eff (350 psi eff) sont dotées de connexions 2"

8000

20,7 (24,1 en option)
300 (350 en option)

20
(-4)
40

(104)

3629
8000

G2 1/2*
G2 1/2¢

10000

(104)

4 537
10 000

G3*
G3*

MPlus PCO2 MPlusPCO2 MPlus PCO2 MPlus PCO2
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2.2 Poids et dimensions

(b)
mm
591
591
591
591
1212,5
12125
12125

| D
a a al c
Py gy - IilF
L]
H
iC |
1
v v ) . v
: |
W
Maxi PCO2
Hauteur Largeur  Profondeur ()
Modéle (H) (P)
mm po. mm po. mm po. mm po.
PCO2-0 615 242 250 9,8 322 12,7 69 2,7
PCO2 -1 621 245 250 9,8 464 183 69 2,7
PCO2 -2 621 245 250 9,8 783 310 69 2,7
PCO2-3 621 245 250 9,8 1113 438 69 2,7
MPlus 4000 1390 54,7 450 17,7 741 29,2 2575 10,1
MPlus 6000 1390 54,7 450 17,7 910 358 257,5 10,1
MPlus 8000 1390 54,7 450 17,7 1079 42,5 257,5 10,1
MPIlus 10000 1390 54,7 450 17,7 1270 50,0 257,5 10,1

* Espace requis pour le retrait et I'entretien des cartouches.

12125

po.
23,3

23,3
23,3
23,3
47,7
47,7
47,7
47,7

125
125
125
125
225
225
225
225

(c)

po.
4,9
4,9
4,9
4,9
8,9
8,9
8,9
8,9

c '

(d)

S/0
S/0
S/0
S/O
680
795
964
1155

MPlus

po.
S/O

S/0
S/O
S/O
26,8
31,3
38,0
45,5

S/O
S/0
S/0
S/O
400
400
400
400

(e)

po.
S/O

S/0
S/0
S/O
15,7
15,7
15,7
15,7

Espace*

mm
510
510
510
510
1155
1155
1155
1155

po.
20,0

20,0
20,0
20,0
45,5
45,5
45,5
45,5

i
I
i
T
e
w

Poids

kg b
32 70
48 106
92 203
130 287
270 596
348 768
434 955
518 1140
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2.3 Réception et inspection de I'équipement

A la réception de I'équipement, inspectez minutieusement I'emballage afin de vérifier qu'il n'est pas endommagé. Dans le cas contraire,
informez immédiatement la société de livraison et contactez le bureau Parker Hannifin le plus proche.

2.3.1 Stockage

Si I'équipement doit étre stocké avant installation, ne le retirez pas de son emballage. Veillez a le stocker a la verticale, comme indiqué par les
fleches situées sur I'emballage.

N'essayez pas de soulever vous-méme I'équipement. Il est recommandé de faire appel a deux personnes minimum ou d'utiliser un
transpalette pour le transporter.

Warning

Remarque : la zone de stockage doit étre sécurisée et les conditions environnementales doivent correspondre a celles spécifiées dans les
caractéristiques techniques. Dans le cas contraire, il est essentiel de déplacer I'équipement jusqu'a son emplacement final (site d'installation)
pour que les conditions se stabilisent avant déballage. Tout manquement a cette consigne est susceptible d'entrainer I'apparition d'humidité de
condensation ainsi que la défaillance de I'équipement.

2.3.2 Déballage

Retirez le couvercle puis les quatre panneaux latéraux de la caisse d'emballage (A). A I'aide d'élingues adaptées et d'un pont roulant, redressez
I'unité a la verticale (B, C et D).

A I'aide d'un chariot élévateur ou d'un transpalette, transportez avec précaution l'unité jusqu'a son emplacement final.

Al

?
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2.3.3 Présentation de I'équipement

Maxi PCO2
Légende :

Vanne sphérique
Manomeétre de 40 bar

Port d'entrée

Port de sortie

Boulon a anneau de levage

o A W N -

Soupape de décompression

MPlus
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3 Installation et mise en service

A Les procédures de mise en service et de révision doivent impérativement étre réalisées par un personnel compétent, formé, qualifié et agréé
par Parker Hannifin.

Warning

3.1 Disposition conseillée pour le systéme

CO2 en phase
gazeuse

@\

/@

Unité PCO2

Préfiltration - Premiére étape
Vaporisateur

Réservoir de stockage du CO2 liquide
Post-filtration - Cinquieme étape
Vannes d'isolement

Tuyauteries en inox

Soupape de décompression

0 N o O~ WN =
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Une fois que vous avez transporté I'équipement a son emplacement final, démontez les obturateurs des ports d'entrée et de sortie.

Vérifiez que tous les équipements de tuyauterie sont adaptés a I'application, qu'ils sont propres et exempts de résidus. Le diamétre des tuyaux
doit étre suffisant pour permettre une alimentation parfaite de I'équipement en air.

Apposez un ruban PTFE (entre 8 et 12 tours) sur les tuyauteries inox de qualité supérieure.

Adaptez la tuyauterie en entrée et en sortie aux systémes de préfiltration et de post-filtration correspondants. Les vannes d'isolement doivent
étre placées apres les systéemes de filtration en entrée ET en sortie.

Lors de la mise en place des tuyaux, vérifiez qu'ils sont correctement soutenus afin d'éliminer tout risque de dommage/fuite dans le systeme.

Tous les composants du systéme doivent pouvoir supporter la pression de service maximum de I'équipement. Nous vous recommandons de
protéger votre systeme au moyen de soupapes de décompression adaptées.
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4 Fonctionnement de I'équipement

4.1 Démarrage de I'équipement

Remarque : au démarrage, il est normal de constater une augmentation de la température de sortie sur une courte période.

1 Ouvrez lentement la soupape d'admission pour mettre progressivement I'unité PCO2 sous pression.

2 Ouvrez lentement la soupape de refoulement pour faire remonter la pression des conduits en aval.

N'ouvrez pas la soupape d'admission/de refoulement trop rapidement. Ne soumettez pas I'unité PCO2 a une pression différentielle trop
importante. Vous risqueriez d'endommager I'équipement.

Caution
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5 Entretien
5.1 Nettoyage
Nettoyez I'appareil a I'aide d'un chiffon humide uniquement. Si besoin est, utilisez un détergent doux, mais évitez les produits abrasifs et les

solvants sous peine d'endommager les étiquettes d'avertissement de I'équipement.

5.2 Périodicités d'entretien

e
© o~
k-] £ =
. o » o
Composant Fonctionnement g g S
2 SIS
- (7]
s
Systéme Vérifiez I'absence de fuites %
PCO2 Contrélez le manometre %
PCO2 Contrélez la soupape de décompression
Filtres Vidangez la cuve du filtre /

Entretien recommandé A

A AN <L

Systéme Remplacez les éléments filtrants et les cartouches a lit d'adsorption multicouche
PCO2 Contrélez les colonnes et les manifolds (a l'intérieur comme a I'extérieur)
Filtres Contrélez les boitiers de filtre (a l'intérieur comme a I'extérieur).
4 i 4 & 4 % i 4 & 4
_ o ° ° ° ° ° ° ° ° °
2= —= Ehe s= = B EE IEbE B = B EE
) n o S o -3 ~ 8 a3 © 3 <3 <3 w3 ©3 ©3 ~3
Entretien 23 £ n S n S n S n S n o n S n S n S n S n o
E3 éoo 2n 2o Lo Lo 2 2~ L Lo L 20
i = 0T 0nZ o o o Py 0wl o o3I o3
3 3 3 3 3 3 3 3 3 3
] = ] = ] ] ] ] ] ]

N
N
N
N
N
N
N
N
N
N
N
N

Légende :

% Controle / Maintenance préventive
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5.3 Kits de maintenance préventive - Maxi et Maxiplus

- e
..........I I
2

i s

[ J* =

/ 20 bar (300 psi) - Toutes les 4 000 h (semestrielle)

=

-
_—
-
- I.

MPLUS 8000 - avec systemes de filtration

Avec éléments filtrants Oil-X Plus

/ 20 bar (300 psi) - Toutes les 4 000 h (semestrielle)

Avec éléments filtrants Oil-X Evolution

/ 24 bar (350 psi) - Toutes les 4 000 h (semestrielle)

Avec éléments filtrants Oil-X Plus

Modéle

PC02-1-20 (300)
PC02-2-20 (300)
PC02-3-20 (300)
MPIlus 4000 20 (300)
MPIlus 6000 20 (300)
MPIlus 8000 20 (300)
MPIlus 10000 20 (300)

Modeéle

PC02-0-20 (300)
PC02-1-20 (300)
PC02-2-20 (300)
PC02-3-20 (300)
MPIlus 4000 20 (300)
MPIlus 6000 20 (300)
MPIlus 8000 20 (300)
MPIlus 10000 20 (300)

Modéle

PC02-0-24 (350)
PC02-1-24 (350)
PC02-2-24 (350)
PC02-3-24 (350)
MPIlus 4000 24 (350)
MPIlus 6000 24 (350)
MPIlus 8000 24 (350)
MPIlus 10000 24 (350)

& @&& as  aa

Référence catalogue
MAKPCO2-1-20
MAKPC02-2-20
MAKPC02-3-20
MAK-MPLUS4000-20
MAK-MPLUS6000-20
MAK-MPLUS8000-20
MAK-MPLUS10000-20

Référence catalogue
MAKEPC02-0-20
MAKEPC02-1-20
MAKEPC02-2-20
MAKEPC02-3-20
MAKE-MPLUS4000-20
MAKE-MPLUS6000-20
MAKE-MPLUS8000-20
MAKE-MPLUS10000-20

Référence catalogue
MAKPCO2-0-24
MAKPCO2-1-24
MAKPC02-2-24
MAKPC02-3-24
MAK-MPLUS4000-24
MAK-MPLUS6000-24
MAK-MPLUS8000-24
MAK-MPLUS10000-24

|

Référence technique
606071110
606071120
606071130
606071380
606071390
606071400
606071410

Référence technique
606071180
606071190
606071200
606071210
606071340
606071350
606071360
606071370

Référence technique
606071140
606071150
606071160
606071170
606071300
606071310
606071320
606071330

MPLUS 8000 - avec systémes de filtration Oil-X

¢ L'ensemble des kits est constitué des éléments CO2, des éléments filtrants AA et AAR, des joints toriques pour brides de manifold et des

produits d'étanchéité.

* Les unités PCO2 de 24 bar (350 psi) sont uniquement disponibles avec les éléments filtrants Oil-X Plus.
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6 Dépannage

Probléme

Point de rosée incorrect

Forte chute de pression au
niveau du filtre/de I'ensemble du
systeme

Arrét du débit d'air de
refoulement

Indication

Présence d'eau condensée en aval
du systéme

Manometres installés sur le
compresseur/dispositif

Chute de la pression en aval
jusqu'a zéro

Cause potentielle

Intrusion d'eau massive dans
I'unité PCO2

Débordement de I'unité PCO2

Pression d'entrée trop basse

Température d'entrée trop
élevee
Dessiccatif contaminé

Filtres obstrués
Débordement de I'unité PCO2

Défaillance du compresseur

Action requise

Controler les éléments et les purges
de préfiltration.

Comparer le débit nominal a celui de
l'unité PCO2

Rechercher d'éventuelles
modifications du systéme d'air
comprimé

Vérifier le fonctionnement du
compresseur

Vérifier le fonctionnement du
compresseur

Vérifier la ventilation au niveau du
sécheur

Identifier et éliminer la source de la
contamination, puis remplacer le
dessiccatif

Remplacer les filtres obstrués
Eliminer les sources du débordement

Rechercher et corriger I'origine du
probléme sur le compresseur
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1 Turvatietoja

Laitteistoa ei saa kayttdaa, ennen kuin sen kayttohenkilosté on tutustunut turvallisuustietoihin ja tdhan kayttoppaaseen.
KAYTTAJAN VASTUU

LAIMINLYONNIT TAI TASSA SELOSTETTUJEN TUOTTEIDEN TAI NIIHIN LITTYVIEN NIMIKKEIDEN HUOLIMATON TAI SOPIMATON
KAYTTO VOI AIHEUTTAA HENGENVAARAN, HENKILOVAHINGON TAI OMAISUUSVAHINGON.

Tama Parker Hannifin Corporationin, sen tytaryhtiéiden ja valtuutettujen jakelijoiden toimittama asiakirja ja muut tiedot antavat lisdtietoja
tuotteista tai jarjestelmistd teknisesti asiantuntevien kayttajien tutkittavaksi.

Kayttajan yksinomaisella vastuulla on omien analyysiensa ja testiensé perusteella valita lopullinen jarjestelma ja sen osat seké varmistaa, ettad
kaikki kayttotarkoituksen edellytykset tehosta, suorituskyvysté, huollosta, kayttéturvallisuudesta ja varoituksista tayttyvat. Kayttajan taytyy
analysoida sovelluksen kaikki ndkékohdat, noudattaa sovellettavia teollisuusstandardeja ja tuotetta koskevia tietoja ajantasaisessa
tuoteluettelossa seka kaikessa muussa aineistossa, jotka Parker tai sen tytaryhtiét tai valtuutetut jakelijat toimittavat saataville.

Siind maarin, missa Parker tai sen tytaryhti6t tai valtuutetut jakelijat tarjoavat osia tai jarjestelman vaihtoehtoja kayttajan toimittamiin tietoihin tai
spesifikaatioihin perustuen, kayttaja on vastuussa sen paattamisests, ettd sellaiset tiedot ja spesifikaatiot ovat sopivia ja riittavia kaikkiin osien
tai jarjestelmien sovelluksiin ja kohtuudella ennakoitavissa oleviin kdyttéihin.

Asennuksen, kayttédnoton, huollon ja korjauksen saa suorittaa vain Parker Hannifinin kouluttama ja hyvaksyma pateva henkilsto.
Tama laitteisto on tarkoitettu vain sisakayttoon. Sité ei saa kayttda ulkona.

Lukuun ottamatta happea, mika tahansa kaasu voi suurina pitoisuuksina aiheuttaa tukehtumisvaaran. Varmista aina, etta laitetta kaytetaan
alueella, jossa on hyva ilmanvaihto, ja ettéd kaikki laitteen takana olevat venttiiliaukot ovat esteettémina ja tukoksettomia.

Laitteen kayttd tdman kayttdoppaan ohjeiden vastaisesti voi aiheuttaa paineen odottamattoman purkautumisen, misté voi seurata vakavia
henkilévahinkoja tai vaurioita.

Henkiléstdn on noudatettava turvallista ty6tapaa seka kaikkia asianmukaisia sddnnéksia, turvamenettelyja ja lakiséateisia turvamaarayksia
téman laitteiston kasittelyssa, asennuksessa ja kaytossa.

Varmista ennen tassa kayttboppaassa mainittujen maaraaikaisten huoltotoimenpiteiden suorittamista, etta laitteistosta on poistettu paine ja etta
se on irrotettu sdhk&verkosta.

Parker Hannifin ei voi varautua kaikkiin mahdollisiin olosuhteisiin, jotka voivat johtaa vaaratilanteeseen. Tdmén oppaan varoitukset kattavat
useimmat tunnetuista mahdollisista vaaroista. Varoitukset eivat kuitenkaan kata kaikkia mahdollisia vaaratilanteita. Jos kayttdja kayttaa sellaista
kayttotapaa, laitetta tai tydtapaa, jota Parker Hannifin ei ole erikseen suositellut, kayttajan on varmistettava, ettei laitteisto vaurioidu tai aiheuta
henkil6- tai omaisuusvahinkoa.

Useimmat koneiden kayttoon ja huoltoon liittyvat ongelmat aiheutuvat siitd, ettei perustavanlaatuisia turvallisuussaantéja ja menettelyita
noudateta. Onnettomuuksia voidaan vélttaa pitamalla mielessa, etta kaikki koneet voivat olla vaarallisia.

Jos haluat jatketun takuun, raataldityja huoltosopimuksia, laitekoulutusta tai muita Parker Hannifin -tuotteita, ota yhteys paikalliseen Parker
Hannifin -edustajaan.

Saat tiedot lahimmasta Parker Hannifin -myyntikonttorista osoitteesta www.parker.com/dhfns.

Sailyta tama kayttoopas.

Laitteeseen liittyvat asiakirjat:
* Ennaltaehkaisevan huollon opas 176034370
¢ Varaosaopas 176034380

¢ Huolto-opas 176034390
(Saatavana vain asianmukaisen Pdh-kurssin tason 2 suorittamisen jélkeen. Tiedustele Pdh-teollisuuskursseista sdhkdpostilla osoitteesta
training.support@parker.com).
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1.1 Merkinnat ja merkit

Laitteistossa ja tdssad kayttboppaassa kaytetddn seuraavia merkint6ja ja kansainvalisia merkkeja:

A\

Warning

> B

Warning

Caution

Huomautus: lue kayttdopas.

Osoittaa toimenpiteité tai menettelytapoja,
jotka vadarin suoritettuina saattavat aiheuttaa
henkilévahingon tai hengenvaaran.

Osoittaa toimenpiteitd tai menettelytapoja,
jotka vaarin suoritettuina saattavat vaurioittaa
tata laitetta.

Osoittaa toimenpiteité tai menettelytapoja,
jotka vaarin suoritettuina saattavat aiheuttaa
sahkaiskun.

Havita kaytetyt osat paikallisten
jatehuoltomaaraysten mukaan.

Conformité Européenne
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2 Kuvaus

Parker domnick hunterin PCO2-jarjestelmat tarjoavat kattavan ratkaisun, joka yllapitéa ja takaa poreilevien juomien pullotuksessa kaytettavan
kaasumaisen hiilidioksidin laadun.

Monitasoisella kaasuteknologialla toimivaan PCO2-laitteiden sarjaan kuuluvat Maxi PCO2 ja Mplus PCO2 tehdaskayttodn seka pienemmille
jarjestelmille hiilihapotussovelluksia / post mix- ja olutannostelusovelluksia varten.

Laatuongelmien suojausjarjestelmalla varmistetaan kaasun laatu ja estetaan hiilidioksidin mahdolliset epdpuhtaudet. N&in laatu pysyy alan ja
yrityksen arvojen mukaisena, mika estéaa ei-toivotut seuraukset lopulliselle juomalle, valmistajan maineelle ja liikevaihdolle.

PCO2 on juomateollisuuden ehdoton valinta. Laitetta kdytetdan 150 eri maassa.

2.1 Tekniset tiedot

Nama tiedot pitavat paikkansa, kun laitteiston sijoituksessa, asennuksessa, kdytdssa ja huollossa on noudatettu tdssé kayttdoppaassa

annettuja ohjeita.

Parametri

Tekniset tiedot

Suurin toimintapaine
Pienin kayttélampdatila

Suurin kayttélampdatila
Tulevan hiilidioksidin laatu

Virtausnopeus

Porttiliitannat
lima sisaan
lima ulos

Yksikot

bar g
(psi g)
°C
(°F)
°C
(°F)

kg/h
Ib/h

tuumaa
tuumaa

Maxi
PCO2-0

20
(-4)
40

(104)

150
330

G1
G1

Maxi
PCO2 -1

Maxi
PCO2 -2

20,7 (vaihtoehtoisesti 24,1)
300 (vaihtoehtoisesti 350)

20 20
(-4) (-4)
40 40

(104) (104)
300 600
661 1322
G1 G1
@ G1

PCO2 CO, -jarjestelmét on tarkoitettu vain kaasumaiselle COj:lle.

* Kaikissa 24,1 bar g (350 psi g) -versioissa on kahden tuuman liitdnnat.

Maxi
PCO2-3

20
(-4)
40

(104)

900
1980

G1
G1

MPlus PCO2 MPlus PCO2 MPlus PCO2 MPlus PCO2

4000

20
(-4)
40

(104)

Hiilidioksidin ISBT-juomalaatu

1814
4 000

G2
G2*

6000

8000

20,7 (vaihtoehtoisesti 24,1)
300 (vaihtoehtoisesti 350)

-20 -20
(-4) (-4)
40 40

(104) (104)

2722 3629

6000 8000
G2* G2 1/2*
G2* G2 1/2*

10000

-20
(-4)
40

(104)

4 537
10 000

G3*
G3*
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2.2 Painot ja mitat

| D
a & ll]. B
e =
]
H
L v / -
E
Maxi PCO2
Korkeus (K) Leveys (L) Syvyys (S)
Malli tuum tuum tuum
mm mm
aa aa aa
PCO2-0 615 242 250 98 322 127
PCO2-1 621 245 250 9,8 464 183
PCO2 -2 621 245 250 98 788 31,0
PCO2-3 621 245 250 98 1113 438
MPlus 4000 1390 54,7 450 17,7 741 29,2
MPlus 6000 1390 54,7 450 17,7 910 358
MPlus 8000 1390 54,7 450 17,7 1079 425
MPlus 10000 1390 54,7 450 17,7 1270 50,0

(a)

mm

69
69
69
69
257,5
257,5
257,5
257,5

tuum
aa

2,7
2,7
2,7
2,7
10,1
10,1
10,1
10,1

(b)
mm

591
591
591
591
12125
1212,5
12125
12125

* Patruunoiden poistamista ja huoltamista varten tarvittava tyhja tila

tuum
aa

23,3
23,3
23,3
23,3
47,7
47,7
47,7
47,7

(c)

mm

125
125
125
125
225
225
225
225

tuum
aa

4,9
4,9
4,9
4,9
8,9
8,9
8,9
8,9

c '

(d)

MPlus

tuum

680

795

964
1155

aa

26,8
31,3
38,0
45,5

mm

400
400
400
400

(e)

tuum
aa

15,7
15,7
15,7
15,7

Tyhja tila*

mm

510
510
510
510
1155
1155
1155
1155

tuum
aa

20,0
20,0
20,0
20,0
45,5
45,5
45,5
45,5

i
I
i
T
e
w

Paino

kg Ib
32 70
48 106
92 203
130 287
270 596
348 768
434 955
518 1140
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2.3 Laitteiston vastaanotto ja tarkastus

Tarkista pakkaus huolellisesti vaurioiden varalta laitteiston saadessasi. Jos pakkaus on vahingoittunut, ilmoita siité valittdmasti kuljetusyhtiolle ja
ota yhteys paikalliseen Parker Hannifin -jalleenmyyjaan.

2.3.1 Sailytys

Jos laitteistoa séilytetdan ennen sen asennusta, ala poista sitéd pakkauksestaan. Varmista, ettd laitteisto sailytetdan pystyasennossa
pakkausten nuolten mukaisesti.

A Al3 yrit4 nostaa laitteistoa itse. On suositeltavaa, etti laitteistoa kantaa vihintaan kaksi henkil64 tai se siirretaan kuormalavatrukilla.

Warning

Huomautus: Sailytysalueen taytyy olla turvallinen ja ympariston olosuhteiden taytyy vastata teknisten tietojen maéarityksia. Jos laitteistoa
sailytetdan paikassa, jonka ympéristdolosuhteet eivat vastaa teknisten tietojen méaarityksia, laitteisto taytyy siirtda lopulliseen paikkaansa
(asennuspaikkaan) ja sen on annettava tasaantua uudessa ymparistéssé ennen pakkauksen purkamista. Odottamisen laiminlyonti ennen
purkamista voi aiheuttaa kosteuden tiivistymista ja mahdollisen laitevaurion.

2.3.2 Purkaminen pakkauksesta

Poista pakkauslaatikon (A) kansi ja kaikki nelja sivua. Nosta laite jaloilleen sopivilla nostohihnoilla ja siltanosturilla (B, C ja D).

Siirra laite sen lopulliseen kayttdpaikkaan haarukka- tai kuormalavatrukilla.

Al

?
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2.3.3 Laitteiston yleiskuva

Maxi PCO2
Selitteet:

Palloventtiili

40 baarin painemittari
Tuloliitanta
Lahtoliitanta
Silmukkapultti
Paineenalennusventtiili

o A W N -

MPlus
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3 Asennus ja kdayttéonotto

A Kayttoonoton ja huollon saa suorittaa vain Parker Hannifinin kouluttama ja hyvdksyma péateva henkilosto.

Warning

3.1 Jarjestelman suositeltu kokoonpano

CO2-kaasufaasi

. o

/@

I'" o5 " LA J LA J LA J v
- i
L
1 PCO2-laite
2 Esisuodatus, ensimmainen vaihe
3 Hoyrystin
4 Nestemaisen hiilidioksidin sailié
5 Jélkisuodatus, viides vaihe
6 Eristysventtiilit
7 Ruostumattomat terésputket
8 Paineenalennusventtiili
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Siirrettyasi laitteiston sen lopulliseen kayttépaikkaan poista tulo- ja lahtoliitdntdjen suojatulpat.

Varmista, etta kaytettyjen putkimateriaalien luokitus on riittdva kéyttdkohteelle ja ettd ne ovat taysin puhtaita. Putkien on oltava halkaisijaltaan
riittdvan suuria, jotta ilma voi virrata laitteistoon esteetta.

Kéaari noin 8-12 kerrosta kierreteippia korkeatasoisesta ruostumattomasta terdksesté valmistettujen putkien ymparille.

Asenna putket seké asianmukainen esi- ja jalkisuodatus tuloon ja 1&8ht66n. Eristysventtiilit on asennettava seka tulo- ettd I&dhtésuodatuksen
jalkeen.

Putkien viennit on tuettava niin, etté jarjestelmaan ei synny vuotoja tai vaurioita.

Jérjestelmassa kaytettavien osien luokituksen on vastattava vahintéan laitteiston suurinta toimintapainetta. Suositus on, etta jarjestelma
suojataan paineenalennusventtiileilld, joiden luokitus on riittava.
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4 Laitteiston kaytto

4.1 Laitteiston kdynnistys

Huomautus: Ulostulon I&dmpétilan nousu joksikin ajaksi on normaalia kdynnistyksessa.

1 Paineista PCO2-yksikko asteittain avaamalla tuloventtiili hitaasti.

2 Paineista laskuputkisto uudelleen avaamalla Iahtéventtiili hitaasti.

A Al avaa tulo- tai lahtoventtiilia nopeasti tai altista PCO2-yksikko4 liialliselle paine-erolle, silld yksikko voi vaurioitua.

Caution

65



5 Huolto

5.1 Puhdistus

Laitteiston puhdistukseen saa kayttéa vain kosteaa liinaa. Tarvittaessa voidaan kéyttda mietoa puhdistusainetta. Hankausaineita tai liuottimia ei
saa kayttaa, silla ne voivat vaurioittaa laitteistossa olevia varoitusmerkintéja.

5.2 Huoltovailit

Osa
Jéarjestelma Tarkista, onko vuotoja havaittavissa.
PCO2 Tarkasta painemittari.
PCO2 Tarkasta paineenrajoitusventtiili.
Suodattimet Tyhjenna suodatinkulho.

Jarjestelma Suositeltu huolto A

Tehtava

PCO2 Tarkasta tolpat ja imusarjat (sisisesti ja ulkoisesti).

Suodattimet Tarkasta suodatinelementit (sisdisesti ja ulkoisesti).

Huolto

6 kuukautta
(4 000 h)
12 kuukautta
(8 000 h)
18 kuukautta
(12 000 h)

24 kuukautta
(16 000 h)

N
N
N

Selitteet:

% Tarkasta

30 kuukautta
(20 000 h)

N

Vaihda suodatinelementit ja sekavaihtimen absorptiopatruunat.

36 kuukautta
(24 000 h)

42 kuukautta
(28 000 h)

N

48 kuukautta
(32 000 h)

\ 54 kuukautta
(36 000 h)

\ é\ %\ Viikoittain

66 kuukautta
(44 000 h)

60 kuukautta
(40 000 h)

N

Ennaltaehkdiseva huolto

A AN <L

6 kk
(4 000 h)

72 kuukautta
(48 000 h)
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5.3 Ennakkohuoltosarjat, Maxi ja Maxiplus

" —l'.'tiﬁ_.
§.2 _ & aa aa aa aa & I
] L
| J 2

-
_—
o ::
o 1)

MPLUS 8000 ja Oil-X Plus -suodatus

/ 20 bar (300 psi) — 4 000 tunnin (6 kuukauden) vilein

Qil-X Plus -suodatinelementtien kanssa

Malli

PCO2-1- 20 (300)
PC02-2-20 (300)
PC02-3-20 (300)
MPlus 4000 20 (300)
MPlus 6000 20 (300)
MPlus 8000 20 (300)
MPlus 10000 20 (300)

/ 20 bar (300 psi) — 4 000 tunnin (6 kuukauden) vilein

Qil-X Evolution -suodatinelementtien kanssa

Malli

PC02-0-20 (300)
PC02-1-20 (300)
PC02-2-20 (300)
PC02-3-20 (300)
MPlus 4000 20 (300)
MPlus 6000 20 (300)
MPlus 8000 20 (300)
MPlus 10000 20 (300)

/ 24 bar (350 psi) — 4 000 tunnin (6 kuukauden) vilein

Qil-X Plus -suodatinelementtien kanssa

Malli

PC02-0-24 (350)
PCO2-1-24 (350)
PC0O2-2-24 (350)
PCO2-3-24 (350)
MPlus 4000 24 (350)
MPlus 6000 24 (350)
MPlus 8000 24 (350)
MPlus 10000 24 (350)

& @&& as  aa

Luettelonumero
MAKPCO2-1-20
MAKPC02-2-20
MAKPC02-3-20
MAK-MPLUS4000-20
MAK-MPLUS6000-20
MAK-MPLUS8000-20
MAK-MPLUS10000-20

Luettelonumero
MAKEPC02-0-20
MAKEPC02-1-20
MAKEPCO02-2-20
MAKEPCO02-3-20
MAKE-MPLUS4000-20
MAKE-MPLUS6000-20
MAKE-MPLUS8000-20
MAKE-MPLUS10000-20

Luettelonumero
MAKPCO02-0-24
MAKPCO2-1-24
MAKPC02-2-24
MAKPC02-3-24
MAK-MPLUS4000-24
MAK-MPLUS6000-24
MAK-MPLUS8000-24
MAK-MPLUS10000-24

|

Tekninen viite
606071110
606071120
606071130
606071380
606071390
606071400
606071410

Tekninen viite
606071180
606071190
606071200
606071210
606071340
606071350
606071360
606071370

Tekninen viite
606071140
606071150
606071160
606071170
606071300
606071310
606071320
606071330

« Kaikki sarjat sisaltavat CO2-elementit, AA- ja AAR-suodatinelementit, imusarjojen laippojen O-renkaat seka tiivisteen.

e 24 bar (350 psi) PCO2 -laitteet ovat saatavilla vain Oil-X Plus -suodatinelementtien kanssa.

MPLUS 8000 ja Oil-X Evolution -suodatus
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6 Vianetsinta

Ongelma

Huono kastepiste

Suuri paineen lasku suodatin-/
jarjestelmapakkauksessa

Laht6ilman virtaus pysahtyy.

Osoitus

Tiivistynytta vetta jarjestelman
laskuputkistossa

Painemittarit asennettu
kompressoriin/sarjaan

Laskuputkiston paine putoaa
nollaan.

Mahdollinen syy

Vettd kulkenut PCO2-laitteeseen

Ylivuoto PCO2-yksikosséa

Tulopaine liian pieni
Liian korkea tuloilman lampétila
Likaantunut kuivikeaine

Suodattimet tukossa

Ylivuoto PCO2-yksikdssa

Kompressorivaurio

Toimenpide

Tarkasta esisuodatuselementit ja
laskuputket.

Vertaa PCO2-yksikén virtausta
luokitukseen.

Tarkasta paineilmajarjestelmaan
tehdyt muutokset.

Tarkasta kompressorin toiminta.
Tarkasta kompressorin toiminta.

Tarkasta ilmanvaihto kuivaimen
ympaérilla.

Etsi ja poista epdpuhtauden
aiheuttaja ja vaihda kuivikeaine.

Vaihda tukkeutuneet suodattimet.

Poista ylivuodon aiheuttavat
olosuhteet.

Mé&aérita kompressorin ongelma ja
korjaa se.
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1 Sakerhetsinformation

Anvind inte utrustningen innan all berord personal har last och férstatt sdkerhetsinformationen och instruktionerna i denna
bruksanvisning.

ANVANDARANSVAR

FEL HOS ELLER FELAKTIGT VAL ELLER FELAKTIG ANVANDNING AV PRODUKTER SOM BESKRIVS HAR ELLER RELATERADE
ARTIKLAR KAN ORSAKA DODSFALL, PERSONSKADA OCH EGENDOMSSKADA.

Detta dokument och &vrig information fran Parker Hannifin Corporation, dess dotterbolag och auktoriserade distributérer ger produkt- eller
systemalternativ fér vidare undersékningar av anvandare med teknisk expertis.

Anvandaren &r, genom egen analys och testning, ensam ansvarig for att slutgiltigt vélja system och komponenter och for att se till att alla
prestanda-, bestandighets-, underhalls-, sékerhets- och varningskrav for applikationen uppfylls. Anvandaren maste analysera alla aspekter av
applikationen, f6lja tillampliga branschstandarder och félja informationen angaende produkten i aktuell produktkatalog och i eventuellt annat
material tillhandahallet fran Parker eller dess dotterbolag eller auktoriserade distributérer.

| den utstrackning som Parker eller dess dotterbolag eller auktoriserade distributérer tillhandahaller komponent- eller systemalternativ baserat
pa data eller specifikationer fran anvandaren, &r anvandaren ansvarig for att bekréafta att sadana data och specifikationer ar lampliga och
tillrackliga for alla applikationer och all férutsebar anvéndning av komponenterna eller systemen.

Installation, drifttagning, service och reparationer far endast utféras av behérig personal som har utbildats och godkéants av Parker Hannifin.
Utrustningen ar endast avsedd att anvandas inomhus. Anvand den inte utomhus.

Forutom syre kan all gas orsaka kvavning i tillrackligt hga koncentrationer. Se alltid till att enheten anvénds pa en plats med god ventilation och
att alla ventilportar baktill pa enheten halls 6ppna och inte blockeras.

Bruk av utrustningen pa ett satt som strider mot beskrivningen i denna bruksanvisning kan resultera i att trycket oavsiktligt slapps ut, vilket kan
orsaka allvarliga personskador eller skador pa egendom.

Vid hantering, installation eller drift av den hér utrustningen ska personalen tilldmpa sékra tekniska rutiner och félja alla relaterade
bestdmmelser, arbetsskydds- och sdkerhetsrutiner samt lagstadgade sakerhetskrav.

Kontrollera att utrustningen inte &r trycksatt och att strdmmen &r helt bruten innan nagra av de schemalagda underhallsmomenten utfors enligt
bruksanvisningen.

Parker Hannifin kan inte forutse alla tdnkbara omstandigheter som kan innebéra en potentiell risk. Varningarna i den har bruksanvisningen
tacker de mest kénda potentiella riskerna, men kan per definition inte tdcka in alla. Om anvéndaren tilldmpar nagon driftsrutin, utrustning eller
arbetsmetod som inte specifikt rekommenderas av Parker Hannifin maste anvandaren sékerstélla att utrustningen inte skadas och att den inte
innebar nagon risk fér personskador eller materiella skador.

De flesta olyckor som intraffar under drift och underhall av maskinen beror pa att grundldggande sakerhetsregler och rutiner inte fljts. Olyckor
kan undvikas om anvéndaren inser att maskinen ar potentiellt farlig.

Om du behover en utdkad garanti, skraddarsydda serviceavtal eller utbildning i hur man hanterar denna eller ndgon annan utrustning i Parker
Hannifins sortiment ar du valkommen att kontakta Parker Hannifins lokalkontor.

Uppgifter om Parker Hannifins narmaste saljkontor finns pa www.parker.com/dhfns

Spara den hér bruksanvisningen for framtida referens.

Narliggande dokument:
¢ Handbok for forebyggande underhall 176034370
¢ Komponenthandbok 176034380

¢ Servicehandbok 176034390
(Endast tillganglig for den som avslutat relevant Pdh-kurs pa niva 2. Om du vill ha mer information om Pdh Industrials kursprogram skickar
du ett e-postmeddelande till training.support@parker.com.)

71



1.1 Markeringar och symboler

Féljande markeringar och internationella symboler anvénds pa utrustningen eller i den har bruksanvisningen:

A\

Warning

> B

Warning

Caution

Obs! Las bruksanvisningen.

Anger atgarder och metoder som kan orsaka
personskada eller dédsfall om de inte utfors
korrekt.

Anger atgarder och metoder som kan orsaka
skador pa den héar produkten om de inte utférs
korrekt.

Anger atgarder och metoder som kan orsaka
elchock om de inte utfors korrekt.

Folj alltid lokala bestdmmelser om
avfallshantering nér du slénger bort gamla
delar.

Foérsakran om dverensstédmmelse —
Conformité Européenne
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2 Beskrivning
Parker domnick hunters PCO2-system erbjuder en heltédckande 16sning for att bevara och garantera kvaliteten pa den koldioxid i gasform som
anvands i buteljeringen av kolsyrade drycker.

PCO2-serien, i vilken flerlagers gasteknik anvénds, omfattar modellerna Maxi PCO2 och Mplus PCO2 fér skydd vid fabriksméassig produktion,
vid sidan av mindre system utformade for kalldrycksautomater eller 6ltappning.

Systemet fungerar som ett skydd mot kvalitetsincidenter, dvs. orenheter i koldioxiden, och garanterar att gaskvaliteten uppfyller branschens och
foretagets normer for att undvika att dryckerna skadas, vilket kan fa negativa foljder for foretagets renommé och ekonomi.

PCO2 &r den I16sning som dryckesbranschen féredrar. Installationer finns i 150 lander varlden over.

2.1 Teknisk specifikation

Denna specifikation géller nar utrustningen placerats, installerats, anvants och underhallits enligt anvisningarna i den har bruksanvisningen.

ST Enheter Maxi Maxi Maxi Maxi MPlus PCO2 MPlus PCO2 MPlus PCO2 MPlus PCO2
PCO2-0 PCO2 -1 PCO2 -2 PCO2-3 4000 6000 8000 10000
Tekniska data
. bar g 20,7 (24,1 som tillval) 20,7 (24,1 som tillval)
Hogsta arbetstryck (psi 9) 300 (350 som tillval) 300 (350 som tillval)

x °C -20 -20 -20 -20 -20 -20 -20 -20
Lagsta arbetstemperatur (F) (~4) (~4) (~4) (~4) (4) 4) 4) (4)
m ; °C 40 40 40 40 40 40 40 40
Hogsta driftstemperatur (F) (104) (104) (104) (104) (104) (104) (104) (104)

Kvalitet pa inkommande CO, CO, med ISBT-klassning for drycker
Flédeshastighet
kg/h 150 300 600 900 1814 2722 3629 4537
pund/h 330 661 1322 1980 4 000 6 000 8 000 10 000
Portanslutningar
Luftinlopp tum G1 G1 G1 G1 G2* G2* G2 1/2* G3*
Luftutlopp tum G1 G1 G1 G1 G2* G2* G2 1/2* G3*

CO,-systemen i PCO2 &r avsedd endast fér CO, i gasform

* Versionerna fér 24,1 bar g (350 psi g) har alla 2-tumsanslutningar
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2.2 Vikter och matt

| D i
a a Il T
- - =
]
b H
v v / -
E
Maxi PCO2
Hojd (H Bredd (B Djup (D
—— (H) (8) (D)
mm tum mm tum mm tum
PCO2-0 615 242 250 9,8 322 127
PCO2 -1 621 245 250 9,8 464 183
PCO2 -2 621 245 250 98 788 31,0
PCO2-3 621 245 250 9,8 1113 438
MPlus 4000 1390 54,7 450 17,7 741 29,2
MPlus 6000 1390 54,7 450 17,7 910 35,8
MPlus 8000 1390 54,7 450 17,7 1079 425
MPIlus 10000 1390 54,7 450 17,7 1270 50,0

* Fritt utrymme som kravs for att ta bort och underhalla patroner.

(a)

69

69

69

69

257,5
257,5
257,5
257,5

tum

2,7

2,7

2,7

2,7

10,1
10,1
10,1
10,1

(b)
mm

591

591

591

591

12125
1212,5
1212,5
1212,5

tum

23,3

23,3

23,3

23,3

47.7
47,7
47,7
47,7

125

125

125

125

225
225
225
225

tum

4,9

4,9

4,9

4,9

8,9
8,9
8,9
8,9

(d)

mm
Ej
tillam
pligt
Ej
tillam
pligt
Ej
tillam
pligt
Ej
tillam
pligt
680

795
964
1155

MPlus
(e)
tum mm tum
Ej Ej Ej
tillam tillam tilldm
pligt pligt pligt
Ej Ej Ej
tillam tillam tillam
pligt pligt pligt
Ej Ej Ej
tillam tillam tillam
pligt pligt pligt
Ej Ej Ej
tillam tillam tillam
pligt pligt pligt
26,8 400 15,7
31,3 400 157
38,0 400 157
455 400 157

Fritt
utrymme*

510

510

510

510

1155
1155
1155
1155

tum

20,0

20,0

20,0

20,0

45,5
45,5
45,5
45,5

-4 ]

Vikt

kg pund
32 70

48 106
92 203
130 287
270 596
348 768
434 955
518 1140
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2.3 Tillhandahallande och inspektion av utrustningen

Kontrollera om férpackningen &r skadad nar utrustningen har tagits emot. Om férpackningen har skadats skall transportféretaget omedelbart
informeras om detta och ditt lokala Parker Hannifin-kontor kontaktas.

2.3.1 Forvaring
Ta inte bort utrustningen fran férpackningen om den skall férvaras i lager fore installationen. Se till att den férvaras staende pa det satt som

anges av pilarna pa férpackningen.

A Forsok inte att lyfta utrustningen sjalv. Det rekommenderas att utrustningen bars av minst tva personer eller transporteras med en
gaffeltruck.

Warning

Anm. Foérvaringsutrymmet bor vara sékert och miljéfaktorerna bér motsvara de som specificerats i den tekniska specifikationen. Om
utrustningen foérvaras pa en plats dar miljéfaktorerna ar sdmre an de som specificeras i de tekniska specifikationerna, ska den flyttas till sin
slutliga plats (installationsplatsen) och dar ska den fa stabiliseras innan den packas upp. Om detta inte gérs kan kondens uppkomma och
utrustningen kanske inte fungerar pa ratt satt.

2.3.2 Uppackning

Ta bort locket och alla fyra sidorna pa ladan (A). Anvand kran och lampliga lyftstroppar for att lyfta upp enheten och stélla ned pa dess fotter
(B, C och D).

Flytta enheten till dess slutgiltiga plats med hjalp av en gaffel- eller palltruck.

Al

?
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2.3.3 Oversikt dver utrustningen

Maxi PCO2
Forklaring:

Kulventil

40 bars tryckméatare
Inloppsport
Utloppsport
Lyftégelbult
Overtrycksventil

o oA W N -

MPlus
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3 Installation och drifttagning

A Drifttagning och service far endast utféras av behorig personal som har utbildats och godkénts av Parker Hannifin.

Warning

3.1 Rekommenderad systemlayout

Gasfas CO2

/@

PCO2-enhet

Prefiltrering — fas ett
Vaporisatér

Lagringstank med flytande CO2
Postfiltrering — fas fem
Isoleringsventiler

Ror i rostfritt stal

0 N o O~ WN =

Overtrycksventil
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Sa snart utrustningen kommit pa plats ska skyddsbultarna avlagsnas fran inlopps- och utloppsportarna.

Se till att allt rérmaterial passar for applikationen och att réren &ar rena och fria fran skrap. Réren maste ha en diameter som medger ett fritt
inlopp av luft till utrustningen.

Snurra cirka 8-12 varv med teflontejp runt de rostfria réren.

Montera réren med relevant pre- och postfiltrering i inlopp och utlopp. Isoleringsventiler maste installeras fére bade inlopps- och
utloppsfiltrering.

Nar réren dras maste du se till att de har tillrackligt med stod for att forhindra skador och lackage i systemet.

Alla komponenter som anvands i systemet maste ha ett markvarde som &r hégre &n det maximala arbetstrycket hos utrustningen.
Vi rekommenderar att systemet skyddas med lampligt klassade Overtrycksventiler.
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4 Anvdndning av utrustningen

4.1 Starta utrustningen

OBS! Efter start ar det normalt att utloppstemperaturen stiger under en begransad tidperiod.

1 Oppna inloppsventilen langsamt s& att PCO2-enheten trycksétts gradvis.

2 Oppna utloppsventilen langsamt foér att tryckséatta rérsystemet nedstréms igen.

A Oppna inte inlopps- eller utloppsventilerna snabbt och utsitt inte PCO2-enheten for éverdrivet differentialtryck, eftersom det kan orsaka
skador.

Caution
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5 Service

5.1 Rengdring

Utrustningen ska rengéras med en fuktig trasa. Du kan anvanda ett milt diskmedel om det beh&vs, men anvand aldrig I6sningsmedel eller
rengoringsmedel med slipverkan eftersom dessa kan skada varningsetiketterna pa utrustningen.

5.2 Serviceintervall

Komponent

System
PCO2
PCO2

Filter

System

PCO2

Filter

Service

Forklaring:

<

Funktion

Kontrollera om det forekommer l&ckor i systemet.

Kontrollera tryckméataren.

Kontrollera 6vertrycksventilen.

Tom filterskalen

Rekommenderad service A
Byt ut filterkomponenterna och patronerna fér mixbed-adsorption

Inspektera kolonner och férgreningsrér (interna och externa)

Inspektera filterhdljena (interna och externa)

] H E K H ] H
® - s _ &~ [ &~ [ 8=~
£ = g E ~m.§ atu.g amé ~m§ °N.§
EZ E; ES ES EP= ES EpS
= 23S 29 29 = 29 =
o © [ZE=] % 2 <2 S ° ©° N °
= - ® - o N © ® o © < <
s~ e 5= = 59 =8 =S
= > > > > > >

Kontrollera /

Var 48:e manad
(32 000 tim)

\ Var 54:e manad
(36 000 tim)

Veckovis
6Manader

N4

Var 66:e manad
(44 000 tim)

Var 60:e manad
(40 000 tim)

N

Férebyggande underhall

A AN <L

(4 000tim.)

Var 72:e manad
(48 000 tim)
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5.3 Satser for forebyggande underhall — Maxi & Maxiplus
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MPLUS 8000 — med Oil-X Plus-filtrering

MPLUS 8000 — med Oil-X Evolution-filtrering

/ 20 bar (300 psi) — kravs efter 4 000 timmar (6 manader)

Med Qil-X Plus-filterkomponenter

/ 20 bar (300 psi) — kravs efter 4000 timmar (6 manader)

Med Oil-X Evolution-filterkomponenter

/ 24 bar (350 psi) — kravs efter 4 000 timmar (6 manader)

Med Oil-X Plus-filterkomponenter

Modell Katalognummer Teknisk referens
PCO2-1- 20 (300) MAKPCO2-1-20 606071110
PC02-2-20 (300) MAKPC02-2-20 606071120
PC02-3-20 (300) MAKPC02-3-20 606071130
MPIlus 4000 20 (300) MAK-MPLUS4000-20 606071380
MPIlus 6000 20 (300) MAK-MPLUS6000-20 606071390
MPIlus 8000 20 (300) MAK-MPLUS8000-20 606071400
MPIlus 10000 20 (300) MAK-MPLUS10000-20 606071410

Modell Katalognummer Teknisk referens
PC02-0-20 (300) MAKEPC02-0-20 606071180
PC02-1-20 (300) MAKEPC02-1-20 606071190
PC0O2-2-20 (300) MAKEPC02-2-20 606071200
PC02-3-20 (300) MAKEPC02-3-20 606071210
MPIlus 4000 20 (300) MAKE-MPLUS4000-20 606071340
MPIlus 6000 20 (300) MAKE-MPLUS6000-20 606071350
MPIlus 8000 20 (300) MAKE-MPLUS8000-20 606071360
MPIlus 10000 20 (300) MAKE-MPLUS10000-20 606071370

Modell Katalognummer Teknisk referens
PC02-0-24 (350) MAKPCO02-0-24 606071140
PCO02-1-24 (350) MAKPCO2-1-24 606071150
PC02-2-24 (350) MAKPC02-2-24 606071160
PC02-3-24 (350) MAKPC02-3-24 606071170
MPIlus 4000 24 (350) MAK-MPLUS4000-24 606071300
MPIlus 6000 24 (350) MAK-MPLUS6000-24 606071310
MPlus 8000 24 (350) MAK-MPLUS8000-24 606071320
MPIlus 10000 24 (350) MAK-MPLUS10000-24 606071330

e | alla satser ingar CO2-komponenter, AA- och AAR-filterkomponenter, O-ringar for forgreningsflans samt tatningar.

¢ PCO2-enheter for 24 bar (350 psi) finns bara med Oil-X Plus-filterkomponenter.




6 Felsdkning

Problem

Lag daggpunkt

Tryckfall genom filter/system

Utgaende luftfldde avbryts

Indikation

Kondenserat vatten nedstroms
systemet

Tryckmétare monterade pa
kompressor/6verféring

Trycket nedstroms sjunker till
noll

Tankbar orsak

Bulkvatten 6verfort till PCO2-
enheten

Overfléde i PCO2-enheten

For lagt inloppstryck

Inloppstemperaturen ar for hég

Foérorenad desickant

Igensatta filter
Overfléde i PCO2-enheten

Kompressorfel

Atgérd som krivs

Kontrollera prefiltreringskomponenter
och -avlopp

Jamfor flodet genom PCO2-enheten
med specificerat fléde

Kontrollera om andringar skett i
tryckluftssystemet

Kontrollera kompressorn
Kontrollera kompressorn
Kontrollera ventilationen runt torkaren

Leta upp och avldgsna
fororeningskallan och byt ut
desickanten

Byt ut alla igensatta filter
Avlagsna orsakerna bakom &verfléde

Unders6k kompressorfelet och atgarda
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1 Sikkerhetsinstruksjoner

Ikke betjen dette utstyret for sikkerhetsinstruksjonene i denne brukerveiledningen er lest og forstatt av alle den vedrgrer.
BRUKERENS ANSVAR

FEIL, FEILAKTIGE VALG ELLER FEILAKTIG BRUK AV PRODUKTET SOM BESKRIVES | DETTE DOKUMENTET, ELLER RELATERTE
ENHETER KAN F@RE TIL SKADE PA PERSON OG EIENDOM ELLER D@D.

Dette dokumentet samt annen informasjon fra Parker Hannifin Corporation, med datterselskaper og autoriserte forhandlere, gir et innblikk i
produktet og systemalternativene som er tilgjengelig for videre undersgkelser av brukere med teknisk ekspertise.

Brukeren er ved hjelp av egen analysering og testing selv ansvarlig for valg av det endelige systemet samt komponentene dette bruker, og for a
sikre at alle ytelses-, vedlikeholds-, sikkerhets- og varselkrav er i henhold til kravene. Brukeren ma analysere alle sider av bruksomradet, falge
gjeldende relevante industristandarder samt falge informasjonen som er tilgjengelig om produktet i den gjeldende produktkatalogen, samt annet
materiale som er tilgjengelig fra Parker, inkludert datterselskaper og autoriserte forhandlere.

Selv om Parker, inkludert datterselskaper og autoriserte forhandlere, er leverandgr av komponenter eller systemer som er basert pa data eller
spesifikasjoner som er oppgitt av brukeren, er brukeren selv ansvarlig for & vurdere om disse dataene og spesifikasjonene er egnet og
tilstrekkelige for alle bruksomrader, samt rimelig forventede bruksomrader til komponentene eller systemene.

Kun personell som er oppleert, kvalifisert og godkjent av Parker Hannifin skal utfgre installasjons-, idriftsettings-, service- og
reparasjonsprosedyrer.

Dette utstyret er kun ment for innendars bruk. lkke bruk det utendars.

Med unntak av oksygen kan hgye nok konsentrasjoner av gass forarsake kvelning. Pass alltid pa at generatoren settes i drift pa et godt ventilert
sted, og at ingen av ventilasjonsportene bak pa generatoren blir blokkert.

Bruk av dette utstyret pa mater som ikke er angitt i denne brukerveiledningen, kan medfare utilsiktet utlasning av trykk, som kan fgre til alvorlige
person- eller materialskader.

Folg god teknisk praksis og alle gjeldende forskrifter, retningslinjer for helse og sikkerhet og lovfestede krav til sikkerhet ved handtering,
montering og drift av utstyret.

Sarg for at utstyret er trykkavlastet og elektrisk isolert far du utferer noen av de planlagte vedlikeholdsinstruksene spesifisert i denne
brukerveiledningen.

Det er ikke mulig for Parker Hannifin & forutse enhver potensielt farlig situasjon. Advarslene i denne handboken dekker de fleste kjente farer,
men kan per definisjon ikke dekke alle. Hvis operatgren benytter driftsprosedyrer, utstyr eller arbeidsmetoder som ikke er uttrykkelig anbefalt av
Parker Hannifin, er han eller hun ansvarlig for at utstyret ikke skades eller at det forarsaker skade pa personer eller eiendom.

De fleste ulykker som skjer ved drift og vedlikehold av maskiner, skyldes brudd pa grunnleggende sikkerhetsregler. Ulykker kan unngas ved at
man husker pa at alle maskiner kan fere til skader.

Ved behov for utvidet garanti, skreddersydd servicekontrakt eller oppleering i bruk av dette utstyret eller annet utstyr blant Parker Hannifins
produkter kan du ta kontakt med ditt lokale Parker Hannifin-kontor.

Informasjon om ditt naermeste Parker Hannifin-salgskontor finner du pa www.parker.com/dhfns

Oppbevar denne brukerveiledningen for senere referanse.

Relaterte dokumenter:
¢ Guide til preventivt vedlikehold 176034370
¢ Delehandbok 176034380

e Serviceguide 176034390
(bare tilgjengelig ved fullfering av relevant Pdh-oppleeringskurs pa niva 2. Send en e-post til training.support@parker.com for a fa detaljer
om alle Pdh-industrielle opplaeringskurs).
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1.1 Merker og symboler

Falgende merker og internasjonale symboler brukes pa utstyret eller i denne handboken:

A\

Warning

> B

Warning

Caution

Obs! Les brukerhandboken.

Fremhever handlinger eller prosedyrer som
kan fare til personskade eller dgdsfall hvis de
ikke utfgres pa korrekt mate.

Fremhever handlinger eller prosedyrer som
kan fare til skade pa produktet hvis de ikke
utfgres pa korrekt mate.

Fremhever handlinger eller prosedyrer som
kan fare til elektrisk stgt hvis de ikke utfgres pa
korrekt mate.

Feolg alltid lokale forskrifter ved avhending av
gamle deler.

CE-merke (Conformité Européenne)
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2 Beskrivelse

Parker domnick hunter PCO2-systemene tilbyr en omfattende lgsning for & bevare og garantere kvaliteten pa karbondioksidgass brukt i

sprudlende flaskevann.

PCO2-serien gjer bruk av gassteknologi i flere lag og inkluderer Maxi PCO2 og Mplus PCO2 for fabrikkproduksjon, i tillegg til mindre systemer

utformet for fontene/etterblanding og gldispenserapplikasjoner.

Systemet fungerer som et system for kvalitetshendelsesbeskyttelse mot potensiell karbondioksidurenhet, og garanterer gasskvaliteten slik at
den holder seg innenfor bransjens og selskapets retningslinjer, og slik at negative konsekvenser for den ferdige drikken, produsentenes rykte og

deres bunnlinje unngas.

PCO?2 er drikkevareindustriens foretrukne valg, og er installert i mer enn 150 land verden over.

2.1 Tekniske spesifikasjoner

Spesifikasjonen er gyldig nar utstyret er plassert, installert, betjent og vedlikeholdt som spesifisert i denne brukerveiledningen.

Maxi
Parameter Enheter PCO2 -0
Tekniske data
. . bar g
Maksimalt driftstrykk (psi 9)
Minimum driftstemperatur (Z% 6_240)
. . °C 40
Maksimum driftstemperatur CF) (104)
CO,-kvalitet ved inntak
Flythastighet
kglt 150
Lb/t 330
Portforbindelser
Luftinntak inn G1
Luftutlep inn G1

PCO2 CO,-systems er bare for gassholdig CO,
* 24,1 bar g (350 psi g)-versjoner er alle 2"-tilkoblinger

Maxi
PCO2 -1

Maxi
PCO2 -2

20,7 (24,1 valgfritt)
300 (350 valgfritt)

20
(-4)
40

(104)

300

661

G1
G1

20
(-4)
40

(104)

600

1322

G1
G1

Maxi MPlus PCO2 MPlus PCO2 MPlus PCO2 MPlus PCO2

PCO2-3 4000 6000 8000

20,7 (24,1 valgfritt)
300 (350 valgfritt)

-20 -20 -20 -20
(-4) (-4) (-4) (-4)
40 40 40 40

(104) (104) (104) (104)

ISBT drikkevareniva CO,

900 1814 2722 3629

1980 4000 6000 8000
G1 G2 G2 G2 1/2*
G1 G2 G2 G2 1/2*

10 000

-20
(-4)
40

(104)

4537
10000

G3*
G3*
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2.2 Vekt og dimensjoner
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Maxi PCO2 MPIlus
Hoyde (H) Bredde (W) Dybde (D) (a) (b) (c) (d) (e) Klaring* Vekt
Modell tom tom tom tom tom tom tom tom tom
mm mm mm mm mm mm mm mm mm kg pund
mer mer mer mer mer mer mer mer mer

Gjeld Gjeld Gjeld Gjeld

er er er er 510 20,0 32 70

ikke ikke ikke ikke

Gjeld Gjeld Gjeld Gjeld

PCO2 -1 621 245 250 9,8 464 183 69 2,7 591 233 125 49 er er er er 510 20,0 48 106
ikke ikke ikke ikke
Gjeld Gjeld Gjeld Gjeld

PCO2 -2 621 245 250 9,8 783 310 69 2,7 591 233 125 49 er er er er 510 200 92 203
ikke ikke ikke ikke
Gjeld Gjeld Gjeld Gjeld

PCO2-3 621 245 250 9,8 1113 438 69 2,7 591 23,3 125 49 er er er er 510 20,0 130 287
ikke ikke ikke ikke

MPlus 4000 1390 54,7 450 17,7 741 29,2 257,5 10,1 12125 47,7 225 89 680 26,8 400 15,7 1155 455 270 596
MPlus 6000 1390 54,7 450 17,7 910 358 257,5 10,1 12125 47,7 225 89 795 313 400 157 1155 455 348 768
MPIlus 8000 1390 54,7 450 17,7 1079 42,5 257,5 10,1 12125 47,7 225 89 964 380 400 157 1155 455 434 955
MPlus 10000 1390 54,7 450 17,7 1270 50,0 257,5 10,1 12125 47,7 225 89 1155 455 400 157 1155 455 518 1140

PCO2-0 615 242 250 98 322 127 69 27 591 233 125 49

* Klaring nadvendig for fierning av og service pa blekkpatronene.
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2.3 Motta og inspisere utstyret

Ved mottak av utstyret ma pakken inspiseres ngye for skade. Hvis pakningen er skadet, ma du umiddelbart informere fraktselskapet og ta
kontakt med det lokale Parker Hannifin-kontoret.

2.3.1 Oppbevaring

Hvis utstyret skal oppbevares for installasjon, ikke ta det ut av emballasjen. Pase at det oppbevares i stdende posisjon, som angitt av pilene pa
emballasjen.

A Forsok ikke a lgfte utstyret alene. Vi anbefaler at utstyret bzeres av minst to personer, eller transporteres pa en gaffeltruck.

Warning

Merk: Oppbevaringsstedet skal veere sikkert, og miljgforholdene ma ligge innenfor omradene som er angitt i den tekniske spesifikasjonen. Hvis
utstyret oppbevares pa et sted hvor miljgforholdene ligger utenfor de angitte omradene, er det ytterst viktig at utstyret flyttes til den endelige
lokasjonen (installasjonsstedet) og stabiliseres fgr utpakking. Hvis ikke dette gjeres, kan det oppsta kondens og mulig feil pa utstyret.

2.3.2 Utpakking

Ta av lokket og alle fire sidene av pakningskassen (A). Laft enheten opp pa fattene ved hjelp av egnede slynger og en kran over hodehgyde
(B, C og D).

Flytt enheten til den endelige plasseringen ved hjelp av en gaffeltruck eller palletruck.

Al
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2.3.3 Oversikt over utstyret

Maxi PCO2
Forklaring:

Kuleventil

Trykkmaler pa 40 bar
Inntaksport
Uttaksport

Bolt for lgftemalje
Trykkavlastningsventil

o oA W N -

MPlus
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3 Installasjon og idriftssettelse

A Kun personell som er opplart, kvalifisert og godkjent av Parker Hannifin, skal utfore idriftssettelse og vedlikeholdsprosedyrer.

Warning

3.1 Anbefalt systeminnretning

Gassfase CO2

/@

PCO2-enhet

Forhandsfiltrering — trinn én
Fordamper
CO2-oppbevaringstank for veeske
Etterfiltrering — trinn fem
Isolasjonsventiler

Rer i rustfritt stal

0 N o O~ WN =

Trykkavlastningsventil
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Sa snart utstyret er flyttet til sluttdestinasjonen, skal du fierne blankpluggene bade fra inntaks- og uttaksportene.

Kontroller at alle rermaterialer er egnet for bruken, rene og uten lgse partikler. Diameteren pa rgrene ma veere tilstrekkelig for a la ubegrenset
inngangsluft komme inn i utstyret.

Legg ca. 8-12 runder med P.T.F.E-teip pa hgykvalitetsragrene av rustfritt stal.

Monter rgrene pa inntaket og uttaket sammen med den relevante forhands- og etterfiltreringen. Isolasjonsventilene ma installeres etter bade
inntaks- og uttaksfiltreringen.

Nar rerene legges, ma du serge for at de har tilstrekkelig stotte for & unnga skade og lekkasje i systemet.

Alle komponenter som brukes i systemet, ma tale minst maksimalt driftstrykk til utstyret. Det anbefales at systemet beskyttes med egnete
trykkbegrensningsventiler.
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4 Betjene utstyret

4.1 Oppstart av utstyret

Merk: Ved oppstart er det normalt at utlgpstemperaturen gker midlertidig.

1 Apne inntaksventilen langsomt for & sette PCO2-enheten gradvis under trykk.

2 Apne uttaksventilen langsomt for & sette nedstremsrarene under trykk igjen.

A Du ma ikke apne inntaks- eller utlgpsventilene raskt, eller utsette PCO2-enheten for hayt differensialtrykk, da dette kan fore til skade.

Caution
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5 Service

5.1 Rengjering

Rengjer utstyret kun med en fuktig klut. Dersom det er pakrevd kan du bruke et mildt vaskemiddel, men ikke bruk skuremiddel eller lasemiddel
siden de kan skade advarselsmerker pa utstyret.

5.2 Serviceintervaller

Komponent

System

PCO2

PCO2

Filtre

System

PCO2

Filtre

Service

Forklaring:

Drift

Kontroller om det er lekkasjer.
Kontroller trykkmaleren.

Kontroller trykkbegrensningsventilen.
Tapp filterbollen

Anbefalt service A
Skift ut filterelementene og absorberingsblekkpatronene med ulike fundamenter

Inspiser sgylene og forgreningsrgrene (internt og eksternt)

Inspiser filterdekslene (internt og eksternt).
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Kontroll /

54 maneder
(36 000 t)

N

Ukentlig
6Maneder

N4

60 maneder
(40 000 t)
66 maneder
(44 000 t)

N
N

Preventivt vedlikehold

A AN <L

(4000t)

72 maneder
(48 000 t)

N
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5.3 Sett for preventivt vedlikehold — Maxi og Maxiplus
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MPLUS 8000 — med Oil-X Plus-filtrering

MPLUS 8000 — med Oil-X Evolution-filtrering

/ 20 bar (300 psi) — nedvendig hver 4000. time (6. maned)

Med Oil-X Plus-filterelementer

/ 20 bar (300psi) — nadvendig hver 4000. time (6. maned)

Med Qil-X Evolution-filterelementer

/ 24 bar (350 psi) — ngdvendig hver 4000. time (6. maned)

Med Qil-X Plus-filterelementer

Modell Katalognummer Teknisk referanse
PCO2-1- 20 (300) MAKPCO2-1-20 606071110
PC02-2-20 (300) MAKPC02-2-20 606071120
PC02-3-20 (300) MAKPC02-3-20 606071130
MPIlus 4000 20 (300) MAK-MPLUS4000-20 606071380
MPIlus 6000 20 (300) MAK-MPLUS6000-20 606071390
MPIlus 8000 20 (300) MAK-MPLUS8000-20 606071400
MPIlus 10000 20 (300) MAK-MPLUS10000-20 606071410

Modell Katalognummer Teknisk referanse
PC02-0-20 (300) MAKEPC02-0-20 606071180
PC02-1-20 (300) MAKEPC02-1-20 606071190
PC0O2-2-20 (300) MAKEPC02-2-20 606071200
PC02-3-20 (300) MAKEPC02-3-20 606071210
MPIlus 4000 20 (300) MAKE-MPLUS4000-20 606071340
MPIlus 6000 20 (300) MAKE-MPLUS6000-20 606071350
MPIlus 8000 20 (300) MAKE-MPLUS8000-20 606071360
MPIlus 10000 20 (300) MAKE-MPLUS10000-20 606071370

Modell Katalognummer Teknisk referanse
PC02-0-24 (350) MAKPCO2-0-24 606071140
PC02-1-24 (350) MAKPCO2-1-24 606071150
PC0O2-2-24 (350) MAKPC02-2-24 606071160
PCO2-3-24 (350) MAKPC02-3-24 606071170
MPlus 4000 24 (350) MAK-MPLUS4000-24 606071300
MPlus 6000 24 (350) MAK-MPLUS6000-24 606071310
MPIlus 8000 24 (350) MAK-MPLUS8000-24 606071320
MPIlus 10000 24 (350) MAK-MPLUS10000-24 606071330

* Alle settene inkluderer CO2-elementer, AA- og AAR-filterlementer, O-ringer med manifoldflens og pakning.

e 24 bar (350 psi) PCO2-enheter er bare tilgjengelige med Oil-X Plus-filterelementer.




6 Feilsgking

Problem

Darlig duggpunkt

Drape med hgyt trykk gjennom
filter/systempakke

Uttaksluftflyt stanser.

Indikasjon

Kondensvann nedover i systemet

Trykkmalere montert pa
kompressor/kjede

Indikert trykk nedover faller til null

Mulig arsak

Drikkevann overfort til
PCO2-enheten

Oversvgmmelse av
PCO2-enheten

For lavt inntakstrykk

For hgy inntakstemperatur

Terkemiddel forurenset

Blokkerte filtre

Oversvgmmelse av
PCO2-enheten

Kompressorsvikt

Nedvendig tiltak

Kontroller elementene og avlgpene

for forhandsfiltreringen

Sammenlign faktisk flyt gjennom
PCO2-enheten med anslatt flyt

Se etter modifikasjoner av
trykkluftsystemet

Kontroller at kompressoren
fungerer
Kontroller at kompressoren
fungerer.

Kontroller ventilasjonen rundt
tarkeren

Finn og eliminer kilden til
forurensningen, og skift ut
torkemiddelet

Skift ut eventuelle blokkerte filtre

Eliminer forhold som farer til
oversvgmmelse

Undersgk problemet med
kompressoren og korriger
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1 Sikkerhedsoplysninger

Dette udstyr ma ikke betjenes, for alle relevante medarbejdere har last og forstaet sikkerhedsoplysningerne og anvisningerne i
denne vejledning.

BRUGERENS ANSVAR

UNDLADELSER, FORKERT VALG ELLER FORKERT ANVENDELSE AF PRODUKTERNE, DER BESKRIVES HERI, ELLER BESLAGTEDE
ENHEDER, KAN FORARSAGE D@DSFALD, PERSONSKADE ELLER BESKADIGELSE AF EJENDOM.

Dette dokument og anden information fra Parker Hannifin Corporation, dets datterselskaber og autoriserede distributgrer angiver produkt- eller
systemtilvalg til yderligere undersggelse af brugere med teknisk ekspertise.

Brugeren er, gennem hans/hendes egen analyse og test, eneansvarlig for at foretage det endelige valg af system og komponenter og for at
sikre, at alle behov mht. apparaturets ydeevne, holdbarhed, vedligeholdelse, sikkerhed og advarsler er imgdekommet. Brugeren skal analysere
alle aspekter af apparaturet, fglge relevante industristandarder og falge informationen vedragrende produktet i det nuveerende produktkatalog og
i ethvert andet materiale leveret af Parker eller dets datterselskaber eller autoriserede distributerer.

| den udstraekning at Parker eller dets datterselskaber eller autoriserede distributerer leverer komponent- eller systemtilvalg baseret pa data
eller specifikationer leveret af brugeren, er brugeren ansvarlig for at fastsla, at disse data og specifikationer er passende og tilstreekkelige for
alle applikationer og de med rimelighed forventede anvendelser af komponenterne eller systemerne.

Kun kompetent, uddannet personale, som er kvalificeret og godkendt af Parker Hannifin, ma foretage installation, idriftseettelse, service og
reparationer.

Udstyret er udelukkende til indendgrs brug. Ma ikke bruges udenders.

Med undtagelse af ilt kan alle gasser forarsage kvaelning, hvis koncentrationen er tilstreekkeligt hgj. Serg altid for, at enheden betjenes i et godt
ventileret omrade, og at alle ventilationsporte bag pa enheden holdes fri for blokeringer.

Brug af udstyret pa en made, der ikke er angivet i denne brugervejledning, kan medfere utilsigtet trykudligning, som kan forarsage alvorlig
person- eller tingsskade.

Handtering, installering og betjening af dette udstyr skal ske pa en teknisk forsvarlig og sikker made. Desuden skal alle relevante regler,
sundheds- og sikkerhedsprocedurer samt lovkrav til sikkerhed overholdes.

Kontroller, at trykket og stremmen er fiernet fra udstyret, for udfarelsen af den planlagte vedligeholdelse i henhold til
vedligeholdelsesinstruktionerne, der er angivet i denne brugervejledning.

Parker Hannifin kan ikke forudse alle taenkelige forhold, der kan udgere en potentiel risiko. Advarslerne i denne vejledning tager hgjde for de
mest kendte potentielle risici, men i sagens natur kan der ikke tages hgjde for alle risici. Hvis brugeren benytter betjeningsprocedurer, udstyr
eller arbejdsmetoder, som ikke er udtrykkeligt anbefalet af Parker Hannifin, skal denne sgrge for, at udstyret ikke beskadiges eller bliver til fare
for personer eller ting.

De fleste ulykker i forbindelse med betjening og service af maskineri sker pga. manglende overholdelse af grundlaeggende sikkerhedsregler og
-procedurer. Ulykker kan undgas ved, at brugeren ger sig klart, at alt maskineri kan udgere en potentiel risiko.

Hvis du har brug for en udvidet garanti, skraeddersyede servicekontrakter eller undervisning i brug af udstyret eller andet udstyr i Parker
Hannifin-serien, bedes du kontakte den lokale Parker Hannifin-afdeling.

Der findes oplysninger om den naermeste Parker Hannifin-afdeling pa www.parker.com/dhfns

Opbevar denne brugervejledning til senere reference.

Relaterede dokumenter:
* Forebyggende vedligeholdsvejledning 176034370
¢ Delmanual 176034380

¢ Servicevejledning 176034390
(Fas kun efter gennemfgrelse af det relevante Pdh niveau 2-treeningskursus. Send en e-mail til training.support@parker.com for at fa
detaljerede oplysninger om alle Pdh-industrikurser).
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1.1 Markninger og symboler

Falgende maerkninger og internationale symboler anvendes pa udstyret eller i denne brugervejledning:

Forsigtig, lees brugervejledningen. A

Warning

A
A

Warning

A

Caution

Fremhaever handlinger eller fremgangsmader,
som kan medfare personskade eller dgdsfald,
hvis de ikke udferes korrekt.

Fremhaever handlinger eller fremgangsmader,
som kan medfere beskadigelse af dette
produkt, hvis de ikke udfgres korrekt.

Fremhaever handlinger eller fremgangsmader,
som kan medfare elektrisk stad, hvis de ikke
udferes korrekt.

Ved bortskaffelse af gamle dele skal de lokale
bortskaffelsesregler altid falges.

CE-meerket
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2 Beskrivelse

Parker domnick hunters PCO2-systemer byder pa en omfattende lgsning til at bevare og garantere kvaliteten af gasformig kuldioxid til brug i
aftapning af drikkevarer med brus.

PCO2-serien, der gor brug af flerlags gasteknologi, omfatter Maxi PCO2 og Mplus PCO2 til beskyttelse pa anleegsplan i tillaeg til mindre
systemer, der er konstrueret til anvendelser med hhv. fonteene-/efterblanding og glaftapning.

Systemet, der fungerer som et beskyttelsessystem mod kvalitetsforstyrrelse i form af potentielle kuldioxid-urenheder, garanterer gaskvaliteten,
sa den forbliver inden for branche- og firmaretningslinjer, hvilket forhindrer skadelige konsekvenser for den feerdige drikkevare, producentens ry

og dens bundlinje.

PCO?2 er drikkevareindustriens foretrukne valg og er installeret i over 150 lande verden over.

2.1 Tekniske specifikationer

Disse specifikationer gaelder, nar udstyret er placeret og installeret samt betjenes og vedligeholdes som angivet i denne brugervejledning.

Parameter
Tekniske specifikationer
Maksimalt driftstryk
Minimal driftstemperatur
Maksimal driftstemperatur
CO,-indgangskvalitet
Stremningshastighed

Portforbindelser
Luftindgang
Luftudgang

Enheder

bar g
(psig)
°C
(°F)
°C
(°F)

Kg/t

Lb/t

in
in

Maxi
PCO2-0

20
(-4)
40

(104)

150

330

G1
G1

PCO2 CO,-systemer er kun til gasformig CO,

Maxi
PCO2 -1

Maxi
PCO2 -2

20,7 (24,1 ekstraudstyr)
300 (350 ekstraudstyr)

20
(-4)
40

(104)

300

661

G1
G1

* Versionerne til 24,1 bar g (350 psi g) er alle 2" tilslutninger

20
(-4)
40

(104)

600

1322

G1
G1

Maxi
PCO2-3

20
(-4)
40

(104)

900

1980

G1
G1

MPlus PCO2 MPlus PCO2 MPlus PCO2 MPlus PCO2

4000

20
(-4)
40

(104)
CO, af ISBT-drikkevareklassifikation

1814
4000

G2
G2

6000

20
(-4)
40

(104)

2722
6000

G2
G2

8000

20,7 (24,1 ekstraudstyr)
300 (350 ekstraudstyr)

20
(-4)
40

(104)

3629

8000

G2 1/2*
G2 1/2*

10000

-20
(-4)
40

(104)

4537

10000

G3*
G3*
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2.2 Vagt og mal
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Maxi PCO2 MPlus
Hojde (H) Bredde (W) Dybde (D) (a) (b) (c) (d) (e) Frigang* Vaegt
Model
mm ins mm ins mm ins mm ins mm ins mm ins mm ins mm ins mm ins kg lbs

PCO2_0 615 242 250 938 322 127 69 27 591 233 125 49 NA NA NA NA 510 200 32 70
PCO2—1 621 245 250 98 464 183 69 27 591 233 125 49 NA NA NA NA 510 200 48 106
PCO2-2 621 245 250 938 788 310 69 27 591 233 125 49 NA NA NA NA 510 200 92 203
PCO2-3 621 245 250 98 1113 438 69 27 591 233 125 49 NA NA NA NA 510 200 130 287
MPlus 4000 1390 54,7 450 17,7 741 292 2575 101 12125 47,7 225 89 680 26,8 400 157 1155 455 270 596
MPlus 6000 1390 54,7 450 17,7 910 358 257,5 10,1 12125 47,7 225 89 795 31,3 400 157 1155 455 348 768
MPlus 8000 1390 54,7 450 17,7 1079 425 257,5 10,1 12125 47,7 225 89 964 380 400 157 1155 455 434 955
MPlus 10000 1390 54,7 450 17,7 1270 50,0 257,5 10,1 12125 47,7 225 89 1155 455 400 157 1155 455 518 1140

* Frigang pakraevet til udtagning og servicering af patronerne.
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2.3 Modtagelse og inspektion af udstyret

Ved modtagelse af udstyret skal indpakningen inspiceres grundigt for skader. Hvis indpakningen er beskadiget, skal der gives besked til
fragtfirmaet med det samme, og det lokale Parker Hannifin-kontor skal kontaktes.
2.3.1 Opbevaring

Hvis udstyret skal opbevares inden installation, ma det ikke tages ud af indpakningen. Sgrg for at opbevare det opretstdende som angivet med
pilene pa indpakningen.

A Forsgg ikke selv at lgfte udstyret. Det anbefales, at udstyret bares af mindst to personer eller transporteres pa en palletruck.

Warning

Bemaerk: Opbevaringsomradet skal veere sikkert, og miljgforholdene skal svare til de forhold, der er beskrevet i den tekniske specifikation. Hvis
udstyret opbevares i et omrade, hvor miljgforholdene ikke svarer til de forhold, der er angivet, er det meget vigtigt, at det flyttes til sin endelige
placering (installationsstedet) og far tid til at stabilisere sig, inden den pakkes ud. Hvis dette ikke geres, kan det forarsage kondens og mulige
fejl pa udstyret.

2.3.2 Udpakning

Fjern pakkassens lag og alle fire sider (A). Laft enheden op pa dens fadder ved hjeelp af egnede baereseler og en lgbekran (B, C og D).

Anvend en gaffeltruck eller en palletruck til forsigtigt at flytte enheden hen til dens endelige placering.

Al

103



2.3.3 Oversigt over udstyret

Maxi PCO2 MPlus
Tast:

Kugleventil

40 Bar trykmaler
Indgangsport
Udgangsport
Jijebolt til laft
Overtryksventil

o oA W N -
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3 Installation og idriftsaettelse

A Kun kompetent, uddannet personale, som er kvalificeret og godkendt af Parker Hannifin, ma foretage idriftsattelse og service.

Warning

3.1 Anbefalet systemindretning

Gasfase, CO2 ‘

/@

PCO2-enhed

Forfiltrering — forste fase
Fordamper

Lagertank til flydende CO2
Efterfiltrering — femte fase
Isoleringsventiler

Rustfri stalrer
Overtryksventil

0 N o O~ WN =
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Nar udstyret er blevet flyttet til dets endelige placering, skal bleendpropperne afmonteres fra bade indgangs- og udgangsportene.

Serg for, at alle rermaterialer er klassificeret korrekt til anvendelsen, og at de er rene og fri for snavs. Rerenes diameter skal veere tilstraekkelig
til at muliggere ubegraenset forsyning af indgangsiluft til udstyret.

Pafer ca. 8-12 omviklinger af PTFE-tape pa de rustfri stalrer af hej kvalitet.

Monter rgrfaringen sammen med den relevante for- og efterfiltrering pa indgang og udgang. Afspaerringsventiler skal monteres efter bade
indgangs- og udgangsfiltrering.

Ved rerfaringen skal det sikres, at rarene stottes tilstraekkeligt til at forhindre beskadigelse eller laekager i systemet.

Alle komponenter i systemet skal mindst vaere klassificeret til udstyrets maksimale driftstryk. Det anbefales, at systemet beskyttes med korrekt
klassificerede overtryksventiler.

106



4 Betjening af udstyret

4.1 Sadan startes udstyret

Bemaerk: Ved start er det normalt, at udgangstemperaturen stiger i et begreenset tidsrum.

1 Abn indgangsventilen langsomt for gradvist at seette PCO2-enheden under tryk.

2 Abn udgangsventilen langsomt for igen at sestte rgrene laengere fremme under tryk.

A Abn ikke indgangs- eller udgangsventilerne hurtigt, og udsat ikke PCO2-enheden for store trykforskelle, da det kan medfore skader.

Caution
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5 Service

5.1 Rengering

Udstyret ma kun renggres med en fugtig klud. Der kan om ngdvendigt anvendes et mildt rengaringsmiddel, men der ma ikke anvendes

slibemidler eller oplgsningsmidler, da disse kan beskadige advarselsmeerkaterne pa udstyret.

5.2 Serviceintervaller

Komponent

System

PCO2

PCO2

Filtre

System

PCO2

Filtre

Service

Tast:

Funktion

Kontroller for leekager.

Kontroller trykmaleren.

Kontroller overtryksventilen.

Tom filterbeholder

Anbefalet service A
Udskift filterelementerne og de blandede underlagsadsorptionspatroner

Inspicer sgjlerne og grenrgrene (interne og eksterne)

Inspicer filterhusene (interne og eksterne).

6 maneder
36 maneder
(24000 timer)

(4000 timer)

30 maneder
(20000 timer)
42 maneder
(28000 timer

18 maneder
(12000 timer)
24 maneder
(16000 timer)

12 maneder
(8000 timer)

N

Kontroller /

48 maneder
(32000 timer)

\ 54 maneder
(36000 timer)

i
g B E
s co
) 28
= o3

N4
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66 maneder
(44000 timer)

60 maneder
(40000 timer)

N

Forebyggende vedligehold

72 maneder
(48000 timer)

108



5.3 Forebyggende vedligeholdssat — Maxi og Maxiplus
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MPLUS 8000 — med Oil-X Plus-filtrering

MPLUS 8000 — med Oil-X Evolution-filtrering

/ 20 Bar (300 psi) — pakravet hver 4000 timer (6 maneder)

Med Oil-X Plus-filterelementer

Model Katalognummer Teknisk reference
PCO2-1- 20 (300) MAKPCO2-1-20 606071110
PC02-2-20 (300) MAKPC02-2-20 606071120
PC02-3-20 (300) MAKPC02-3-20 606071130
MPIlus 4000 20 (300) MAK-MPLUS4000-20 606071380
MPIlus 6000 20 (300) MAK-MPLUS6000-20 606071390
MPIlus 8000 20 (300) MAK-MPLUS8000-20 606071400
MPIlus 10000 20 (300) MAK-MPLUS10000-20 606071410

/ 20 Bar (300 psi) — pakraevet hver 4000 timer (6 maneder)

Med Qil-X Evolution-filterelementer

Model Katalognummer Teknisk reference
PC02-0-20 (300) MAKEPC02-0-20 606071180
PC02-1-20 (300) MAKEPC02-1-20 606071190
PC0O2-2-20 (300) MAKEPC02-2-20 606071200
PC02-3-20 (300) MAKEPC02-3-20 606071210
MPIlus 4000 20 (300) MAKE-MPLUS4000-20 606071340
MPIlus 6000 20 (300) MAKE-MPLUS6000-20 606071350
MPIlus 8000 20 (300) MAKE-MPLUS8000-20 606071360
MPIlus 10000 20 (300) MAKE-MPLUS10000-20 606071370

/ 24 Bar (350 psi) — pakraevet hver 4000 timer (6 maneder)

Med Qil-X Plus-filterelementer

Model Katalognummer Teknisk reference
PC02-0-24 (350) MAKPCO2-0-24 606071140
PC02-1-24 (350) MAKPCO2-1-24 606071150
PC0O2-2-24 (350) MAKPC02-2-24 606071160
PCO2-3-24 (350) MAKPC02-3-24 606071170
MPlus 4000 24 (350) MAK-MPLUS4000-24 606071300
MPlus 6000 24 (350) MAK-MPLUS6000-24 606071310
MPIlus 8000 24 (350) MAK-MPLUS8000-24 606071320
MPIlus 10000 24 (350) MAK-MPLUS10000-24 606071330

¢ Alle saet omfatter CO2-elementer, AA- og AAR-filterelementer samt O-ringe til grenrersflange og forsegler.

e 24 bar (350 psi) PCO2-enheder fas kun med Oil-X Plus-filterelementer.




6 Fejlfinding

Problem

For lavt dugpunkt

Haijt trykfald over filter-/
systempakke

Luftudstremning standser

Symptom

Kondensvand leengere fremme i
systemet

Trykmalere monteret pa
kompressor/driftslinje

Indikeret nedstremstryk falder
til nul

Mulig arsag

Vand i fuldt omfang flydt over i
PCO2-enheden

Overlgb i PCO2-enheden

Indgangstryk for lavt

Indgangstemperatur for hgj

Forurenet tarremiddel
Blokerede filtre

Overlgb i PCO2-enheden

Kompressorfejl

Indgreb pakraevet

Kontroller forfiltreringselementer og
aflgb

Sammenlign gennemstrgmning i
PCO2-enheden med klassificeret
gennemstremning

Kontroller, om der er modifikationer
i trykluftsystemet

Kontroller kompressorens
funktionalitet

Kontroller kompressorens
funktionalitet

Kontroller ventilation om t@rreren

Find og eliminer forureningskilde,
og udskift tarremiddel

Udskift evt. blokerede filtre

Eliminer forhold, der ferer til
overlgb

Undersgg kompressorproblem,
og afhjeelp det
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1 MAnpo@opicg ac@aAsiag

MpoToU va XpNOIYOTTOINOETE AQUTOV TOV £§OTTAICUO, BeBaIWBEITE 6TI OAO TO TTPOCWITIKG TTOU Ba KAVEI XPAON TNG YEVVATPIAG EXEI
Slafdoel ka1 KATavonoel TIG TTANPo@opieg ao@AAElag Kal TIG odnyigg TTou divovTal oTo eyXEIPiSIO XpAoNG.

EYOYNH XPHZTH

ASTOXIA 'H EZ®AAMENH EMIAOTH 'H AKATAAAHAH XPHZH TQN MPOIONTQN MOY NEPIFPA®ONTAI XTO NMAPON 'H TON IXETIKQN
ME AYTA ANTIKEIMENQN MMOPEI NA TTPOKAAEZEI ©ANATO, ZOMATIKH BAABH 'H YAIKEZ ZHMIEZ.

To Trapdv eyxelpidio kal GAAa oToixeia atd Tnv Parker Hannifin Corporation, 1ig BuyaTpikég Tng Kal Toug egouaiodoTnuévoug diavopeig Tng divouv
TTANPOPOPIES YIA TIG BUVATOTNTEG TWV TTPOIGVTWYV I TWV CUCTNUATWY TNG YIa TTEPAITEPW £PEUVA OTTO XPNOTEG PE TNV KATAAANAN TEXVIKA
KOTAPTION.

ATTOKAEIOTIKG UTTEUBUVOG YIa TNV TEAIKH ETTIAOYT) TOU GUOTAPATOG KAl TWV PEPWV TOU, HECW TIPOCWITIKAG avAAUCNG Kal SOKIMWY, gival 0 XpAaTng,
0 0TT0i0G €ival ETTIONG ATTOKAEIOTIKG UTTEUBUVOG yia va eEac@alioel 6T TnpoUvTal Ol ATTAITACEIG AeIToupyiag, didpkelag WG, ouvTipnaong,
aoPAAeIag Kal ouvayeppwy. O xpAoTnG oPeilel va avaAloel OAEG TIG TTAEUPEG TNG EQAPHOYNG, VA EQAPUOTE] TA 1I0XUOVTA OXETIKA TTPOTUTTA Kl TIG
TIANPOPOPIEG TTOU APOPOUV TO TIPOIOV GTOV TPEXOVTA KATAAOYO TTPOIOVTWY TNG ETAIPEIAG, KOBWG Kal oTroladrTToTe AAAQ UAIKG TTapéxel n Parker n
o1 BuyaTpikég TG 1} ol EouciodoTnuévol SIaVOUEIG TNG.

Av n Parker 1} ol BuyaTpikég TnG 1} o1 e§ouciodoTnuéVol avTITTPOOWTTOI TNG TTAPACXoUV ETTIAOYEG Yia Ta pépn 1 To idlo To oUoTnua pe Bdon
aToIxXEia ) TTPOdIayPaPEG TOU XPHAOTN, ATTOKAEIOTIKA UTTEUBUVOG Yia TNV KATOAANASTNTA Kal IKAVOTNTA QUTWY TWV OTOIXEIWV Kal TwV
TTPOBIAYPAPWY YIa OAEG TIG XPAOEIG Kal TIG XPrOEIG TWV HEPWV ) TOU CUCTHHATOG TTOU €UAoya PTTopoUvV va TTPoRAE@BoUy, gival o XproTng.

Mo6vo app6dio TTPooWTTIKG, EKTTAIBEUNEVO, KOTAPTIOPEVO Kal e§ouaiodoTnuévo atd Tnv Parker Hannifin emtpémetal va mpaypatoTrolei
d10dIkaoieg eykatdoTaong, 8éong ae Aeitoupyia, GEPRIG Kal ETTIOKEUWV.

O €€OTTAIOPOG AUTOG TTPOOPIZETAI HOVO YIa XPHON O€ EOWTEPIKO XWPo. Mnv Tov BETETE O€ AcITOUpYia O€ EEWTEPIKO XWPO.

Me Tnv €€aipean Tou oguydvou, OTTOI0dATIOTE OEPIO PTTOPET VO TTPOKAAEOEI aoQuUia o€ apKETA peydAeg ouykevTpwoelg. Na BeBailveaTe TTAVTOTE
OTI N OUOKEUN AeIToupyei o€ KOAG agpIfOPEVO XWPO Kal OTI OAEG 01 OTTEG £€0EPWONG OTO TTIOW PEPOG TG CUOKEUNG gival KaBapEg Kal
OoTTaAAQYUEVEG ATTO ATTOPPAEEIG.

Xpran Tou e€oTTAIoPOU pE TPOTTO TToU eV aKOAOUBEi TIG 0dnyieg Tou TTAPOVTOG 0dNyoU, evOEXETAI va TIPOKAAETEI aTTOTOMN aTTeAEUBEpwan
TTieong ka1 gofapr) cwuatikr BAARN ry 6avaro.

To TTpoowTTIKG Ba TIPETTEI VO XPNOIPOTIOIEI 0PBEG TTPAKTIKEG KATA TOV XEIPIGHUO, TNV EYKATACTAGN Kal TN AgiIToupyia autou Tou e€otrAiIgpoU, evw Ba
TIPETTEl va TNPEi GAOUG TOUG TUVAQEIG KAVOVIOUOUG, TIG JIadIKOTIEG UYEIAG Kl aOQAAEIOG Kal TIG ATTAITACEIG A0QAAEiag TTou TTPORAETTEI N
vouobBeaia.

BeBaiwBeite 611 0 £0TTAIoOG dev BpiokeTal uTTd Trieon Kal OTI gival NAEKTPIKG ATTOJOVWHEVOG, TTPOTOU va EKTEAECETE OTTOIABNTIOTE ATTO TIG
d100IKaCieg TUVTAPNONG TTOU JivovTal GTO TTAPOV.

H Parker Hannifin dev ptropei va mpoAéwel kdBe mBavr epioTacn n otoia YTropei va atmmoteAéael evoeXOUEVO Kivouvo. Or eTTIonNuavoelg autou
TOU €YXEIPIBioU KAAUTITOUV TOUG TTI0 YVWOTOUG TBavoug KIvEUvoug, aAAd €€ opiopoU dev utropolv va Toug KaAUWouUv OAOUG. Z€ TTEPITITWAN TToU
0 XPAROTNG Xpnoiyotroifael diadikaaieg Asitoupyiag, eE0TTAICHO 1) ueBABoUG epyaaiag TTou dev ouviatavTtal pnTa atd Tnv Parker Hannifin, 6a
TpéTTel va eEaopalioel 6T 0 §0TTAIoOG dev Ba utrooTei BAARN i 6T1 Bev Ba givar eTTIKiVOUVOG yia TIPOOWTTA 1 IBIOKTNTIEG.

Ta TepIoadTEPQ ATUXANATA TTOU CUNBaiIvVOUV KaTd T AgiToupyia 1} Tn ouvtApNon HnxavoAoyikou eE0TTAIoHOU, o@eilovTal oTnv Pn TAPNoN
Baoikwyv kavovwy kai d1adIKacIwy ao@aAgiag. ATuXfuaTa JTTopoUv va atro@euxBolv, Aaudvovtag utrdwn OTi KABE unxdavnua @épel KivOUVoug.

Edv emOBupeite va AdBeTe eTEKTOON TNG £yYUNONG, TTPOCAPHOCUEVA GUPBOAaia a€pBIG ) ekTTaideuan o€ auTov Tov £EOTTAIONS 1) O€
otrolovdATIoTE AANOV £€0TTAIONO TNG OeIpdg Parker Hannifin , emikoivwvroTe pe 1o ypageio Tng Parker Hannifin yia Tnv mepioxA oag.

MTropeite va pdBete Ta oTOIXEIQ TOU Ypageiou TTwARoewyv TnNG Parker Hannifin yia Tnv mepioxn oag, atn dielBuvan www.parker.com/dhfns

PuAaETe auTdv To 0dNY6 yia PHEANOVTIKE XpAoN.

ZXETIKA éyypaga:
¢ 0dnyo6g TPOANTITIKAG cuvTrpnong 176034370
¢ Eyxepidio egaptnudtwy 176034380

¢ 0dnyog oépPic 176034390
(A10B€o1p0G pOVO PETA TNV OAOKARPWAON TOU OXETIKOU eKTTAIOEUTIKOU pabruatog Pdh emimrédou 2. MapakaAolpe va oTeilete email atn
O1elBuvan training.support@parker.com yia AcTITOUEPEIEG YIO OAQ TO BIOPNXAVIKA EKTTAISEUTIKA padrjpaTa Pdh).
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1.1 ZApavon Kai cUPBoAd

Ta TTapakdTw orfuara kai diebvr) cUuBoAa XpnoiuoTTolodvTal oTov EE0TTAICHOG 1) OE AUTO TO EYXEIPIBIO XPHONG:

A\

Warning

> B

Warning

Caution

Mpoooxn, dlapdaTe To eyxelpidlo Xpriong.

Emonpaivel evépyeieg ) d1adIKaaieg TTou av
O¢ev eKTEAEOTOUV OWOTA, PTTOPEI Va
TTPOKaA£éoouV cwpaTikh BAGRN ) Bdvaro.

Emonpaivel evépyeieg ) diadIkaaieg TTou av
Oev eKTEAEOTOUV OWOTE, PTTOPET VO
TpokaAéoouv BAGRBN oTo TTPOIGV.

Emionpaivel evépyeieg ) diadikaaieg TTou av
Oev EKTEAEOTOUV OWOTA, ITTOPET Va
TIPOKaA£ooUV NAEKTPOTTANEia.

Katd Tnv amoppipn TTOAIWY §0pTNHATWY, Va
aKOAOUBEITE TOUG KaVoVIGPOUG YIa ThV
aTTo0AN ATTOPPIPUATWY TNG TTEPIOXNG OOG.

Conformité Européenne
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2 Mepiypapn

Ta ouotrpata PCO2 tng Parker domnick hunter Trpoo@épouv pia oAokAnpwpévn AUaon yia Tn diatipnon kai €§acg@daAion Tng TToIOTNTAG TOU
agpiou d10&eIdiou Tou AvBpaKa TTOU XPNOIUOTIOIEITAI OTNV EPPIAAWGCT avOpaKOUXWY TTOTWV.

H ogipd PCO2 trou XxpnoiuoTrolei TTOAUGTPWHATIKA TEXVoAoyia agpiou, TrepidapBdvel To Maxi PCO2 kai To Mplus PCO2 yia TpocTagia o€
ETTITTEDO EPYOOTATIOU KABWG KAI VIO MIKPOTEPA GUOTHAPATA, AVTIOTOIX, OXESIQOUEVA VIO EQAPHOYEG AVANIENG Kal oEPBIpioPaTOg avBpakoUxwy

TIOTWV Kal PTTUpag.

Me tn Aeitoupyia Tou wg oUoTNUa TTPOaTaCiag atd cupBdvta TToIdTNTAG EVAVTIA O€ eVOEXOUEVN OCUTOWPEUTT akaBapoiwv oTo diogegidio Tou

AavBpaka, To cUoTNUa gyyudTal TV TToI6TNTA TOU AEPIOU WOTE AUTO VA TTOPAPEVEI EVTOG TWV 0dNYIWV Tou KAASOU Kal TngG eTaIpEiag,
QTTOTPETTOVTAG TIG APVNTIKEG CUVETTEIEG OTO TEAIKO TTOPAYOUEVO TTOTO, OTN @Prin TOU TTapaywyou Kal OTIG TTWANCEIG TOu.

To PCO2 &ivai n €mAoyn TTou TTpoTIud 0 KAAS0G TwV TTOTWV Kal £XEl AdN eykaTaoTabei o€ TTepioaoTePES atrd 150 xWpeg o€ 6Ao Tov KOGHO.

2.1 TeXVIKEG TTPOBIOYPAPES

AuTA n TTpodiaypa®r] IoxXUEl av ) TOTTOBETNON, N EyKATAOTACH, O XEIPIGUOG KAl N GUVTAPNON Tou £§OTTAICUOU TTpayUaToTroinBolv 6TTwg

KaBopifeTal aTo TTaPOV £yXEIPIOIO XPrRONG.

Maxi

MapdpeTpog Movddeg PCO2 -0
Texvika dedopéva
MéyioTn mrieon Aeimoupyiag (l;:irg)
. " : °C -20
EAdxioTn Bgppokpacia Asitoupyiag (F) (-4
« : . °C 40
MéyioTtn Beppokpaaia AeIToupyiag (°F) (104)

Moi6tnTa CO, eiIcaywyrig

Mapoxn
KIAG / wpa 150
Lb / wpa 330
ZTOMIa OUVOEONG
2TOHIO EI0aYWYNG aépa in G1
E&aywyn aépa in G1

Ta cuotripata PCO2 CO, rpoopidovTal atroKAEIOTIKA yia Xprion pe aépio CO,

* O1 ekdooelg 24,1 bar g (350 psi g) diaBETouv ATTOKAEIOTIKG OUVOETEIG TwV 27

Maxi
PCO2 -1

20,7 (24,1 TTpOQIPETIKA)
300 (350 TTpoaIpETIKA)

-20
-4
40

(104)

300

661

G1
G1

Maxi
PCO2 -2

-20
(-4)
40

(104)

600

1322

G1
G1

Maxi
PCO2-3

-20
(-4)
40

(104)

900
1980

G1
G1

MPlus PCO2 MPlus PCO2 MPlus PCO2 MPlus PCO2

4000

20
(-4)
40

(104)
CO, To16TNTaG KATAAANANG Yyia TToTd Katd ISBT

1814
4000

G2
G2

6000

20
(-4)
40

(104)

2722
6000

G2
G2

8000

20,7 (24,1 TTPOQIPETIKA)
300 (350 TTpoaIpeTIKA)

-20
(-4)
40

(104)

3629
8000

G2 1/2*
G2 1/2*

10000

-20
(-4)
40

(104)

4537
10000

G3*
G3*
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2.2 Bdpn ka1 S1a0TAoEIg

| D i
a & Il e E
e =
]
b
L v ] -]
E
Maxi PCO2
“Yyog (H) MAdrog (W)
MovTtéAo

mm in mm in
PCO2-0 615 242 250 98
PCO2 -1 621 245 250 9.8
PCO2 -2 621 245 250 98
PCO2-3 621 245 250 98
MPlus 4000 1390 54,7 450 17,7
MPlus 6000 1390 54,7 450 17,7
MPlus 8000 1390 54,7 450 17,7
MPlus 10000 1390 54,7 450 17,7

Bda6og (D)

mm
322
464
788
1113
741
910
1079
1270

in
12,7
18,3
31,0
43,8
29,2
35,8
42,5
50,0

(a)

mm
69
69
69
69

257,5
257,5
257,5
257,5

in
2,7
2,7
2,7
2,7
10,1
10,1
10,1
10,1

591
591
591
591
1212,5
1212,5
1212,5
1212,5

* ATTaIrodpevo SIGKEVO YIa TNV a@aipeon Kal OEPRIG TWV QUOIYYWV.

23,3
23,3
23,3
23,3
47,7
47,7
47,7
47,7

125
125
125
125
225
225
225
225

4,9
4,9
4,9
4,9
8,9
8,9
8,9
8,9

c '

(d)

Al
JAY|
AN

680
795
964
1155

MPlus

Al
Al
A

26,8
31,3
38,0
45,5

mm
Al
Al
A
A
400
400
400
400

Al
Al
Al

15,7
15,7
15,7
15,7

Aidkevo*

mm
510
510
510
510
1155
1155
1155
1155

in
20,0
20,0
20,0
20,0
45,5
45,5
45,5
45,5

i
I
i
T
e
w

Bdpog
kg lbs
32 70
48 106
92 203
130 287
270 596
348 768
434 955
518 1140
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2.3 NapaAaBn kai e§€Taon Tou e§OTTAICOU

Katd tnv TapaAapn Tou eE0TTAIOUOU, ETTIBEWPAOTE TTPOCEKTIKA T CUCKEUATIa yIa TUXOV {nNUIES. AV ) CUOKEUACIa gival KOTEGTPAPMEVN,
EVNUEPWOTE APECWG TN PETOPOPIKH ETAIPEIQ KOl ETTIKOIVWVACTE PE TO TOTTIKO ypageio Tng Parker Hannifin.

2.3.1 AmmoBnkeuon

Av 0 E0TTAIOUOG TTPOKEITAI VO ATTOBNKEUTEI TTPIV TNV EYKATACGTACT) TOU, UNV TOV OQAIPEITE atrd TN cuokeuacoia Tou. BeBaiwBeite 6T n amobrikeuon
Ba yivel o 6pBia BEon, 6TTWG emonuaiveTal atmd Ta BEAN OTN CUOKEUATIQ.

Mnv TTPooTTaBEITE VO ONKWOETE TOV E§OTTAICUO MOVOI GAG. ZUVIOTATAI O £SOTTAICHOG Vo PETAPEPETAI ATTO TOUAdXIGTOV 800 dTopa 1 va
HETAQEPETAI OE TTAAETA UE TTEPOVOPOPO OXNHA.

Warning

Inueiwon. O xWpog amodrkeuong TTPETTEN va gival ag@aAIoPEVOG Kai ol TTEPIBAAAOVTIKEG TUVONKEG va BpioKovTal EVTOG TwV OPiWwV TTOU ATTAITE
n TeEXVIKN TTpodiaypadr]. Av o £0TTAIONOG aTToBNKEUTEl OE XWPO, OTOV OTToio 01 oUVONKEG TrEPIBAAAOVTOG BpiokovTal EKTOG TwV Opiwv TNG
Tpodiaypa®ng, Ba TTPETTel OTTWAdATIOTE Vo HETAPEPBOET TNV TEAIKN Tou BEon (B€0n eyKaTAOTAONG) KAl VO PEiVEl EKET Ewg GTou aTaBepoTroinBei,
TTpoToU va Byel atrd Tn cuokeuaaia Tou. Av autd TTapaAeipBei, uTTdpxel TTIBAvVOTNTA CUUTTUKVWONG TNG uypaaciag kal BAGBNG Tou e€otmAiguoU.

2.3.2 A@aipeon ouokeuaoiag

A@aip£oTe TO KOTTAKI KAl TIG TEGOEPIG TTAEUPEG Tou KIBwTiou (A). ZnKwaoTe TN povada ae 6pbia BEan, XPNCIPOTIOILVTAG OPTAVN KAl EVAEPIO
yepavo (B, C kai D).

MeTa@épeTe TN povada pe Tpoooxn oTnv TEAIKA TNG B£01, XPNOIUOTTOIWVTAG TTEPOVOPOPO ) AVUYWWTIKO OXNUA.

Al

;
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2.3.3 Emokétrnon Tou £§oAicoU

Maxi PCO2 MPlus
Ymopvnua:

Zpaipikf BaABida
Mavoépetpo 40 bar

Oupa elIcaywyng

OUpa egaywyng

Kpikog aviywong

BaABida ektévwong Trieong

o A W N -
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3 EykardoTaon Kai 0éon o€ AsiToupyia

Movo app6dio TTPOCWTTIKO, EKTTAISEUNEVO, KATOPTIOHEVO Kal e§ouaiodoTnpévo atré Tnv Parker Hannifin emiTpémeral va mpaypaTtotrolei
S1adikacieg BEong oe AsiToupyiag Kai oépfig

Warning

3.1 ZuvioTwpevn d1ATagN CUCTAMATOG

®don agpiou CO2

N o | ;

/@

Movdda PCO2

MpwTo @IATpdpioua - ddon éva
E&atpiotig

Aegapevr UAagng uypol CO2
AeUTepO QIATPAPIOUA - PAon TTEVTE
BaABideg amopdvwong

ZWANVWOEIG aTrd avogeidwTo xaAuBa

0 N o O~ WN =

BaABida ekTOvwaong trieong
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A@pou peTakivnBei o €0TTAIONAGG OTNV TEAIKN TOUu B£0N, aQaIpETE TIG TATTEG ATTOPOVWAONG aTTd TIG BUPES el0aywYAG Kal eEaywynAg.

BeBaiwBeite 611 6Aa Ta UNIKG CwARvwong gival KATGAANANG OVOPOOTIKAG TIMAG yia TNV Epapuoyn, kaBapd kal xwpig akabapaieg. H dIaueTpog
TwV CWARVWYV TTPETTEN VA €ival ETTAPKAG YIA va KaBioTaTal EQIKTH N aTrpOCKOTITN TITAPOXT 0EPa EI0AYWYNG TTPOG Tov EEOTTAIGUO.

EpappoéoTe mepitou 8 - 12 atpo@ég Taiviag P.T.F.E oTig cwAnvwoeig avogeidwtou xdAufa uwnAng ToidétnTag.

TotroBeToTE TN CWARVWON, Padi YE TO aAVTIOTOIXO TTPWTO Kal OeUTEPO GIATPO, OTNV €l0aywyn Kal TNV egaywyn. MpéTel va eykatacTabolv
BaABideg atroudvwong PETA TO QIATPAPICHA TOOO OTNV €l0aywyr}, 600 Kal aTNV EaywyH.

‘Otav TotroBeTEITE TOUG CWANVEG, BERaIWOEITE OTI £XOUV ETTAPKA UTTOOTAPIEN YIa va atTo@euxBoUv ¢nuIEG 1 SI0PPOEG TOU CUGTAHATOG.

H ovopaaTikn Tiur 6Awv Twv oToIxEiwv TTou Ba xpnoipoTtroinBolv oTo ocUaTnUa TTPETTEN Va ival TOUAGXIGTOV ion Ye Tn PEyIaTn TTiean AeiToupyiag
Tou €€oTTAIoOU. MpoTeiveTal N TTPOCTACIO TOU CUCTANATOG e BAABIOEG EKTOVWONG TTiEONG KATAAANANG OVOUQGTIKAG TIMAG.
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4 Xeip1iopodg ToU £COTTAIOUOU

4.1 EkKivnon Tou €§0TTAIOCHOU

Znueiwon: Katd Tnv ekkivnon, gival uaioloyiké n Bepuokpaacia egaywyng va augnBei yia TrepIopIcPEVO XPOVIKO dIdaTna.
1 Avoi€te apyd Tn BaABida elocaywyng yia va avéBel oTadioka n Triean NG povadag PCO2.

2 Avoigte apyd Tn BaABida e¢aywyng yia va avéBel n e TNG CWARVWONG KATAVTI.

Mnv avoiyete ypriyopa Tig BaABideg eicaywyng i e§aywyng kai unv utroBaAAeTe Tn povada PCO2 o€ utrepBoAikn Sia@opikn Tieon, d16TI
HTTOpEi Va TTpokUWel BAGRN.

Caution
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5 Zuvtipnon
5.1 KaBapiopog

KaBapiaTe Tov £€0TTAIoNS pbvo pe uypd Upacua. Av gival atrapaitnTo, XpNOIMOTIOIAGTE ATTIO KABAPIOTIKG, ATTOPUYETE OHWG TN XPAGN AEIQVTIKWY
Kal SIGAUTIKWV YIOTi EVOEXETAI VA TIPOKAAETOUV PBOPA GTIG TTPOEIBOTIOINTIKEG ETIKETEG TOU EEOTTAIGHOU.

5.2 AlaoTAPATA CUVTAPNONG

38 G
[
S g a
Mépog AsgiToupyia g :g
o o
0 © o
(= =
o N
Z0oTnua ‘EAeyxog yia dIappoEg. %
PCO2 ‘EAEYX0G TOU PHOVOUETPOU. %
PCO2 ‘EAeyxog TnG BaABidag ekTévwaong TTieong. %
DiATpa AttooTpdyyion Aekavng QiATpou /
S Mporteivépevn ouvripnon A
NH AVTIKATOOTAOTE Ta OTOIXEIA QPIATPOU KO TIG UOIYYEG MIKTAG KAIVNG TTPOGPOPNONG
PCO2 EmBewpnon oTnAWV Kal TTOAATTAWY (ECWTEPIKWY KAl EGWTEPIKWV) %
DiAtpa EmBewpnon Twv utrodoxwV QIATPWY (ECWTEPIKWV KOl EGWTEPIKWV). %
va wa wa wa wa wa wQ wa wQ wa wQ w Q
: £5 &5 g3 g3 g3 g3 g3 g3 g3 g3 g3 g3
ZépPig So So 30 39 39 39 39 39 39 39 39 39
oS NS oS <9 o3 ©3 8 S S ] 28 © S N3
S -8 - N N © Mo O < < o | 0 o © o © < ™~ o
= — = = 2} 2} S & @ S S5 &

N
N
N
N
N
N
N
N
N
N
N
N

Ymopvnua:

% ‘EAeyxog / MPOoANTITIKA ouvTApPnoNn
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5.3 Kit rpoAnTTiKAG ouvThpnong - Maxi & Maxiplus

= —".'tiﬂ_i- )
ﬂ‘ & A& aa aa s & I "“:"";: 1 1 R Bl B G
" : | i
- 2

|

. -
- |
- Il e =
,.-;—--‘;‘c L y e L

MPLUS 8000 - ue @iAtpa Oil-X Plus

MPLUS 8000 - pe giAtpa Oil-X Evolution

/ 20 Bar (300 psi) - Atrauteiton ka@g 4000 wpeg (6 PAveQg)

Me aToixeia @iAtpou Oil-X Plus

/ 20 Bar (300 psi) - Atrauteitan kd0g 4000 wpeg (6 pAVEQG)

Me aToixeia @iAtpou Qil-X Evolution

/ 24 Bar (350 psi) - Atraiteitan kd0g 4000 wpeg (6 prveg)

Me oToixeia @iATpou Qil-X Plus

¢ O\a 1a kIt repIAapBavouv oTtoixeia @iATpou CO2, otoixeia @iATpou AA kai AAR, dakTuAioug O @AGVTZaG TTOAOTTARG KOl OTEYAVWTIKO.

MovTéAo Ap16p6g KaTaAdyou Texvikn avagopd
PCO2-1- 20 (300) MAKPCO2-1-20 606071110
PC02-2-20 (300) MAKPC02-2-20 606071120
PC0O2-3-20 (300) MAKPC02-3-20 606071130
MPIlus 4000 20 (300) MAK-MPLUS4000-20 606071380
MPlus 6000 20 (300) MAK-MPLUS6000-20 606071390
MPlus 8000 20 (300) MAK-MPLUS8000-20 606071400
MPlus 10000 20 (300) MAK-MPLUS10000-20 606071410

MovTéAo Ap16uo6g kKaTaAdyou Texvikn avagopd
PC02-0-20 (300) MAKEPC02-0-20 606071180
PC02-1-20 (300) MAKEPC02-1-20 606071190
PC02-2-20 (300) MAKEPC02-2-20 606071200
PC02-3-20 (300) MAKEPC02-3-20 606071210
MPlus 4000 20 (300) MAKE-MPLUS4000-20 606071340
MPlus 6000 20 (300) MAKE-MPLUS6000-20 606071350
MPIus 8000 20 (300) MAKE-MPLUS8000-20 606071360
MPlus 10000 20 (300) MAKE-MPLUS10000-20 606071370

MovTtéAo Ap18u6g KaTaAdyou Texvikn avag@opd
PC02-0-24 (350) MAKPCO02-0-24 606071140
PCO02-1-24 (350) MAKPCO2-1-24 606071150
PC02-2-24 (350) MAKPC02-2-24 606071160
PC02-3-24 (350) MAKPC02-3-24 606071170
MPIlus 4000 24 (350) MAK-MPLUS4000-24 606071300
MPIlus 6000 24 (350) MAK-MPLUS6000-24 606071310
MPlus 8000 24 (350) MAK-MPLUS8000-24 606071320
MPIlus 10000 24 (350) MAK-MPLUS10000-24 606071330

e Or1 povadeg 24 bar (350 psi) PCO2 diariBevral povo pe otoixeia @iAtpou Oil-X Plus.




MpoBAnua

Kaké onueio uypotroinang

MeydAn TrTwon Tieong péow Tou
@iATpou / Tou cuvoAikoU
OUOCTANATOG

AI0KOTTA TNG TTAPOXAG EGaywyng

ZOPTITWHG

ZupTTUKVWEON VEPOU KATAVTI TOU
OUGCTANATOG

MavopeTpa ToTroBeTNUEVD OTOV
OUUTTIEGTH / TO GUYKPOTNUA

H pétpnon tng katavTi Trieong
TTEQPTEI OTO PNOEV

6 EvTommouog Kal atrokataoTaon BAawyv

Méavn aitia

MeydAog bykog vepou TTou
TTaPAcUPONKE EVTOG TNG HOVAdAG
PCO2

Ymepxeilion Tng povadag PCO2

oAU xaunAn Tieon elcaywyng

MoAU uwnAn Bepuokpacia
E1I0QYWYNG

MoAuouévo agpuypavTikd

dpayuéva QiATpa
Ymepyeihion Tng povadag PCO2

AcToyia oupTTEDTn

ATTraITOUHEVN EVEPYEIQ

EAéyETe Ta oToIXEIQ KAl TIG
ATTOOTPAYYIOEIG TIPWTOU PIATPOU

2UYKPIVETE TNV TTapoxn péoa amméd
T povada PCO2 e Tnv
OVOMOOTIKH TTapoxr

EAéy&re yia TpoTTOTIOINOEIG GTO
oUoTNUA TTETTIECUEVOU aépa

EAéyEre Tn Acitoupyia Tou
OUTTIEDTN

EAéyEre Tn Acitoupyia Tou
CUUTTIEDTA

EAéy&re Tov e€agpiopd yipw amo
TOV {npavTrpa
EvrotioTe kai e€aleipTe TNV TTNYR

NG MOAUVONG KaI AVTIKATOOTHOTE
TO APUYPAVTIKO

AVTIKATOOTAOTE TUXOV PPayUEVa
@iATpa

E¢aAeiyTe TIG OUVORKEG TTOU
TIPOKAAOUV TNV UTTEPXEIAION

AigpeuviaTe To TTPOBANUC OTOV
OUNTTIEDTH Kal 010pBWOTE TO
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1 Informacion de seguridad

Este equipo no debe ser utilizado hasta que todo el personal encargado de su uso haya leido y comprendido las instrucciones y la
informacion de seguridad de esta guia.

RESPONSABILIDAD DEL USUARIO

LA SELECCION INCORRECTA O LA AUSENCIA DE ELLA, ASI COMO EL USO INCORRECTO DE LOS PRODUCTOS AQUI DESCRITOS O
DE ELEMENTOS RELACIONADOS PUEDE CAUSAR MUERTES, LESIONES O DANOS MATERIALES.

Este documento y demas informacion procedente de Parker Hannifin Corporation, sus filiales o distribuidores autorizados proporciona
opciones de productos o sistemas que los usuarios con conocimientos técnicos pueden investigar.

El usuario, mediante sus propios analisis y pruebas, es el Unico responsable de la seleccion final del sistema y los componentes, y de asegurar
que se cumplen todos los requisitos de prestaciones, duracién, mantenimiento, seguridad y advertencia de la aplicacién. El usuario debe
analizar todos los aspectos de la aplicacion, observar la normativa industrial aplicable y seguir la informacion relativa al producto presente en el
catalogo actual de productos y en cualquier otra documentacion proporcionada por Parker, sus filiales o distribuidores autorizados.

Aunque Parker, sus filiales o distribuidores autorizados proporcionen opciones de sistemas o componentes a partir de especificaciones o datos
proporcionados por el usuario, éste sera responsable de determinar que tales datos y especificaciones son adecuados y suficientes para todas
las aplicaciones y usos razonablemente previstos de los componentes o sistemas.

Los procedimientos de instalacién, puesta en servicio, mantenimiento y reparacion debera efectuarlos inicamente personal cualificado,
formado y acreditado por Parker Hannifin.

Este equipo solo se debe usar en interiores. No debe hacerse funcionar a la intemperie.

Con la excepcion del oxigeno, cualquier gas en concentraciones suficientemente altas puede causar asfixia. Asegurese siempre de que la
unidad se utilice en una zona bien ventilada y que las aberturas de ventilacién de la parte posterior de la unidad estén abiertas y sin
obstrucciones.

El uso del equipo de un modo distinto al especificado en esta guia del usuario puede dar lugar a una liberacioén de presiéon imprevista, que
puede causar dafios o lesiones personales graves.

En el manejo, la instalacion o la utilizacion de este equipo, todo el personal debe hacer uso de métodos técnicos seguros y cumplir toda la
normativa pertinente, los procedimientos de seguridad e higiene y los requisitos legales de seguridad.

Antes de llevar a cabo cualquier operacion de mantenimiento programado que se especifique en esta guia del usuario, asegurese de que el
equipo esté despresurizado y aislado eléctricamente.

Parker Hannifin no puede prever todas las circunstancias posibles que puedan suponer riesgos potenciales. Las advertencias de este manual
cubren los riesgos potenciales mas conocidos, pero por definicién no pueden incluirse todos. Si el usuario utiliza un procedimiento de uso, un
elemento del equipo o un método de trabajo no recomendado de forma especifica por Parker Hannifin, el usuario debe cerciorarse de que el
equipo no se deteriore ni represente riesgos potenciales para las personas o la propiedad.

La mayoria de los accidentes producidos durante la utilizacion y el mantenimiento de maquinaria se deben al incumplimiento de las normas y
procedimientos basicos de seguridad. Los accidentes pueden evitarse partiendo del principio de que cualquier maquinaria es potencialmente
peligrosa.

En caso de que necesite ampliar la garantia, un contrato de mantenimiento personalizado o formacién relativa a este equipo o a cualquier otro
equipo de la gama de productos de Parker Hannifin, péngase en contacto con la oficina de Parker Hannifin de su zona.

Puede encontrar mas informacién sobre la oficina de ventas Parker Hannifin mas cercana en www.parker.com/dhfns

Guarde esta guia del usuario para futuras consultas.

Documentos relacionados:
* Preventative Maintenance Guide 176034370 (Guia de mantenimiento preventivo 176034370)
¢ Parts Manual 176034380 (Manual de piezas 176034380)

e Service Guide 176034390 (Guia de mantenimiento 176034390)
(Solo disponible al completar el curso de formacion nivel 2 de Pdh correspondiente. Si desea obtener informacion detallada acerca de
todos los cursos de formacion industriales de Pdh, envie un correo electronico a training.support@parker.com).
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1.1 Signos y simbolos

En este manual y en el equipo se utilizan los siguientes signos y simbolos internacionales:

> B

Warning

Caution

Precaucion, lea el manual del usuario.

Warning

Destaca acciones o procedimientos que, de no
ejecutarse correctamente, pueden ocasionar
dafios personales o la muerte.

Destaca acciones o procedimientos que, de no
realizarse correctamente, pueden ocasionar el
deterioro del producto.

Destaca acciones o procedimientos que, de no
realizarse correctamente, pueden ocasionar
una descarga eléctrica.

Cuando deseche las piezas usadas, siga
siempre la normativa local correspondiente al
desecho de residuos.

Conformité Européenne.
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2 Descripciodn

Los sistemas PCO2 de Parker domnick hunter ofrecen una solucién integral para conservar y garantizar la calidad del diéxido de carbono
gaseoso utilizado en el embotellado de las bebidas con gas.

Utilizando una tecnologia de gas en varias capas, la gama PCO2 incluye Maxi PCO2 y Mplus PCO2 para la proteccion en plantas, ademas de
sistemas mas pequefios disefiados para aplicaciones de dispensacion de refrescos y cerveza respectivamente.

Funciona como un sistema de proteccién contra incidentes de calidad para evitar las impurezas del di6xido de carbono potenciales y garantizar
la calidad del gas, por lo que cumple con las directrices del sector y la empresa y evita las consecuencias perjudiciales para las bebidas

procesadas, la reputacién de los productores y sus beneficios.

PCO2 es la opcion preferida del sector de las bebidas y esta instalado en mas de 150 paises de todo el mundo.

2.1 Especificaciones técnicas

Estas especificaciones son validas siempre que el equipo se ubique, instale, haga funcionar y reciba el mantenimiento especificados en esta

guia del usuario.

Parametro

Datos técnicos

Presién de trabajo maxima
Temperatura minima de
funcionamiento

Tempera_EStura maxima de
funcionamiento

Calidad del CO, de entrada
Caudal

Conexiones de los orificios
Entrada de aire
Salida de aire

Kg/h
Lb/h

in
in

Maxi
PCO2-0

20
(-4)
40

(104)

150
330

G1
G1

Maxi
PCO2 -1

Maxi
PCO2 -2

20,7 (24,1 opcional)
300 (350 opcional)

20
(-4)
40

(104)

300
661

G1
G1

Los sistemas PCO2 CO, son Unicamente para CO, con gas

* Versiones de 24,1 bar g (350 psi g) con conexiones de 2”.

20
(-4)
40

(104)

Maxi
PCO2 -3

20
(-4)
40

(104)

MPlus PCO2 MPlusPCO2 MPlus PCO2 MPlus PCO2

4000

20
(-4)
40

(104)

6000

8000

20,7 (24,1 opcional)
300 (350 opcional)

20
(-4)
40

(104)

CO, de calidad alimentaria segun ISBT

600
1322

G1
G1

900
1980

G1
G1

1814
4000

G2
G2*

2722
6000

G2
G2*

20
(-4)
40

(104)

3629
8000

G2 1/2*
G2 1/2¢

10000

(104)

4537

10000

G3*
G3*
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2.2 Pesos y dimensiones

| D i
a a ll]. e E c’
. - = -
]
b H
iC
v v / - v
E
Maxi PCO2
Altura Anchura Profundidad ()
Modelo (AL) (An.) (Pr.)
mm in mm in mm in mm
PCO2-0 615 242 250 98 322 12,7 69
PCO2 -1 621 245 250 9,8 464 183 69
PCO2 -2 621 245 250 98 788 31,0 69
PCO2-3 621 245 250 9,8 1113 438 69
MPlus 4000 1390 54,7 450 17,7 741 29,2 2575
MPlus 6000 1390 54,7 450 17,7 910 358 2575
MPlus 8000 1390 54,7 450 17,7 1079 42,5 257,5
MPlus 10000 1390 54,7 450 17,7 1270 50,0 257,5

in
2,7
2,7
2,7
2,7
10,1
10,1
10,1
10,1

591
591
591
591
1212,5
1212,5
1212,5
1212,5

23,3
23,3
23,3
23,3
47,7
47,7
47,7
47,7

125
125
125
125
225
225
225
225

4,9
4,9
4,9
4,9
8,9
8,9
8,9
8,9

* Espacio libre necesario para facilitar la extraccion y el mantenimiento de los cartuchos.

c '

MPlus

N/A
N/A
N/A
N/A
26,8
31,3
38,0
45,5

N/A
N/A
N/A
N/A
400
400
400
400

N/A
N/A
N/A
N/A
15,7
15,7
15,7
15,7

Espacio
libre*

mm
510
510
510
510
11565
1155
1155
1155

in
20,0
20,0
20,0
20,0
455
455
455
455

i
I
i
T
e
w

Peso

kg libras
32 70

48 106
92 203
130 287
270 596
348 768
434 955
518 1140
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2.3 Recepcidn e inspeccion del equipo

Tras la recepcion del equipo, inspeccione cuidadosamente el embalaje para comprobar posibles dafios. Si el embalaje estd dafiado, informe
inmediatamente a la empresa encargada del envio y pdngase en contacto con la oficina de Parker Hannifin en su zona.

2.3.1 Almacenamiento

Si el equipo debe almacenarse antes de la instalacién, no lo saque de su embalaje. Asegurese de que se almacene en una posicion vertical,
como lo indican las flechas en el embalaje.

A No intente levantar el equipo sin ayuda. Se recomienda que el equipo se transporte por un minimo de dos personas o con un montacargas.

Warning

Nota: El area de almacenamiento debe ser segura y las condiciones del entorno deben estar dentro de las indicadas en las especificaciones

técnicas. Si el equipo se encuentra almacenado en una zona en la que las condiciones del entorno no se ajustan a los valores que figuran en
las especificaciones técnicas, se debera transportar a su ubicacion definitiva (lugar de instalacion) y dejar que se estabilice antes de proceder
al desembalaje. De no proceder de este modo, se podria producir condensacion de humedad y un posible fallo del equipo.

2.3.2 Desembalaje

Retire la cubierta y los cuatro laterales del cajon de embalaje (A). Eleve la unidad para ponerla en posicién vertical mediante eslingas
adecuadas y un puente-grua (B, C y D).

Mueva con cuidado la unidad hasta su ubicacion final con una carretilla elevadora o un montacargas.

Al

D]
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2.3.3 Vista general del equipo

Maxi PCO2
Leyenda:

Valvula esférica
Manémetro de 40 bar
Puerto de entrada
Puerto de salida
Argolla de elevacion
Valvula de seguridad

o A W N -

as -
LA L
MPlus
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3 Instalacién y puesta en servicio

A Los procedimientos de puesta en servicio y reparacion debera efectuarlos tinicamente personal cualificado, formado y acreditado por Parker
Hannifin.

Warning

3.1 Disposicion recomendada del sistema

Fase de gas CO2

@\

/@

Unidad PCO2
Prefiltrado - Primera fase
Vaporizador

Depésito de almacenamiento del CO2
liquido

Posfiltrado - Quinta fase

Valvulas de aislamiento

Tuberia de acero inoxidable

o ~NOoO g A~ WON =

Valvula de seguridad
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Cuando el equipo se haya colocado en su ubicacion final, retire los tapones de obturacién de los puertos de entrada y salida.

Cerciérese de que todos los materiales utilizados en el tendido de tuberias son adecuados para la aplicacion y de que estan limpios y libres de
residuos. El diametro de los tubos debe ser suficiente para que no haya impedimentos en la entrada del suministro de aire al equipo.

Aplique aproximadamente entre 8 y 12 vueltas de cinta adhesiva de PTFE a la tuberia de acero inoxidable de alta calidad.

Instale la tuberia con el prefiltrado y posfiltrado correspondientes en la entrada y la salida. Las valvulas de aislamiento deben instalarse
después de los filtrados de entrada y salida.

Al instalar los tubos, asegurese de que estén correctamente apoyados para evitar dafios o fugas en el sistema.

Todos los componentes que se utilicen en el sistema deben estar timbrados como minimo a la presién maxima de funcionamiento del equipo.
Se recomienda proteger el sistema con valvulas de seguridad adecuadamente calibradas.
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4 Funcionamiento del equipo

4.1 Puesta en marcha del equipo

Nota: Durante la puesta en marcha es normal que la temperatura de salida aumente durante un periodo de tiempo limitado.

1 Abra lentamente la valvula de admisién para presurizar gradualmente la unidad PCO2.

2 Abralentamente la valvula de descarga para volver a presurizar las tuberias aguas abajo.

No abra bruscamente las valvulas de admisién o de descarga ni someta la unidad PCO2 a una diferencia de presiones excesiva, ya que
podria ocasionar dafios.

Caution

135



5 Mantenimiento

5.1 Limpieza

Limpie el equipo unicamente con un pafio hiUmedo. En caso necesario, utilice un detergente suave. Sin embargo, no utilice materiales

abrasivos ni disolventes, ya que pueden dafar las etiquetas de advertencia del equipo.

5.2 Intervalos de mantenimiento

Componente Labor de mantenimiento
Sistema Compruebe que no haya fugas.
PCO2 Compruebe el manémetro.
PCO2 Compruebe la valvula de seguridad.
Filtros Drene el recipiente del filtro

Mantenimiento recomendado A.

Sistema Sustituya los elementos del filtro y los cartuchos de adsorcién de lecho mixto
PCO2 Inspeccione las columnas y los colectores (internos y externos)
Filtros Inspeccione las carcasas de los filtros (internos y externos).
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Leyenda:

% Comprobacion /

48 meses
(32000 horas)

N
N

54 meses
(36000 horas)

Semanal
6 meses
(4000 horas)

N4

A AN <L

60 meses
(40000 horas)
66 meses
(44000 horas)

72 meses
(48000 horas)

N
N
N

Mantenimiento preventivo
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5.3 Kits de mantenimiento preventivo - Maxi & Maxiplus
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MPLUS 8000 - con filtrado Oil-X Plus

MPLUS 8000 - con filtrado Oil-X Evolution

/ 20 bar (300 psi) - Necesario cada 4000 horas (6 meses)

Con elementos de filtro Oil-X Plus

/ 20 bar (300 psi) - Necesario cada 4000 horas (6 meses)

Con elementos de filtro Qil-X Evolution

/ 24 bar (350 psi) - Necesario cada 4000 horas (6 meses)

Con elementos de filtro Qil-X Plus

Modelo Numero de catalogo Referencia técnica
PCO2-1- 20 (300) MAKPCO2-1-20 606071110
PC02-2-20 (300) MAKPC02-2-20 606071120
PC0O2-3-20 (300) MAKPC02-3-20 606071130
MPIlus 4000 20 (300) MAK-MPLUS4000-20 606071380
MPlus 6000 20 (300) MAK-MPLUS6000-20 606071390
MPlus 8000 20 (300) MAK-MPLUS8000-20 606071400
MPlus 10000 20 (300) MAK-MPLUS10000-20 606071410

Modelo Numero de catalogo Referencia técnica
PC02-0-20 (300) MAKEPC02-0-20 606071180
PC02-1-20 (300) MAKEPC02-1-20 606071190
PC02-2-20 (300) MAKEPC02-2-20 606071200
PC02-3-20 (300) MAKEPC02-3-20 606071210
MPlus 4000 20 (300) MAKE-MPLUS4000-20 606071340
MPlus 6000 20 (300) MAKE-MPLUS6000-20 606071350
MPIus 8000 20 (300) MAKE-MPLUS8000-20 606071360
MPlus 10000 20 (300) MAKE-MPLUS10000-20 606071370

Modelo Numero de catalogo Referencia técnica
PC02-0-24 (350) MAKPCO02-0-24 606071140
PCO02-1-24 (350) MAKPCO2-1-24 606071150
PC02-2-24 (350) MAKPC02-2-24 606071160
PC02-3-24 (350) MAKPC02-3-24 606071170
MPIlus 4000 24 (350) MAK-MPLUS4000-24 606071300
MPIlus 6000 24 (350) MAK-MPLUS6000-24 606071310
MPlus 8000 24 (350) MAK-MPLUS8000-24 606071320
MPIlus 10000 24 (350) MAK-MPLUS10000-24 606071330

¢ Todos los kits incluyen elementos de CO2, elementos de filtro AA y AAR, sellante y juntas téricas de la brida del colector.

¢ Las unidades PCO2 de 24 bar (350 psi) estan disponibles unicamente con elementos de filtro Oil-X Plus.




6 Deteccion y reparacidon de averias

Problema

Punto de rocio inadecuado

Alto descenso de la presion en
el conjunto de filtro/sistema

Interrupcion del caudal de aire
de salida

Senal

Agua condensada aguas abajo del
sistema

Manémetros instalados en el
compresor/tren

Descenso a cero de la presion
indicada aguas abajo

Causa posible

Excedente de agua que ha pasado
a la unidad PCO2

Desbordamiento de la unidad
PCO2

Presion de entrada muy baja

Temperatura de entrada
demasiado alta

Desecante contaminado

Filtros bloqueados
Desbordamiento de la unidad
PCO2

Fallo del compresor

Accion necesaria

Compruebe los elementos y los
drenajes de prefiltrado.

Compare el caudal a través de
la unidad PCO2 con el caudal
nominal.

Compruebe si se han realizado
modificaciones en el sistema de
aire comprimido.

Compruebe el funcionamiento del
compresor.

Compruebe el funcionamiento del
compresor.

Compruebe la ventilacion
alrededor del secador.

Busque y elimine el origen de la
contaminacion y sustituya el
desecante.

Sustituya los filtros bloqueados.

Elimine las condiciones que
provocan el desbordamiento.

Investigue el problema del
compresor y corrijalo.
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1 Informagdes de Seguranga

Nao coloque este equipamento em funcionamento enquanto as informagodes e instrugées de seguranga deste guia do utilizador nao
tiverem sido lidas e compreendidas por todas as pessoas envolvidas.

RESPONSABILIDADE DO UTILIZADOR

O NAO CUMPRIMENTO OU SELECGAO IMPROPRIA OU UTILIZAGAO IMPROPRIA DOS PRODUTOS AQUI DESCRITOS OU ITENS COM
ESTES RELACIONADOS PODEM CAUSAR MORTE, FERIMENTOS PESSOAIS E DANOS EM BENS.

Este documento e outras informagdes fornecidas pela Parker Hannifin Corporation, suas subsidiarias e distribuidores autorizados oferecem
opgdes de produto ou de sistema para uma investigagdo mais aprofundada por parte dos utilizadores com competéncias técnicas.

O utilizador, através da sua propria analise e testes, é o unico responsavel pela selecg¢éo final do sistema e componentes e por assegurar que
todos os requisitos de desempenho, resisténcia, manutencéo, segurancga e aviso da aplicagédo sdo cumpridos. O utilizador tem de analisar
todos os aspectos da aplicagao, respeitar as normas da industria aplicaveis e respeitar igualmente as informagdes relativas ao produto
contidas no catalogo de produtos actual e em quaisquer outros materiais fornecidos pela Parker, suas subsidiarias ou distribuidores
autorizados.

Na medida em que a Parker, suas subsidiarias ou distribuidores autorizados fornecem op¢des de componentes ou de sistemas com base em
dados ou especificagdes disponibilizados pelo utilizador, este é responsavel por determinar que esses dados e especificagdes sdo adequados
e suficientes para todas as aplicagdes e utilizagdes previsiveis razoaveis dos componentes ou sistemas.

Apenas pessoal competente, com formagao adequada, qualificado e aprovado pela Parker Hannifin pode desempenhar procedimentos de
instalagéo, comissionamento, manutencéo e reparacao.

Este equipamento é apenas para utilizagao interior. Ndo o coloque em funcionamento no exterior.

Com excepgao do oxigénio, qualquer gas em concentragdes suficientemente elevadas pode causar asfixia. Certifique-se sempre de que a
unidade funciona numa area bem ventilada e que todos os orificios de ventilagdo na parte de tras da unidade est&o livres e desimpedidos.

A utilizagado do equipamento de uma forma néao especificada neste guia do utilizador pode originar uma libertagéo de pressédo nédo planeada, a
qual pode provocar ferimentos pessoais ou danos graves.

Aquando do manuseamento, instalagéo ou funcionamento deste equipamento, o pessoal deve utilizar praticas de engenharia seguras e
cumprir todos os regulamentos, procedimentos de seguranca e cuidados de salde relacionados e os requisitos legais sobre seguranca.

Certifique-se de que o equipamento é despressurizado e electricamente isolado antes de efectuar quaisquer das instrugdes de manutengéo
programadas e especificadas neste guia do utilizador.

A Parker Hannifin ndo pode prever todas as circunstancias possiveis que possam representar um potencial perigo. As adverténcias neste
manual abrangem os perigos potenciais mais conhecidos, mas ndo podem, por definigdo, incluir todas as possibilidades. Se o utilizador
recorrer a um procedimento de funcionamento, a um elemento de equipamento ou a um método de trabalho que néo seja especificamente
recomendado pela Parker Hannifin, o utilizador deve certificar-se de que o equipamento ndo sera danificado nem se torna perigoso para
pessoas ou propriedade.

A maior parte dos acidentes que ocorrem durante o funcionamento e a manutengdo de maquinaria séo resultado do incumprimento das regras
e procedimentos de seguranga basicos. Os acidentes podem ser evitados se se admitir que qualquer maquina representa um perigo potencial.

Caso necessite de uma extensdo da garantia, contratos de manutengao personalizados ou formagéo sobre este equipamento, ou qualquer
outro equipamento da gama Parker Hannifin, contacte o seu representante local Parker Hannifin.

Encontrara mais informagdes sobre o seu posto de venda Parker Hannifin mais proximo em www.parker.com/dhfns

Guarde este guia do utilizador para referéncia futura.

Documentos relacionados:
¢ Guia de Manutengéo de Prevengao 176034370
¢ Manual de Pegas 176034380

¢ Guia de Manutengéo 176034390
(Apenas disponivel aquando da conclusédo do curso de formagéo Pdh nivel 2 relevante. Envie um e-mail para
training.support@parker.com para obter mais informagdes sobre todos os cursos de formagéo Pdh Industrial).
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1.1 Marcagoes e Simbolos

As seguintes marcagdes e simbolos internacionais s&o utilizados no equipamento ou neste manual:

A\

Warning

A
A

Warning

A

Caution

Atengéo, Leia o Manual do Utilizador.

Realga as acc¢des ou procedimentos que, se
néo forem efectuados correctamente, poderao
conduzir a ferimentos ou a morte.

Realga as acg¢des ou procedimentos que, se
n&o forem efectuados correctamente, poderéo
danificar este produto.

Realga as acg¢des ou procedimentos que, se
nao forem efectuados correctamente, poderao
provocar choques eléctricos.

Quando eliminar as pegas usadas, siga
sempre as normas locais de eliminagéo de
desperdicios.

Certificacdo CE (Conformité Européenne)
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2 Descricao

Os sistemas PCO2 da Parker domnick hunter proporcionam uma solugéo abrangente para preservar e garantir a qualidade do dioxido de
carbono gasoso utilizado no engarrafamento de bebidas gaseificadas.

Através da tecnologia multicamada de gas, a gama PCO2 inclui Maxi PCO2 e Mplus PCO2 para protecgéo da instalagéo, para além de
sistemas mais pequenos concebidos para aplicagdes de distribuicdo para fonte/p6s mistura e cerveja, respectivamente.

Funcionando como um sistema de Qualidade de Protecgado de Incidentes contra possiveis impurezas de diéxido de carbono, o sistema garante
a qualidade do gas para que cumpra as directrizes da industria e da empresa, evitando consequéncias prejudiciais para a bebida final, a
reputagdo dos produtores e respectivos lucros.

PCO2 ¢ a escolha preferencial da industria de bebidas, estando instalada em mais de 150 paises a nivel mundial.

2.1 Especificagdes Técnicas

Esta especificagéo é valida quando o equipamento se encontra localizado, instalado, colocado em funcionamento e é efectuada a manutengéo
conforme especificado neste guia do utilizador.

., Unidades Maxi Maxi Maxi Maxi MPlus PCO2 MPlus PCO2 MPlus PCO2 MPlus PCO2
PCO2-0 PCO2 -1 PCO2 -2 PCO2 -3 4000 6000 8000 10000
Dados Técnicos
Pressdo Maxima de bar g 20,7 (24,1 opcional) 20,7 (24,1 opcional)
Funcionamento (psi g) 300 (350 opcional) 300 (350 opcional)
Temperatura Minima de °C -20 -20 -20 -20 -20 -20 -20 -20
Funcionamento (°F) (-4) (-4) (-4) (-4) (-4) (-4) (-4) (-4)
Temperatura Maxima de °C 40 40 40 40 40 40 40 40
Funcionamento (°F) (104) (104) (104) (104) (104) (104) (104) (104)
Qualidade de entrada de CO, CO, de classificagédo para bebidas da ISBT
Taxa de fluxo
Kg/hr 150 300 600 900 1814 2722 3629 4537
Lb/hr 330 661 1322 1980 4000 6000 8000 10000
Ligacoes de Portas
Entrada de Ar pol. G1 G1 G1 G1 G2* G2* G21/2* G3*
Saida de Ar pol. G1 G1 G1 G1 G2* G2* G2 1/2* G3*

Os sistemas PCO2 CO, destinam-se apenas a CO, gasoso

* Todas as versdes 24,1 bar g (350 psi g) com ligagdes de 2"
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2.2 Pesos e Dimensoes

Modelo

PCO2-0
PCO2 -1
PCO2 -2
PCO2 -3
MPlus 4000
MPlus 6000
MPlus 8000
MPlus 10000

* Folga necessaria para remogado e manutengao dos cartuchos.

v / - v
’76
Maxi PCO2
Altura Largura  Profundidade @)
(H) (W) (D)

mm pol. mm pol. mm pol. mm
615 242 250 9,8 322 127 69
621 245 250 9,8 464 183 69
621 245 250 9,8 788 31,0 69
621 245 250 9,8 1113 438 69
1390 54,7 450 17,7 741 29,2 2575
1390 54,7 450 17,7 910 358 2575
1390 54,7 450 17,7 1079 42,5 2575
1390 54,7 450 17,7 1270 50,0 257,5

pol.
2,7
2,7
2,7
2,7
10,1
10,1
10,1
10,1

(b)

591
591
591
591
1212,5
1212,5
1212,5
1212,5

MPlus

(c) (d) (e)
pol. mm pol. mm pol. mm
233 125 49 NA NA NA
233 125 49 N/A NA NA
233 125 49 N/A NA NA
233 125 49 NA NA NA
47,7 225 89 680 26,8 400
47,7 225 89 795 31,3 400
47,7 225 89 964 38,0 400
47,7 225 89 1155 455 400

pol.
N/A
N/A
N/A
N/A
15,7
15,7
15,7
15,7

-4 ]

Folga*

mm
510
510
510
510
1155
1155
1155
1155

pol.
20,0
20,0
20,0
20,0
45,5
45,5
455
455

Peso
kg Ibs
32 70
48 106
92 203
130 287
270 596
348 768
434 955
518 1140
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2.3 Recepcgao e Inspeccao do Equipamento

Aquando da recepg¢éo do equipamento, inspeccione cuidadosamente a embalagem quanto a danos. Se a embalagem estiver danificada,
informe a empresa de imediato e contacte o seu representante local Parker Hannifin.

2.3.1 Armazenamento

Se o equipamento vai ser armazenado antes da instalagdo, ndo remova a embalagem. Certifique-se de que é armazenado na posigao vertical,
como indicado pelas setas na embalagem.

A Nao tente elevar o equipamento sozinho. Recomenda-se que o equipamento seja transportado por duas pessoas, no minimo, ou num porta-
paletes.

Warning

Nota. A area de armazenamento deve ser segura e as condigdes ambientais devem estar de acordo com as especificadas nas especificagdes
técnicas. Se o equipamento for armazenado numa area em que as condigdes ambientais ndo estdo de acordo com as especificadas, é
essencial que este seja deslocado para sua localizagao final (local de instalagéo), permitindo a respectiva estabilizagdo antes de
desempacotar. Se ndo o fizer, podera provocar a condensagdo da humidade e uma potencial avaria do equipamento.

2.3.2 Desempacotamento

Retire a tampa e os quatro lados da caixa de embalagem (A). Coloque a unidade em posicéo vertical utilizando amarras adequadas e uma
grua (B, C e D).

Mova a unidade cuidadosamente para o seu local final, utilizando a empilhadora ou o porta-paletes.

Al

;
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2.3.3 Descrigdo do Equipamento

Maxi PCO2 MPlus
Legenda:

Valvula Esférica

Manémetro de Presséo de 40 Bar
Porta de Entrada

Porta de Saida

Olhal de Elevagao

Valvula de Descarga de Pressao

o A W N -
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3 Instalagao e Comissionamento

Apenas pessoal competente, com formagao adequada, qualificado e aprovado pela Parker Hannifin pode desempenhar os procedimentos de
comissionamento e de manutencao.

Warning

3.1 Esquema do sistema recomendado

Fase de gas CO2

N o | ;

/@

Unidade PCO2

Pré-filtragem - Fase Um

Vaporizador

Tanque de armazenamento de CO2 liquido
Pés-filtragem - Fase Cinco

Valvulas de isolamento

Tubagem de aco inoxidavel

0 N o O~ WN =

Vélvula de descarga de pressao
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Apos colocagao do equipamento na respectiva localizagéo final, remova os bujées das portas de entrada e saida.

Assegure-se de que todos os materiais da tubagem sao adequados para a aplicagéo, que estéo limpos e sem detritos. O didmetro dos tubos
deve ser suficiente para permitir o fornecimento do ar de entrada n&o restrito ao equipamento.

Aplique cerca de 8 - 12 voltas de fita P.T.F.E na tubagem de ago inoxidavel de elevada qualidade.

Instale a tubagem juntamente com a pré e pos-filtragem relevantes na entrada e saida. As valvulas de isolamento devem ser instaladas ap6s a
filtragem de entrada e saida.

Quando encaminhar os tubos, certifique-se de que estes estédo apoiados de forma adequada para evitar danos ou fugas no sistema.

Todos os componentes utilizados no sistema devem ter uma classificagdo minima equivalente a pressdo maxima de funcionamento do
equipamento. Recomenda-se que o sistema seja protegido com valvulas de descarga de pressao adequadas.
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4 Utilizacao do Equipamento

4.1 Iniciar o Equipamento

Nota: Aquando do arranque, é normal que a temperatura de saida aumente durante um periodo de tempo limitado.

1 Abra lentamente a valvula de entrada para pressurizar gradualmente a unidade PCO2.

2 Abralentamente a valvula de saida para pressurizar novamente a tubagem a jusante.

Nao abra rapidamente as valvulas de entrada ou de saida nem sujeite a unidade PCO2 a uma pressao diferencial excessiva, caso
contrario poderao ocorrer danos.

Caution
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5 Manutencgao

5.1 Limpeza

Limpe o equipamento apenas com um pano humido. Se necessario, pode utilizar um detergente suave; contudo, ndo utilize produtos abrasivos
ou solventes, pois podem danificar as etiquetas de adverténcia do equipamento.

5.2 Intervalos de Manutencao

Componente

Sistema
PCO2
PCO2
Filtros

Sistema
PCO2

Filtros

Manutengao

Legenda:

<

Operagao

Verificar se existem fugas.

Verificar o manémetro de pressao.

Verificar a valvula de descarga de presséo.

Drenar o copo do filtro

Manutencdao Recomendada A
Substituir os elementos do filtro e os cartuchos de adsor¢do de camada mista

Inspeccionar as colunas e os colectores (internos e externos)

Inspeccionar as caixas de filtro (internas e externas).

— — —_ — —_
0 0 8 g ] 8 ]
0 ) 0 ) ) 0
P o S o5 o5 o5 o 6 o6
o
5e 85 §2 §2 g2 g2 g2
=g =g =3 =3 =3 =3 =3
©3 NS © S < S oo © S NS
= - -~ N o ™o [ gt < o
5 < - - 1 ) ~
=3 = &L & &L

N
N
N
N
N
N
N

Verificar /

48 Meses
(32 000 horas)

N
N

54 Meses
(36 000 horas)

6Meses
(4000 horas)

\ é\ é\ Semanalmente

A AN <L

60 Meses
(40 000 horas)
66 Meses
(44 000 horas)

72 Meses
(48 000 horas)

N
N
N

Manutencao de Prevencao
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5.3 Kits de Manutencao de Prevengao - Maxi e Maxiplus
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MPLUS 8000 - com filtragem Oil-X Plus

MPLUS 8000 - com filtragem Oil-X Evolution

/ 20 Bar (300 psi) - Necessaria a cada 4000 horas (6 meses)

Com elementos filtrantes Oil-X Plus

Modelo Numero de Catalogo Referéncia Técnica
PCO2-1- 20 (300) MAKPCO2-1-20 606071110
PC02-2-20 (300) MAKPC02-2-20 606071120
PC0O2-3-20 (300) MAKPC02-3-20 606071130
MPIlus 4000 20 (300) MAK-MPLUS4000-20 606071380
MPlus 6000 20 (300) MAK-MPLUS6000-20 606071390
MPlus 8000 20 (300) MAK-MPLUS8000-20 606071400
MPlus 10000 20 (300) MAK-MPLUS10000-20 606071410

/ 20 Bar (300 psi) - Necessaria a cada 4000 horas (6 meses)

Com elementos filtrantes Oil-X Evolution

Modelo Numero de Catalogo Referéncia Técnica
PC02-0-20 (300) MAKEPC02-0-20 606071180
PC02-1-20 (300) MAKEPC02-1-20 606071190
PC02-2-20 (300) MAKEPC02-2-20 606071200
PC02-3-20 (300) MAKEPC02-3-20 606071210
MPlus 4000 20 (300) MAKE-MPLUS4000-20 606071340
MPlus 6000 20 (300) MAKE-MPLUS6000-20 606071350
MPIus 8000 20 (300) MAKE-MPLUS8000-20 606071360
MPlus 10000 20 (300) MAKE-MPLUS10000-20 606071370

/ 24 Bar (350 psi) - Necessaria a cada 4000 horas (6 meses)

Com elementos filtrantes Oil-X Plus

Modelo Numero de Catalogo Referéncia Técnica
PC02-0-24 (350) MAKPCO02-0-24 606071140
PCO02-1-24 (350) MAKPCO2-1-24 606071150
PC02-2-24 (350) MAKPC02-2-24 606071160
PC02-3-24 (350) MAKPC02-3-24 606071170
MPIlus 4000 24 (350) MAK-MPLUS4000-24 606071300
MPIlus 6000 24 (350) MAK-MPLUS6000-24 606071310
MPlus 8000 24 (350) MAK-MPLUS8000-24 606071320
MPIlus 10000 24 (350) MAK-MPLUS10000-24 606071330

* Todos os kits incluem elementos de CO2, elementos de filtragem AA e AAR, vedante e o-rings de flange do colector.

¢ As unidades PCO2 de 24 bar (350 psi) estdo apenas disponiveis com elementos de filtragem Oil-X Plus.




Problema

Fraco ponto de condensagao

Queda de pressao elevada
através do pacote do sistema/
filtro

Paragem da saida do fluxo de ar

6 Resolucao de Problemas

Indicagao

Agua condensada a jusante do
sistema

Manémetros de presséo instalados
no compressor/conjunto

A presséo a jusante indicada baixa
para zero

Causa Possivel

Agua em quantidade passou para
a unidade PCO2

Inundagéo da unidade PCO2

Presséo de entrada demasiado
baixa

Temperatura de entrada muito
elevada

Dessecante contaminado

Filtros bloqueados
Inundagéo da unidade PCO2

Falha do compressor

Accao Necessaria
Verificar os elementos e drenos
de pré-filtragem
Comparar o fluxo da unidade
PCO2 com o fluxo nominal

Verificar se existem modificagées
no sistema de ar comprimido

Verificar o funcionamento do
compressor

Verificar o funcionamento do
compressor

Verificar a ventilagdo em redor
do secador

Localizar e eliminar a fonte de
contaminagao e substituir o
dessecante

Substituir todos os filtros
bloqueados

Eliminar as condi¢gdes que deram
origem a inundagao

Investigar o problema com
0 Compressor e corrigir
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1 Informazioni di sicurezza

Prima di utilizzare I'apparecchiatura, il personale addetto deve leggere con attenzione ed essere certo di aver compreso le istruzioni e
le avvertenze riportate nel presente manuale utente.

RESPONSABILITA DELL'UTILIZZATORE

EVENTUALI ANOMALIE, SCELTE INADEGUATE O USI IMPROPRI DEI PRODOTTI QUI DESCRITTI O DEGLI ARTICOLI CORRELATI
POSSONO CAUSARE INFORTUNI, ANCHE MORTALI, E DANNI MATERIALI.

Il presente documento e altre informazioni fornite da Parker Hannifin Corporation, dalle sue filiali e dai distributori autorizzati, illustrano opzioni
relative al prodotto o al sistema, che possono essere ulteriormente approfondite dagli utilizzatori che dispongono delle necessarie conoscenze
tecniche.

L'utente, attraverso processi di analisi e verifica, si assume la responsabilita assoluta per la scelta finale del sistema e dei componenti e per
garantire che vengano soddisfatti tutti i requisiti dell'applicazione in merito a performance, resistenza, manutenzione, sicurezza e avvertenze.
L'utilizzatore & tenuto ad analizzare tutti gli aspetti dell'applicazione, a rispettare le norme industriali vigenti in materia e ad attenersi alle
informazioni relative al prodotto contenute nel catalogo piu aggiornato e in tutti gli altri documenti informativi forniti da Parker, dalle sue filiali o
dai suoi distributori autorizzati.

Se Parker, le sue filiali o i suoi distributori autorizzati forniscono componenti o opzioni per gli impianti in base a dati o specifiche indicati
dall'utilizzatore, quest'ultimo deve garantire, sotto la propria responsabilita, che tali dati e specifiche siano idonei e sufficienti per tutte le
applicazioni e gli utilizzi prevedibili dei componenti o degli impianti.

Le procedure di installazione, messa in esercizio, manutenzione e riparazione devono essere eseguite solamente da personale competente,
addestrato, qualificato e certificato da Parker Hannifin.

La presente apparecchiatura deve essere adoperata in ambienti al chiuso. Non utilizzarla all'aperto.

Ad eccezione dell'ossigeno, qualsiasi gas puo provocare asfissia se presente in concentrazioni sufficientemente elevate. Assicurarsi che |'unita
venga sempre utilizzata in un'area opportunamente ventilata e che tutti gli sfiati nella parte posteriore dell'unita siano puliti e privi di ostruzioni.

Se l'apparecchiatura non viene utilizzata come descritto nel presente manuale, potrebbero verificarsi perdite accidentali di pressione che
rischiano di provocare danni o gravi infortuni.

Durante la manipolazione, l'installazione o I'impiego dell'apparecchiatura il personale deve adottare metodi operativi sicuri e attenersi
strettamente alle disposizioni, procedure e norme di legge in materia di salute e sicurezza.

Prima di eseguire le operazioni di manutenzione programmata indicate nel presente manuale utente, assicurarsi che I'apparecchiatura sia
depressurizzata e scollegata dall'alimentazione elettrica.

Parker Hannifin non & in grado di prevedere tutte le circostanze potenzialmente pericolose. Le avvertenze riportate nel presente manuale si
riferiscono ai pericoli potenziali pit noti, ma per definizione non si possono considerare del tutto esaustive. Prima di eseguire una procedura, di
utilizzare un componente dell'apparecchiatura o di adottare un metodo operativo non espressamente consigliato da Parker Hannifin,
I'utilizzatore deve assicurarsi che non vi sia alcun rischio di danneggiare lo strumento o di compromettere la sicurezza di persone o beni.

Molti incidenti che avvengono durante I'uso e la manutenzione dei macchinari sono dovuti alla mancata osservanza di norme e procedure di
sicurezza fondamentali. Spesso, & possibile evitare tali incidenti tenendo presente che qualsiasi macchinario &€ potenzialmente pericoloso.

Se si necessita di un'estensione della garanzia, di contratti di manutenzione personalizzata o di formazione specifica per questa o per altre
apparecchiature della gamma Parker Hannifin, contattare il rivenditore Parker Hannifin piu vicino.

Per dettagli relativi ai rivenditori di zona Parker Hannifin consultare il sito www.parker.com/dhfns.

Conservare questo manuale per poterlo consultare in futuro.

Documenti correlati:
¢ Guida alla manutenzione preventiva 176034370
¢ Manuale dei componenti 176034380

* Manuale di assistenza 176034390
(Disponibile solo dopo il completamento del relativo corso di formazione Pdh di secondo livello; per maggiori informazioni sui corsi di
formazione Pdh Industrial scrivere all'indirizzo training.support@parker.com)
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1.1 Indicazioni e simboli

Sull'apparecchiatura o nel presente manuale sono riportati le indicazioni e i simboli internazionali elencati di seguito:

A\

Warning

> B

Warning

Caution

Attenzione, leggere il manuale utente.

Segnala azioni o procedure che, se non
eseguite correttamente, possono provocare
infortuni, anche letali.

Segnala azioni o procedure che, se non
eseguite correttamente, comportano il rischio
di danneggiamento del prodotto.

Segnala azioni o procedure che, se non
eseguite correttamente, possono esporre al
rischio di scariche elettriche.

Smaltire i componenti usurati in conformita alle
normative locali in materia di rifiuti.

Conformita Europea
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2 Descrizione

| sistemi PCO2 di Parker domnick hunter offrono soluzioni complete per preservare e garantire la qualita dell'anidride carbonica usata
nell'imbottigliamento delle bevande gassate.

Con una tecnologia multistrato, la gamma PCO2 comprende i modelli Maxi PCO2 ed Mplus PCO2 per la protezione su scala industriale, e

sistemi piu piccoli per impianti di spillatura a fontana / post mix e per birra.

Il sistema & concepito per evitare problemi di qualita dovuti alle potenziali impurita dell'anidride carbonica, garantendo che la qualita del gas
rispetti le linee guida industriali e aziendali. In questo modo si evitano conseguenze dannose per il prodotto finito, Iimmagine delle aziende di
produzione e in ultima analisi il loro profitto.

Il sistema PCO2 rappresenta la scelta preferenziale del settore delle bevande ed € installato in oltre 150 paesi nel mondo.

2.1 Specifiche tecniche

Le specifiche sono valide soltanto se I'apparecchiatura viene posizionata, installata, utilizzata e sottoposta a manutenzione in base a quanto
indicato nel presente manuale utente.

Parametro
Dati tecnici
Pressione massima di esercizio
Temperatura minima di esercizio
Temperatura massima di esercizio
Qualita CO, in ingresso

Portata

Attacchi
Ingresso aria
Uscita aria

Unita di
misura

bar g
(psig)
°C
(°F)
°C
(°F)

Kgl/ora

Lb/ora

in
in

Maxi
PCO2-0

20
(-4)
40

(104)

150
330

G1
G1

Maxi
PCO2 -1

20,7 (24,1 opzionale)

Maxi
PCO2 -2

300 (350 opzionale)
-20 -20
(-4) (-4)
40 40

(104) (104)
300 600
661 1322
G1 G1
G1 G1

| sistemi PCO2 possono essere utilizzati solo per la CO, allo stato gassoso.

* Tutte le versioni a 24,1 bar g (350 psi g) hanno attacchi da 2".

Maxi
PCO2 -3 4000

-20 -20
(-4) (-4)
40 40

(104) (104)

ISBT CO,, per bevande
900 1814

1980 4000
G1 G2
G1 G2*

MPlus PCO2 MPlusPCO2 MPlus PCO2 MPlus PCO2

6000

8000

20,7 (24,1 opzionale)
300 (350 opzionale)

20
(-4)
40

(104)

2722
6000

G2
G2*

20
(-4)
40

(104)

3629
8000

G2 1/2*
G2 1/2¢

10000

(104)

4537
10000

G3*
G3*
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2.2 Pesi e dimensioni

| D i
a a lll. e E
. - =
]
H
v v / -
E
Maxi PCO2
Altezza Larghezza Profondita
Modello (H) (W) (B)
mm in mm in mm in
PCO2-0 615 242 250 98 322 127
PCO2 -1 621 245 250 9,8 464 183
PCO2 -2 621 245 250 98 788 31,0
PCO2-3 621 245 250 9,8 1113 438
MPlus 4000 1390 54,7 450 17,7 741 29,2
MPlus 6000 1390 54,7 450 17,7 910 358
MPlus 8000 1390 54,7 450 17,7 1079 425
MPlus 10000 1390 54,7 450 17,7 1270 50,0

mm
69
69
69
69

257,5
257,5
257,5
257,5

in
2,7
2,7
2,7
2,7
10,1
10,1
10,1
10,1

591
591
591
591
1212,5
1212,5
1212,5
1212,5

23,3
23,3
23,3
23,3
47,7
47,7
47,7
47,7

* Spazio libero richiesto per la rimozione e la manutenzione delle cartucce.

125
125
125
125
225
225
225
225

4,9
4,9
4,9
4,9
8,9
8,9
8,9
8,9

c '

MPlus

N/D
N/D
N/D
N/D
26,8
31,3
38,0
45,5

N/D
N/D
N/D
N/D
400
400
400
400

N/D
N/D
N/D
N/D
15,7
15,7
15,7
15,7

Spazio
libero*

mm
510
510
510
510
11565
1155
1155
1155

in
20,0
20,0
20,0
20,0
455
455
455
455

i
I
i
T
e
w

Peso
kg b
32 70
48 106
92 203
130 287
270 596
348 768
434 955
518 1140
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2.3 Presa in consegna e ispezione dell'apparecchiatura

Al ricevimento dell'apparecchiatura, ispezionare accuratamente I'imballaggio per controllare che non vi siano danni. Se I'imballaggio risulta
danneggiato, informare immediatamente il corriere e contattare |'ufficio locale Parker Hannifin.

2.3.1 Stoccaggio

Se l'apparecchiatura deve essere stoccata prima di essere installata, non estrarla dall'imballaggio. Accertarsi che venga stoccata in posizione

verticale come indicato dalle frecce presenti sull'imballaggio.

A Non provare a sollevare da soli I'apparecchiatura. L'unita deve essere trasportata da almeno due persone o utilizzando un carrello elevatore.

Warning

Nota: I'area di stoccaggio deve essere sicura e le condizioni ambientali devono rientrare in quelle indicate nelle specifiche tecniche. Se

I'apparecchiatura viene stoccata in un'area in cui le condizioni ambientali non rientrano tra quelle indicate, prima di procedere al disimballaggio

occorre spostarlo nella sua destinazione finale (punto di installazione) e attendere che si stabilizzi. La mancata osservanza di questo
accorgimento puo provocare guasti all'apparecchiatura dovuti alla condensazione dell'umidita.

2.3.2 Disimballaggio

Rimuovere il coperchio e i quattro lati della confezione (A). Sollevare I'unita e collocarla in posizione verticale utilizzando un'imbracatura idonea

e un carroponte (B, C e D).

Spostare con cautela l'unita nel punto di installazione utilizzando un carrello elevatore.

Al
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2.3.3 Panoramica generale

Maxi PCO2 MPlus
Legenda:

Valvola a sfera

Manometro 40 bar

Foro d'ingresso

Foro di uscita

Golfare per il sollevamento
Valvola limitatrice di pressione

o A W N -
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3 Installazione e messa in esercizio

Le procedure di messa in esercizio e manutenzione devono essere eseguite solamente da personale competente, addestrato, qualificato e
certificato da Parker Hannifin.

Warning

3.1 Configurazione consigliata per il sistema

CO2 fase gassosa

N o | ;

/@

Unita PCO2
Pre-filtraggio - fase uno
Vaporizzatore

Serbatoio di stoccaggio della CO2 allo stato
liquido

Post-filtraggio - fase cinque

Valvole di intercettazione

Tubazione in acciaio inox

o ~NOoO g A~ WON =

Valvola limitatrice di pressione
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Una volta spostata I'apparecchiatura nel punto di installazione, rimuovere i tappi di chiusura dal foro di ingresso e dal foro di uscita.

Controllare che le tubazioni siano adatte all'applicazione, pulite e prive di impurita. Il diametro dei tubi deve essere sufficiente a garantire il libero
ingresso dell'aria nell'apparecchiatura.

Applicare circa 8 - 12 giri di nastro in PTFE alle tubazioni in acciaio inox di alta qualita.

Installare le tubazioni e i relativi sistemi di pre e post filtraggio ai fori di ingresso e di uscita. Le valvole di intercettazione devono essere montate
dopo i filtri di ingresso e di uscita.

Durante la posa, controllare che i tubi siano adeguatamente sostenuti per evitare danni e perdite nel sistema.

Tutti i componenti del sistema devono essere adatti a sopportare almeno la massima pressione di esercizio dell'apparecchiatura. Si
raccomanda di proteggere il sistema con valvole limitatrici di pressione di dimensione adeguata.
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4 Utilizzo dell'apparecchiatura

4.1 Avvio dell'apparecchiatura

Nota: all'avvio & normale che la temperatura di uscita aumenti per un limitato periodo di tempo.

1 Aprire lentamente la valvola di mandata per aumentare gradualmente la pressione nell'unita PCO2.

2 Aprire lentamente la valvola di scarico per pressurizzare i tubi a valle.

A Non aprire rapidamente le valvole di mandata o scarico né sottoporre I'unita PCO2 a una differenza di pressione eccessiva, onde evitare
danneggiamenti.

Caution
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5 Manutenzione

5.1 Pulizia

Pulire I'apparecchiatura soltanto con un panno umido. Se necessario, & possibile utilizzare un detergente delicato; non utilizzare perd sostanze
abrasive o solventi in quanto potrebbero danneggiare le etichette di avvertenza presenti sull'apparecchiatura.

5.2 Intervalli di manutenzione

Componente

Sistema

PCO2

PCO2

Filtri

Sistema

PCO2

Filtri

Manutenzione

Legenda:

<

Operazione

Controllare la presenza di eventuali perdite.

Controllare il manometro.

Controllare la valvola limitatrice di pressione.

Svuotare il bicchiere del filtro.

Manutenzione consigliata A
Sostituire gli elementi filtranti e le cartucce adsorbenti a letto misto.

Ispezionare i montanti e i collettori (internamente ed esternamente).

Ispezionare i corpi filtro (internamente ed esternamente).

— — — —
_® 7@ i 5 = i 7 5
%0 ) S [ IS ° 9
Ei2l IESH (REEN BESH (NEE S NS
© S ~ 8 ®Q S 2S ©Q
S— ‘-3 ‘_\- N\— e""N mN
= = ) 8

N
N
N
N
N
N

Controllo

42 mesi
(28000 ore)

N
N

48 mesi
(32000 ore)

54 mesi
(36000 ore)

N

6mesi
(4000 ore)

\ %\ é\ Settimanale

A AN <L

60 mesi
(40000 ore)
66 mesi
(44000 ore)

72 mesi
(48000 ore)

N
N
N

Manutenzione preventiva
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5.3 Kit di manutenzione preventiva - Maxi e Maxiplus

/ 20 bar (300 psi) - richiesta ogni 4000 ore (6 mesi)

Con filtri Oil-X Plus

/" 20 bar (300 psi) - richiesta ogni

Con filtri Oil-X Evolution

/ 24 bar (350 psi) - richiesta ogni

Con filtri Oil-X Plus

-_— »

MPLUS 8000 - con filtri Oil-X Plus

Modello

PCO2-1- 20 (300)
PC02-2-20 (300)
PC02-3-20 (300)
MPIlus 4000 20 (300)
MPlus 6000 20 (300)
MPIlus 8000 20 (300)
MPIlus 10000 20 (300)

4000 ore (6 mesi)

Modello

PC02-0-20 (300)
PCO02-1-20 (300)
PC0O2-2-20 (300)
PC0O2-3-20 (300)
MPIlus 4000 20 (300)
MPIlus 6000 20 (300)
MPIlus 8000 20 (300)
MPIlus 10000 20 (300)

4000 ore (6 mesi)

Modello

PC02-0-24 (350)
PC02-1-24 (350)
PC02-2-24 (350)
PC02-3-24 (350)
MPIlus 4000 24 (350)
MPIlus 6000 24 (350)
MPIlus 8000 24 (350)
MPIlus 10000 24 (350)

& @&& as  aa

Codice catalogo
MAKPCO2-1-20
MAKPC02-2-20
MAKPC02-3-20
MAK-MPLUS4000-20
MAK-MPLUS6000-20
MAK-MPLUS8000-20
MAK-MPLUS10000-20

Codice catalogo
MAKEPC02-0-20
MAKEPC02-1-20
MAKEPC02-2-20
MAKEPC02-3-20
MAKE-MPLUS4000-20
MAKE-MPLUS6000-20
MAKE-MPLUS8000-20
MAKE-MPLUS10000-20

Codice catalogo
MAKPCO02-0-24
MAKPCO2-1-24
MAKPC02-2-24
MAKPC02-3-24
MAK-MPLUS4000-24
MAK-MPLUS6000-24
MAK-MPLUS8000-24
MAK-MPLUS10000-24

e Tuttii kit includono elementi CO2, filtri AA e AAR, O-ring per la flangia del collettore e sigillante.

e Le unita PCO2 da 24 bar (350 psi) sono disponibili solo con filtri Oil-X Plus.

».»

MPLUS 8000 - con filtri Oil-X Evolution

Riferimento tecnico
606071110
606071120
606071130
606071380
606071390
606071400
606071410

Riferimento tecnico
606071180
606071190
606071200
606071210
606071340
606071350
606071360
606071370

Riferimento tecnico
606071140
606071150
606071160
606071170
606071300
606071310
606071320
606071330

165



6 Diagnostica

Problema

Punto di rugiada non corretto

Notevole caduta di pressione
attraverso il filtro / sistema

Interruzione del flusso di scarico
dell'aria

Indicazione

Acqua di condensa a valle del
sistema

Manometri montati su compressore
/ scarico

Azzeramento della pressione
indicata a valle

Probabile causa
Infiltrazione di acqua nell'unita
PCO2

Traboccamento dell'unita PCO2

Pressione di mandata insufficiente

Temperatura di mandata eccessiva

Materiale igroscopico contaminato

Filtri bloccati

Traboccamento dell'unita PCO2

Guasto al compressore

Intervento richiesto
Controllare i pre-filtri e gli scarichi

Confrontare la portata effettiva
dell'unita PCO2 con la portata
nominale

Verificare eventuali modifiche al
sistema di aria compressa

Verificare il funzionamento del
compressore

Verificare il funzionamento del
compressore

Verificare la ventilazione intorno
all'essiccatore

Individuare ed eliminare la fonte di
contaminazione e sostituire il
materiale igroscopico

Sostituire i filtri bloccati

Eliminare le condizioni che hanno
causato il traboccamento

Individuare il problema e
correggerlo
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1 Informacje dotyczace bezpieczenstwa

Przed rozpoczeciem obstugi niniejszego urzadzenia wszyscy pracownicy, ktérych to dotyczy, powinni przeczytac i zrozumie¢ zasady
bezpieczenstwa i wskazowki zawarte w tej instrukcji uzytkownika.

OBOWIAZKI UZYTKOWNIKA

NIEWELASCIWY DOBOR LUB UZYTKOWANIE NIEZGODNE Z PRZEZNACZENIEM PRODUKTOW OPISANYCH W TYM DOKUMENCIE LUB
PRODUKTOW POWIAZANYCH MOZE BYC PRZYCZYNA SMIERCI, OBRAZEN CIALA LUB USZKODZENIA MIENIA.

Ten dokument oraz inne informacje przekazane przez firme Parker Hannifin Corporation, jej firmy zalezne oraz jej autoryzowanych
przedstawicieli zawierajg opcje produktow lub systemow, ktére moga by¢ poddawane dodatkowym badaniom przez uzytkownikow
dysponujgcych odpowiednig wiedzg techniczna.

Uzytkownik, wykonujgc we wtasnym zakresie analizy i testy, ponosi wytagczng odpowiedzialnos¢ za dokonanie ostatecznego doboru systemu i
podzespotéw oraz spetnienie wszystkich wymagan zwigzanych z dziataniem, trwato$cig, serwisowaniem oraz kwestiami bezpieczenstwa i
ostrzezen. Uzytkownik musi przeanalizowac wszystkie aspekty zastosowan, przestrzega¢ odnosnych norm przemystowych oraz zalecen
dotyczacych produktu zawartych w tym katalogu produktow i we wszystkich innych dokumentach dostarczonych przez firme Parker, firmy
zalezne oraz jej autoryzowanych przedstawicieli.

W zakresie, w jakim firma Parker, jej firmy zalezne lub autoryzowani przedstawiciele dostarczajg opcje sprzetowe lub systemowe na podstawie
danych lub specyfikacji dostarczonych przez uzytkownika, uzytkownik jest odpowiedzialny za ustalenie, czy takie dane i specyfikacje sg
odpowiednie i wystarczajgce do wszystkich zastosowan i przewidywanych sposobow uzytkowania sprzetu lub systemu.

Instalacja oraz procedury przekazania do eksploatacji, serwisowe i naprawcze moga by¢ wykonywane wytgcznie przez pracownikow
przeszkolonych, wykwalifikowanych i zaakceptowanych przez firme Parker Hannifin.

Urzadzenie jest przeznaczone wytgcznie do uzytku wewnatrz pomieszczen. Nie nalezy uzywac go na zewnatrz.

Z wyjatkiem tlenu, wszystkie gazy mogg powodowac dusznosci przy wiekszych stezeniach. Urzgdzenie powinno pracowac w dobrze
wentylowanym miejscu. Wszystkie otwory wentylacyjne na tylnej czesci generatora nalezy regularnie czyscic i unikaé ich zablokowania.

Korzystanie z urzadzenia w spos6b inny niz okreslony w niniejszej instrukcji uzytkownika moze spowodowac nieplanowane uwolnienie
cisnienia, co moze skutkowac powaznymi obrazeniami ciata lub uszkodzeniem urzadzenia i innych urzgdzen.

Podczas instalacji i obstugi urzgdzenia personel musi przestrzega¢ zasad bezpieczenstwa stosowanych przy pracy z takimi urzgdzeniami oraz
wszelkich odnosnych przepiséw, procedur ochrony zdrowia i bezpieczenstwa, jak rowniez wymogéw prawnych dotyczacych bezpieczenstwa.

Przed rozpoczeciem wykonywania jakichkolwiek zaplanowanych konserwacji wymienionych w niniejszej instrukcji nalezy sie upewnic, ze
urzadzenie zostato odigczone od sieci zasilajacej i nie wystepuje w nim wysokie cisnienie.

Firma Parker Hannifin nie moze przewidzie¢ wszystkich mozliwych okolicznosci, ktére moga stanowi¢ potencjalne zagrozenie. Ostrzezenia
zawarte w tej instrukcji obejmujg wiekszos¢ potencjalnych zagrozen, ale z definicji nie moga byé kompletne. Jesli uzytkownik stosuje procedure
obstugi, element wyposazenia lub metode pracy, ktére nie sg wyraznie zalecane przez firme Parker Hannifin, musi upewnic¢ sig, ze urzadzenie
nie zostanie uszkodzone ani ze nie bedzie niebezpieczne dla oséb czy mienia.

Wiekszo$¢ wypadkéw wystepujgcych w trakcie obstugi i konserwacji maszyn jest skutkiem nieprzestrzegania podstawowych zasad i procedur
bezpieczenstwa. Wypadkéw mozna unikngg, jesli ma sie Swiadomos¢, ze kazda maszyna jest potencjalnie niebezpieczna.

Jezeli jest konieczna przediuzona gwarancja, umowy serwisowe dostosowane do konkretnych potrzeb lub szkolenia zwigzane z tym
urzadzeniem badz jakimkolwiek innym sprzetem oferowanym przez firme Parker Hannifin, nalezy skontaktowac sie z lokalnym oddziatem firmy.

Informacje na temat najblizszego biura sprzedazy firmy Parker Hannifin mozna znalez¢ w witrynie internetowej www.parker.com/dhfns

Niniejsza instrukcje nalezy zachowaé do pézniejszego wykorzystania.

Powigzane dokumenty:
¢ Instrukcja konserwacji zapobiegawczej 176034370
* Katalog czesci 176034380

¢ Instrukcja serwisowa 176034390
(Dostepna dopiero po ukonczeniu wtasciwego szkolenia Pdh na poziomie 2. Aby uzyskac¢ szczegétowe informacje dotyczace wszystkich
przemystowych szkolen Pdh, nalezy wysta¢ wiadomo$¢ e-mail na adres training.support@parker.com).
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1.1 Oznaczenia i symbole

Na urzadzeniach lub w niniejszej instrukcji uzytkownika stosowane sg nastepujgce oznaczenia i symbole migdzynarodowe:

A\

Warning

> B

Warning

Caution

Uwaga: Przeczytaj instrukcje uzytkownika.

Oznacza dziatania i procedury, ktérych
niepoprawne wykonanie moze prowadzi¢ do
obrazen ciata lub $mierci.

Oznacza dziatania i procedury, ktérych
niepoprawne wykonanie moze prowadzi¢ do
uszkodzenia produktu.

Zwraca uwage na dziatania i procedury,
ktérych niepoprawne wykonanie moze
prowadzi¢ do porazenia pradem.

Podczas pozbywania sie zuzytych czesci
nalezy zawsze przestrzegac lokalnych
przepis6w dotyczgcych utylizacji odpadéw.

Oznakowanie CE (Conformité Européenne)
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2 Opis

Systemy PCO2 firmy Domnick Hunter sg kompleksowym rozwigzaniem stuzgcym do konserwacji, gwarantujgcym jako$¢ gazowego dwutlenku
wegla uzywanego w butelkowanych napojach gazowanych.

Do urzadzen PCO2 wykorzystujacych wielowarstwowg technologie gazowg nalezg Maxi PCO2 i Mplus PCO2, ktére zabezpieczajg instalacje
przed kamieniem kottowym i stanowig uzupetnienie mniejszych systeméw przeznaczonych do dozownikéw odpowiednio napojéw gazowanych

i piwa.

Jako system ochrony przed problemami jako$ciowymi zwigzanymi z potencjalnymi zanieczyszczeniami dwutlenku wegla, uktad gwarantuje tak
wysoka jako$¢ gazu, ze jest zalecany do stosowania przez wielu producentéw. Dajgc pewnosé dziatania, zabezpiecza ich przed niepozgdanymi
konsekwencjami zwigzanymi produkcjg gotowych napojow, a takze dba o ich reputacje i dobre wyniki finansowe.

Urzadzenie PCO2 to preferowane rozwigzanie w branzy napojow, ktore jest instalowane w ponad 150 krajach na catym $wiecie.

2.1 Dane techniczne

Niniejsze dane techniczne dotyczg wytacznie sytuacji, gdy urzadzenie jest ustawione, zainstalowane, obstugiwane i konserwowane zgodnie z

opisem zawartym w instrukcji uzytkownika.

T Jednostki Maxi
miary PCO2-0
Parametry techniczne
Maksymalne ci$nienie robocze (ggir 3)
Minimalna temperatura pracy (Z% E_Zf)
°C 40
Maksymalna temperatura pracy (°F) (104)
Jakos¢ wlotu CO,
Predkos¢ przeptywu
kg/godz. 150
stopy/godz. 330
Przytacza
Wilot powietrza cale G1
Wylot powietrza cale G1

Systemy PCO2 CO, tylko do gazowego CO,

Maxi Maxi Maxi MPlus PCO2 MPlus PCO2 MPlus PCO2 MPlus PCO2
PCO2 -1 PCO2 -2 PCO2 -3 4000 6000 8000 10000
20,7 (24,1 opcjonalnie) 20,7 (24,1 opcjonalnie)
300 (350 opcjonalnie) 300 (350 opcjonalnie)
-20 -20 -20 -20 -20 -20 -20
(-4) (-4) (-4) (-4) (-4) (-4) (-4)
40 40 40 40 40 40 40
(104) (104) (104) (104) (104) (104) (104)
Klasa CO, w napojach zgodna z wytycznymi stowarzyszenia ISBT
300 600 900 1814 2722 3629 4537
661 1322 1980 4000 6000 8000 10 000
G1 G1 G1 G2* G2* G2 1/2* G3*
G1 G1 G1 G2* G2* G21/2* G3*

* wersje 24,1 bar g (350 psi g) do wszystkich przytgczy 2-calowych
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2.2 Masy i wymiary

Glebokos¢
(D)

mm
322
464
788
113
741
910
1079

| D
) a & Il —T
[ ]
]
L v ! -r-
’76
Maxi PCO2
Wysokos¢ Szerokosé
Model (H) (W)
mm cale mm cale
PCO2-0 615 242 250 9,8
PCO2 -1 621 245 250 98
PCO2 -2 621 245 250 98
PCO2-3 621 245 250 98
MPlus 4000 1390 54,7 450 17,7
MPlus 6000 1390 54,7 450 17,7
MPlus 8000 1390 54,7 450 17,7
MPlus 10000 1390 54,7 450 17,7

1270

cale
12,7
18,3
31,0
43,8
29,2
35,8
42,5
50,0

(@)
mm
69
69
69
69
257,5
257,5
257,5
257,5

* Odstep wymagany do wyjmowania i serwisowania kaset.

cale
2,7
2,7
2,7
2,7
10,1
10,1
10,1
10,1

(b)
mm
591
591
591
591
1212,5
1212,5
1212,5
1212,5

cale
23,3
23,3
23,3
23,3
47,7
47,7
47,7
47,7

125
125
125
125
225
225
225
225

cale
4,9
4,9
4,9
4,9
8,9
8,9
8,9
8,9

c '

MPlus

(d)

mm cale
nd. nd.
nd. nd.
nd. nd.
nd. nd.
680 26,8
795 31,3
964 38,0
1155 45,5

mm
nd.
nd.
nd.
nd.

400

400

400

400

cale
nd.
nd.
nd.
nd.
15,7
15,7
15,7
15,7

Odstep*

mm
510
510
510
510
11565
1155
1155
1155

cale
20,0
20,0
20,0
20,0
455
455
455
455

i
I
i
T
e
w

Masa

kg funty
32 70

48 106
92 203
130 287
270 596
348 768
434 955
518 1140
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2.3 Odbior i przeglad urzadzenia

Podczas odbierania urzadzenia nalezy doktadnie sprawdzi¢, czy opakowanie nie jest uszkodzone. Je$li opakowanie jest uszkodzone, nalezy
natychmiast poinformowa¢ firme kurierska i skontaktowac¢ sie z lokalnym biurem firmy Parker Hannifin.

2.3.1 Magazynowanie

Jesli przed zainstalowaniem urzadzenie ma by¢ przechowywane, nie nalezy wyjmowac go z opakowania. Nalezy upewnic sie, ze jest ono
przechowywane w pozycji pionowej, zgodnie ze wskazaniami strzatek na opakowaniu.

Urzadzenia nie powinna podnosi¢ jedna osoba. Zaleca sig, aby urzadzenie byto przenoszone przez co najmniej dwie osoby lub
transportowane na wézku widtowym.

Warning

Uwaga. Obszar magazynowania musi by¢ bezpieczny, a panujace w nim warunki muszg odpowiada¢ parametrom okreslonym w dokumentacji
technicznej. Jesli urzadzenie jest przechowywane w miejscu, w ktérym warunki nie spetniajg norm opisanych w dokumentacji technicznej,
nalezy je przenie$¢ do docelowego miejsca uzytkowania (miejsca instalacji) i pozostawi¢ na pewien czas w opakowaniu, aby ustabilizowa¢ jego
parametry. Niezastosowanie sie do tego zalecenia moze spowodowac¢ kondensacje wilgoci i uszkodzenie urzgdzenia.

2.3.2 Rozpakowanie

Usuna¢ pokrywe i wszystkie $ciany boczne skrzyni (A). Urzgdzenie nalezy postawi¢ na nogach za pomoca odpowiednich zawiesi i zurawia
(B, CiD).

Nastepnie urzadzenie nalezy ostroznie przenie$¢ w ostateczne miejsce montazu, uzywajac do tego celu wozka widtowego lub wozka do
transportu palet.

Al

;
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2.3.3 OgdlIny opis urzadzenia

Maxi PCO2 MPlus
Legenda:

Zawor kulowy

Manometr o zakresie 40 baréw
Otwor wlotowy

Otwér wylotowy

Sruba oczkowa do podnoszenia
Zawor bezpieczenstwa

o A W N -
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3 Instalacja i przekazanie do eksploataciji

Procedury przekazania do eksploatacji i serwisowe moga by¢ wykonywane wylacznie przez pracownikow przeszkolonych,
wykwalifikowanych i zaakceptowanych przez firme Parker Hannifin.

Warning

3.1 Zalecany schemat instalacji

Faza gazowa CO2

/@

I'" o5 " LA J LA J LA J v

- i

L
1 Urzgdzenie PCO2
2 Filtracja wstepna — etap pierwszy
3 Odparowywacz
4 Zbiornik ciektego CO2
5 Filtracja koncowa — etap pigty
6 Zawory odcinajace
7 Przewody ze stali nierdzewnej
8 Zawoér bezpieczenstwa
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Po przetransportowaniu urzgdzenia na miejsce uzytkowania nalezy usung¢ zaslepki z otworu wlotowego i wylotowego.

Nalezy sprawdzi¢, czy wszystkie elementy instalacji rurowej sg dostosowane do danego zastosowania, sg czyste i pozbawione wi6row.
Srednica rur musi byé na tyle duza, aby umozliwiata niezaktdcony doptyw powietrza do wlotu urzadzenia.

Rury z wysokogatunkowej stali nierdzewnej nalezy owing¢ 8-12 razy taSmag PTFE.

Przewody rurowe wpasowac we wtasciwe wstepne i koncowe filtry na wlocie i wylocie. Zaréwno na filtrze wlotowym, jak i wylotowym muszg by¢
zainstalowane zawory odcinajgce.

Podczas ukfadania rur nalezy sie upewnic, ze sg one odpowiednio zamocowane, aby zapobiec ich uszkodzeniu i wyciekom w instalacji.
Wszystkie czesci stosowane w instalacji musza mie¢ wartosci znamionowe co najmniej odpowiadajgce maksymalnemu ci$nieniu roboczemu

urzadzenia. Zalecane jest zabezpieczenie instalacji za pomocg ci$nieniowego zaworu nadmiarowego o odpowiednich wartosciach
znamionowych.
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4 Obstuga urzadzenia

4.1 Uruchamianie urzadzenia

Uwaga: Normalnym zjawiskiem wystepujgcym po uruchomieniu jest chwilowy wzrost temperatury na wylocie.

1 Powoli otwoérz zawér wlotowy, aby stopniowo zwigkszy¢ cisnienie w urzadzeniu POC2.

2 Powoli otwdrz zawor wylotowy, aby zwiekszy¢ ciSnienie w dalszej czesci instalacji.

Nie wolno szybko otwiera¢ zaworéw wlotowych ani wylotowych, poniewaz moze to doprowadzi¢ do zbyt duzej réznicy ciSnien w
urzadzeniu PCO2 i do jego uszkodzenia.

Caution
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5 Serwisowanie

5.1 Czyszczenie

Urzadzenie nalezy czysci¢ wytgcznie wilgotng Sciereczkg. W razie potrzeby mozna uzyc¢ fagodnego detergentu, nie wolno jednak stosowac
Srodkéw Sciernych ani rozpuszczalnikdéw, poniewaz moga one uszkodzi¢ znajdujace sie na urzadzeniu etykiety ostrzegawcze.

5.2 Czestotliwosé serwisowania

Element

Instalacja
PCO2
PCO2

Filtry

Instalacja

PCO2

Filtry

Przeglad

Legenda:

<

Czynnos¢

Sprawdzi¢, czy w instalacji nie ma wyciekow.

Sprawdzi¢ manometr.

Sprawdzi¢ zawér bezpieczenstwa.

Oproézni¢ obudowe filtra.

Zalecany przeglad A
Wymieni¢ wktady filtra i kasety z mieszanym podfozem adsorpcyjnym.

Sprawdzi¢ kolumny i kolektory (wewnetrzny i zewnetrzny).

Sprawdzi¢ obudowy filtréw (wewnetrznego i zewnetrznego).

\ Co 6 miesiecy
(4000 godzin)
Co 12 miesigcy
(8000 godzin)
\ Co 18 miesiecy
(12 000 godzin)
\ Co 24 miesiace
(16 000 godzin)
Co 30 miesiecy
(20 000 godzin)
\ Co 36 miesiecy
(24 000 godzin)
Co 42 miesiace
(28 000 godzin)

Kontrola /

Co 48 miesiecy
(32 000 godzin)

\ Co 54 miesiace
(36 000 godzin)

6miesiecy
(4000godzin)

\ é\ é\ Raz w tygodniu

A AN <L

Co 60 miesiecy
(40 000 godzin)

Konserwacja profilaktyczna

\ Co 66 miesiecy
(44 000 godzin)
Co 72 miesiace

(48 000 godzin)
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5.3 Zestawy konserwacji profilaktycznej — Maxi i Maxiplus

| :

:

MPLUS 8000 — z filtrem Oil-X Plus

3 A aa aa as  aa

/ 20 baréw (300 psi) — konserwacja wymagana co 4000 godzin (6 miesiecy)

Z wkiadami filtra Oil-X Plus
s

Model

PCO0O2-1-20 (300)
PC02-2-20 (300)
PC02-3-20 (300)
MPIlus 4000 20 (300)
MPlus 6000 20 (300)
MPIlus 8000 20 (300)
MPIlus 10000 20 (300)

Numer katalogowy
MAKPCO2-1-20
MAKPC02-2-20
MAKPCO02-3-20
MAK-MPLUS4000-20
MAK-MPLUS6000-20
MAK-MPLUS8000-20
MAK-MPLUS10000-20

/ 20 baréw (300 psi) — konserwacja wymagana co 4000 godzin (6 miesiecy)

Z wkiadami filtra Oil-X Evolution

Model

PC02-0-20 (300)
PCO02-1-20 (300)
PCO2-2-20 (300)
PC0O2-3-20 (300)
MPIlus 4000 20 (300)
MPIlus 6000 20 (300)
MPIlus 8000 20 (300)
MPIlus 10000 20 (300)

Numer katalogowy
MAKEPC02-0-20
MAKEPC02-1-20
MAKEPC02-2-20
MAKEPC02-3-20
MAKE-MPLUS4000-20
MAKE-MPLUS6000-20
MAKE-MPLUS8000-20
MAKE-MPLUS10000-20

/ 24 bary (350 psi) — konserwacja wymagana co 4000 godzin (6 miesiecy)

Z wktadami filtra Qil-X Plus

Model

PC02-0-24 (350)
PC02-1-24 (350)
PC02-2-24 (350)
PC02-3-24 (350)
MPIlus 4000 24 (350)
MPIlus 6000 24 (350)
MPIlus 8000 24 (350)
MPIlus 10000 24 (350)

* Wszystkie zestawy zawierajg wktady CO2, wkiady filtra AA i AAR, pierscienie uszczelniajgce typu ,0” kotnierza kolektora i mase

uszczelniajaca.

Numer katalogowy
MAKPCO2-0-24
MAKPCO2-1-24
MAKPC02-2-24
MAKPC02-3-24
MAK-MPLUS4000-24
MAK-MPLUS6000-24
MAK-MPLUS8000-24
MAK-MPLUS10000-24

e Urzadzenia PCO2 24 bary (350 psi) sg dostepne tylko z wktadami filtra Oil-X Plus.

MPLUS 8000 — z filtrem Oil-X Evolution

Informacje techniczne
606071110
606071120
606071130
606071380
606071390
606071400
606071410

Informacje techniczne
606071180
606071190
606071200
606071210
606071340
606071350
606071360
606071370

Informacje techniczne
606071140
606071150
606071160
606071170
606071300
606071310
606071320
606071330
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6 Rozwigzywanie probleméw

Problem

Niska temperatura rosy

Duzy spadek cisnienia w czasie
przeptywu przez filtr/instalacje

Zatrzymany przeptyw powietrza
na wylocie

Wskazanie

Skondensowana woda w
instalacji

Manometry przymocowane do
sprezarki/instalacji

Wskazania ci$nienia w uktadzie
spadajg do zera

Prawdopodobna przyczyna
Nadmierna ilo$¢ wody w urzadzeniu
PCO2

Przepetnienie urzadzenia PCO2

Zbyt niskie ci$nienie na wlocie

Zbyt wysoka temperatura wlotowa

Zanieczyszczenie $rodka
osuszajgcego

Zablokowane filtry
Przepetnienie urzadzenia PCO2

Awaria sprezarki

Wymagane dziatanie

Sprawdzi¢ wktady wstgpnego
filtrowania i udrozni¢.

Poréwnac przeptyw przez
urzadzenie PCO2 z przeptywem
Znamionowym.

Sprawdzi¢, czy uktad sprezonego
powietrza nie zostat zmodyfikowany.
Sprawdzi¢ dziatanie sprezarki.
Sprawdzi¢ dziatanie sprezarki.
Sprawdzi¢ wentylacje wokot
osuszacza.

Zlokalizowa¢ i wyeliminowac zrodto
zanieczyszczen oraz wymienié
Srodek osuszajacy.

Wymieni¢ wszystkie zablokowane
filtry.

Wyeliminowa¢ warunki powodujace
przepetnienie.

Znalezé problem w sprezarce i
usung¢ go.
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1 Bezpecnostné informacie

Zariadenie uvedte do prevadzky, az ked'’ si vSetky prislusné osoby precitaju a pochopia bezpe¢nostné informacie a pokyny uvedené v
tejto pouzivatel'skej prirucke.

POVINNOSTI POUZIVATELA

PORUCHA, NESPRAVNY VYBER ALEBO NESPRAVNE POUZIVANIE VYROBKOV UVEDENYCH V TOMTO DOKUMENTE ALEBO
SUVISIACICH CASTi MOZE ZAPRICINIT SMRT ALEBO ZRANENIE OSOB, PRIPADNE POSKODENIE MAJETKU.

Tento dokument a dalSie informacie od spoloénosti Parker Hannifin Corporation, jej dcérskych spoloénosti a autorizovanych distribatorov
poskytuju podrobnejsi prehlad o funkciach vyrobku alebo systému a su uréené pre pouzivatelov s technickymi znalostami.

Na zaklade vlastnej analyzy a testovania je za kone¢né rozhodnutie o vybere systému a komponentov a zabezpeceni splnenia vSetkych
poZiadaviek tykajucich sa vykonu, odolnosti, udrzby, bezpecnosti a vystrah podla konkrétneho pouzitia vyluéne zodpovedny pouzZivaterl.
Pouzivatel musi zohladnit vSetky aspekty pouzitia a postupovat podla platnych priemyselnych noriem a informacii tykajucich sa vyrobku, ktoré
su uvedené v najnovSom katalogu vyrobkov a vSetkych ostatnych materialoch spolo¢nosti Parker, jej dcérskych spolo€nosti alebo
autorizovanych distributorov.

Vzhladom na to, ze spolo¢nost Parker, jej dcérske spolo€nosti alebo autorizovani distribGtori dodavaju komponenty alebo systém na zaklade
udajov alebo technickych udajov poskytnutych pouzivatefom, pouzivatel je zodpovedny za rozhodnutie o tom, Ze tieto udaje a technické udaje
su vhodné a postacujuce pre vSetky pouzitia a logicky predpokladatelné pouzitia komponentov alebo systémov.

InStalaciu, uvedenie do prevadzky, servis a opravy smu vykonat len kompetentni, vySkoleni a kvalifikovani pracovnici autorizovani
spolo¢nostou Parker Hannifin.

Toto zariadenie je ur€ené len na instalaciu v interiéri. Nesmie sa prevadzkovat na otvorenych priestranstvach.

Dostato¢ne vysokéa koncentracia flubovolného plynu okrem kyslika méze spdsobit udusenie. Tento generator sa musi prevadzkovat vzdy na
dobre vetranych miestach a vSetky vetracie otvory na zadnej Casti generatora musia byt Cisté a volné.

Pouzivanim zariadenia inym spésobom, nezZ je uvedené v tejto pouzivatel'skej prirucke, mbéze dojst k nahodnému uvolneniu tlaku, pri ktorom
hrozi nebezpecenstvo vazneho zranenia oséb alebo poskodenia zariadenia.

Pri manipulacii, inStalacii alebo prevadzke tohto zariadenia musi obsluzny personal dodrziavat bezpecné pracovné postupy a vSetky prislusné
predpisy, postupy tykajuce sa zdravia a bezpe¢nosti a zakonné bezpecnostné poZiadavky.

Pred vykonanim akejkolvek planovanej udrzby predpisanej v tejto pouzivatelskej prirucke sa ubezpecte, ze zariadenie nie je pod tlakom a je
elektricky izolované.

Spolo¢nost’ Parker Hannifin neméze predvidat vSetky okolnosti, ktoré mézu predstavovat potencialne nebezpecenstvo. Vystrahy uvedené v
tejto prirucke sa tykaju vacsiny znamych potencialnych nebezpecenstiev, ale nemézu zahfnat vSetky situacie. Ak pouzivatel pouzije pracovny
postup, ast zariadenia alebo pracovni met6du, ktort spoloénost Parker Hannifin vyslovne neodporuac¢a, musi zabezpeéit, aby nedoslo k
poskodeniu zariadenia a aby zariadenie nemohlo ohrozit osoby ani majetok.

Pri¢inou vac¢siny nehéd, ku ktorym dochadza pri prevadzke a udrzbe strojového zariadenia, je nedodrziavanie zakladnych bezpe¢nostnych
predpisov a postupov. Nehodam mozno predist, ak si uvedomite, Ze kazdé strojové zariadenie predstavuje mozné nebezpecenstvo.

Ak pozadujete rozSirenu zaruku, Specialne servisné zmluvy alebo Skolenie tykajuce sa tohto zariadenia alebo akéhokolvek iného zariadenia z
ponuky spolo¢nosti Parker Hannifin, obratte sa na miestneho zastupcu spolo¢nosti Parker Hannifin.

Udaije o vagom najblizsom obchodnom zasttipeni spolo&nosti Parker Hannifin st uvedené na adrese www.parker.com/dhfns.

Uschovajte tuto uzivatelskd priru¢ku pre buddce pouzitie.

Suvisiace dokumenty:
¢ Navod na preventivnu udrzbu 176034370
*  Priru¢ka dielov 176034380

e Servisna priru¢ka 176034390
(Dostupna iba v pripade absolvovania prislusného Skolenia Pdh na urovni 2. Informacie o v8etkych priemyselnych Skoliacich kurzoch Pdh
vam poskytneme na e-mailovej adrese training.support@parker.com.)
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1.1 Oznacenia a symboly

Na zariadeni alebo v tejto prirucke su pouzité nasledujuce oznaenia a medzinarodné symboly:

A\

Warning

> B

Warning

Caution

Upozornenie — precitajte si pouzivatelskd
prirucku.

Zdbéraznuje ¢innosti alebo postupy, pri ktorych
moze v pripade nespravneho vykonania dojst
k zraneniu alebo usmrteniu os6b.

Zdéraznuje ¢innosti alebo postupy, pri ktorych
mbze v pripade nespravneho vykonania dojst
k poskodeniu tohto vyrobku.

Zdoraznuje ¢innosti alebo postupy, pri ktorych
moze v pripade nespravneho vykonania dojst
k zasiahnutiu elektrickym pradom.

Pri likvidacii starych dielov vzdy dodrzujte
platné predpisy o likvidacii odpadu.

Conformité Européenne
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2 Opis
Systémy Parker domnick hunter PCO2 ponukaju komplexné rieSenie ochrany a zaruky kvality plynnych oxidov uhli€itych pri plneni Sumivych
napojov do flias.

S pomocou viacvrstvovej plynnej technolégie zahffia ponuka PCO2 typy Maxi PCO2 a Mplus PCO2 pre ochranu na urovni zariadenia navy$e
vedla menSich systémov uréenych na ochranu aplikacii na urovni trysky/po mieSani a davkovaca piva.

Funguje ako systém ochrany kvality pri nehodach proti potencialnym necistotdm oxidu uhli¢itého. Systém zarucuje kvalitu plynu tak, ze bude
nadalej spifiat’ pokyny pre oblast a spoloénost a zabrani tak negativnym désledkom u hotovych napojov, ochrani povest vyrobcu a jeho prijmy.

PCO?2 je najoblubenejsi nastroj v oblasti napojov a je nainstalovany vo viac ako 150 krajinach po celom svete.

2.1 Technické parametre

Tieto Udaje su platné, ked je zariadené umiestnené, nainstalované, prevadzkované a udrziavané tak, ako je to Specifikované v tejto
pouzivatelskej prirucke.

Maxi Maxi Maxi Maxi MPlus PCO2 MPlus PCO2 MPlus PCO2 MPlus PCO2
HETEITEO] Jednotky pcos.9  pco2-1  PCO2-2  PCO2-3 4000 6000 8000 10000
Technické udaje
L . . barg 20,7 (24,1 volitelne) 20,7 (24,1 volitelne)
Maximalny prevadzkovyitiak (psi 9) 300 (350 volitelne) 300 (350 volitelne)
0 - - - - - - - -
Minimalna prevadzkova teplota (ol(::) (_240) (_240) (_240) (_240) (_240) (_240) (_240) (_2‘8
. , . °C 40 40 40 40 40 40 40 40
Maximalna prevadzkova teplota  oF) (104) (104) (104) (104) (104) (104) (104) (104)
Kvalita privodu CO, ISBT miera obsahu CO, v napoji
Rychlost’ toku
kg/hod. 150 300 600 900 1814 2722 3629 4537
Ib/hod. 330 661 1322 1980 4000 6000 8000 10000
Pripojenia
Privod vzduchu privod G1 G1 G1 G1 G2* G2* G2 1/2* G3*
Vypgtanie vzduchu privod G1 G1 G1 G1 G2* G2* G2 1/2* G3*

PCO2 CO, systémy sluzia iba na plynny CO,

* 24,1 barov g (350 psi g) verzie su vSetko 2-palcové spoje
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2.2 Hmotnosti a rozmery

| D i
a & Il B
e =
]
b
L v ] -]
E
Maxi PCO2
Vyska (V)  Sirka (S)
Model
mm palce mm palce
PCO2-0 615 242 250 9,8

PCO2 -1 621 245 250 9,8
PCO2 - 2 621 245 250 98
PCO2-3 621 245 250 9,8
MPlus 4000 1390 54,7 450 17,7
MPlus 6000 1390 54,7 450 17,7
MPlus 8000 1390 54,7 450 17,7
MPlus 10000 1390 54,7 450 17,7

Hibka (H)

mm
322
464
788
113
741
910
1079
1270

palce mm palce

12,7
18,3
31,0
43,8
29,2
35,8
42,5
50,0

(a)

69
69
69
69
257,5
257,5
257,5
257,5

* Svetla vySka potrebna na odstranenie a servis kaziet.

2,7
2,7
2,7
2,7
10,1
10,1
10,1
10,1

(b)

mm
591
591
591
591
1212,5
1212,5
1212,5
1212,5

palce
23,3
23,3
23,3
23,3
47,7
47,7
47,7
47,7

mm palce
125 49
125 4,9
125 49
125 49
225 8,9
225 89
225 8,9
225 8,9

c '

(d)

mm palce

680
795
964
1155

MPlus

26,8
31,3
38,0
45,5

mm palce
400 15,7
400 157
400 157
400 15,7

Svetla
vyska*

510
510
510
510
11565
1155
1155
1155

palce
20,0
20,0
20,0
20,0
455
455
455
455

i
I
i
T
e
w

Hmotnost’
kg libry
32 70
48 106
92 203
130 287
270 596
348 768
434 955
518 1140
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2.3 Prijatie a kontrola zariadenia

Po doruceni zariadenia dokladne skontrolujte, €i nie je poSkodeny obal. Ak je obal poSkodeny, ihned o tom informujte doru¢ovaciu spolo¢nost a
kontaktujte miestne zastUpenie spolo¢nosti Parker Hannifin.

2.3.1 Uskladnenie

Ak planujete zariadenie pred in$talaciou uskladnit, nechajte ho zabalené v pévodnom obale. Zariadenie skladujte v kolmej polohe znazornenej
Sipkami na obale.

Vybavenie sa nepokusajte zdvihnut’ viastnymi silami. Odporuca sa, aby vybavenie dvihali najmenej dve osoby a aby sa na jeho prepravu
pouzil paletovy vozik.

Warning

Poznamka: Miesto uskladnenia musi byt zabezpeéené a okolité prostredie musi spifiat poziadavky stanovené v technickych parametroch. Ak
sa vybavenie skladuje na mieste, ktorého okolité prostredie nespifia predpisané poZiadavky, pred rozbalenim sa zariadenie musi premiestnit na
konecéné miesto (do miesta inStalacie) a nechat prispdsobit’ okolitej teplote. V opaénom pripade sa mdze vo vybaveni kondenzovat vihkost a
nastat' porucha.

2.3.2 Rozbalenie

Odstrarite veko a v8etky Styri strany baliacej debny (A). S pomocou vhodného popruhu a zavesného Zeriavu (B, C a D) zdvihnite jednotku na
nohy.

Opatrne presunte jednotku na kone¢né miesto, a to s pomocou vysokozdvizného vozika alebo paletovacieho vozika.

Al

?
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2.3.3 Celkovy popis zariadenia

Maxi PCO2
Legenda:

Guléckovy ventil
40 Bar tlakomer
Privodny otvor
Vyvodny otvor
Ocko na zdvihanie
Pretlakovy ventil

o oA W N -

as -
LA L
MPlus
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3 Instalacia a uvedenie do prevadzky

A Uvedenie do prevadzky a servis smie vykonavat’ len kompetentny personal, ktory bol vyskoleny, kvalifikovany a autorizovany spoloénost'ou
Parker Hannifin.

Warning

3.1 Odporucané usporiadanie systému

Plynna faza CO2

N o | ;

/@

Jednotka PCO2

Predbezna filtracia - faza jedna
Vaporizér

Skladovacia nadrz kvapalného CO2
Nasledna filtracia - faza pat
Uzatvaracie ventily

Potrubie z nerezovej ocele

0 N o O~ WN =

Pretlakovy ventil

189



Po presunuti zariadenia do konec&nej polohy odstrante zaslepovacie zatky z otvorov privodu ako aj vyvodu.

Dbaijte na to, aby vSetky potrubia boli vhodne nastavené na pouzitie, Cisté a bez drobnych nedistdt. Priemer potrubia musi byt dostato¢ny, aby
umoznil neobmedzeny privod vzduchu do zariadenia.

Na vysokokvalitné potrubie z nerezovej ocele aplikujte kohutik P.T.F.E s 8 - 12 otockami.

Potrubia vybavte aj prisluSnymi filtrami predbeznej a naslednej filtracie na privodu, ako aj vyvode. Izolaény ventil je treba nainstalovat za filter
na privode aj na vyvode.

Pri ur€ovani trasy potrubia zaistite, aby bolo primerane podopierané a aby sa tak prediSlo poSkodeniu alebo netesnosti systemu.

VSetky komponenty pouzité v systéme musia byt dimenzované najmenej na maximalny pracovny tlak zariadenia. Odporuca sa, aby bol systém
chraneny pretlakovymi ventilmi s primeranymi nominalnymi hodnotami.
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4 Obsluha zariadenia

4.1 Spustenie zariadenia

Poznamka: Pri spusteni pristroja nakratko vzrastie teplota vychadzajiceho plynu. Ide o normainy jav.

1 Pomalym otvorenim privodného ventilu postupne natlakujte jednotku PCO2.

2 Pre opéatovné natlakovanie potrubia v smere toku pomaly otvorte vyvodny ventil.

A Privodny ani vyvodny ventil neotvarajte rychlo ani nevystavujte jednotku PCO2 nadmernému rozdielu tlaku, pretoze méze dojst’ k
poskodeniu.

Caution
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5 Servis

5.1 Cistenie

Zariadenie Cistite iba vihkou handric¢kou. V pripade potreby pouzite jemny Cistiaci pripravok, nepouzivajte viak abrazivne Cistiace pripravky ani
rozpustadla, pretoze mézu poskodit vystrazné napisy na zariadeni.

5.2 Servisné intervaly

Komponent

Systém
PCO2
PCO2

Filtre

Systém

PCO2

Filtre

Servis

Legenda:

<

Cinnost’

Skontrolujte, ¢i sa na zariadeni nenachadzaju miesta netesnosti.

Skontrolujte tlakomer.

Skontrolujte vypustaci tlakovy ventil.

Vypustenie nadoby filtra

Odporucany servis A

Vymena filtraénych prvkov a zmieSanych luozkovych adsorpénych kaziet

Kontrola stipcov a potrubia (vnGtornych a vonkajsich)

Kontrola obalu filtra (vnatorného a vonkajsieho)

N RS >T > 2T >
o< oS 0= o= 0= o=
oo 0T 0T 0T 07T 0T
s O 8o 8o o] o] o]
5 < ® < » < ® < » < 0 <
0o 9o =3 [N} 0o 0o
€S Eo =HE £S £8 £ES
=) =]
o N B o N < © oS o3
= - = - N o N ©oN

N
N

Skontrolovat

42 mesiacov
(28000 hodin

48 mesiacov
(32000 hodin)

\ 54 mesiacov
(36000 hodin)

\ \é & Tyzdenne

66 mesiacov
(44 000 hodin)

60 mesiacov
(40000 hodin)

N

Preventivna udrzba

A 4N\ <4 Emesiacov

72 mesiacov
(48000 hodin)
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5.3 Supravy preventivnej udrzby - Maxi & Maxiplus

=

-
_—
-
- I.

-_— »

MPLUS 8000 - s filtraciou Oil-X Plus

& @&& as  aa

/ 20 barov (300psi) - povinné kazdych 4000 hodin (6 mesiacov)

S filtraénymi prvkami Oil-X Plus

Model

PCO2-1- 20 (300)
PC02-2-20 (300)
PC02-3-20 (300)
MPIlus 4000 20 (300)
MPlus 6000 20 (300)
MPIlus 8000 20 (300)
MPIlus 10000 20 (300)

Katalégové ¢éislo
MAKPCO2-1-20
MAKPC02-2-20
MAKPC02-3-20
MAK-MPLUS4000-20
MAK-MPLUS6000-20
MAK-MPLUS8000-20
MAK-MPLUS10000-20

/ 20 barov (300psi) - povinné kazdych 4000 hodin (6 mesiacov)

S filtraénymi prvkami Oil-X Evolution

Model

PC02-0-20 (300)
PCO02-1-20 (300)
PC0O2-2-20 (300)
PC0O2-3-20 (300)
MPIlus 4000 20 (300)
MPIlus 6000 20 (300)
MPIlus 8000 20 (300)
MPIlus 10000 20 (300)

Katalégové cislo
MAKEPC02-0-20
MAKEPC02-1-20
MAKEPC02-2-20
MAKEPC02-3-20
MAKE-MPLUS4000-20
MAKE-MPLUS6000-20
MAKE-MPLUS8000-20
MAKE-MPLUS10000-20

/ 24 barov (350 psi) - povinné kazdych 4000 hodin (6 mesiacov)

S filtraénymi prvkami Oil-X Plus

Model

PC02-0-24 (350)
PC02-1-24 (350)
PC02-2-24 (350)
PC02-3-24 (350)
MPIlus 4000 24 (350)
MPIlus 6000 24 (350)
MPIlus 8000 24 (350)
MPIlus 10000 24 (350)

Katalégové cislo
MAKPCO02-0-24
MAKPCO2-1-24
MAKPC02-2-24
MAKPC02-3-24
MAK-MPLUS4000-24
MAK-MPLUS6000-24
MAK-MPLUS8000-24
MAK-MPLUS10000-24

¢ VSetky supravy obsahuju prvky CO2, filtracné prvky AA a AAR, krazky O priruby potrubia a tesnenie.

e 24 barov (350 psi) PCO2 jednotky su dostupné iba s filtraénymi prvkami Oil-X Plus.

|

MPLUS 8000 - s filtraciou Oil-X Evolution

Technicka referencia
606071110
606071120
606071130
606071380
606071390
606071400
606071410

Technicka referencia
606071180
606071190
606071200
606071210
606071340
606071350
606071360
606071370

Technicka referencia
606071140
606071150
606071160
606071170
606071300
606071310
606071320
606071330
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6 RieSenie problémov

Problém

Nedostato¢ny rosny bod

Vysoky tlak kvapkania cez filter/
sUpravu systému

Zastavi sa vystupny prietok
vzduchu

Indikacia

Odvod kondenzovanej vody zo
systému

Tlakomery nainstalované na
kompresor/kolénu

Menovity tlak vyvodu klesne na
nulu

Mozna pri€ina
Hromadné zasoby vody prevedené
do jednotky PCO2

Prepad jednotky PCO2

Vstupny tlak je prili§ nizky

Prili§ vysoka teplota na vstupe

Kontaminovany vysusovaci
prostriedok

Zablokované filtre

Prepad jednotky PCO2

Zlyhanie kompresora

Pozadované kroky

Kontrola predbeznych filtraénych
prvkov a odtokov

Porovnanie prietoku jednotky
PCO2 s menovitym prietokom

Kontrola zmien systému
stlaéeného vzduchu

Kontrola fungovania kompresora
Kontrola fungovania kompresora
Kontrola ventilacie v okoli suSiaku

Vyhladanie a odstranenie zdroja
kontaminacie a nahrada
vysusacieho prvku

Vymerite vSetky zablokované filtre
Odstrarite podmienky spdsobujlice
nadmerny prietok

VySetrenie problému kompresora a
naprava
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1 Bezpecénostni informace

Pred zahajenim pouziti tohoto zafizeni si musi vSichni pracovnici, ktefi budou zafizeni pouzivat, prostudovat bezpe¢nostni informace
a pokyny uvedené v této uzivatelské pfirucce.

ODPOVEDNOST UZIVATELE

CHYBNY NEBO NEVHODNY VYBER NEBO NEVHODNE POUZITi ZDE POPSANYCH PRODUKTU NEBO SOUVISEJICICH POLOZEK
MUZE zPUSOBIT SMRT, PORANEN| OSOB NEBO POSKOZENi MAJETKU.

Tento dokument a ostatni Udaje od spole¢nosti Parker-Hannifin Corporation, jejich pobocek a autorizovanych prodejci uvadéji dal$i moznosti
vyrobku €i systému, kterymi se mohou hloubéji zabyvat uzivatelé s odbornymi technickymi znalostmi.

Za konecny vybér systému a soucasti a zajisténi spinéni veskerych pozadavkl aplikace na vykon, odolnost, tdrzbu, bezpeénost a varovani
zodpovida prostfednictvim svych vlastnich rozborl a testovani vyluéné uzivatel. Uzivatel musi analyzovat vSechny aspekty pouZiti, dodrzet
pFislusné oborové normy a fidit se Udaji o vyrobku obsazenymi v aktualnim vyrobkovém katalogu a ve vSech ostatnich materialech
poskytovanych spole€nosti Parker, jejimi poboCkami ¢i autorizovanymi prodejci.

Vzhledem k tomu, Ze spole¢nost Parker nebo jeji poboc¢ky ¢i autorizovani prodejci dodavaji pro soucasti nebo systémy varianty vytvarené na
zakladé udaju nebo parametrd dodanych uzivatelem, odpovida uzivatel za to, Ze jsou tyto Udaje a specifikace vhodné a postacujici jak pro
veskeré aplikace, tak pro v rozumné mife predvidatelné pouziti téchto komponent ¢i systému.

Instalaci, uvadéni do provozu, tdrzbu a opravy by méli provadét pouze pracovnici $koleni, zpusobili a schvaleni spole¢nosti Parker Hannifin.
Toto zafizeni je urceno k pouziti pouze v budovach. Neprovozujte jej venku.

S vyjimkou kysliku muze kazdy plyn zpGsobit uduseni, pokud se vyskytuje v dostate¢né vysoké koncentraci. Vzdy zajistéte, aby byla jednotka
provozovana v dobfe vétrané mistnosti a aby ventily na zadni strané jednotky byly Cisté a neblokované.

Pokud by zafizeni bylo pouzito zptusobem, ktery neni uveden v této uzivatelské prirucce, mohlo by to vést k neplanovanému uvolnéni tlaku, jez
mUZe zpUsobit vazné zranéni nebo $kodu.

PFi manipulaci, instalaci a obsluze tohoto zafizeni musi pracovnici postupovat v souladu s bezpecnymi technickymi postupy a dodrzovat
vSechny pfislusné predpisy a postupy tykajici se bezpecnosti a ochrany zdravi pfi praci i zakonné pozadavky na bezpecnost.

Zkontrolujte, zda je zafizeni zbaveno tlaku a odpojeno od pfFivodu elektrické energie pfed tim, nez zacnete provadét nékterou z naplanovanych
postupl udrzby specifikovanych v této uzivatelské prirucce.

Spolec¢nost Parker Hannifin nemUze predpokladat vSsechny mozné okolnosti, které mohou predstavovat potencialni nebezpedi. Varovani v této
pFirucce pokryvaji nejznaméjsi potencialni nebezpeci, ze své povahy v8ak nemohou byt vy&erpavajici. Pokud uzivatel pouziva provozni postup,
prvek zafizeni nebo pracovni metodu, které nebyly vyslovné doporuceny spole¢nosti Parker Hannifin, musi uzivatel zarucit, Ze zafizeni nebude
poskozeno a nebude predstavovat nebezpeci pro osoby nebo majetek.

Vétsina nehod, k nimz pfi obsluze a udrzbé stroji dochazi, je dusledkem nedodrZeni zakladnich bezpecnostnich pravidel a postupl. Pokud si je
personal védom toho, Ze vétsina strojll je potencialné nebezpecna, Ize nehodam predchazet

Spole¢né mizZeme posouvat hranice inovativni technologie. Pokud budete poZadovat rozsifenou zaruku, upravené servisni smlouvy nebo

Skoleni pro toto zafizeni ¢i jakékoli jiné zafizeni z nabidky spole¢nosti Parker Hannifin, obratte se na mistni kancelar spole¢nosti Parker
Hannifin.

Tuto uzivatelskou pfiru¢ku uschovejte pro pozdéjsi potrebu.

Souvisejici dokumenty:
* Navod k preventivni udrzbé& 176034370
e Prirucka s dily 176034380

¢ Servisni manual 176034390
(Dostupné pouze po dokonceni pfislusného kurzu Skoleni Pdh Urovné 2. Pro podrobnosti tykajici se vSech Skoleni Pdh Industrial za$lete e-
mail na adresu training.support@parker.com).
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1.1 Znaceni a symboly

Na zafizeni a v této uzivatelské pfiru€ce se pouzivaji nasledujici znaceni a mezinarodni symboly:

A\

Warning

> B

Warning

Caution

Pozor, prectéte si tuto uzivatelskou prirucku.

Upozornéni na €innosti nebo postupy, jejichz
nespravné provedeni mize vést k vaznému
nebo smrtelnému Urazu.

Upozornéni na ¢innosti nebo postupy, jejichz
nespravné provedeni muze vést k poskozeni
tohoto produktu.

Upozornéni na €innosti nebo postupy, jejichz
nespravné provedeni mize zpusobit Uraz
elektrickym proudem.

Pri likvidaci starych dil(i vzdy postupuijte podle
mistnich pfedpist pro likvidaci odpadu.

Evropska znacka shody
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2 Popis

Systémy Parker Domnick Hunter PCO2 nabizi vSestranné feSeni k ukladani a zaru€eni kvality plynného oxidu uhli¢itého pouzivaného pfi pInéni

lahvi se sycenymi napoji.

Diky vicevrstvé technologii plynu zahrnuje fada PCO2 navic k mensim systémdm navrZzenym pro pouziti pfi davkovani pomoci vydejnikd, post-

mix systému a davkovacl piva i modely Maxi PCO2 a Mplus PCO2 pro ochranu v celych zavodech.

Diky funkci systému jako ochrany proti naru$eni kvality v pfipadé moznych nedistot oxidu uhli¢itého systém zarucuje, Ze kvalita plynu zlstane
na urovni v ramci pokynud spole¢nosti a oboru a zabrani $kodlivym vlivim na koncové napoje, reputaci vyrobce a jejich distributorské sité.

Systém PCO2 predstavuje v napojovém oboru preferovanou volbu a je nainstalovan ve vice nez 150 zemich na celém svété.

2.1 Technické specifikace

Tyto specifikace plati v pfipadé, Ze je zafizeni umisténo, instalovano, obsluhovano a udrzovano v souladu s touto uzivatelskou pfiru¢kou.

Parametr

Technické udaje

Maximalni provozni tlak
Minimalni provozni teplota

Maximalni provozni teplota
Kvalita vstupniho CO,

Jmenovity prutok

Pripojeni porta
PFivod vzduchu
Vystup vzduchu

Jednotky

bar g
(psi g)
°C
(°F)
°C
(°F)

kg/h

Ib/h

palce
palce

Maxi
PCO2-0

-20
-4)
40

(104)

150
330

G1
G1

Maxi
PCO2 -1

Maxi
PCO2 -2

20,7 (volitelng 24,1)
300 (voliteln& 350)

-20
-4)
40

(104)

300
661

G1
G1

Systémy PCO2 CO, jsou uréeny pouze pro plynny CO,.

-20
(-4)
40

(104)

600
1322

G1
G1

* V8echny verze s tlakem 24,1 bar g (350 psi g) maji 2palcové spoje.

Maxi
PCO2-3

-20
(-4)

40
(104)

CO, napojové tFidy ISBT

900
1980

G1
G1

4000

-20
(-4)

40
(104)
1814
4000

G2
G2

6000

8000

20,7 (volitelng 24,1)
300 (voliteln& 350)

-20
(-4)
40

(104)

2722
6000

G2
G2

-20
(-4)
40

(104)

3629
8000

G2 1/2*
G2 1/2*

MPlus PCO2 MPlus PCO2 MPlus PCO2 MPlus PCO2

10000

-20
(-4)

40
(104)
4537
10000

G3*
G3*

199



2.2 Hmotnost a rozméry

(a)

| D i

a8 & al [~]
. - =
"

b H
v v ' -
E
Maxi PCO2
Vyska (V)  Sitka (S) Hloubka (H)

Model

mm palce mm palce mm
PCO2-0 615 242 250 9,8 322
PCO2 -1 621 245 250 9,8 464
PCO2 -2 621 245 250 9,8 788
PCO2-3 621 245 250 9,8 1113
MPlus 4000 1390 54,7 450 17,7 741
MPlus 6000 1390 54,7 450 17,7 910
MPlus 8000 1390 54,7 450 17,7 1079
MPIlus 10000 1390 54,7 450 17,7 1270

* Odstup nutny pro vyjmuti a servisovani zasobnika.

palce
12,7
18,3
31,0
43,8
29,2
35,8
42,5
50,0

mm palce
69 27
69 27
69 27
69 2,7

257,5 10,1
257,5 10,1
257,5 10,1
257,5 10,1

(b)
mm
591
591
591
591
1212,5
1212,5
1212,5
1212,5

palce
23,3
23,3
23,3
23,3
47,7
47,7
47,7
47,7

(c)

mm palce
125 49
125 49
125 4,9
125 49
225 8,9
225 8,9
225 8,9
225 8,9

c '

MPlus
(d) (e)
mm palce mm paice
680 26,8 400 157
795 31,3 400 157
964 38,0 400 157
1155 455 400 157

Odstup*

mm
510
510
510
510
1155
1155
1155
1155

palce
20,0
20,0
20,0
20,0
455
455
455
455

i
I
i
T
e
w

Hmotnost
kg Ib

32 70

48 106
92 203
130 287
270 596
348 768
434 955
518 1140
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2.3 Prejimka a kontrola zafizeni

PFi pfejimce zafizeni peclivé zkontrolujte nepoSkozenost obalu. Je-li obal poSkozeny, informujte ihned pfepravce a kontaktujte mistniho
zastupce spolec¢nosti Parker Hannifin.

2.3.1 Skladovani

Pokud se ma zafizeni pred instalaci skladovat, nevyjimejte jej z obalu. Zajistéte uloZzeni ve vzpfimené poloze, jak vyznacuiji Sipky na obalu.

A Nepokousejte se zarizeni zvedat sami. Doporucuje se, aby zafizeni nesly minimalné dvé osoby, nebo se prevazelo na paletovém voziku.

Warning

Poznamka. Prostor uskladnéni by mél byt bezpeény a podminky prostfedi by mély odpovidat technickym specifikacim. Je-li zafizeni
skladovano v odlisnych nez specifikovanych podminkach prostiedi, je dulezité jej pfevézt do konec¢ného mista (mista instalace) a pred
vybalenim jej nechat stabilizovat. Jestlize to neudélate, mize dojit ke kondenzaci vihkosti a potencialnimu selhani zafizeni.

2.3.2 Rozbaleni

Demontuijte viko a v§echny ¢tyfi strany prepravni bedny (A). Zvednéte jednotku na nozicky pomoci vhodnych zavés( a jefabu s ramenem
(B, CaD).

Pomoci vysokozdviZzného voziku nebo paletového voziku opatrné presurite jednotku do cilové polohy.

A B
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2.3.3 Prehled zarizeni

Maxi PCO2
Klié:
Kulovy ventil
Tlakomér 40 bar
Vstupni port
Vystupni port
Sroub zvedaciho oka
Paojistny ventil

o oA W N -

as -
LA L
MPlus
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3 Instalace a uvedeni do provozu

A Uvadéni do provozu a opravy by méli provadét pouze pracovnici §koleni, zpUsobili a schvaleni spoleénosti Parker Hannifin.

Warning

3.1 Doporucené usporadani systému

Plynna faze CO2

. o

/@

Jednotka PCO2

Predfiltrace — prvni faze

Vaporizér

Nadrz pro uskladnéni kapalného CO2
Nasledna filtrace — pata faze
Oddélovaci ventily

Potrubi z nerezové oceli

Pojistny ventil

0 N o O~ WN =
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Po pfesunuti zafizeni do cilové polohy demontujte zaslepky ze vstupniho a vystupniho portu.

Ujistéte se, Ze v8echna potrubi jsou z materialu uréeného pro tuto aplikaci, Cista a bez usazenin. Primér potrubi musi byt dostatecny, aby
neomezoval pfivod nasavaného vzduchu do zafizeni.

Na vysoce kvalitni potrubi z nerezové oceli pouzijte pfiblizné 8—12 otacek pasky z P.T.F.E.

Zavedte potrubi s pfislusnou predfiltraci a naslednou filtraci do vstupu a vystupu. Za vstupni i vystupni filtraci je nutné namontovat izola¢ni
ventily.

Pfi vedeni potrubi ovéite, zda je odpovidajicim zplisobem upevnéno, aby nedochazelo k poskozeni nebo netésnostem v systému.

VSechny soucasti pouzité v systému musi byt dimenzovany nejméné na nejvyssi provozni tlak v zafizeni. Doporucujeme chranit systém vhodné
dimenzovanymi pojistnymi ventily.
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4 Provoz zarizeni
4.1 Spousténi zafizeni
Poznamka: Pfi spusténi je normalni, ze na omezenou dobu dojde ke zvySeni vystupni teploty.

1 Pomalym otevienim pfivodniho ventilu jednotku PCO2 pozvolna natlakujte.

2 Pomalym otevienim vystupniho ventilu znovu natlakujte potrubi ve sméru rozvodu.

PFivodni ani vystupni ventily neotvirejte rychle, ani jednotku PCO2 nevystavujte nadmérnym rozdiltim tlaku, v opaéném pfipadé muize
dojit k poskozeni.

Caution
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5 Servis

5.1 Citéni

Cistéte zafizeni pouze vihkym hadFikem. V pfipadé potfeby je moZné pouzit slaby detergent. NepouZivejte véak abrazivni &istici prostfedky
nebo rozpoustédla, protoze by mohlo dojit k poskozeni vystraznych napisli na zafizeni.

5.2 Servisni intervaly

Komponent

Systém

PCO2

PCO2

Filtry

Systém

PCO2

Filtry

Servis

Kli¢:

Zkontrolujte tésnost systému.

Zkontrolujte tlakomér.

Zkontrolujte pojistny ventil.

Vypustte filtracni nadobu.

Doporuceny servis A

Cinnost

Vyménte filtraéni viozky a absorpéni zasobniky s elektrolyty

Zkontrolujte sloupky a rozvody (interni a externi).

Zkontrolujte kryty filtr( (interni a externf).

— — =
e =3 £ 35
T O T o
83 2% L5
n < & 4= 9 <
Q 0 ’wo
£S 1=} ES
1=} =] S
© o NS 2
<5 08 -

N
N
N

Kontrola

24 mésich
(16 000 hodin)

N
N

30 mésicu
(20 000 hodin)

36 mésicu
(24 000 hodin)

42 mésicu
(28 000 hodin)

N
N

48 mésicu
(32 000 hodin)

\ 54 mésict
(36 000 hodin)

Tydné

N4

—_ —_
SP= o=
‘DT ‘DT
.%o .%o
QS i
€S ES
o © S
© o © <
= <
o A

N
N
N

Preventivni udrzba

6mésicu
(4000hod.)

A AN <L

72 mésicu
(48 000 hodin)
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5.3 Sady pro preventivni udrzbu — Maxi a Maxiplus

- e
..........I I
2

i s

[ J* =

=

-
_—
-
- I.

MPLUS 8000 - s filtraci Oil-X Plus

& @&& as  aa

/ 20 bar (300 psi) — Vyzadovano kazdych 4 000 hodin (6 mésicu)

S filtraénimi vlozkami Oil-X Plus

Model

PCO2-1- 20 (300)
PC02-2-20 (300)
PC02-3-20 (300)
MPIlus 4000 20 (300)
MPlus 6000 20 (300)
MPIlus 8000 20 (300)
MPIlus 10000 20 (300)

Katalogové ¢éislo
MAKPCO2-1-20
MAKPC02-2-20
MAKPC02-3-20
MAK-MPLUS4000-20
MAK-MPLUS6000-20
MAK-MPLUS8000-20
MAK-MPLUS10000-20

/ 20 bar (300 psi) — VyZzadovano kazdych 4 000 hodin (6 mésicu)

S filtracnimi vlozkami Oil-X Evolution

Model

PC02-0-20 (300)
PCO02-1-20 (300)
PC0O2-2-20 (300)
PC0O2-3-20 (300)
MPIlus 4000 20 (300)
MPIlus 6000 20 (300)
MPIlus 8000 20 (300)
MPIlus 10000 20 (300)

Katalogové cislo
MAKEPC02-0-20
MAKEPC02-1-20
MAKEPC02-2-20
MAKEPC02-3-20
MAKE-MPLUS4000-20
MAKE-MPLUS6000-20
MAKE-MPLUS8000-20
MAKE-MPLUS10000-20

/ 24 bar (350 psi) — Vyzadovano kazdych 4 000 hodin (6 mésicu)

S filtraénimi vlozkami Qil-X Plus

Model

PC02-0-24 (350)
PC02-1-24 (350)
PC02-2-24 (350)
PC02-3-24 (350)
MPIlus 4000 24 (350)
MPIlus 6000 24 (350)
MPIlus 8000 24 (350)
MPIlus 10000 24 (350)

Katalogové ¢islo
MAKPCO02-0-24
MAKPCO2-1-24
MAKPC02-2-24
MAKPC02-3-24
MAK-MPLUS4000-24
MAK-MPLUS6000-24
MAK-MPLUS8000-24
MAK-MPLUS10000-24

|

MPLUS 8000 - s filtraci Oil-X Evolution

Technicka reference
606071110
606071120
606071130
606071380
606071390
606071400
606071410

Technicka reference
606071180
606071190
606071200
606071210
606071340
606071350
606071360
606071370

Technicka reference
606071140
606071150
606071160
606071170
606071300
606071310
606071320
606071330

¢ VSechny sady obsahuji vlozky CO2, filtraéni vlozky AA a AAR, tésnici krouzky pfiruby potrubi a tésnici prostredky.

e 24barové (350 psi) jednotky PCO2 jsou k dispozici pouze s filtraénimi viozkami Oil-X Plus.
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6 Odstranovani problému

Problém

Nizky rosny bod

Pokles vysokého tlaku pres
sadu filtra / systém

Vzduch na vystupu prestal
proudit.

Indikace

Zpétny tok kondenzované vody
v systému

Tlakoméry upevnéné na
kompresoru/pohonu

Uvadény tlak toku poklesl k nule.

Mozna pfic¢ina
Nahromadéna voda je pfenasena
do jednotky PCO2.

Nadmeérny prutok jednotky PCO2

Nizky tlak na vstupu
Pili§ vysoka vstupni teplota
Kontaminované susidlo

Zablokované filtry
Nadmérny pritok jednotky PCO2

Doslo k zavadé kompresoru.

Pozadovany zasah

Zkontrolujte predfiltracni viozky
a vypusti.

Porovneijte pritok jednotky PCO2 s
jmenovitym prutokem.

Zkontrolujte, zda nedoslo k
Upravam systému stlaéeného
vzduchu.

Zkontrolujte funkci kompresoru.
Zkontrolujte funkci kompresoru.

Zkontrolujte vétrani okolo
vyparniku.

Vyhledejte a odstrante zdroj
kontaminace a vyméite susidlo.

Zablokované filtry vymérite.

Odstrarite podminky vedouci k
nadmérnému prutoku.

Provéfte problém s kompresorem a
opravte ho.
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1 Ohutusteave

Enne seadme kidikulaskmist peavad koik to6tajad kdesoleva kasutusjuhendi ldbi lugema ja endale selgeks tegema.
KASUTAJA VASTUTUS

SIIN KIRJELDATUD TOODETE VOI NENDEGA SEOTUD KOMPONENTIDE EBATAPNE VOI VALE VALIK VOI VALE KASUTAMINE VOIB
POHJUSTADA SURMA, KEHAVIGASTUSI JA KAHJUSTADA SISSESEADET.

See dokument ja muu teave Parker Hannifin Corporationilt, tema tutarettevotetelt ja volitatud edasimuujatelt tagab toote voi stisteemi valikud
edasiseks uurimiseks nendele kasutajatele, kellel on tehnikaga kogemusi.

Kasutaja vastutab ainuisikuliselt enda tehtava analuisi ja katsetuste pdhjal seadme ja selle komponentide 16pliku valimise eest ning tagab
rakenduse kdikide talitlus-, vastupidavus-, hooldus- ja ohutusnduete taitmise ning hoiatuste arvessevdtmise. Kasutaja peab analttsima
rakendusala kdiki aspekte, jargima kehtivaid tddstusstandardeid ja infot, mis puudutab k&esolevas tootekataloogis olevat toodet ja mis tahes
muid materjale, mis on Parkeri v6i tema tutarettevotete voi volitatud milgiesindajate poolt edastatud.

Ulatus, kus Parker voi tema tltarettevotted voi volitatud edasimiiljad tagavad komponentide voi stisteemi valikud, pdhineb andmetel voi
tépsustustel, mis on antud kasutaja poolt; kasutaja on vastutav selle eest, et sellised andmed ja tapsustused on kdikidele rakendustele sobivad
ja piisavad ning komponentide vdi siisteemide kasutamiseks maistlikult ette nahtavad.

Vaid Parker Hannifini poolt vélja dpetatud, kvalifitseeritud ja heaks kiidetud kompetentne personal véib I&bi viia paigaldamise, kdikuandmise,
hoolduse ja parandamise protseduure.

See seade on ainult siseruumides kasutamiseks. Arge kasutage valitingimustes.

Kui hapnik vélja arvata, voib suvaline gaas pdhjustada liigses kontsentratsioonis lambumist. Veenduge alati, et seade t66taks hésti ventileeritud
kohtades ning kéik seadme tagakiiljel olevad ventilatsiooniavad oleksid puhtad ning takistustest vabad.

Seadme kasutamine selles kasutusjuhendis kirjeldamata viisil vdib kaasa tuua tahtmatu réhu alt vabanemise, mis vdib p&hjustada raskeid
kehavigastusi vdi muid kahjustusi.

Seadet kasitsedes, paigaldades voi sellega to6tades peavad td6tajad jargima tehnilisi ohutusmeetmeid ning kinni pidama kdikidest
asjakohastest eeskirjadest, tervise- ja ohutusprotseduuridest ning ametlikest ohutusnduetest.

Enne selles kasutusjuhendis kirjeldatud korraliste hooldustddde labiviimist tagage, et seade on réhu alt vabastatud ja elektriliselt isoleeritud.

Parker Hannifin ei suuda ette ndha kéiki voimalikke asjaolusid, mis véivad saada véimaliku ohu pdhjuseks. Kéesolevas juhendis toodud
hoiatused héimavad suurema osa teadaolevatest véimalikest ohtudest, kuid kdiki neid maaratleda on véimatu. Kui kasutaja kasutab
todprotseduuri, seadet voi toomeetodit, mida Parker Hannifin otseselt ei soovita, peab té6taja veenduma ja tagama, et seadet ei kahjustata ning
see ei kujuta vbéimalikku ohtu inimestele vdi sisseseadele.

Enamik t66stusseadmete kasitsemise ja hooldustddde ajal juhtunud dnnetustest on pdhiliste ohutusreeglite ja turvameetmete eiramise
tagajarjeks. Onnetusi on vdimalik &ra hoida, kui té6tajad méistavad, et iga masin on véimalik ohuallikas.

Kui teil on vaja pikendatud garantiid, teeninduslepinguid vdi véaljadpet selle seadme alal véi muid seadmeid ettevdtte Parker Hannifin
tootevalikust, votke palun thendust oma kohaliku Parker Hannifini esindusega.

Tépsemat informatsiooni I&hima Parker Hannifini mitgiesinduse kohta leiate aadressilt www.parker.com/dhfns

Hoidke kaesolev kasutusjuhend alal edaspidiseks kasutamiseks.

Asjassepuutuvad dokumendid:
¢ Preventiivse hoolduse juhend 176034370
e Osade juhend 176034380

¢ Hooldusjuhend 176034390
(Saadaval ainult parast vastava Pdh 2. taseme koolituskursuse labimist. Tapsema teabe saamiseks kdigi Pdh t66stuslike koolituskursuste
kohta saatke palun e-kiri aadressil: training.support@parker.com).
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1.1 Mérgistus ja simbolid

Seadmel ning selles kasutusjuhendis kasutatakse jargnevaid margistusi ja rahvusvahelisi siimboleid.

A\

Warning

A
A

Warning

A

Caution

Ettevaatust, lugege kasutusjuhendit.

Toob esile toimingud vdi protseduurid, mille
ebatédpne teostamine vdib pdhjustada kehalisi
vigastusi véi I6ppeda surmaga.

Toob esile toimingud vdi protseduurid, mille
ebatédpne teostamine voib seda toodet
kahjustada.

Toob esile toimingud v&i protseduurid, mis
véaara teostamise korral vdivad pdhjustada
elektril6ogi.

Kasutatud osade kaitlemisel jargige alati
kohalikke jaatmekaitluse eeskirju.

CE-vastavusmargis
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2 Kirjeldus

Ettevotte Parkes domnick hunter PCO2 siisteemid pakuvad kdikehdlmavat lahendust gaseeritud jookide villimisel kasutatava gaasilise

susinikdioksiidi kvaliteedi séilitamiseks ja tagamiseks.

Kasutades mitmekihilist gaasitehnoloogiat sisaldab PCO2 tootevalik seadmeid Maxi PCO2 ja Mplus PCO2, mis on mdeldud nii tehase
tootmismahu, kui ka vaiksemate siisteemide jaoks, olles konstrueeritud vastavalt post-mix jookide ja 6lle doseerimise rakenduste jaoks.

Toimides kvaliteedi kaitseslisteemina susinikdioksiidi véimalike védrlisandite vastu, tagab ststeem gaasi kvaliteedi, nii et see vastaks

joogitdostuse ja ettevotte normatiividele, ennetades kahjulikke tagajargi valmis joogile, tootja mainele ja kasumile.

PCO2 on joogitdostuse eelistatud valik ja seda on paigaldatud rohkem kui 150 riigis tle maailma.

2.1 Tehnilised andmed

Need andmed on kehtivad juhul, kui seade asetatakse, paigaldatakse, seda kasutatakse ning hooldatakse antud kasutusjuhendi jargi.

Parameeter

Tehniline teave

Maksimaalne téosurve
Minimaalne té6temperatuur

Maksimaalne té6temperatuur
Sisselaske-CO, kvaliteet

Voolukiirus

Avade iihendused
Ohu sisselaskeava
Ohu véljalaskeava

Uhikud

bar/g
(psi/g)

°C
(°F)

(°F)

Kg/h

Lb/h

tolli
tolli

Maxi
PCO2-0

-20
(-4)

40
(104)
150
330

G1
G1

Maxi
PCO2 -1

Maxi
PCO2 -2

20,7 (24,1 valikuline)
300 (350 valikuline)

-20
-4)
40

(104)

300
661

G1
G1

PCO2 CO, siisteemid on mdeldud ainult gaasilise CO, jaoks

* 24,1 baari g (350 psi g) mudelid on kéik 2-tolliste thendustega

-20
(-4)
40

(104)

Maxi
PCO2-3

-20
(-4)

40
(104)

MPlus PCO2 MPlus PCO2 MPlus PCO2 MPlus PCO2

4000

-20
(-4)

40
(104)

6000

8000

20,7 (24,1 valikuline)

300 (350 valikuline)

-20
(-4)

40
(104)

ISBT joogi kvaliteediklassile vastav CO,

600
1322

G1
G1

900
1980

G1
G1

1814
4000

G2
G2

2722
6000

G2
G2

-20
(-4)
40

(104)

3629
8000

G2 1/2*
G2 1/2*

10000

-20
(-4)

40
(104)
4537
10000

G3*
G3*
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2.2 Massid ja méotmed

Siigavus (S) (a)

| D
a a Il —T
oy =
]
b
v v 1 -
E
Maxi PCO2
Kérgus (K) Laius (L)
Mudel
mm toli mm tolli mm
PCO2-0 615 242 250 9,8 322
PCO2 -1 621 245 250 9,8 464
PCO2 -2 621 245 250 9,8 788
PCO2-3 621 245 250 98 1113
MPlus 4000 1390 54,7 450 17,7 741
MPlus 6000 1390 54,7 450 17,7 910
MPlus 8000 1390 54,7 450 17,7 1079
MPlus 10000 1390 54,7 450 17,7 1270

* Vaba liikkumisruum, mis on vajalik kassettide eemaldamiseks ja hooldamiseks.

tolli mm

12,7 69

18,3 69

31,0 69

438 69

29,2 257,5
35,8 257,5
42,5 257,5
50,0 257,5

tolli

2,7

2,7

2,7

2,7

10,1
10,1
10,1
10,1

(b)

mm

591

591

591

591

1212,5
1212,5
1212,5
1212,5

tolli

23,3

23,3

23,3

23,3

47,7
47,7
47,7
47,7

(c)

125

125

125

125

225
225
225
225

tolli

4,9

4,9

4,9

4,9

8,9
8,9
8,9
8,9

c '

(d)

mm
Ei
kasut
ata
Ei
kasut
ata
Ei
kasut
ata
Ei
kasut
ata

680
795
964
1155

MPlus
(e)
tolli . mm tolli
Ei Ei Ei
kasut kasut kasut
ata ata ata
Ei Ei Ei
kasut kasut kasut
ata ata ata
Ei Ei Ei
kasut kasut kasut
ata ata ata
Ei Ei Ei
kasut kasut kasut
ata ata ata
26,8 400 15,7
31,3 400 15,7
38,0 400 15,7
455 400 157

mm

510

510

510

510

1155
1155
1155
1155

Liikumisruum*

tolli

20,0

20,0

20,0

20,0

45,5
45,5
45,5
45,5

i
I
i
T
e
w

Kaal

kg naela

32

48

92

130

270
348
434
518

70

106

203

287

596
768
955
1140
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2.3 Seadme vastuvotmine ja lilevaatus

Seadme vastuvdtmisel kontrollige hoolega, kas pakend on kahjustada saanud. Kui pakend on kahjustatud, teavitage sellest viivitamatult
tarneettevétet ja vétke thendust Parker Hannifin'i kohaliku kontoriga.

2.3.1 Hoiustamine

Kui seade tuleb enne paigaldamist hoiustada, &rge eemaldage seda pakendist. Veenduge, et seade hoiustatakse pustises asendis, mida
margivad nooled pakendil.

A Arge piiiidke seadet iiksinda tsta. Seadme transportimiseks soovitame kasutada kahte inimest véi kaubaalust.

Warning

Markus. Hoiustamiskoht peab olema turvatud ja keskkonnatingimused peavad jadma tehnilistes andmetes tdpsustatud vahemikku. Kui seadet
hoiustatakse kohas, mille keskkonnatingimused ei vasta toodud vaartustele, tuleb see viia |dppasukohta (paigalduskoht) ja lasta sel enne
lahtipakkimist stabiliseeruda. Selle ndude eiramine vdib pdhjustada niiskuse kondenseerumist ja potentsiaalselt kahjustada seadet.

2.3.2 Lahtipakkimine

Eemaldage pakendikasti kaas ja kdik neli killge (A). Tostke seade jalgadele, kasutades sobivaid kanderihmu ja téstekraanat (B, C ja D).

Liigutage seade ettevaatlikult selle paigaldamise kohta, kasutades kahveltdstukit vdi kaubaaluste tdstukit.

Al

D]
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2.3.3 Seadme lilevaade

Maxi PCO2
Selgitus.

Kuulkraan

40-baari rohumaédtur
Sisselaskeava
Véljalaskeava
Tosteaasaga polt
Kaitseklapp

o oA W N -

MPlus
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3 Paigaldamine ja kdikulaskmine

A Vaid Parker Hannifini poolt vélja 6petatud, kvalifitseeritud ja heaks kiidetud kompetentne personal voib labi viia kdikuandmise ja hoolduse
protseduure.

Warning

3.1 Soovitatav siisteemi paigutus

Gaasi faas CO2

/@

PCO2 seade

Eelfiltreerimine — esimene etapp
Aurusti

Vedela CO2 hoiupaak
Jarelfiltreerimine — viies etapp
Lahutussulgurid

Roostevabast terasest torud
Kaitseklapp

0 N o O~ WN =
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Kui seade on asetatud paigalduskohta, eemaldage sisse- ja véljalaskeavadelt sulgekorgid.

Tagage, et torumaterjal sobib seadmele, on puhas ja osakestevaba. Torude |&4bimddt peab olema piisav, et voimaldada takistusteta dhu
pealevoolu seadmesse.

Keerake kdrgekvaliteetsete roostevabadele torude peale umbes 8-12 keeret P.T.F.E-teipi.

Paigaldage torud koos vastavate eel- ja jarelfiltritega sisse- ja véljalaskeavadele. Sisse- ja véljalaskeava filtrite taha tuleb paigaldada
isolatsiooniklapid.

Torude paigaldamisel tagage, et need on korralikult toestatud kahjustuste voi lekete &rahoidmiseks susteemis.

Koik slisteemis kasutatavad komponendid peavad olema sobivad véhemalt seadme maksimaalse t66réhuga. Soovitatav on kaitsta stisteemi
sobivate réhu kaitseklappidega.
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4 Seadmega to6tamine

4.1 Seadme kaivitamine

Markus. Esmakaivitusel valjundtemperatuuri tdus piiratud ajaks on normaalne nahtus.

1 PSO2 seadme jarkjarguliseks survestamiseks avage sisselaskeventiil aeglaselt.

2 Surve taastamiseks valjavoolutorustikus avage véljalaskeventiil aeglaselt.

PS02 seadme sisselaske- ja véljalaskeventiile ei tohi avada kiiresti ega péhjustada iliksuses liiga suurt survelangust, mis voib tekitada
sellele kahjustusi.

Caution
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5 Hooldus

5.1 Puhastamine

Puhastage seadet ainult niiske lapiga. Vajadusel kasutage pehmet pesuainet, kuid &rge kasutage abrasiive ega lahusteid, kuna need véivad
kahjustada seadmete hoiatussilte.

5.2 Hooldusintervallid

Komponent

Susteem
PCO2
PCO2
Filtrid

Sisteem
PCO2

Filtrid

Hooldus

Selgitus.

~

Kontrollige lekete puudumist.

Kontrollige rohumodturit.

Kontrollige réhu kaitseklappi.

Tuhjendage filtrianum

Soovitatav hooldus A

Vahetage valja filtrielemendid ja absorbeeriva segufiltri kassetid

Inspekteerige kolonne ja torustikke (sisemisi ja vélimisi)

Toiming

Inspekteerige filtrikorpuseid (sisemisi ja valimisi).

6 kuud
(4000 t66tundi)
12 kuud
(8000 t66tundi)
18 kuud
(12000 t66tundi)

N
N
N

Kontroll

24 kuud
(16000 t66tundi)

N
N

30 kuud
(20000 t66tundi)

36 kuud
(24000 t66tundi)

N

42 kuud
000 tootundi

\ (28
N

48 kuud
(32000 t66tundi)

54 kuud
(36000 to6tundi)

N

Iga nadal

N4

60 kuud
(40000 t66tundi)
66 kuud
(44000 t66tundi)

N
N

Preventiivne hooldus

6kuud
(4000 t66tundi)

A AN <L

72 kuud
(48 000 t66tundi)

N
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5.3 Preventiivse hoolduse komplektid — Maxi ja Maxiplus

- e
..........I I
2

i s

[ J* =

=

-
_—
-
- I.

MPLUS 8000 - koos Oil-X Plus filtrimisega

& @&& as  aa

/ 20 baari (300psi) — vajalik iga 4000 t66tunni (6 kuu) jarel

Koos Oil-X Plus filtrielementidega

Mudel
PCO2-1- 20 (300)
PC02-2-20 (300)
PC02-3-20 (300)
MPlus 4000 20 (300)
MPlus 6000 20 (300)
MPlus 8000 20 (300)
MPlus 10000 20 (300)

Katalooginumber
MAKPCO2-1-20
MAKPC02-2-20
MAKPC02-3-20
MAK-MPLUS4000-20
MAK-MPLUS6000-20
MAK-MPLUS8000-20
MAK-MPLUS10000-20

/ 20 baari (300psi) — vajalik iga 4000 t66tunni (6 kuu) jarel

Koos Oil-X Evolution filtrielementidega

Mudel
PC02-0-20 (300)
PC02-1-20 (300)
PC02-2-20 (300)
PC02-3-20 (300)
MPlus 4000 20 (300)
MPlus 6000 20 (300)
MPlus 8000 20 (300)
MPlus 10000 20 (300)

Katalooginumber
MAKEPC02-0-20
MAKEPC02-1-20
MAKEPC02-2-20
MAKEPC02-3-20
MAKE-MPLUS4000-20
MAKE-MPLUS6000-20
MAKE-MPLUS8000-20
MAKE-MPLUS10000-20

/ 24 baari (350psi) — vajalik iga 4000 t66tunni (6 kuu) jarel

Koos Oil-X Plus filtrielementidega

Mudel

PC02-0-24 (350)
PC02-1-24 (350)
PC02-2-24 (350)
PC02-3-24 (350)
MPIlus 4000 24 (350)
MPIlus 6000 24 (350)
MPIlus 8000 24 (350)
MPIlus 10000 24 (350)

Katalooginumber
MAKPCO02-0-24
MAKPCO2-1-24
MAKPC02-2-24
MAKPC02-3-24
MAK-MPLUS4000-24
MAK-MPLUS6000-24
MAK-MPLUS8000-24
MAK-MPLUS10000-24

e Kbdik komplektid sisaldavad CO2-elemente, AA- ja AAR-filtrielemente, toruaarikute o-réngaid ja tihendit.

* 24 baari (350 psi) PCO2-seadmed on saadaval ainult koos Oil-X Plus filtrielementidega.

|

Tehnilised andmed
606071110
606071120
606071130
606071380
606071390
606071400
606071410

Tehnilised andmed
606071180
606071190
606071200
606071210
606071340
606071350
606071360
606071370

Tehnilised andmed
606071140
606071150
606071160
606071170
606071300
606071310
606071320
606071330

MPLUS 8000 - koos Oil-X Evolution filtrimisega
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6 Veaotsing

Probleem

Vale kastepunkt

Suur réhulangus filtri-/
susteemipaketi kaudu

Ohuvool viljalaskeavast peatub

Nait

Kondensvesi voolab médda
susteemi alla

Kompressorile/agregaadile
paigaldatud réhumdéturid

Indikaatorréhk on langenud nullini

Voimalik p6hjus
Torustiku vesi kantakse edasi
PCO2-seadmesse

PCO2-seadme Ulevool

Sisselaske rohk on liga madal
Sissevoolu temperatuur on liiga
koérge

Kontamineerunud sikatiiv

Blokeerunud filtrid
PCO2-seadme Ulevool

Kompressori viga

Soovitatav tegevus

Kontrollige eelfiltreerimise
elemente ja aravoole

Vérrelge PCO2-seadet labivat
vooluhulka nimivooluga

Kontrollige, kas suruéhusiisteemi
on modifitseeritud

Kontrollige kompressori talitlust
Kontrollige kompressori talitlust

Kontrollige ventilatsiooni kuivati
Umbruses

Tuvastage ja kdrvaldage
saasteallikas ning vahetage vélja
sikatiiv

Vahetage blokeerunud filtrid vélja
Kdrvaldage ulevoolu pdhjused

Uurige vélja kompressori viga ja
parandage see
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1 Munkavédelmi eldirasok

A berendezést csak akkor iizemeltesse, ha el6z6leg minden érintett személy elolvasta és megértette a felhasznaloi kézikonyvben
talalhato biztonsagi el6irasokat és utasitasokat.

A FELHASZNALO FELELOSSEGE

AZ ITT ISMERTETETT TERMEKEK VAGY A KAPCSOLODO TETELEK HIBAS VAGY NEM MEGFELELO KIVALASZTASA, HELYTELEN
HASZNALATA HALALT, SZEMELY| SERULEST VAGY ANYAGI KART OKOZHAT.

A dokumentum és a Parker-Hannifin Corporation, alvallalatai és hivatalos forgalmazéi altal adott informaciék tovabbi opcios termékeket és
rendszereket ismertethetnek, amelyeket megfelel6 miiszaki szakismerettel rendelkezd személynek kell kiértékelnie.

A felhasznal6t, miutan sajat maga elemezte és vizsgalta a rendszert, kizarolagos felel6sség terheli a rendszer és részei végsé kivalasztasaért.
O felel az alkalmazas teljesitménnyel, élettartammal, karbantartassal, biztonsaggal és figyelmeztetésekkel kapcsolatos kévetelményeinek
teljesuléséeért. A felhasznalé koteles az alkalmazas 6sszes szempontjat elemezni; be kell tartania az alkalmazando ipari szabvanyokat és
kovetnie kell a termékre vonatkoz6 legujabb termékkatalogusban, valamint a Parker és alvallalatai, valamint hivatalos forgalmazéi altal kiadott
egyéb anyagokban szerepld informaciokat.

Amennyiben a Parker és alvallalatai vagy hivatalos forgalmazo6i a felhasznalé altal adott adatokra vagy specifikaciokra tamaszkodva adnak
opcidkat alkatrészekre vagy rendszerekre, akkor a felhasznalé feleléssége annak meghatarozasa, hogy ezek az adatok és specifikaciok a
rendszer vagy komponens minden alkalmazasahoz és értelemszer(ien varhaté hasznalatdhoz megfeleléek, alkalmasak és elegendéek
legyenek.

A telepitést, az Uzembe helyezést, valamint a szerviz- és javitasi miveleteket csak képzett, mindsitett és a Parker Hannifin altal jévahagyott
szakember végezheti.

A berendezés kizarolag beltéri hasznalatra készilt. Ne hasznalja szabadban.

helyen hasznalja, és az egység hatuljan talalhato szell6zényilasokat tartsa tisztan és szabadon.
A berendezésnek a hasznalati utasitasban meghatarozottél eltérd hasznalati médja varatlan nyomasesést okozhat, ami sulyos személyi
séruléssel vagy anyagi karral jarhat.

A biztonsag érdekében a berendezés kezelése, telepitése vagy mikodtetése soran a kezelészemélyzet tartsa be a biztonsagos munkavégzés
szabalyait, minden vonatkoz6 utasitast, az egészség- és munkavédelmi 6vintézkedéseket valamint a helyi munkavédelmi el6irasokat.

Miel6tt a hasznalati Utmutatéban ismertetett barmilyen idészakos karbantartasi miveletbe kezdene, feltétlentl nyomasmentesitse és
aramtalanitsa a berendezést.

A Parker Hannifin nem lathat elére minden kérilményt, amely potencialis balesetveszélyt jelenthet. A hasznalati utasitasban szerepl6
figyelmeztetések a leggyakoribb veszélyforrasokra hivjak fel a figyelmet, de értelemszertien nem terjedhetnek ki minden veszélyre/kockazatra.
Ha a felhasznalé a Parker Hannifin altal nem javasolt Gzemeltetési eljarast, késziléket vagy munkamédszert alkalmaz, akkor biztositania kell,
hogy a berendezés ne rongalédjon meg és ne valjon veszélyessé az emberekre és az anyagi javakra.

A berendezés Uizemeltetése és karbantartasa soran a legtdbb baleset az alapveté munkavédelmi szabalyok és eljarasok figyelmen kivil
hagyasa miatt kdvetkezik be. A balesetek elkeriilhetdk, ha a kezel6 minden berendezést potencialis veszélyforrasnak tekint.

A berendezésre vagy a Parker Hannifin termékpalettajanak barmely egyéb elemére vonatkozo kibdvitett garancia, személyre szabott
szervizszerz6dés vagy kezeldi tanfolyam igyében forduljon a Parker Hannifin helyi képviseletéhez.

A legkdzelebbi Parker Hannifin-ugyfélszolgalat adatait a www.parker.com/dhfns weblapon talalja.

A haszndlati utmutatét tartsa mindig elérheté helyen.

Vonatkozé dokumentumok:
¢ Megel6z6 karbantartasi utmutat6é 176034370
¢ Alkatrész kézikonyv 176034380

e Szerviz Utmutatd 176034390
(Csak a vonatkozé 2. szintl Pdh tanfolyamon elérhetd. A Pdh ipari tanfolyamok részleteivel kapcsolatban a training.support@parker.com
cimen tajékozédhat).
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1.1 Jel6lések és szimbolumok

A berendezésen, illetve a kézikdnyvben a kdvetkezé jeldléseket és nemzetkdzi szimbélumokat hasznaljuk:

A\

Warning

A
A

Warning

A

Caution

Figyelem! Olvassa el a felhasznaléi
kézikonyvet!

Azokra a miveletekre és eljarasokra hivja fel a
figyelmet, amelyek helytelen végrehajtasa
személyi sériiléshez vagy halalhoz vezethet.

Olyan muiveletekre vagy eljarasokra hivja fel a
figyelmet, amelyek nem megfelel6 médon
térténd végrehajtasa a termék karosodasat
okozhatja.

Azokra a mUveletekre és eljarasokra hivja fel a
figyelmet, amelyek helytelen végrehajtasa
aramitést okozhat.

Az elhasznalddott alkatrészek
artalmatlanitasat mindig a helyi el6irasok
szerint végezze.

Eurépai megfeleléség
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2 Leiras
A Parker domnick hunter PCO2 rendszerek atfogdé megoldast kinalnak a habzé italok palackozasahoz hasznalt gaznemi szén-dioxid
minéségének megbrzésére és garantalasara.

A tdbbrétegli gaztechnolégiat hasznalé PCO2 sorozat tagjai a kisebb, uditéspult / utdkeverd illetve sércsapolas céljat szolgalé rendszereken
kivul a nagylizemi méret(i védelmet biztosité Maxi PCO2 és Mplus PCO2 berendezések.

A lehetséges szén-dioxid szennyez6dések kikuiszobdlésére mindségi problémak elleni védelmi rendszerként (Quality Incident Protection
system) miikddtetve a rendszer garantalja, hogy a gaz minésége az ipari és vallalati iranyelveknek megfelelé marad, megel6zve a végtermék
italra, a gyarto jo hirére és eredményére gyakorolt karos kévetkezményeket.

A PCO2 kedvelt valasztas az italgyart6 iparban és vilagszerte tobb mint 150 orszagban kerdlt felszerelésre.

2.1 Miiszaki adatok

A miszaki adatok abban az esetben érvényesek, ha a berendezés elhelyezése, telepitése, lizemeltetése és karbantartasa a jelen hasznalati
Utmutatoban megadott mddon tortént, illetve torténik.

Paraméter Mértékegy Maxi Maxi Maxi Maxi MPlus PCO2 MPlus PCO2 MPlus PCO2 MPlus PCO2
ség PCO2-0 PCO2-1 PCO2-2 PCO2-3 4000 6000 8000 10000
Miiszaki adatok
. ] n bar g 20,7 (opcionalisan 24,1) 20,7 (opcionalisan 24,1)
Leghegyelily Dkl i (psi g) 300 (opcionalisan 350) 300 (opcionalisan 350)
. " e °C -20 -20 -20 -20 -20 -20 -20 -20
Legkisebb Gzemi hémérséklet (°F) (4) (4) ) (4) (-4) (-4) (-4) (-4)
P PR °C 40 40 40 40 40 40 40 40
W ERIRENS PPl s N (°F) (104) (104) (104) (104) (104) (104) (104) (104)
Bemeneti CO, mindség ISBT ital minéségl CO,
Aramlasi sebesség
kg/h 150 300 600 900 1814 2722 3629 4537
Ib/h 330 661 1322 1980 4000 6000 8000 10000
Csatlakozasok
Leveg® bemenet hivelyk G1 G1 G1 G1 G2* G2* G21/2* G3*
Levegd kimenet hivelyk G1 G1 G1 G1 G2* G2* G2 1/2* G3*

A PCO2 CO, csak gaznemi CO, esetén hasznéalhatok
* A 24,1 bar g (350 psi g) valtozatok 2" méretl csatlakozokkal rendelkeznek
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2.2 Tomeg és méretek

| D
a a Il —
. =
]
b
v 7 | S
E
Maxi PCO2
Mag g Szél g
(Ma) (Szé)
Modell N N
i hiivel D hivel
yk yk
PCO2-0 615 242 250 938
PCO2 -1 621 245 250 98
PCO2 -2 621 245 250 98
PCO2-3 621 245 250 98
MPlus 4000 1390 54,7 450 17,7
MPlus 6000 1390 54,7 450 17,7
MPlus 8000 1390 54,7 450 17,7
MPlus 10000 1390 54,7 450 17,7

Mélység
(me)

D hi;}:el

322 12,7 69
464 18,3 69
788 310 69
1113 43,8 69
741 29,2 257,5
910 358 257,5
1079 42,5 257,5
1270 50,0 257,5

(a)

hiivel

yk

2,7
2,7
2,7
2,7
10,1
10,1
10,1
10,1

(b)

591
591
591
591
1212,5
1212,5
1212,5
1212,5

hiivel
yk
23,3
23,3
23,3
23,3
47,7
47,7
47,7
47,7

mm

125
125
125
125
225
225
225
225

* A biztonsagi tavolsag a kazettak kiszereléséhez és szervizeléséhez szikséges.

(c)

hiivel

yk
4,9
4,9
4,9
4,9
8,9
8,9
8,9
8,9

c '

MPlus

(d)

n.a.
n.a.
n.a.
n.a.
680
795
964

1155

hiivel
yk
n.a.
n.a.
n.a.
n.a.
26,8
31,3
38,0
45,5

mm

n.a.
n.a.
n.a.
n.a.
400
400
400
400

(e)

hiivel
yk
n.a.

n.a.
15,7
15,7
15,7
15,7

Biztonsagi
tavolsag®

mm

510
510
510
510
1155
1155
1155
1155

hiivel
yk
20,0
20,0
20,0
20,0
45,5
45,5
45,5
45,5

i
I
i
T
e
w

Tomeg
kg font
32 70
48 106
92 203
130 287
270 596
348 768
434 955
518 1140

228



2.3 A berendezés atvétele és ellenérzése

Atvételkor alaposan ellendrizze a berendezés csomagolasanak épségét. Ha a csomagolas sériilt, akkor azonnal értesitse a szallito vallalatot és
vegye fel a kapcsolatot a helyi Parker Hannifin irodaval.

2.3.1 Tarolas

Ha a berendezést a telepitése el6tt még tarolni fogjak, akkor azt ne vegyék ki a csomagolasabol. Ugyeljen, hogy a tarolas a csomagolason
talalhaté nyilaknak megfelel6en, allitva térténjen.

A Ne proébalja a berendezést sajat maga megemelni. Javasoljuk, hogy a berendezést legalabb két ember mozgassa vagy hasznaljanak ehhez
villastargoncat.

Warning

Megjegyzés: A tarolas helyét biztositani kell. A kérnyezeti jellemz&knek a miszaki adatoknal megadott tartomanyba kell esnitik. Ha a
berendezést olyan helyen taroljak, ahol a kérnyezeti jellemz&k nem esnek a megadott tartomanyba, akkor azt elészér a végleges helyére kell
atszallitani (telepités helye) és meg kell varni, hogy stabilizalédjon a kicsomagolas elétt. Ennek elmulasztasa paralecsapodast okozhat, ami a
berendezés potencialis meghibasodasat okozza.

2.3.2 Kicsomagolas

Tavolitsa el a csomagol6 lada fedelét és mind a négy oldalat (A). Alkalmas hevederekkel és hiddaruval allitsa az egységet a sajat labaira (B, C
és D).

Emeldvillas targoncaval vagy raklapszallitd kocsival évatosan vigye az egységet annak végleges helyére.

Al

?
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2.3.3 A berendezés attekintése

Maxi PCO2
Jelmagyarazat:

Goly6scsap

40 bar méréshatari nyomasmérd
Bemeneti csatlakozd

Kimeneti csatlakozo

Gylriis emelécsavar
Nyomascsokkentd szelep

o A W N -

as -
LA L
MPlus
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3 Telepités és iizembe helyezés

A Az Gizembe helyezést és a szervizmiiveleteket csak képzett, mingsitett és a Parker Hannifin altal jovahagyott szakember végezheti.

Warning

3.1 Ajanlott rendszerelrendezés

Gaz fazisu CO2

/@

PCO2 egység

Elésziirés - els6 fokozat
Parologtaté

Folyékony CO2 tartaly
Utdszirés - 6todik fokozat
Levalasztészelepek
Rozsdamentes acél csévezeték

0 N o O~ WN =

Nyomascsokkentd szelep
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Amikor a berendezés a végleges helyére kerdl, tavolitsa el a vakdugdkat a be- és kimeneti csatlakozokbol.

Biztositani kell, hogy a csévezeték minden anyaga megfeleljen az alkalmazashoz, valamint szennyez6dés- és tledékmentes legyen. A csévek
atméréje legyen elegendd ahhoz, hogy akadalytalan bemend levegéellatast biztositson a berendezés szamara.

Tekerjen kb. 8 - 12 menet P.T.F.E szalagot a j6 min8ségli rozsdamentes acél csévezetékre.

Lassa el a cs6vezetéket a megfeleld el6- és utdsziiréssel a bemeneten és a kimeneten. A be- és a kimeneti szlirés utan egyarant
levalasztoszelepet kell elhelyezni.

A csoOvek elvezetésénél ligyeljen azok megfelelé alatamasztasara, hogy megel6zhetd legyen a csévek sériilése vagy a szivargas.

A rendszer minden eleme legalabb a berendezés legnagyobb Gizemi nyomasara legyen méretezve. Javasoljuk, hogy a rendszer védelmére
alkalmazzon megfelel6en méretezett biztonsagi szelepeket.
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4 A berendezés hasznalata

4.1 A berendezés elinditasa

Megjegyzés: Beinditaskor normalis jelenség a kimenet hémérsékletének atmeneti megemelkedése.

1 A PCO2 egység fokozatosan térténd nyomas ala helyezéséhez lassan nyissa meg a bemené szelepet.

2 Az elmené csbvezeték nyomasanak visszadllitdsahoz lassan nyissa meg a kimeneti szelepet.

A PCO2 berendezés karosodasanak elkeriilése érdekében ne nyissa meg tul gyorsan a bemeneti vagy a kimeneti szelepet, és ne tegye ki
az egységet nagy nyomaskiilonbségnek.

Caution
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5 Karbantartas

5.1 Tisztitas

A berendezést kizaroélag nedves toriékendével tisztitsa. Szikség esetén hasznalhat gyenge oldészert, de ne hasznaljon dorzshatasu

tisztitdszert és olddszereket, mert ezek ténkretehetik a berendezésen talalhaté figyelmezteté cimkéket.

5.2 Karbantartasi idokozok

Alkatrész Miivelet
Rendszer Ellenérizze szivargasra.

PCO2 Ellenérizze a nyomasmérét.

PCO2 Ellendrizze a nyomascsokkent6 szelepet.

Sz(irék Viztelenitse a szlir6edényt

Javasolt: ,,A” szerviz.

Rendszen Cserélje ki a szlir6elemeket és a kevertagyas elnyeld kazettakat
PCO2 Ellenérizze az oszlopokat és a gyUjtécsdveket (belsé és kils6)
Szlirék Ellendrizze a szlr6hazakat (belsé és kuils6)
g g g g g g g g g
§85 9383tc 98t g¢8F g8¢F 98tc o8t 98= o8¢
Karbantartas 325 &35 &85 3385 &85 &§S5 385 s]5 &85
23 LY cC <=9 £QC £ £ c£wC cwQ
= ~ £ o~ & =3 o~ E o= &£ ~ - E o~ £ =3
© [ = (7] = [ § [ ™ [ P [ < (7] < [ E [
N N N N N N N N N
3 3 3 3 3 =1 3 E=1 p=]

N
N
N
N
N
N
N
N
N

Jelmagyarazat:

% Ellenérzés /

Hetente

N4

= =
= =
ge g8

(=3 (=]
oo £ oo &
588 >3¢
335 535

3 £
® N © N
=1 3

N
N

Megel6z6 karbantartas

6havonta
(4000 iizeméranként)

A AN <L

=

c
£

[=3

Q0o &
>o®
€ ® .5
<9
NVE
~ N

3

N
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5.3 Megel6z6 karbantartasi készletek - Maxi és Maxiplus

| :

MPLUS 8000 - Oil-X Plus sziiréssel

3 A aa aa  aa

/ 20 bar (300 psi) - 4000 iizemorankeént (6 havonta) sziikséges

Qil-X Plus szlir6elemekkel

RS

Modell

PCO2-1- 20 (300)
PC02-2-20 (300)
PC02-3-20 (300)
MPIlus 4000 20 (300)
MPlus 6000 20 (300)
MPIlus 8000 20 (300)
MPIlus 10000 20 (300)

Alkatrész-azonosito
MAKPCO2-1-20
MAKPC02-2-20
MAKPC02-3-20
MAK-MPLUS4000-20
MAK-MPLUS6000-20
MAK-MPLUS8000-20
MAK-MPLUS10000-20

/ 20 bar (300 psi) - 4000 Gizemoéranként (6 havonta) sziikséges

Qil-X Evolution sz(ir6elemekkel

Modell
PC02-0-20 (300)
PCO02-1-20 (300)
PC0O2-2-20 (300)
PC0O2-3-20 (300)
MPIlus 4000 20 (300)
MPIlus 6000 20 (300)
MPIlus 8000 20 (300)
MPIlus 10000 20 (300)

Alkatrész-azonosito
MAKEPC02-0-20
MAKEPC02-1-20
MAKEPC02-2-20
MAKEPCO02-3-20
MAKE-MPLUS4000-20
MAKE-MPLUS6000-20
MAKE-MPLUS8000-20
MAKE-MPLUS10000-20

/ 24 bar (350 psi) - 4000 (izemoéranként (6 havonta) sziikséges

Qil-X Plus szlréelemekkel

¢ Minden készlet CO2 elemeket, AA és AAR szlréelemeket, gyljtécséperemhez valé o-gylriiket és tomitéanyagot tartalmaz.

Modell

PC0O2-0-24 (350)
PC0O2-1-24 (350)
PC0O2-2-24 (350)
PC02-3-24 (350)
MPIus 4000 24 (350)
MPlus 6000 24 (350)
MPlus 8000 24 (350)
MPlus 10000 24 (350)

Alkatrész-azonosito
MAKPCO02-0-24
MAKPCO2-1-24
MAKPC02-2-24
MAKPC02-3-24
MAK-MPLUS4000-24
MAK-MPLUS6000-24
MAK-MPLUS8000-24
MAK-MPLUS10000-24

e A 24 bar-os (350 psi) PCO2 egységek csak Oil-X Plus szlréelemekkel érhetok el.

MPLUS 8000 - Oil-X Evolution sziiréssel

Miiszaki referencia
606071110
606071120
606071130
606071380
606071390
606071400
606071410

Miiszaki referencia
606071180
606071190
606071200
606071210
606071340
606071350
606071360
606071370

Miszaki referencia
606071140
606071150
606071160
606071170
606071300
606071310
606071320
606071330
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6 Hibaelharitas

Probléma

Gyenge harmatpont

Nagy nyomasesés a sz(ir6- /
rendszer egységen

Leall a kimeneti levegéaramlas

Jelenség

Kicsapodott viz aramlik ki a
rendszerbdl

A kompresszorra / szerelvényre
szerelt nyomasmérdék

A mért elmené nyomas nullara esik

Lehetséges ok

Tul sok viz keriilt a PCO2
berendezésbe

Tulcsordult a PCO2 egység

Tul alacsony a bemeneti
nyomas

Tul magas a bemeneti
hémérséklet

Szennyezett a szaritéanyag

Eltémédott sziirék

Tulcsordult a PCO2 egység

Kompresszorhiba

Sziikséges miivelet

Ellenérizze az el6sz(ir6 elemeket és
a leereszttket

Hasonlitsa 6ssze a PCO2 egységen
ataramlé mennyiséget
a névleges ataramlassal

Ellenérizze, hogy nem médositottak-e
a sritett leveg6-rendszert
Ellenérizze a kompresszor miikédését

Ellendrizze a kompresszor mikodését

Ellenérizze a szarité kérnyezetének
szell6zését

Hatarozza meg és sziintesse meg a
szennyez&dés forrasat és cserélje ki
a szaritéanyagot

Cserélje ki az eltdom&dott szlréket

Szlintesse meg a tulcsordulast okozé
kérdlményeket

Deritse ki és haritsa el a kompresszor
hibajat
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1 Informacija par darba drosibu

Nedarbiniet So iekartu, kamér viss iesaistitais personals nav izlasijis un izpratis Saja lietotaja rokasgramata ieklauto drosibas
informaciju un noradijumus.

LIETOTAJA ATBILDIBA

SEIT APRAKSTITO VAI SAISTITO IZSTRADAJUMU NEATBILSTOSA IZVELE VAI IZMANTOSANA VAR IZRAISIT NAVI, TRAUMAS VAI
TPASUMA BOJAJUMUS.

Saja dokumenta un cita informécija, ko sniedz uznémums Parker Hannifin Corporation, ta filidles un pilnvarotie izplatitaji, ir aprakstits
izstradajuma vai sistémas papildaprikojums, ko lietotdji ar tehniskdm zinaSanam var izmantot turpmakai izpétei.

Lietotajs, pats veicot analizi un parbaudes, ir pilniba atbildigs par sistémas un komponentu gala izvéli un nodroSina, ka iekarta atbilst visam
veiktspéjas, izturibas, apkopes, droSibas un bridinajumu prasibam. Lietotajam ir javeic visu lietojuma aspektu analize, jaievéro atbilstosie
nozares standarti un ar izstradajumu saistita informacija esos$aja izstradajumu kataloga un jebkados citos Parker, ta filidlu vai autorizétu
izplatitaju piegadatos materialos.

L1dz apjomam, kada Parker, ta filidles vai autorizéti piegadataji piegada komponentu vai sistémas papildaprikojumu, pamatojoties uz lietotaja
sniegtajiem datiem un specifikacijam, lietotajs ir atbildigs par So datu un specifikaciju atbilstibas un pietiekamibas noteikSanu visos komponentu
un sistémas lietojumos un sapratigi paredzama izmantoSana.

Tikai kompetents, apmacits, kvalificéts un uznémuma Parker Hannifin pilnvarots personals drikst veikt iekartas uzstadiSanu, nodosanu
ekspluatacija, ka ar1 tas apkopi un remonta darbus.

ST iekarta ir paredzéta tikai lieto$anai telpas. Neizmantojiet to arpus telpam.

Jebkura gaze, iznemot skabekli, var izraisit nosmaks$anu, ja ta ir pietiekami augsta koncentracija. Vienmér parliecinieties, vai ierice tiek
darbinata labi védinata vieta un vai visas védina8anas atveres ierices aizmuguré ir tiras un nav nosprostotas.

Ja aprikojums netiek lietots atbilstoSi Saja lietotaja rokasgramata aprakstitajiem noradijumiem, var notikt neplanota spiediena noplide, kas var
radtt nopietnas traumas vai materialus bojajumus.

Parvietojot, uzstadot vai ekspluatéjot So iekartu, personalam ir javeic drosa inzeniertehniska prakse un jaievero visi saistitie noteikumi,
veselibas un droSibas procediras un juridiskas droSibas prasibas.

Pirms jebkuru planotu $aja lietotaja rokasgramata noteiktu apkopes instrukciju veik§anas parliecinieties, vai aprikojums ir bez spiediena un
elektriski izoléts.

Uznémums Parker Hannifin nevar paredzét visus iespéjamos apstak|us, kas var radit potenciali bistamas situacijas. Bridinajumi $aja
rokasgramata attiecas uz visbiezakajam potenciali bistamajam situacijam, tacu bridinajumu formulé&jumi nav visaptverosi. Ja lietotajs veic
darbibas procediru, izmanto aprikojuma dalu vai darba metodi, kuru uznémums Parker Hannifin nav ieteicis, lietotajam ir janodroS$ina, ka
aprikojums netiks bojats un neradis potencialu bistamibu personam vai paSumam.

Lielaka dala negadijumu, kas notiek, veicot iekartu apkopi un ekspluataciju, rodas svarigako darba dro$ibas noteikumu un procediru
neievéroSanas dé|. No negadijumiem ir iespéjams izvairities, apzinoties, ka jebkura iekarta ir potenciali bistama.

Ja ir nepiecieS8ama pagarinata garantija, pasutitaja vajadzibam pieméroti apkopes ligumi vai apmaciba darbam ar So vai jebkuru citu iekartu no
Parker Hannifin izstradajumu klasta, ludzu, sazinieties ar vietéjo Parker Hannifin parstavniecibu.

Sikaka informacija par tuvako Parker Hannifin tirdzniecibas vietu ir pieejama vietné www.parker.com/dhfns

Saglabajiet $o lietotaja rokasgramatu turpmakam uzzinam.

Saistitie dokumenti
* Profilaktiskas apkopes rokasgramata: 176034370
¢ Detalu katalogs: 176034380

¢ Tehniskas apkopes rokasgramata: 176034390
(Ta ir pieejama tikai tad, ja ir apguts atbilsto$as profesionalas sagatavoSanas 2. [imena apmacibu kurss. Lai uzzinatu vairak par visiem
profesionalas sagatavo$anas nozares apmacibu kursiem, rakstiet uz e-pasta adresi training.support@parker.com.)
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1.1 Markéjumi un simboli

Uz §is iekartas atrodas vai Saja rokasgramata ir noraditi $adi markéjumi un starptautiskie simboli:

A\

Warning

A
A

Warning

A

Caution

Uzmanibu! Izlasiet lietotaja rokasgramatu.

Izce| darbibas vai procediras, kuras, nepareizi
veicot, var izraisit traumas vai navi.

Izce| darbibas vai procediras, kuras, nepareizi
veicot, var izraisit ST izstradajuma bojajumus.

|zce| darbibas vai procediras, kuras, nepareizi
veicot, var sanemt elektriskas stravas
triecienu.

Atbrivojoties no nolietotajam dalam, vienmér
ievérojiet vietéjos atkritumu likvidésanas
noteikumus.

Atbilstiba Eiropas standartiem
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2 Apraksts

Parker domnick hunter PCO2 sistémas piedava visaptveroSu risinajumu, lai saglabatu un nodroSinatu dzirkstoSo dzérienu pudelés izmantota
gazveida oglekla dioksida kvalitati.

Izmantojot vairakslanu gazes tehnologiju, PCO2 klasta ietilpst Maxi PCO2 un Mplus PCO2, kas paredzétas aizsardzibai ripnicas, papildus
mazakam sistémam, kas paredzétas attiecigi gaz&étu dzeérienu un alus tirdzniecibas automatiem.

S1 sistéma, kas darbojas ka kvalitates aizsardzibas sistéma pret iesp&jamajiem oglek|a dioksida piemaisijumiem, garanté gazes kvalitati,
tadéjadi nodrosinot tas atbilstibu nozares un uznémumu standartiem, novérSot kaitigas sekas tirdzniecibai gatavos dzeérienos, saglabajot
razotaju reputaciju un vinu pamata uznéméjdarbibas raditajus.

PCO2 sistému izvélas dzérienu razoSanas nozares parstaviji, un ta ir uzstadita vairak neka 150 valstis visa pasaulé.

2.1 Tehniskie parametri

Sie tehniskie parametri ir spéka tad, ja iekarta tiek novietota, uzstadtta, darbinata un apkalpota atbilstosi $aja lietotaja rokasgramata sniegtajiem
noradijumiem.

Parametri Mérvie  Maxi Maxi Maxi Maxi  MPlusPCO2 MPlusPCO2 MPlusPCO2 MPlusPCO2
nibas PCO2-0 PCO2-1 PCO2-2 PCO2-3 4000 6000 8000 10000
Tehniskie dati
P - bar g 20,7 (24,1 — izvéles) 20,7 (24,1 — izvéles)
4 LTS EEnes SRR (psi g) 300 (350 — izvéles) 300 (350 — izvéles)
S _ °C -20 -20 -20 -20 -20 -20 -20 -20
Minimala darba temperatiira (°F) (-4) (4) (-4) (-4) (-4) (-4) (-4) (-4)
- - °C 40 40 40 40 40 40 40 40
Maksimala darba temperatira (°F) (104) (104) (104) (104) (104) (104) (104) (104)
leplistosa CO, kvalitate ISBT dzérienu klases CO,

Caurplidums

Kg/h 150 300 600 900 1814 2722 3629 4537
Maésr/ﬂf) 330 661 1322 1980 4000 6000 8000 10000
Portu savienojumi
Gaisa ieplude collas G1 G1 G1 G1 G2* G2* G2 1/2* G3*
Gaisa izplude collas G1 G1 G1 G1 G2* G2* G2 1/2* G3*

PCO2 CO, sistémas ir paredzétas tikai gazveida CO,

* 24,1 bara g (350 psi g) modeliem visiem ir 2 collu savienojumi
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2.2 Svars un izmeri

(b)

mm
591
591
591

591
1212,5
1212,5
1212,5

| D
a a al [~ T
a - i
]
b
iC |
1
v v ) . v
: |
w
Maxi PCO2
Augstums Platums Dzilums (@)
(H) (W) (Dz)
Modelis
mm collas mm collas mm collas mm collas
PCO2-0 615 242 250 9,8 322 127 69 2,7
PCO2 -1 621 245 250 98 464 183 69 2,7
PCO2 -2 621 245 250 9,8 788 31,0 69 2,7
PCO2-3 621 245 250 9,8 1113 438 69 2,7
MPlus 4000 1390 54,7 450 17,7 741 292 2575 10,1
MPlus 6000 1390 54,7 450 17,7 910 358 257,5 10,1
MPlus 8000 1390 54,7 450 17,7 1079 425 257,5 10,1
MPlus 10000 1390 54,7 450 17,7 1270 50,0 257,5 10,1

* Atstarpe ir nepiecieSama kasetnu iznemsSanai un apkopei.

1212,5

collas
23,3
23,3
23,3

23,3

47,7
47,7
47,7
47,7

(c)

mm

125

125

125

125
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225
225
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4,9
4,9
4,9
8,9
8,9

8,9
8,9

MPlus

(d)

mm collas

Neatt
iecas

Neatt
iecas

Neatt
iecas

Neatt
iecas
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964
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Neatti
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Neatti
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Neatti
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Neatti
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26,8
31,3
38,0
45,5

(e)

mm
Neatti
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Neatti
ecas

Neatti
ecas

Neatti
ecas

400
400
400
400

collas
Neatti
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Neatti
ecas

Neatti
ecas

Neatti
ecas

15,7
15,7
15,7
15,7

c '

i
I
i
T
e
w

Atstarpe*

mm

510

510

510

510
1155
1155
1155
1155

collas
20,0
20,0
20,0

20,0

45,5
45,5
45,5
45,5

Svars
marci
kg nas
32 70
48 106
92 203
130 287
270 596
348 768
434 955
518 1140
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2.3 lekartas sanemsana un parbaude

Sanemot iekartu, rlpigi parbaudiet, vai iepakojums nav bojats. Ja iepakojums ir bojats, nekavéjoties informéjiet piegades uznémumu un
sazinieties ar tuvako Parker Hannifin biroju.

2.3.1 Glabasana

Ja iekartu pirms uzstadiSanas ir paredzéts glabat, nenemiet to ara no iepakojuma. NodroSiniet, lai iekarta tiktu novietota vertikali, ka norada
bultas uz iepakojuma.

A Neméginiet pacelt iekartu. lekartu ieteicams nest vismaz diviem cilvékiem vai transportét to uz palesu iekravéja.

Warning

Piezime. Glabasanas vietai ir jabat dro$ai, un tas apkartéjas vides apstakliem ir jabat tajas robezas, kas noraditas tehniskajos parametros. Ja
iekarta tiek glabata vieta, kur vides apstakli neatbilst noraditajiem, ir [oti svarigi, lai iekarta tiktu parvietota uz planoto atraSanas (uzstadi$anas)
vietu ieprieks un lai ta nostabilizétos pirms izpako$anas. Pretéja gadijuma var kondenséties mitrums un iekarta var nedarboties.

2.3.2 Izpakosana

Nonemiet iepakojuma kastes vaku un visas Cetras sanu plaksnes (A). Izmantojot piemérotas stropes un celSanas mehanismu, paceliet iekartu
un novietojiet to uz tas balstiem (B, C un D).

Izmantojot autokravéju vai palesu iekravéju, uzmanigi parvietojiet iekartu uz tai paredzéto uzstadisanas vietu.

Al
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2.3.3 Aprikojuma parskats

Maxi PCO2
Atsifrejums
Lodveida varsts
40 baru manometrs
leplades ports

Izpltdes ports
Cel$anas cilpa

o A W N -

Spiediena samazina$anas varsts

as -
LA L
MPlus
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3 Uzstadisana un nodosana ekspluatacija

A Tikai kompetents, apmacits, kvalificéts un uznémuma Parker Hannifin pilnvarots personals drikst veikt iekartas nodosanu ekspluatacija un
tas apkopi.

Warning

3.1 leteicamais sistémas izkartojums

Gazes fazes CO2

N o | ;

/@

PCO?2 iekarta

Prieksfiltrs — pirmais posms
Pulverizators

Skidra CO2 glabasanas tvertne
Pécfiltrs — piektais posms
|1zolacijas varsti

Nerdséjosa térauda caurulvadi

0 N o O~ WN =

Spiediena samazina$anas varsts
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LTdzko iekarta ir nogadata tas uzstadiSanas vieta, nonemiet noslédzoSos aizbaznus no ieplides un izplldes porta.

Nodrosiniet, lai visi caurulvadu sistémas materiali batu pieméroti lieto$anai, tiri un nesaturétu gruzus. Caurulvadu diametram ir jabat
pietiekamam, lai nodroSinatu neierobezotu gaisa ieplidi iekarta.

Aptiniet P.T.F.E lentu aptuveni 8-12 reizes ap augstas kvalitates neriséjosa térauda caurulvadiem.

Uzstadiet caurulvadus ar atbilsto$o prieksfiltru un pécfiltru uz ieplades un izplGdes. Izolacijas varsti ir jauzstada gan péc ieplides, gan péc
izplades filtra.

Izvietojot caurulvadus, nodroSiniet, ka tie tiek pienacigi atbalstiti, lai novérstu sistémas bojajumus un noplades.

Visam sistéma izmantotajam sastavdalam ir jabat paredzétam vismaz maksimalajam iekartas darba spiedienam. Sistému ir ieteicams aizsargat
ar piemérotiem nominalspiediena samazinasanas varstiem.
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4 lekartas ekspluatacija

4.1 lekartas palaiSana

Piezime. Tas ir normali, ja pie palaiSanas izvades temperatira palielinas uz ierobezotu laika periodu.

1 Leéni atveriet ieplides varstu, lai PCO2 iekarta pakapeniski paaugstinatu spiedienu.

2 Leéni atveriet izplUdes varstu, lai caurulvados plismas virziena samazinatu spiedienu.

A Neatveriet iepliides vai izpliides varstus strauji un nepaklaujiet PCO2 iekartu parmérigai spiedienu starpibai, pretéja gadijuma var rasties
bojajumi.

Caution
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5 Apkope

5.1 Tiridana

Tiriet iekartu tikai ar mitru draninu. Vajadzibas gadijuma drikst izmantot arT maigu mazgasanas I1dzekli, taCu neizmantojiet abrazivus Ilidzek|us
vai 8kidinatajus, jo tie var sabojat uz iekartas esoSos bridinajuma mark&jumus.

5.2 Apkopes intervali

Komponents

Sistéma
PCO2
PCO2

Filtri

Sistema

PCO2

Filtri

Apkope

Atsifrejums

<

Darbiba

Parbaudiet, vai nav noplazu.

Parbaudiet manometru.

Parbaudiet spiediena samazinasanas varstu.

Noteciniet filtra trauka esoSo Skidrumu.

leteikta apkope A

Nomainiet filtru elementus un jaukto slanu absorbcijas kasetnes.

Apskatiet balstus un kolektorus (iek§&jos un argjos).

Apskatiet filtru korpusus (iek$8€jos un aréjos).
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5.3 Profilaktiskas apkopes komplekti — Maxi

| :

:

MPLUS 8000 — ar Oil-X Plus sérijas filtriem

un Maxiplus

& @&& as  aa

/ 20 bari (300 psi) — apkope ir nepiecieSama ik péc 4000 stundam (6 ménesiem)

Ar Qil-X Plus sérijas filtru elementiem

RS

Modelis

PCO2-1- 20 (300)
PC02-2-20 (300)
PC02-3-20 (300)
MPIlus 4000 20 (300)
MPlus 6000 20 (300)
MPIlus 8000 20 (300)
MPIlus 10000 20 (300)

/ 20 bari (300 psi) — apkope ir nepiecieSama ik péc 4000

Ar Oil-X Evolution sérijas filtru elementiem

Modelis

PC02-0-20 (300)
PCO02-1-20 (300)
PC0O2-2-20 (300)
PC0O2-3-20 (300)
MPIlus 4000 20 (300)
MPIlus 6000 20 (300)
MPIlus 8000 20 (300)
MPIlus 10000 20 (300)

Kataloga numurs
MAKPCO2-1-20
MAKPC02-2-20
MAKPC02-3-20
MAK-MPLUS4000-20
MAK-MPLUS6000-20
MAK-MPLUS8000-20
MAK-MPLUS10000-20

stundam (6 mén

Kataloga numurs
MAKEPC02-0-20
MAKEPC02-1-20
MAKEPC02-2-20
MAKEPC02-3-20
MAKE-MPLUS4000-20
MAKE-MPLUS6000-20
MAKE-MPLUS8000-20
MAKE-MPLUS10000-20

eSiem)

/ 24 bari (350 psi) — apkope ir nepiecieSama ik péc 4000 stundam (6 ménesiem)

Ar Oil-X Plus sérijas filtru elementiem

Modelis

PC02-0-24 (350)
PC02-1-24 (350)
PC02-2-24 (350)
PC02-3-24 (350)
MPIlus 4000 24 (350)
MPIlus 6000 24 (350)
MPIlus 8000 24 (350)
MPIlus 10000 24 (350)

Kataloga numurs
MAKPCO2-0-24
MAKPCO2-1-24
MAKPC02-2-24
MAKPC02-3-24
MAK-MPLUS4000-24
MAK-MPLUS6000-24
MAK-MPLUS8000-24
MAK-MPLUS10000-24

Tehniskas atsauces
606071110
606071120
606071130
606071380
606071390
606071400
606071410

Tehniskas atsauces
606071180
606071190
606071200
606071210
606071340
606071350
606071360
606071370

Tehniskas atsauces
606071140
606071150
606071160
606071170
606071300
606071310
606071320
606071330

¢ Visos komplektos ir ieklauti CO2 elementi, AA un AAR filtru elementi, kolektoru atloku gredzenblives un blivsIégi.

e 24 baru (350 psi) PCO2 iekartas ir pieejamas tikai ar Oil-X Plus sérijas filtru elementiem.

MPLUS 8000 — ar Oil-X Evolution sérijas filtriem
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6 Problemu novérsana

Problema

Vaj$ kondensacijas punkts

Augsta spiediena kritums filtra/
sistémas konstrukcija

Apstajusies izplides gaisa
plisma

Radijums

Sistémas kondenséta tdens
lejupplisma

Manometri, kas uzstaditi
kompresoram/kédei

Noraditais lejupplismas spiediens
ir samazinajies lidz nullei

lespéjamais célonis

Liels Gdens daudzums nonak
PCO2 iekarta

PCO2 iekartas parpltde

Parak zems ieplides spiediens

Parak augsta ieplides temperatiira

Piesarnots desikants
Nosprostoti filtri
PCO2 iekartas parpltde

Kompresora k|ime

NepiecieSama darbiba

Parbaudiet prieksfiltra elementus
un notekcaurules

Salidziniet PCO2 iekartas plasmu
ar nominalo plasmu

Parbaudiet saspiesta gaisa
sistémas izmainas

Parbaudiet kompresora
funkcionalitati

Parbaudiet kompresora
funkcionalitati

Parbaudiet ventilaciju ap zavétaju
Atrodiet piesarnojuma izraisitaju,
novérsiet to un nomainiet
desikantu

Nomainiet visus nosprostotos
filtrus

Novérsiet apstak|us, kas izraisa
parpladi

Parbaudiet probléemu ar
kompresoru un novérsiet to
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1 Saugos informacija

éiq iranga galima naudoti tik tada, kai visas personalas perskaitys ir susipazins su Siame naudotojo vadove pateikta saugos
informacija ir instrukcijomis.

NAUDOTOJO ATSAKOMYBE

NETINKAMAI PASIRINKUS ARBA NETINKAMAI NAUDOJANT CIA APRASYTUS ARBA SU JAIS SUSIJUSIUS GAMINIUS, GALIMA
SUNKIAI AR NET MIRTINAI SUSIZEISTI IR PATIRTI MATERIALINES ZALOS.

Sis dokumentas ir kita i$ ,Parker Hannifin Corporation®, jos filialy ir jgaliotyjy platintojy gauta informacija apima gaminio arba sistemos
galimybes, kurias gali toliau savarankiSkai nagrinéti techninés patirties turintys naudotojai.

Pats atlikdamas analize ir bandymus naudotojas yra asmeniskai atsakingas uz galutinj sistemos ir sudedamujy daliy parinkimag ir uztikrinima,
kad bus laikomasi visy naSumo, patvarumo, techninés priezitros, saugos ir jspéjimy reikalavimy, taikomy 3iai sistemai. Naudotojas privalo
iSnagrinéti visus pritaikymo aspektus, laikytis galiojan€iy pramoniniy standarty ir vadovautis su gaminiu susijusia informacija, iSdéstyta
dabartiniame gaminiy kataloge ir kituose dokumentuose, kuriuos pateikia bendrove ,Parker*, jos filialai arba jgaliotieji atstovai.

Kadangi ,Parker”, jos filialai arba jgaliotieji atstovai pateikia sudedamujy daliy arba sistemy variantus remdamiesi naudotojo pateiktais
duomenimis arba specifikacijomis, naudotojas pats privalo nustatyti, ar tokie duomenys ir specifikacijos yra tinkami ir pakankami visiems
numatytiems pritaikymo bei sudedamujy daliy arba sistemy naudojimo atvejams.

Diegimo, parengimo eksploatuoti, techninés priezidros ir remonto darbus gali atlikti tik kompetentingi ,Parker Hannifin“ iSmokyti, kvalifikuoti ir
patvirtinti darbuotojai.

Si jranga yra skirta naudoti tik patalpose. Nenaudokite jos lauke.

Visos dujos, iSskyrus deguonj, esant itin didelei koncentracijai gali sukelti dusulj. Visada patikrinkite, kad jrenginys bity naudojamas gerai
védinamose patalpose ir kad jrenginio galinéje puséje esancios ventiliacijos angos bty neuzblokuotos ir Svarios.

Irangg naudojant Siame naudotojo vadove nenurodytu badu, gali netikétai iSsiverzti slégis ir dél to bati suzeisti Zmonés arba padaryta nuostoliy.

taisykliy, sveikatos ir saugos procediry bei su sauga susijusiy jstatymy reikalavimy.

Prie§ pradédami bet kokius Siame naudotojo vadove apraSomus planinés techninés priezitros darbus, pasiripinkite, kad i$ jrangos baty
pasalintas slégis ir atjungta elektros energija.

LParker Hannifin“ negali numatyti visy aplinkybiu, kurios gali kelti pavojy. Siame vadove pateikti jspé&jimai susije su dauguma geriausiai Zinomy,
galimy pavoju, taciau gali kilti ir nenumatyty pavojy. Jeigu naudotojas atlieka darbo procedira, naudoja jrenginio dalj arba taiko darbo metoda,
kurio ,Parker Hannifin“ nerekomenduoja, jis privalo uztikrinti, kad jranga nebus sugadinta, nekels pavojaus asmenims arba turtui.

Dauguma nelaimingy atsitikimy eksploatuojant ir prizidrint jrangg jvyksta todél, kad nesilaikoma pagrindiniy saugos taisykliy ir procediry.
Nelaimingy atsitikimy galima iSvengti, jei pripaZjstama, kad bet kokia jranga gali bati pavojinga.

Visais klausimais dél Sios jrangos iSpléstinés garantijos, specialiai pritaikyty priezidros sutaréiy, mokymo arba kitos ,Parker Hannifin“
gaminamos jrangos kreipkités | ,Parker Hannifin“ vietos filiala.

Informacijos apie artimiausia ,Parker Hannifin“ pardavimo biuro adresg galite rasti interneto adresu www.parker.com/dhfns

Pasilikite 8| naudotojo vadovg, nes jame esancios informacijos gali prireikti véliau.

Susije dokumentai:
* Profilaktinés priezidros vadovas 176034370
¢ Daliy vadovas 176034380

¢ Techninés priezitros vadovas 176034390
(Galimas tik baigus atitinkamg ,Pdh*“ 2 lygio mokymo kursg. Norédami suzinoti daugiau informacijos apie pramoninius ,Pdh* mokymo
kursus, parasykite el. laiSkg adresu training.support@parker.com.)
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1.1 Zenklinimas ir simboliai

Irangoje ir Siame vadove naudojami toliau nurodytas Zenklinimas ir tarptautiniai zenklai:

Démesio! Perskaitykite naudotojo vadova. A

Warning

A
A

Warning

A

Caution

Zymi veiksmus ar procediras, kurias
netinkamai atliekant galima sunkiai ar net
mirtinai susizeisti.

Zymi veiksmus arba procediras, kurias
netinkamai atliekant gali bati sugadintas
gaminys.

Zymi veiksmus arba procedras, kurias
netinkamai atliekant galima patirti elektros
smigj.

ISmetant senas dalis reikia laikytis vietos teisés
reikalavimy dél atlieky tvarkymo.

Conformité Européenne
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2 Aprasymas

Bendrovés ,Parker domnick hunter* PCO2 sistemos yra iSsamus sprendimas apsaugoti ir uztikrinti anglies dvideginio, naudojamo gazuotiems |

butelius pilstomiems gérimams, kokybe.

PCO2 sistemoms naudojamos daugiasluoksnés dujy technologijos, jskaitant gamybinei apsaugai skirtas sistemas ,Maxi PCO2* ir ,Mplus
PCO2* bei mazesnes sistemas, skirtas atitinkamai gazuoty gérimy purkStukams, maiSytuvams ir alaus pilstymo jrenginiams.

Sistema veikia kaip apsaugos nuo galimy anglies dvideginio neSvarumy kokybés apsaugos sistema, uztikrinanti dujy kokybe, atitinkancig

pramonés ir bendrovés gaires, apsauganti nuo Zalingo poveikio galutiniam gérimui, gamintojy reputacijai ir gamybos rezultatams.

PCO2 yra sprendimas, kurj renkasi gérimy gamybos pramoné. Sis sprendimas idiegtas daugiau nei 150 viso pasaulio $aliy.

2.1 Techniniai duomenys

TS Matavimo  ,,Maxi
vienetai PCO2 - 0
Techniniai duomenys
Maksimalus darbinis slégis (gzirg)
Minimali darbiné temperatira (Z% 6_240)
Maksimali darbiné temperatira (3% (14004)
lvedamo CO, kokybé
Sroveés greitis
kg/val. 150
sv./val. 330
Prievado jungtys
Oro jleidimo in G1
Oro i$leidimo in G1

PCO2 CO, sistemos skirtos tik CO, dujoms

»Maxi
PCO2 - 1¢

»Maxi
PCO2 - 2¢

20,7 (24,1 pasirinktinai)
300 (350 pasirinktinai)

-20
-4)
40

(104)

300
661

G1
G1

* 24,1 bar g (350 psi g) versijos visos yra su 2 col. jungtimis

-20
-4)
40

(104)

600
1322

G1
G1

»Maxi
PCO2 - 3

-20
-4)

40
(104)

ISBT gérimy klasés CO,

900
1980

G1
G1

»MPlus
PCO2 4000«

-20
-4)

40
(104)
1814
4000

G2
G2

»MPlus
PCO2 6000

20,7 (24,1 pasirinktinai)
300 (350 pasirinktinai)

-20
-4)
40

(104)

2722
6000

G2
G2

»MPlus

PCO2 8000

-20
(-4)
40

(104)

3629
8000

G2 1/2*
G2 1/2*

»MPlus PCO2

10000

-20
(-4)

40
(104)
4537
10000

G3*
G3*
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2.2 Svoris ir matmenys

| D
a a ll]. —T c’
. - = -
]
H
iC
v v / - v
E
»Maxi PCO2“
Aukstis (H) Plotis (W) Gylis (D) (a)
Modelis
mm col. mm col. mm col. mm
PCO2-0 615 242 250 9.8 322 12,7 69
PCO2 -1 621 245 250 9,8 464 183 69
PCO2-2 621 245 250 98 7838 31,0 69
PCO2-3 621 245 250 98 1113 438 69
,MPlus 4000“ 1390 54,7 450 17,7 741 29,2 257,5
,MPlus 6000“ 1390 54,7 450 17,7 910 358 257,5
,MPlus 8000¢ 1390 54,7 450 17,7 1079 42,5 2575
,MPlus 10000“ 1390 54,7 450 17,7 1270 50,0 257,5

* ProSvaisos reikia kasetems iSimti ir jy prizidrai atlikti.

col.

2,7

2,7

2,7

2,7

10,1
10,1
10,1
10,1

(b)

591

591

591

591

1212,5
1212,5
1212,5
1212,5

col.

23,3

23,3

23,3

23,3

47,7
47,7
47,7
47,7

(c)

mm

125

125

125

125

225
225
225
225

col.

4,9

4,9

4,9

4,9

8,9
8,9
8,9
8,9

c '

»MPlus*

(d)

NET
AIKO
MA

NET
AIKO
MA

NET
AIKO
MA

NET
AIKO
MA
680
795
964

1155

col.

NET
AIKO
MA

NET
AIKO
MA

NET
AIKO
MA

NET
AIKO
MA
26,8
31,3
38,0

45,5

(e)

mm

NET
AIKO
MA

NET
AIKO
MA

NET
AIKO
MA

NET
AIKO
MA
400
400
400

400

col.

NET
AIKO
MA

NET
AIKO
MA

NET
AIKO
MA

NET
AIKO
MA
15,7
15,7
15,7

15,7

Prosvaisa*

mm

510

510

510

510

1155
1155
1155
1155

col.

20,0

20,0

20,0

20,0

45,5
45,5
45,5
45,5

i
I
i
T
e
w

Svoris
kg SV.
32 70
48 106
92 203
130 287
270 596
348 768
434 955
518 1140
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2.3 J[rangos gavimas ir apzidra

Gave jrangg atidziai patikrinkite pakuote, ar néra pazeidimy. Jeigu pakuoté pazeista, nedelsdami praneskite vezéjo jmonei ir kreipkités | savo
vietinj ,Parker Hannifin“ biura.

2.3.1 Laikymas

Jeigu prie$ jrengiant jranga turi bti sandéliuojama, neiSpakuokite jos. Uztikrinkite, kad ji blty laikoma stacia, kaip nurodyta rodykle ant
pakuotés.

A Nebandykite kelti jrenginio patys. Rekomenduojama, kad jrenginj neSty maziausiai du zmonés arba jis bity vezamas padékly veziméliu.

Warning

Pastaba. Laikymo vieta turi bati saugi, o aplinkos salygos — atitikti nurodytas technines specifikacijas. Jeigu jrenginys laikomas ten, kur aplinkos
salygos neatitinka nurodytujy, atgabenus | jo galutine vieta (jrengimo vietg), pries§ iSpakuojant reikia palaukti, kol jrenginys prisitaikys prie naujos
aplinkos salygy. Nesilaikant Sio nurodymo, generatoriuje gali kondensuotis drégmé ir dél to jis gali sugesti.

2.3.2 ISpakavimas

Nuimkite pakuotés dangtj ir visas keturias sieneles (A). Pakelkite jrenginj ant kojeliy naudodami tinkamus lynus ir tiltinj krang (B, C ir D).

Atsargiai perkelkite jrenginj | galuting vietg Sakiniu arba padékly véziméliu.

Al

D]
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2.3.3 [rangos apzvalga

»,Maxi PCO2“
Komponentai:

Rutulinis voztuvas

40 bar slégio daviklis
|leidimo anga

ISleidimo anga

Kélimo akies varztas
Slégio Salinimo voztuvas

o A W N -

as -
LA L
»MPlus*
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3 Sumontavimas ir pateikimas naudoti

A Pateikimo naudoti ir techninés prieziiiros darbus gali atlikti tik kompetentingi ,,Parker Hannifin* iSmokyti, kvalifikuoti ir patvirtinti darbuotojai.

Warning

3.1 Rekomenduojamas sistemos iSdéstymas

Dujy fazé CO2

N o | ;

/@

PCO2 jrenginys

Pirminis filtravimas. Pirmas etapas
Garintuvas

Skysto CO2 laikymo bakas

Po filtravimo. Penktas etapas
I1zoliavimo voztuvai

Neradijancio plieno vamzdziai

0 N o O~ WN =

Slégio Salinimo voztuvas
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Perkéle jrangg | galutine vietg iSimkite kamscius i$ jleidimo ir iSleidimo angu.

Pasirapinkite, kad visi vamzdziai baty tinkami naudoti Siuo tikslu ir baty Svards, kad juose nebuity Siuksliy. Vamzdziy skersmuo turi bati
pakankamas, kad jrangai tiekiamas oras nebaty ribojamas.

Apsukite aukstos kokybés neriidijancio plieno vamzdzius mazdaug 8—12 sluoksniy politetraftoretileno juostos.

Visus vamzdzius kartu su pirminio filtravimo ir laikymo po filtravimo dalimis prijunkite prie jleidimo ir ileidimo angy. Po filtravimo jleidimo ir
iSleidimo jungg€iy bitina sumontuoti izoliacinius voztuvus.

Kad iSvengtuméte sistemos nuotékio ir gedimu, tiesdami vamzdynus pasirapinkite, kad jie baty tinkamai paremti.

Visi sistemoje naudojami komponentai turi bati tinkami eksploatuoti esant bent maksimaliam jrangos darbiniam slégiui. Rekomenduojama
sistemg apsaugoti tinkamy, parametry slégio mazinimo voztuvais.
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4 |rangos naudojimas

4.1 |rangos paleidimas

Pastaba. Tam tikrg laikg padidéjusi iSéjimo temperatira paleidimo metu yra normalu.

1 Létai atidarydami jleidimo voztuva, palaipsniui didinkite slégj PCO2 jrenginyje.

2 Létai atidarydami iSleidimo voztuva, i§ naujo sudarykite slégj pasroviui esanciame vamzdyne.

Negalima staigiai atidaryti jleidimo arba iSleidimo voztuvy, paveikti PCO2 jrenginio pernelyg dideliu diferenciniu slégiu, nes gali biti
sugadinta jranga.

Caution
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5 Prieziiira

5.1 Valymas

|renginj valykite tik drégna Sluoste. Prireikus galima naudoti Svelnaus poveikio plovimo priemone, taCiau draudziama naudoti abrazyvines

medziagas arba tirpiklius, nes jie gali sugadinti prie jrangos pritvirtintas jspéjamasias etiketes.

5.2 Prieziiros periodai

Sudedamoji dalis

Sistema
PCO2
PCO2
Filtrai

Sistema
PCO2

Filtrai

Techniné prieziara

Komponentai:

<

Procediira

Patikrinkite, ar néra protékio.

Patikrinkite slégio daviklj.

Patikrinkite slégio pasalinimo vozZtuva.

Nusausinkite filtro rezervuarg

Rekomenduojama A techniné prieziara
Pakeiskite filtro elementus ir miSraus sluoksnio adsorbcijos kasetes

Patikrinkite kolonas ir kolektorius (vidinius ir iSorinius)

Patikrinkite filtry korpusus (vidinius ir iSorinius)

6 ménesiai
36 ménesiai
(24 000 val.)

(4000 val.)

12 ménesiy
(8000 val.)

18 ménesiy
(12 000 val.)
24 ménesiai
(16 000 val.)
30 ménesiy
(20 000 val.)
42 ménesiai
(28 000 val.)

Patikrinkite /

48 ménesiai
(32 000 val.)

\ 54 ménesiai
(36 000 val.)

\ é\ é\ Kas savaite

66 ménesiai
(44 000 val.)

60 ménesiy
(40 000 val.)

N

Profilaktiné prieziara

6meénesiai
(4000val.)

A AN <L

72 ménesiai
(48 000 val.)
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5.3 Profilaktinés prieziaros rinkiniai — ,,Maxi“ ir ,,Maxiplus“

= - . P
§.2 T M v vt s I L. & aa aa as  aa
¥ h .
| J :

|

. -
- |
- Il e =
,.-;—--‘;‘c L y e L

MPLUS 8000 - su ,,0il-X Plus*“ filtravimo

MPLUS 8000 - su ,,0il-X Evolution” filtravimo

/ 20 bar (300 psi) — reikia kas 4000 val. (6 ménesius)

Su ,,Oil-X Plus* filtro elementais

Modelis Katalogo numeris Techniné informacija
PCO2-1- 20 (300) MAKPCO2-1-20 606071110
PC02-2-20 (300) MAKPC02-2-20 606071120
PC02-3-20 (300) MAKPC02-3-20 606071130
MPIlus 4000 20 (300) MAK-MPLUS4000-20 606071380
MPIlus 6000 20 (300) MAK-MPLUS6000-20 606071390
MPIlus 8000 20 (300) MAK-MPLUS8000-20 606071400
MPIlus 10000 20 (300) MAK-MPLUS10000-20 606071410

/ 20 bar (300 psi) — reikia kas 4000 val. (6 ménesius)

Su ,,Oil-X Evolution* filtro elementais

Modelis Katalogo numeris Techniné informacija
PC02-0-20 (300) MAKEPC02-0-20 606071180
PC02-1-20 (300) MAKEPC02-1-20 606071190
PC0O2-2-20 (300) MAKEPC02-2-20 606071200
PC02-3-20 (300) MAKEPC02-3-20 606071210
MPIlus 4000 20 (300) MAKE-MPLUS4000-20 606071340
MPIlus 6000 20 (300) MAKE-MPLUS6000-20 606071350
MPIlus 8000 20 (300) MAKE-MPLUS8000-20 606071360
MPIlus 10000 20 (300) MAKE-MPLUS10000-20 606071370

/ 24 bar (350 psi) — reikia kas 4000 val. (6 ménesius)

Su ,,0il-X Plus* filtro elementais

Modelis Katalogo numeris Techniné informacija
PC02-0-24 (350) MAKPCO2-0-24 606071140
PC02-1-24 (350) MAKPCO2-1-24 606071150
PC0O2-2-24 (350) MAKPC02-2-24 606071160
PCO2-3-24 (350) MAKPC02-3-24 606071170
MPlus 4000 24 (350) MAK-MPLUS4000-24 606071300
MPlus 6000 24 (350) MAK-MPLUS6000-24 606071310
MPIlus 8000 24 (350) MAK-MPLUS8000-24 606071320
MPIlus 10000 24 (350) MAK-MPLUS10000-24 606071330

¢ Visus rinkinius sudaro CO2 elementai, filiro elementai AA ir AAR, kolektoriy jungiy O formos ziedai ir hermetikas.

e 24 bar (350 psi) PCO2 jrenginiai galimi tik su ,Oil-X Plus” filtro elementais.




6 Trik€iy diagnostika

Gedimas

Nepakankamas drékinimas

Aukstas slegis sumazéja
peréjimo per filtravimo /
sistemos pakuote metu

Sustoja i$leidziamo oro srautas

Pozymis

Vandens kondensatas iSteka i$
sistemos pasroviui

Slégio davikliai pritaikyti
kompresoriui / krumplinei pavarai

Nurodytas iStekéjimo pasroviui
slégis sumazéja iki nulio

Galima priezastis

Gravitacinio vandens patenka |
PCO2 jrenginj

PCO2 jrenginio persipildymas

lleidziamas slégis yra per Zzemas
|leidimo temperatira per auksta
UZter$tas sausiklis

Uzsikimso filtrai

PCO2 jrenginio persipildymas

Kompresoriaus gedimas

Reikiamas veiksmas

Patikrinkite pirminio filtravimo
elementus ir drenazo vamzdzius

Palyginkite per PCO2 jrenginj
tekancio vandens srautg su tinkamu
srautu

Patikrinkite, ar atlikta suspausto oro
sistemos pakeitimy

Patikrinkite kompresoriaus veikima,
Patikrinkite kompresoriaus veikimg
Patikrinkite védinima dziovintuvo
srityje

Nustatykite ir pasalinkite uzterSimo
Saltinj ir pakeiskite sausiklj
Pakeiskite uzsikimsusius filtrus
Venkite persipildyma sukelianciy
salygy

IStirkite ir pataisykite kompresoriaus
triktj
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1 UHdopmaumsa o TexHnke 6e3onacHoOCTH

3anpeu.|aeTc;| JKcnnyaTtauusa oGopy.qOBava AO TexX Nop, NOKa BeCb nepcoHan, MMeIoLWMN OTHOLLEHME K JKcnnyaTtauuu, TuaTtesibHO He
U3Yy4YUT npaBuna TeXHKu 6e30nNacHOCTU, U3NOXKEHHbIe B HACTOALLEM pykoBoACTBe.

OTBETCTBEHHOCTb NOJIb3OBATENA

HEBPEXXHOCTb, OLUIMBOYHBIV BBIEOP M HEMPABWUIIBHOE MUCIMONB30OBAHVE MPOAYKLNX, ONMUCAHHON B JAHHOM
OOKYMEHTE, A TAKXKE COOTBETCTBYIOLLVX YCTPONCTB MOXET MPUBECTU K TMBENW, TPABMAM W MOPYE VIMYLLECTBA.

[aHHbI JOKYMEHT, a Takke Apyrue JOKYMEHTbI, NpefocTaBneHHble komnaHuen Parker-Hannifin Corporation, ee goyepHMMn komnaHuamu n
ocbuLmanbHLIMU AMCTPUBLIOTOPaMU, COAEPKaT TEXHUYECKUE XapaKTEPUCTMKM NMPOAYKTa UMM CUCTEMbI, KOTOPbIE AOMKHBI Aanee
aHanuanpoBaTbCs crieynanucTaMmm, UMELMMY COOTBETCTBYHOLLYIO KBanudumkaLmio.

Monb3oBaTenb (Ha OCHOBAHWM AaHHBLIX COGCTBEHHOMO aHanM3a 1 TECTUPOBaHWS) HECET MOSHY0 OTBETCTBEHHOCTb 3@ OKOHYaTeSbHbIN BblGop
CMCTEMbI N KOMMOHEHTOB, a Takke 3a cobnogeHne Bcex TpeboBaHUi NO aKCNNyaTaumm, CPoKy Cny0Obl, TEXHUYECKOMY 06CMYXNBAHUIO U
6e3onacHomy Mcronb3oBaHuio. MNonb3oBaTenk AOMKEH NPpOaHanNM3MpoBaTh BCE acnekTbl MPUMEHEHUs!, CriefoBaTh AeiCTBYOWNM
NPOMBILLNEHHBIM CTaHAapTaMm, a Takke TpeboBaHUAM K NPOAYKTY, U3MOXKEHHbIM B COOTBETCTBYIOLLEM KaTanore 1 Apyrovi AOKyMeHTauum,
npegocrtasnsieMon komnaHuen Parker, ee goYepHUMKU KOMN@HUSIMU MK oPULManbHLIMY ANCTPUOBLIOTOPaMM.

B Tex crnyyvasax, Korga KoMmnaHua Parker, ee go4yepHve koMnaHum unu ouumansHble ,D,MCTpMGb}OTOpr npenocTaBnsloT MHOpMaLMIO O
napameTpax KOMNOHEHTOB UM CUCTEM Ha OCHOBaHUU aHHbIX UNMN TEXHNYECKNX XapaKTepPUCTUK, NpeaoCTaBeHHbIX Nonb3oBaTenem,
nonb3oBaTtesib HeCeT OTBETCTBEHHOCTb 3a YCTaHOBNEHWE TOro, YTO AaHHble U TEXHUYECKME XapakKTepUCTUKK NoaAXOo4AT U AOCTAaTOYHbI ANnA
npeackasyemMoro B pas3yMHbIX npeaenax ncnofb3oBaHnUA KOMMOHEHTOB UMU CUCTEM.

Bce paboTbl, CBSi3aHHbIe C MOHTaXXOM, BBOAOM B 3KCMIyaTaLuio, TEXHUYECKAM OBCNY>XMBaHWEM N PEMOHTOM [OMKHbI BbIMOMHATLCS TOMbKO
KBanuuLMpoBaHHbLIM NepcoHarioM, 06y4eHHbIM, CepTUPULMPOBAHHBLIM U 0406peHHbIM koMmnaHuel Parker Hannifin.

€] (0] o6opy,u,osaHme npegHasHa4yeHo AnAd aKkcniyaTtauun ToNbKO B 3aKpbITOM NOMeELLeHUN. SKCI'IJ'IyaTaLI,Mﬂ Ha OTKPbITOM BO3a4yXxe 3anpeLlleHa.

TioBoit ras, 3a UCKMIOYEHEM KMCIOpOoa, NPU BLICOKOM KOHLEHTpaLmMmM crnocobeH Bbi3biBaThb yaylube. Beerna nposeTpusaiite nomellexue, B
KoTOpoM paBoTaeT 06opyaoBaHue, U AepXUTe YUCTBIMU U HE3ABNOKMPOBAHHBIMU BCE BEHTUIALMOHHBIE OTBEPCTHUS], PACTONOXKEHHbIE Ha
3aaHei naHenu o6opynoBaHus.

OkcnnyaTtaums 06opyaoBaHMst cnocoboM, OTIIMYHLIM OT OMUCAHHOTO B JAHHOM PYKOBOACTBE, MOXET NMPUBECTU K HE3aNNaHMpoBaHHOMY c6pocy
[aBMeHns U, kak CNeacTBre, K Cepbe3HbIM TpaBMaM nepcoHara 1 NoBpexaeHuio MyLLeCTBa.

Mpwu o6pau.leva| C JaHHbIM o6opynoaaHV|eM, npu ero ycrtaHoBke UM Ncnonb3oBaHMM nepcoHan OOJKeH cobniogatb npasuna TeEXHNYECKown
6e3onacHocTM u Bce COOTBETCTBYHOLLME HOPMbI U Npoueaypbl obecneyeHns 6€30NacHOCTY XU3HEeAEATENbHOCTH, a TaKkKe creaoBaTb
3aKoHo4aTesIbHbIM TpeGOBaHMﬂM B OTHOLLEHUN 6e30NacHOCTH.

[Mepen BbINONHEHNEM nobbIx pa60T no NaHOBOMY TEXHUYECKOMY OﬁCJ'Iy)KVIBaHVIlO, ONMCaHHbIX B HacTodALleM pyKoBoACTBe, ob6si3aTensHO
cnenyetr C6pOCVITb OaBneHne N OTKNKYNUTb 3nekTponuTaHune.

KomnaHwusa Parker Hannifin He B cocTosiHum npegycMoTpeTh BCe BO3MOXHbIE CUTYaLK, KOTOPbIe MOTYT NPeACTaBNATb NOTeHLUManbHY
onacHocTb. MNpegynpexaeHus B JaHHOM PyKOBOACTBE OXBaTbIBAKOT OOSbLUMHCTBO OMACHbIX CUTYaLMA, HO OHWM HE MOTYT NPeayCMOTPETbL BCEX
BO3MOXHbIX 06cTOATENLCTB. B cnyyae npumeHeHus cnocoba akcnnyatauuu, oeTanemn unvm MetogoB paboTbl, KOTOpble He Bbiny SBHbIM
obpa3om pekomeHpoBaHbl komnaHuel Parker Hannifin, nonb3oBatens gomkeH ybeanTbes, YTO 3TO HE NPUBEAET K NMOBPEXAEHUIO
06opyaoBaHMsA UK K CO34aHMI0 OMAcHOCTU NS Noden unu umyllecTaa.

BOonbLMHCTBO HECYACTHBIX CIy4YaeB, KOTOPbIE MPOUCXOAST NPU SKCNIyaTaumm Unn TeEXHUYEeCKoM obcnynBaHnm o6opyaoBaHus, SBNSIOTCS
pes3ynbTaToM HecobnoAeHN OCHOBHbIX MPaBum TEXHWKM 6e3onacHoCcTU. HecyacTHbIX cryvaeB MOXHO n3bexaTb, eCrnn UMeTb B BUAY, YTO
n6oe 06opynoBaHMe NOTEHLUMANbHO ONacHo.

Ecnu Bo3HMkNa HEOOX0AMMOCTb B 3aKMOHYeHUM JOrOBOPOB Ha NPoASiIeHNe rapaHTUAHOrO 06CnyXMBaHWs, B NPeAOCTaBNeHUN UHAMBUAYaNbHbIX
ycnyr unv B NpoBefeHnn obyveHuns no atomy unu nobomy apyromy obopynosanuto komnanmm Parker Hannifin, cnegyet o6patuTbcs B MecTHoe
npenctaButenbcTBo Parker Hannifin.

[ononHuTenbHyto nHdopmaumio o bnmxaniiem K Bam TOproBoM npeacrasutenscTBe Parker Hannifin MoxHo HanTu Ha Be6G-y3ne
www.parker.com/dhfns

COXpaHVITe 3TO PYKOBOACTBO MONfb30oBaTesns, 4TOObI o6pau.|,aTbcn K HEMy B fanbHenwwem.

ConyTcTBylolLME AOKYMEHTbI:
* PykoBoacTtso no npodunaktuyeckomy obcnyxusannio 176034370
* Karanor 3anyacrte 176034380

* PykoBogcTBo no obcnyxumeaHuio 176034390
(QocTynHO TOMbKO NO OKOHYaHWMKM cooTBETCTBYOLLEero TpeHnHra Pdh 2ro yposHs. Muwute no agpecy training.support@parker.com ans
AOMNONHUTENbHOM MHpopMaLMmn 060 Bcex y4ebHO-NPON3BOACTBEHHBIX TpeHuHrax Pdh).
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1.1 MapknpoBka u 0603Ha4YeHuUA

Ha o6opynoBaHuu 1 B JaHHOM PYKOBOACTBE MOb30BaTENS UCMOSb3YeTCs Crieaytollas MapkupoBka U MeXayHapoaHbIe CUMBOIbI.

Warning

Caution

BHumaHwue! MNpounTaiite pykoBOoACTBO
nonb3oBarensi.

O6palluaeT BHMMaHWe Ha AeNCTBUS Unu
onepauuuv, HenpaBubHOE BbINOSIHEHUE
KOTOPbIX MOXET NPUBECTU K TpaBMaMm Unu
rmbenu.

ObpallaeT BHUMaHWe Ha AeNCTBUS UK
onepauuu, HenpasuUnbHOE BbINONHEHNe
KOTOPbIX MOXET MPUBECTU K NOBPEXAEHNIO
yCTpOMNCTBA.

Warning

O6pallaeT BHUMaHve Ha AeicTBUS unu
onepauum, HenpaBUNbHOE BbINOMHEHNE
KOTOPbIX MOXET NPUBECTU K NOPaXXeHUI0
NEeKTPUYECKUM TOKOM.

Mpwn yTunmsaumm ncnosib30BaHHbIX
KOMMOHEHTOB 06513aTenbHO cneaoBaThb
MECTHbIM HOpMaM Mo yTunm3auun oTxogos.

Conformité Européenne (EBponeickuit
cTaHgaprT)
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2 OnucaHume

Cuctembl PCO2 ot Parker domnick hunter npegnaraioT komnnekcHoe pelueHvue onsa coxpaHeHus n obecneyveHnss kayecTBa razoobpasHoro
avokcuaa yrnepoga, Ucnonb3yemMoro npu posnvee ra3vpoBaHHbIX HAMUTKOB.

Tunopsag yctpoicts PCO2 copepxut Maxi PCO2 n Mplus PCO2 ¢ ncnonb3oBaHMeM MHOFOCIIOMHOW ra3oBOM TEXHOMOMMK ANs 3aBOACKOMN
3alUmMThl B AOMNOMHEHUE K MEHbLUMM CUCTEMaM, pa3paboTaHHbIM COOTBETCTBEHHO Ansi POHTAaHHOrO/NMOCT CMELLUBAHWSA 1 YCTPOWUCTB pO3nuBa

nmea.

PaboTas B kayecTBe cuCTEMbI 3aLluThl OT yxyaweHua KkadecTtsa NpoTuB NoTeHUManbHbIX 3arpssHeHun guokenaa yrnepoaa, cmctema
obecneynBaeT kKa4ecTBO rasa Takum 06p330M, 4YTO NpoAoIKaeT UCNOMb30BaTLCA B MPOMbILLIIEHHOCTU U NTUHUAX KOMMaHWH, npegorepatlias
BpeaHble nocneacTenA AnAa KOHe4YHOro Hanutka, penytaunun nponssoanuTensa n ero MTOroBoOMn I'IpIAGbIJ'IM.

PCO2 370 HaunyyLwuin BLIGOP ANS NPOMbILMEHHOCTU Ge3ankaronbHbIX HanMTKOB, OHa ycTaHoBMeHa Gonee Yem B 150 cTpaHax Mo BCeMy Mupy.

2.1 TexHN4YeCKMe XapaKTepUCTUKMN

[aHHble TeXHNYEeCKne xapakTepUCTUKN ABRSIOTCA AeNCTBUTENbHBIMU MPK ycnoBuun pasMmeLlleHna, MoHTaxa, aKkcnnyartaumm n O6CJ'Iy)KMBaHVI$I
060py,D,OBaHVIF| B COOTBETCTBUU C JaHHbIM PYKOBOLCTBOM MOSfb30BaTens.

NapameTp

TexHu4yeckue gaHHble

MakcumansHoe pabodee
[asreHve

MuHumansHas pabodas
Temneparypa

MakcumarnbHasi paboyast
Temneparypa

KayectBo CO, Ha Bxoae

CKOpOCTb NOTOKa

MoakntoyeHnsa kK noptam
Bosayx Ha Bxoge
Bosayx Ha Bbixoge

EavHuybl
n3mepeHus

6ap no
MaHoMeTpy
(cpyHTOB Ha
KB. 4tOVIM NO
MaHomeTpy)

°C
(°F)
°C
(°F)

Kr /4

DYHT /Y

(nrorimoB)
(nrorimosB)

Maxi
PCO2-0

20
(-4)
40

(104)

150
330

G1
G1

Maxi
PCO2 -1

20,7 (24,1 onumoHasnbHo)
300 (350 onuuoHanbHo)

20
(-4)
40

(104)

300
661

G1
G1

Maxi
PCO2 -2

20
(-4)
40

(104)

600
1322

G1
G1

PCO2 CO, cuctembl NpeaHasHayYeHbl TOMNbKo Ans razoobpasHoro CO,

Maxi
PCO2-3

20
(-4)
40

(104)

900
1980

G1
G1

MPlus PCO2 MPlus PCO2 MPlus PCO2 MPlus PCO2

4000

20
(-4)
40

(104)
ISBT kateropua CO, aAns HanuTkoB

1814
4000

G2
G2*

6000

20,7 (24,1 onuuoHanbHo)
300 (350 onumoHanbHo)

20
(-4)
40

(104)

2722
6000

G2
G2*

* Bece ncnonHenns 24,1 6ap no maHomeTpy (350 pyHT Ha KB.AIOVIM MO MaHOMETPY) - C NOAKMIYeHnaMY 2”

8000

20
(-4)
40

(104)

3629
8000

G2 1/2*
G2 1/2*

10000

20
(-4)
40

(104)

4537
10000

G3*
G3*
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2.2 Bec n rabaputHble pa3mepbl

Fny6uHa ()

| D i
a a ll]. F——T
[ ] —| Ei
]
|
v v / -1
E
Maxi PCO2
LunpuHa
Bbicora (B
Mogenb . .
mm AU um AOM
Mbl Mbl
PC0O2-0 615 24,2 250 9,8 322
PCO2 -1 621 245 250 9,8 464
PCO2 -2 621 245 250 9,8 788
PCO2-3 621 245 250 98 1113
MPlus 4000 1390 54,7 450 17,7 741
MPlus 6000 1390 54,7 450 17,7 910
MPlus 8000 1390 54,7 450 17,7 1079
MPlus 10000 1390 54,7 450 17,7 1270

* 3asop, HeobxoauMbIN ANs U3BNeYeHUst N obCnyxmnBaHns

AN
Mbl

12,7

43,8

29,2
35,8
42,5
50,0

(a)

69

69

69

69

257,5
257,5
257,5
257,5

AloV MM
Mbl

2,7 591
2,7 591
2,7 591
2,7 591
10,1 1212,5
10,1 1212,5
10,1 1212,5
10,1 1212,5
KapTpUIKEN.

(b)

AWM
b

23,3

23,3

23,3

23,3

47,7
47,7
47,7
47,7

(c)

125

125

125

125

225
225
225
225

awn
Mbl

4,9

4,9

4,9

4,9

8,9
8,9
8,9
8,9

MPlus

(d)

Henp
MMeH
1Mo

Henp
MMeH
MO

Henp
MMeH
1Mo

Henp
MMeH
1Mo

680
795
964
1155

AN
Mbl
Henp

nMeH
nmo

Henp
MMeH
1Mo

Henp
MMeH
1Mo

Henp
MMeH
1Mo

26,8
31,3
38,0
45,5

(e)

Henp
MMeH
1Mo

Henp
MMeH
1Mo

Henp
MMeH
1Mo

Henp
MMeH
1Mo

400
400
400
400

aon
Mbl
Henp

UMeH
nmo

Henp
NMeH
1Mo

Henp
UMeH
1Mo

Henp
NMeH
1Mo

15,7
15,7
15,7
15,7

3azop*

510

510

510

510

1155
1155
1155
1155

Aon
Mbl

20,0

20,0

20,0

20,0

45,5
45,5
45,5
45,5

-4 ]

Macca

Kr yH

Tbl

32 70
48 106
92 203
130 287
270 596
348 768
434 955
518 1140
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2.3 Nony4eHne n ocMmoTp obopyaoBaHUA

Mpu nonyyeHun o6opyaoBaHUsi BHUMATENBbHO NPOBEpLTE YNAKOBKY Ha HanMyme noBpexaeHuit. MNpu HanmuMm NoBpexaeHuii Ha ynakoBke
HEMeANEHHO yBeJOMUTE KOMMaHWI0 N0 JOCTaBKe U CBSHXKMTECH C MECTHbIM oTAeneHnem Parker Hannifin.

2.3.1 XpaHeHue

Ecnun o6opynoBaHue ByaeT XpaHUTbCs [0 NPOBEOEHUS MOHTaXa, ero He credyeT AocTaBaTh U3 ynakoBku. YoeauTtech, 4To oGopynoBaHue
XPaHUTCS B NPaBUIbHOM MOMOXEHUM, Kak NoKa3aHo CTperikamu Ha ynakoBkKe.

He nbiTaTecb nogHumaTtb OGOpyAOBaHMe B OAUHOUKY. PeKOMeHAyeTCFI nogHnmaTb oGopynoaaHue no KpalHen mepe BABOEM UNn
TPpaHCNoOpPTUpPOBaThb ero aBToNOrpy34mMKom.

Warning

MpumeyaHue. YcnoBus XxpaHeHWs JOMKHbI 6bITb Ge30nacHbIMK, COCTOSIHME Opr)KaIOLIJ,eﬁ cpenbl O0IMKHO yO0BNEeTBOPATb TEXHUYECKUM
Hopmawm. [pu xpaHeHun 060py,D,OBaHVIﬂ B YCNoBuMAX, HE OTBEYalLLuX HopMmaTnuBam, HeobX0AMMO JOCTaBUTb Ero Ha MECTO OKOHYaTENbHOW
YCTaHOBKU B HeEpacCnakoBaHHOM BUAE U OCTaBUTb HA HEKOTOPOE BpeMA, YTO6bI AATb BO3MOXHOCTb CTaﬁI/IﬂI/I:iI/IpOBaTI:CH BCEM €ro yCTponcTBam.
HecobnogeHne aaHHoro YKa3aHua MOXeT NpMBEeCTU K KOHAeHCauun Bnaru u otkasy B pa60Te 060py,D,OBaHMﬂ.

2.3.2 PacnakoBKa

CHUMUTE KPBILLKY M BCE YeTblpe CTOPOHbI YNaKoBOYHOIO Awmka (A). MNogHumnte obopyaoBaHne Ha HOXKM C MOMOLLIbIO MOAXOASALLMX CTPON 1
mMocToBoro kpaHa (B, C n D).

OCTOpO)KHO nepemecrtuTe 060py,qosaHV|e K MecTy OKOHYaTernbHoMn YCTaHOBKU C MOMOLLbIO BUJTOYHOIO NOrpy34yunka Unu Tenexkn ana nepeBo3Ku
nogaoHoB.

Al B
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2.3.3 Obwwume cBeneHnsa o6 obopyaoBaHumn

Maxi PCO2 MPlus
JNlerenpa

LLlapoBbIvi knanaH
MaHomeTp faBnexus 40 6ap
BxopHoe oTBepcTue
BbixogHoe oTBepcTue

BonT nogbEMHON NPOYLUNHBI

MpepoxpaHuTenbHbI Knanax crnycka
[AaBneHus

D O WN -

272



3 YctaHOBKa M BBOA B 3KCMNyaTauuio

Pa6otbl no BBOAY B 3KcnnyaTtauuo U TeXHUYeCKoOMy chny)KwBaHmo AOMKHbI BbINONHATLCA TONbLKO KBanuguunpoBaHHbLIM NePCOHanom,

A 00y4eHHbIM, cepTUPMLUNPOBaHHbIM U 0fo6peHHbIM kKomnaHuen Parker Hannifin.
Warning

3.1 PekomeHayemasi KOMMOHOBKa CUCTEMbI

[a3006pasHbin CO2

. o

/@

-

Yctponctso PCO2

MpenBaputenbHas dunstpaums - MepBas
CTyneHb

Wcnaputens

KoHTeinHep xpaHeHus xuakoro CO2
BropuuHas dunstpaums - Msa1aa ctyneHb
3anopHble knanaHbl

Tpyb6onpoBopa 13 HepxxaBetoLLen cTanu
KnanaHn cbpoca gaBneHus

o N o g w N
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Mocne nepemMeLleHna OGOpy,D,OBaHVIH Ha MeCTO OKOHYaTenbHOW YCTaHOBKU CHUMUTE 3arnyLlKn ¢ BXOQHOIo U BbIXOAHOrO OTBepCTMVI.

Y6eamtecs, 4To BCE MaTepumarnsbl, 13 KOTOPbIX M3roTOBMEHb! TPYGONPOBOAL!, COOTBETCTBYIOT LIENAM UCMOMNb30BaHWS, YUCTbIE U He cogepkaT
mycopa. uameTp Tpy6 gormkeH oGecrneunBaTs 6eCnpensaTCTBEHHYH0 nogady BXOAHOro Bo3ayxa K 060pyaoBaHuio.

Ha Tpy6onpoBog 13 BbICOKOKACCHOW HepkaBetoLLei cTanu cneayeT HaknaabiBaTte 8-12 BUTKOB hTOpPONIacToBOWM NOAMOTOYHON NEHTHI.

CMoHTHpYiiTe Tpy6onpoBoA BMECTE C COOTBETCTBYIOLLEN NpeABapUTENbHON U BTOPUYHOI mnbTpaumnei Ha BXo4e U Bbixoge. 3anopHole
KnanaHb! [OMKHbI yCTaHaBNMBATLCS NOCe (UILTPaLMK Ha BXOAE U Ha BbIXOE.

Mpwv npoknagke Tpy6 obecneybTe UX HagEXHYO onopy, 4ToBbI NPefoTBPaTUTL NOBPEXAEHUE U YTEUKU B CUCTEME.

Bce ncnonb3dyemMmble B CUCTEME COCTaBHbIE HYaCTU OOJTKHbI ObITb paccHuTaHbl Ha pa60Ty noAg MakcumarsbHbIM AONYCTUMbIM pa6quM

AasneHnem oﬁopyqosanmn. [ns 3awuTbl cuctemol pekoMeHayeTca npeayCcMOTpPETb KnanaHbl Cnycka AaBlneHuda, pacCinTaHHble Ha
COOTBETCTBYOLLEE aBneHne.
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4 3kcnnyatauua obopyaoBaHus

4.1 3anyck o6opyaoBaHus

I'Ipwmeqal-me. I'Ipvl 3anycke Temnepartypa Ha BblXxo4e B TeHeHNne HEKOTOPOro BpeMeHU yBennm4nBaeTCs. 3710 ABnsieTcA HOpMarlnbHbIM ABMIEHNEM.

1 BnyckHon knanaH cnegyert oTKpbiBaTb NNaBHO, YTOOLI MOCTENEHHO CO3AaTh AaeneHue B yctpoictee PCO2.

2 [InaBHO OTKpoOMnTE BI'IyCKHOl71 KnanaH, 4To6bl co3gaTh AaBreHne B cucteme pr6onpoao,qa.

3anpelleHO pe3Ko OTKPbIBaTb BMYCKHOMW MIK BbINYCKHOM KianaHbl, a Takke ucnonb3yemoe yctponctBo PCO2, Tak Kak 3TO MOXET
NpuBeCTU K Nepenagy AaBreHUs U NOBPEXAEHUSAM.

Caution
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5 OGcnyxuBaHue

5.1 OumcTtka

Ounwaiite o6opynoBaHMe TONbKO BIIaXHOMN TkaHbLo. Mpy HEOBXOAMMOCTY MOXHO BOCMOSb30BaTLCS MATKOAEWCTBYOLLMM MOIOLLMM CPEACTBOM,
OfIHaKO Npu 3TOM 3arnpeLuaeTcs NpUMeHsiTb abpa3vBHble BeLLECTBa UMW PacTBOPUTENW, Tak Kak OHWU MOTYT NOBpeaUTb Npegynpexaatome
Haknenkn Ha obopyaoBaHuK.

5.2 UHTepBanbl o6cnyXxnBaHus

KomnoHeHT

Cucrema
PCO2
PCO2

DunbTpbI

Cucrema

PCO2

DunbTpbI

TexHu4yeckoe
obcnyxuBaHue

JNerenpa

~

Onepauus

MpoBepuUTL CUCTEMY Ha HaMUYNe yTeyek.

MpoBepuTb MaHOMETP AaBMEHMS.

MpoBepuThb kKNanaH c6poca AaBneHus.

OTBECTU XKMAKOCTb U3 Kopryca hunsTpa

(PekomeHnayemoe o6cnyxuBaHue A)

3aMeHNTb KOMMOHEHTbI PUNBTPA U KAPTPUIKM CO CMeLUaHHbIM copbeHToM

MpoBepUTL KONOHHBI 1 KOMNEKTOPbI (BHYTPEHHWUE U HAPYXKHBIE)

MpoBepnTb 060M04KK PUNBTPOB (BHYTPEHHWUE W HAPYXHbIE).

— — —
o @ oo m @ m o @
o O o o 9 o 9 o 9
I 0 ) I8 I8 = g
= © ] ] xS &S
87 82 %o ?o %o
gs 58 =S =3 =3
=] ~ S © < =]

©3 -2 <3 NS o

= = &

MpoBepka

36 mecsiueB
(24000 yacoB)

N

42 mecsiueB
(28000 yacos

48 mecsiueB
(32000 yacoB)

\ 54 mecsiueB
(36000 yacos)

o
=
3
IS
)
=
)
i
)
%
w

66 MecsiueB
(44000 yacoB)

\ 60 MecsALeB
(40000 yacoB)

N

MpodunakTnyeckoe
ob6cnyxuBaHue

6mecsALeB
(4000 4acoB)

A AN <L

\ 72 mecsiues
(48000 yacoB)
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5.3 KomnnekTbl npodunakTruyeckoro obcnyxumBaHua - Maxi n Maxiplus

-_— .
| 3

E

MPLUS 8000 - ¢ punsmpayuet Oil-X Plus

& @&& as  aa

) e
'l
|

B o»

W
T - n— ]

MPLUS 8000 - ¢ punbmpayuet Oil-X Evolution

/ 20 6ap (300 chyHTOB Ha KB.AIONM) - Heobxoanmo Kaxabie 4000 yacoB (6 mecsiueB)

¢ komnoHeHTamu cpunetpa Oil-X Plus

-h]l‘-‘uﬁ

Mogenb

PCO2-1- 20 (300)
PC02-2-20 (300)
PCO02-3-20 (300)
MPIlus 4000 20 (300)
MPlus 6000 20 (300)
MPIlus 8000 20 (300)
MPIlus 10000 20 (300)

Homep no katanory
MAKPCO2-1-20
MAKPC02-2-20
MAKPC02-3-20
MAK-MPLUS4000-20
MAK-MPLUS4000-20
MAK-MPLUS8000-20
MAK-MPLUS10000-20

TexHUYEeCKUA CNPaBOYHUK
606071110
606071120
606071130
606071380
606071390
606071400
606071410

/ 20 6ap (300 cbyHTOB Ha KB.AIOWM) - Heo6xoanmo kaxable 4000 yacoB (6 MecsiLeB)

¢ anemeHTammn dunerpa Oil-X Evolution

Mogenb

PC02-0-20 (300)
PCO02-1-20 (300)
PCO2-2-20 (300)
PC0O2-3-20 (300)
MPIlus 4000 20 (300)
MPIlus 6000 20 (300)
MPIlus 8000 20 (300)
MPIlus 10000 20 (300)

Homep no karanory
MAKEPC02-0-20
MAKEPC02-1-20
MAKEPC02-2-20
MAKEPC02-3-20
MAKE-MPLUS4000-20
MAKE-MPLUS6000-20
MAKE-MPLUS8000-20

MAKE-MPLUS10000-20

TexHWYeCKUN CNPaBOYHUK
606071180
606071190
606071200
606071210
606071340
606071350
606071360
606071370

/ 24 6ap (350 chyHTOB Ha KB.AIOMM) - Heobxoanmo kaxabie 4000 yacoB (6 mecsiueB)

¢ anemeHTamu unbstpa Oil-X Plus

|

* B coctaB Bcex komnnektoB BxoaAaT CO2 anemeHTbl, anemeHTbl AA 1 AAR duneTpoB, yNoTHUTENbHbIE KonbLa naHua Konnekropa u

repmeTyK.

Mogenb

PC02-0-24 (350)
PC02-1-24 (350)
PC02-2-24 (350)
PC02-3-24 (350)
MPIlus 4000 24 (350)
MPIlus 6000 24 (350)
MPIlus 8000 24 (350)
MPIlus 10000 24 (350)

Homep no katanory
MAKPCO2-0-24
MAKPCO2-1-24
MAKPCO02-2-24
MAKPCO02-3-24
MAK-MPLUS4000-24
MAK-MPLUS4000-24
MAK-MPLUS8000-24
MAK-MPLUS10000-24

TexHU4YeCKU CnpPaBOYHUK
606071140
606071150
606071160
606071170
606071300
606071310
606071320
606071330

* YcrtporctBa PCO2 Ha 24 6apa (350 cyHT Ha KB.AKOWM) AOCTYMHbI TOMbKO ¢ anemeHTamu dunstpa Oil-X Plus.
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MNepenonHeHune yctporictea PCO2

CrMLLIKOM HU3KOe AaBneHne
Ha BXxoge

CruvLLIKOM BbiCOKasi TeMneparypa
Ha BXxope

3al'pﬂ3HeHHbll7l BriaronornoTuTenb

3abutble punbTPbI

MepenonHeHue yctpoiictea PCO2

[Nonomka komnpeccopa

Heo6xoaumbie gencrBus

MpoBepnTb anemMeHThbI
npeasapuTenbHoi punstpauum
N ApeHaxu

CpaBHWTE NOTOK YEPEe3 YCTPOMCTBO
PCO2 ¢ HOMUHaNbHbIM NOTOKOM

MpoBepuTb Hannyne N3MeHeHUn
B CUCTEME CXKaToro Bo3ayxa

MpoBepuTb paboTocnocobHoCTb
Komnpeccopa

MpoBepuTb paboTocnocobHOCTb
KoMnpeccopa

MpoBepUTL BEHTUNALMIO BOKPYT
ocywuTens

OnpegenvTb U yCTpaHUTb
MCTOYHVK 3arpsisBHeHust.
3ameHuWTb BnaronornoTuTens

3ameHUTb Bce 3abutble pUnbLTPbI

YCTpaHWUTb YCroBUSl, KOTOpble
NPUBENM K NepPenorHEHNO

YCcTaHOBWTb U UCNpaBnTb Npobemy
C KOMMPECCopoMm
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1 Varnostne informacije

Pred uporabo mora varnostne informacije in navodila v teh navodilih za uporabo podrobno prebrati in razumeti vse osebje, ki bo
napravo uporabljalo.

UPORABNIKOVA ODGOVORNOST

NAPACNA ALI NEPRIMERNA IZBIRA OZ. UPORABA IZDELKA, K| JE OPISAN TUKAJ, ALI SORODNIH PREDMETOV LAHKO POVZROCI
SMRT, TELESNE POSKODBE IN POSKODBE LASTNINE.

Ta dokument in druge informacije druzbe Parker Hannifin Corporation, njenih podruznic in pooblaséenih distributerjev omogo¢ajo proizvodne ali
sistemske moznosti za nadaljnje raziskovanje s strani uporabnikov s potrebnim tehni¢nim znanjem.

Uporabnik je z lastno analizo in testiranjem izklju€no odgovoren za kon¢no izbiro sistema in sestavnih delov ter mora zagotoviti, da bodo
izpolnjene vse zahteve glede zmogljivosti, vzdrzljivosti, vzdrZzevanja, varnosti in opozoril med uporabo. Uporabnik mora analizirati vse vidike
uporabe, upostevati veljavne industrijske standarde in informacije glede izdelka v trenutnem katalogu izdelkov in morebitnih drugih gradivih, ki
jih dobi pri druzbi Parker ali njenih podruznicah oziroma pooblascenih distributerjih.

Ce druzba Parker ali njene podruznice oz. poobladéeni distributerji zagotovijo sestavni del ali sistemske moZnosti na podlagi podatkov oziroma
tehni¢nih podatkov, ki jih doloci uporabnik, je uporabnik odgovoren za ugotavljanje, ali so ti podatki in tehni€ni podatki primerni in zadostni za
vse uporabe in razumno predvidljive nacine uporabe sestavnih delov ali sistema.

Namestitev, pripravo na zagon, servisiranje in popravila lahko izvede samo usposobljeno strokovno osebje, ki ga je odobrila druzba Parker
Hannifin.

Oprema je namenjena izkljuéno za uporabo v zaprtih prostorih. Ne uporabljajte je na prostem.

Z izjemo kisika lahko kateri koli drug plin v dovolj visokih koncentracijah povzroci zadusSitev. Enoto morate vedno uporabljati v dobro
prezraenem prostoru, vse odprtine ventilatorja na zadniji strani enote pa morajo biti proste in brez ovir.

Uporaba opreme, ki ni v skladu z dologili v teh navodilih za uporabo, lahko povzro€i nenacrtovano sprostitev tlaka in s tem resne poskodbe ali
Skodo.

Ob uporabi, namestitvi ali upravljanju opreme mora osebje poskrbeti za varnost ter upostevati vse predpise, postopke varovanja zdravja in
varnosti pri delu ter pravne zahteve glede varnosti.

Pred nacrtovanim vzdrzevanjem po navodilih v tem priro¢niku za uporabo se prepri¢ajte, da oprema ni pod tlakom in ni pod elektri¢no
napetostjo.

Druzba Parker Hannifin ne more predvideti vseh moZznih okoli§¢in, ki bi se lahko izkazale za nevarne. Opozorila v teh navodilih zajemajo najbolj
pogoste nevarnosti, vendar vsa opozorila niso zajeta. Ce uporabnik uporablja postopke delovanja, dele opreme ali na&ine dela, ki niso v skladu
s priporo€ili druzbe Parker Hannifin, se mora prepri€ati, da se oprema ne bo poSkodovala in da ne bo predstavljala nevarnosti za ljudi in
lastnino.

Do vecine nesre¢ pri delu in vzdrZzevanju strojev pride zaradi neupos$tevanja osnovnih varnostnih predpisov in postopkov. Nesre¢am se je
mogoce izogniti z upoStevanjem dejstva, da je lahko vsak stroj nevaren.

Ce potrebujete podalj$ano garancijo, prilagojene pogodbe o servisiranju ali usposabljanje za to ali katero koli drugo opremo, ki jo ponuja druzba
Parker Hannifin, se obrnite na lokalno predstavnistvo druzbe Parker Hannifin.

Podrobnosti o najblizjiem prodajnem oddelku druzbe Parker Hannifin najdete na spletnem mestu www.parker.com/dhfns

Ta navodila za uporabo shranite za prihodnjo uporabo.

Sorodni dokumenti:
e Priro€nik za preventivno vzdrzevanje 176034370
¢ Priro€nik za dele 176034380

¢ Priro¢nik za servisiranje 176034390
(Na voljo samo ob dokong&anju ustreznega te¢aja usposabljanja Pdh (2. stopnja). Ce Zelite podrobnosti o vseh industrijskih te&ajih
usposabljanja Pdh, posljite e-postno sporocilo na naslov training.support@parker.com).
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1.1 Oznake in simboli

Na opremi in v teh navodilih za uporabo so uporabljene te oznake in mednarodni simboli:

A\

Warning

A
A

Warning

A

Caution

Pozor, preberite uporabniski priro¢nik.

Oznaduje dejanja ali postopke, ki lahko ob
nepravilni izvedbi povzrocijo telesne poSkodbe
ali smrt.

Oznaduje dejanja ali postopke, ki lahko ob
nepravilni izvedbi poSkodujejo ta izdelek.

Oznaduje dejanja ali postopke, ki lahko ob

nepravilni izvedbi povzroéijo elektri¢ni udar.

Pri odlaganju rabljenih delov vedno
upostevajte lokalne predpise o odlaganju
odpadkov.

Conformité Européenne
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2 Opis
Sistemi PCO2 druzbe Parker domnick hunter PCO2 ponujajo celovito reSitev za ohranitev in zagotavljanje kakovosti plinastega ogljikovega
dioksida pri stekleni¢enju gaziranih pijac.

Sisteme PCO2, ki uporabljajo vecplastno plinsko tehnologijo in so na voljo v razli¢icah Maxi PCO2 ter Mplus PCO2, je mogoc¢e uporabljati v
vecjih proizvodnih obratih in z manjSimi sistemi, ki so oblikovani stekleni¢enje vode/mesanih pijac ter piva.

Sistem deluje kot kakovostna zascita pred nezgodami, saj prepre€uje morebitne necistoce z ogljikovim dioksidom, in tako zagotavlja kakovost
plinov, da so skladni z industrijskimi standardi in standardi podjetja. S tem preprecuje tudi $kodljive posledice za kakovost konénih pija¢, ugled
proizvajalca in njegove rezultate.

Sistem PCO2 je najbolj priljubljena oprema v tej gospodarski panogi in je namescéen v vec kot 150 drzavah po svetu.

2.1 Tehnicéne lastnosti

Ti tehni¢ni podatki so veljavni, e je oprema postavljena, nameS¢€ena, upravljana in vzdrzevana v skladu s temi navodili za uporabo.

. Maxi Maxi Maxi Maxi MPlus PCO2 MPlus PCO2 MPlus PCO2 MPlus PCO2
Parametri Enote  pco2.0  PCO2-1  PCO2-2  PCO2-3 4000 6000 8000 10000
Tehniéni podatki
- ! bar g 20,7 (24,1 izbirno) 20,7 (24,1 izbirno)
Najvedji obratovalni tlak (psi g) 300 (350 izbirno) 300 (350 izbirno)
NajmanjSa obratovalna °C -20 -20 -20 -20 -20 -20 -20 -20
temperatura (°F) (-4) (-4) (-4) (-4) (-4) (-4) (-4) (-4)
- C 40 40 40 40 40 40 40 40
Najvecja obratovalna temperatura (F) (104) (104) (104) (104) (104) (104) (104) (104)
Kakovost dohodnega CO, Razred pija¢ CO, (ISBT)
Hitrost pretoka
Kg/h 150 300 600 900 1814 2722 3629 4537
Lb/h 330 661 1322 1980 4000 6000 8000 10000
Prikljucki odprtin
Dohodni zrak palci G1 G1 G1 G1 G2* G2* G2 1/2* G3*
Izhodni zrak palci G1 G1 G1 G1 G2* G2* G2 1/2* G3*

Sistemi PCO2 CO, so namenjeni za uporabo samo s plinastimi CO,

* Vse razliCice s 24,1 bara g (350 psi g) so opremljene s prikljucki velikosti 2 palca
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2.2 Teza in mere
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Maxi PCO2 MPlus
Visina (V)  Sirina (5) Globina (G) (a) (b) (c) (d) (e) Prostor* Teza
Model
mm in mm in mm in mm in mm in mm in mm in mm in mm in kg Ib

PCO2-0 615 242 250 98 322 127 69 27 591 233 125 49 NN NV NV NV 510 200 32 70
PCO2-1 621 245 250 98 464 183 69 27 591 233 125 49 NV NV NV NV 510 200 48 106
PCO2-2 621 245 250 98 788 310 69 27 591 233 125 49 NV NV NV NV 510 200 92 203
PCO2-3 621 245 250 98 1113 438 69 27 591 233 125 49 NV NV NV NV 510 200 130 287
MPlus 4000 1390 54,7 450 17,7 741 292 2575 101 12125 47,7 225 89 680 26,8 400 157 1155 455 270 596
MPlus 6000 1390 54,7 450 17,7 910 358 257,5 10,1 12125 47,7 225 89 795 31,3 400 157 1155 455 348 768
MPlus 8000 1390 54,7 450 17,7 1079 425 257,5 10,1 12125 47,7 225 89 964 380 400 157 1155 455 434 955
MPlus 10000 1390 54,7 450 17,7 1270 50,0 257,5 10,1 12125 47,7 225 89 1155 455 400 157 1155 455 518 1140

* Prostor, potreben za odstranitev in servisiranje kaset.

284



2.3 Sprejem in pregled opreme

Ob sprejemu opremo skrbno preglejte, da ni pokodb na embalazi. Ce je embalaZa po$kodovana, takoj obvestite dostavno podjetje in se
obrnite na lokalnega zastopnika druzbe Parker Hannifin.

2.3.1 Skladiscenje

Ce je treba opremo pred namestitvijo skladigiti, je ne odstranite iz embalaZe. Oprema mora biti med skladi$&enjem v pokonénem poloZaju, kot
je oznaceno s puscicami na embalazi.

A Opreme ne poskusajte dvigovati sami. Priporoéamo, da opremo prenasata vsaj dve osebi ali da jo prenasate s paletnim vozickom.

Warning

Opomba. Skladig&ni prostor mora biti zavarovan, okoljski pogoji pa morajo biti v razponu, navedenem v tehniénih podatkih. Ce opremo
skladis¢ite v prostoru, kjer okoljski pogoji niso v dolo¢enih omejitvah, jo morate prestaviti na konéno mesto (mesto namestitve) in pustiti, da se
stabilizira, preden odstranite embalazo. Ce tega ne upostevate, se lahko zaéne nabirati vlaga, ki lahko poskoduje opremo.

2.3.2 Odstranjevanje embalaze

Odstranite pokrov in vse §tiri stranice zaboja (A). S primernimi jermeni in mostnim dvigalom dvignite enoto v pokon¢éni polozaj (B, C in D).

Z vili¢arjem ali paletnim vozi¢kom previdno premaknite enoto na konéno mesto.

Al

D]
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2.3.3 Pregled opreme

Maxi PCO2
Legenda:

Kroglasti ventil

Merilnik tlaka (40 barov)
Vhodna vrata

Izhodna vrata

Ocesni vijak za dvigovanje
Ventil za spro$canje tlaka

o A W N -

as -
LA L
MPlus
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3 Namestitev in priprava na zagon

A Pripravo na zagon in servisiranje lahko izvede samo usposobljeno strokovno osebje, ki ga je odobrila druzba Parker Hannifin.

Warning

3.1 Priporo€ena ureditev sistema

Plinska faza CO2

/@

[ e i' LA J LA J LA v
+—t i
L
1 Enota PCO2
2 Predfiltriranje — prva faza
3 Uparjalnik
4 Skladi$¢na cisterna za tekoci CO2
5 Naknadno filtriranje — peta faza
6 I1zolacijski ventili
7 Cevi iz nerjavnega jekla
8 Ventil za spro$¢anje tlaka
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Ko je oprema na konénem mestu, odstranite slepa €epa iz vhodnih in izhodnih vrat.

Zagotovite, da so vsi materiali cevi ustrezno ocenjeni za uporabo in Cisti. Premer cevi mora biti dovolj velik, da omogoc¢a neoviran dovod
dohodnega zraka v opremo.

Visokokakovostne cevi iz nerjavnega jekla dodatno zascitite tako, da jih od 8- do 12-krat ovijete s teflonskim lepilnim trakom (PTFE).

Na vhodna in izhodna vrata pritrdite cevi ter vse ustrezne filtre za predfiltriranje in naknadno filtriranje. Izolacijske ventile namestite Sele, ko na
vhodna in izhodna vrata namestite ustrezne filtre.

Med povezovanjem cevi se prepriajte, da so primerno podprte, saj s tem preprecite morebitne posSkodbe ali iztekanje iz sistema.

Vsi deli, ki so v uporabi v sistemu, morajo biti ocenjeni tako, da lahko vzdrzijo vsaj najvecji obratovalni tlak. Priporo€amo, da sistem za&¢itite z
ustrezno ocenjenimi ventili za spro$¢anje tlaka.

288



4 Uporaba opreme

4.1 Zagon opreme

Opomba: Pri zagonu je povsem obi¢ajno, da se izhodna temperatura zac¢asno poveca.

1 Pocasi odprite dovodni ventil, da enoto PCO2 postopoma obremenite s tlakom.

2 Pocasi odprite dovodni ventil, da spodnje cevi ponovno obremenite s tlakom.

Dovodnih ali odvodnih ventilov nikoli ne odpirajte naglo oziroma ne izpostavljajte enote PCO2 prekomernim razlikam tlakov, saj lahko s
tem povzrocite Skodo.

Caution
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5 Servisiranje

5.1 Ciséenje

Opremo ¢istite samo z vlazno krpo. Po potrebi lahko uporabite blago Eistilno sredstvo, vendar ne uporabljajte jedkih ali topilnih sredstev, saj
lahko z njimi poSkodujete nalepke z opozorili na napravi.

5.2 Intervali servisiranja

Del

Sistem

PCO2

PCO2

Filtri

Sistem

PCO2

Filtri

Servis

Legenda:

Opravilo

Preverite morebitno iztekanje.

Preverite merilnik tlaka.

Preverite ventil za spro$¢anje tlaka.

Izpraznite posodo filtra

Priporocen servis A.

Zamenijaijte filtre in adsorpcijske kasete z mesano ionsko maso

Preglejte stebre in zbiralnike (notranje in zunanje)

Preglejte ohisja filtrov (notranja in zunanja).

6 mesecev
(4000 ur)
12 mesecev
(8000 ur)

18 mesecev
(12.000 ur)

30 mesecev
(20.000 ur)

N

24 mesecev
(16.000 ur)

Preverite

36 mesecev
(24.000 ur)

42 mesecev
(28.000 ur)

48 mesecev
(32.000 ur)

\ 54 mesecev
(36.000 ur)

6mesecev
(4000 ur)

\ ,é\ %\ Tedensko
A AN <4

66 mesecev
(44.000 ur)

60 mesecev
(40.000 ur)

N

Preventivno vzdrzevanje

72 mesecev
(48.000 ur)
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5.3 Kompleti za preventivno vzdrzevanje — Maxi in Maxiplus
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MPLUS 8000 - s filtriranjem Oil-X Plus

MPLUS 8000 - s filtriranjem Oil-X Evolution

/ 20 barov (300 psi) — vsakih 4000 ur (6 mesecev)

S filtrom Qil-X Plus

Model Kataloska Stevilka Tehni¢na referencna Stevilka
PCO2-1- 20 (300) MAKPCO2-1-20 606071110
PC02-2-20 (300) MAKPC02-2-20 606071120
PC02-3-20 (300) MAKPC02-3-20 606071130
MPlus 4000 20 (300) MAK-MPLUS4000-20 606071380
MPlus 6000 20 (300) MAK-MPLUS6000-20 606071390
MPIlus 8000 20 (300) MAK-MPLUS8000-20 606071400
MPIlus 10000 20 (300) MAK-MPLUS10000-20 606071410

/ 20 barov (300 psi) — vsakih 4000 ur (6 mesecev)

S filtrom Qil-X Evolution

Model Kataloska stevilka Tehni¢na referencéna Stevilka
PC02-0-20 (300) MAKEPC02-0-20 606071180
PCO02-1-20 (300) MAKEPC02-1-20 606071190
PC02-2-20 (300) MAKEPC02-2-20 606071200
PC0O2-3-20 (300) MAKEPC02-3-20 606071210
MPIlus 4000 20 (300) MAKE-MPLUS4000-20 606071340
MPIlus 6000 20 (300) MAKE-MPLUS6000-20 606071350
MPIlus 8000 20 (300) MAKE-MPLUS8000-20 606071360
MPIlus 10000 20 (300) MAKE-MPLUS10000-20 606071370

/ 24 barov (350 psi) — vsakih 4000 ur (6 mesecev)

S filtrom Oil-X Plus

Model Kataloska Stevilka Tehni¢na referencna stevilka
PC02-0-24 (350) MAKPCO02-0-24 606071140
PCO02-1-24 (350) MAKPCO2-1-24 606071150
PC02-2-24 (350) MAKPC02-2-24 606071160
PC02-3-24 (350) MAKPC02-3-24 606071170
MPIlus 4000 24 (350) MAK-MPLUS4000-24 606071300
MPIlus 6000 24 (350) MAK-MPLUS6000-24 606071310
MPlus 8000 24 (350) MAK-MPLUS8000-24 606071320
MPIlus 10000 24 (350) MAK-MPLUS10000-24 606071330

* Vsi kompleti vkljuCujejo elemente CO2, filtre AA in AAR ter o-tesnilo in tesnilno maso za prirobnico zbiralnika.

¢ Enote PCO2 s 24 bari (350 psi) so na voljo samo s filtrom QOil-X Plus.




6 Odpravljanje tezav

Tezava

Slabo rosis¢e

Visok padec tlaka v filtru/
sistemskem paketu

Zaustavitve pretoka izhodnega
zraka

Oznaka

Kondenzirana voda v smeri toka
sistema

Na kompresorju/sistemu so
namesceni merilniki traku

Prikazani tlak v smeri toka pade na
ni¢

Mozen vzrok

V enoto PCO2 je prenesena velika
koli¢ina vode

Preplavitev enote PCO2

Prenizek vhodni tlak

Previsoka vhodna temperatura

Umazano susilno sredstvo

Zamaseni filtri
Preplavitev enote PCO2

Okvara kompresorja

Potrebni ukrep

Preverite elemente za
predfiltriranje in odtoke

Tok skozi enoto PCO2 primerjajte
z nazivnim tokom

Preverite, ali je bil sistem
stisnjenega zraka spremenjen

Preverite, ali kompresor deluje
Preverite, ali kompresor deluje
Preverite prezracevanje okrog
susilnika

Poisc¢ite in odstranite vir umazanije
ter zamenjajte susilno sredstvo
Zamenjajte vse zamasene filtre
Odpravite vzroke za preplavitev

Poiscite tezavo s kompresorjem
in jo odpravite
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1 Givenlik Bilgileri

Bu ekipmani ilgili personelin bu kullanici kullanim kilavuzu igindeki bitiin giivenlik bilgileri ve talimatlari okuyup iyice anladiktan
sonra galistirmasina izin veriniz.

KULLANICININ SORUMLULUGU

BURADA ANLATILAN URUNLERIN VEYA ILISKILI OGELERIN YANLIS VEYA UYGUN OLMAYAN BIR SEKILDE SECILMESI YA DA UYGUN
OLMAYAN BIR SEKILDE KULLANILMASI OLUME, YARALANMALARA VE MADDI HASARA YOL AGABILIR.

Bu dokiiman ve Parker Hannifin Corporation, bagl sirketleri ve yetkili distributorleri tarafindan saglanan diger bilgiler, teknik deneyime sahip
kullanicilar igin inceleme amagl olarak uriin veya sistem opsiyonlari saglar.

Sistem ve bilesenlerinin nihai se¢imini yapmaktan ve uygulamanin tim performans, dayaniklilik, bakim, glivenlik ve uyari gereksinimlerinin
kargilanmasini saglamaktan, kendi analiz ve testleri ile yalnizca kullanici sorumludur. Kullanici uygulamanin tim ydnlerini analiz etmeli,
uygulanabilir endistri standartlarini takip etmeli ve gegerli Grlin katalogu ile Parker, bagl sirketleri veya yetkili distribltorleri tarafindan saglanan
diger materyallerde bulunan Urtine iligkin bilgileri takip etmelidir.

Parker, bagl sirketleri ya da yetkili distribttorlerinin kullanici tarafindan saglanan veri ya da 6zelliklere bagli olarak bilesen ya da sistem
opsiyonlari saglamasi durumunda, bu tir veri ve ézelliklerin, tim uygulamalar ile bilesenlerin veya sistemlerin 6ngdrilen makul kullanimlari igin
uygun ve yeterli oldugunu belirlemek kullanicinin sorumlulugudur.

Hizmete alma, servis ve tamirat prosedirlerini sadece Parker Hannifin tarafindan egitilmis, yetkilendiriimis ve onaylanmis personel yiratmelidir.
Bu ekipman sadece i¢ mekanlarda kullanim igindir. Disarida ¢aligtirmayin.

Oksijen bir istisna olmak kaydiyla tim gazlar yeterince yiiksek konsantrasyonlarda bogulmaya neden olabilir. Unitenin iyi havalandiriimis bir
alanda galistirildigindan, tnitenin arkasindaki butin hava giriglerinin temiz tutuldugundan ve tikanik olmadigindan daima emin olun.

Ekipmanlarin bu kullanim kilavuzu iginde belirtiimeyen bir sekilde kullaniimasi, ciddi yaralanma ve mal kaybina yol agabilecek sekilde basincin
plansiz bir sekilde serbest kalmasina sebep olabilir.

Bu ekipmani kullanma, kurma ve isletme sirasinda personel, guvenli mihendislik uygulamalarini izlemeli ve ilgili butiin yénetmeliklere, saglk ve
glvenlik prosedirlerine ve guvenlige iligkin yasal gerekliliklere uymalidir.

Bu kullanim kilavuzunda belirtiimis planlanmig bakim talimatlarindan herhangi birini gergeklestirmeden dnce, ekipmanin basincinin
bosaltildigindan ve elektriksel olarak izole edildiginden emin olun.

Parker Hannifin tehlikeli olma potansiyeline sahip olan her durumu énceden bilemez. Bu kilavuzda yer alan uyarilar en bilinen tehlikeleri
kapsamaktadir, tanim itibariyle her seyi kapsamalari mimkiin degildir. Kullanici, Parker Hannifin'in 6zel olarak tavsiye etmedigi bir calistirma
prosedird, ekipman 8gesi ya da calisma yéntemi kullanacak olursa, bunu ancak ekipmanin hasar gérmeyeceginden ve insanlara zarar vermek
ve mal kaybina yol agmak gibi etkilerinin olmayacagindan emin olduktan sonra yapmalidir.

Makinelerin isletiimesi ve bakimi sirasinda gergeklesen kazalarin godu, temel givenlik kurallarina ve prosedirlerine uyulimamasindan
kaynaklanir. Her makinenin tehlikeli olma potansiyeline sahip oldugunun kavranmasi kazalarin énlenmesini saglayabilir.

Bu ekipman veya Parker Hannifin serisi icindeki herhangi bir ekipman ile ilgili olarak garanti stresinin uzatiimasina, ihtiyaca 6zel hizmet
sOzlesmelerine veya egitime ihtiya¢ duyarsaniz litfen bolgenizdeki Parker Hannifin ofisi ile temasa gegin.

Size en yakin Parker Hannifin satis ofisinin ayrintilari www.parker.com/dhfns adresinde bulunabilir

Bu kullanim kilavuzunu ileride bagvurmak igin saklayin.

ilgili Belgeler:
»  Onleyici Bakim Kilavuzu 176034370
* Parga Kilavuzu 176034380

* Servis Kilavuzu 176034390
(Sadece ilgili Pdh 2. duizey egitim kursu tamamlandiginda kullanilabilir. Tum Pdh endistriyel egitim kurslari ile ilgili ayrintili bilgi igin,
training.support@parker.com adresine e-posta génderin).
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1.1 igaretler ve Semboller

Ekipman uzerinde veya bu kullanim kilavuzunda asagidaki isaretler ve uluslararasi semboller kullaniimigtir:

A\

Warning

A
A

Warning

A

Caution

Dikkat, Kullanim Kilavuzunu okuyun.

Dogru bir sekilde yerine getiriimedigi takdirde
yaralanmaya ya da 6lime yol agabilecek islem
ve proseddrleri vurgular.

Dogru bir sekilde yerine getirilmedigi takdirde
bu Griine hasar verebilecek islem ve
prosedurleri vurgular.

Dogru bir sekilde yerine getiriimedigi takdirde
elektrik carpmalarina yol acabilecek islem ve
prosedurleri vurgular.

Eski parcalari atarken daima atiklarin imha
edilmesiyle ilgili yerel diizenlemelere uyun.

Avrupa Toplulugu uygunluk isareti
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2 Aciklama

Parker domnick hunter PCO2 sistemleri, kopikli icecek siseleme isleminde kullanilan gaz halindeki karbon dioksit kalitesini korumak ve garanti

etmek Uzere kapsamli bir ¢6zUm sunar.

Cok katmanli gaz teknolojisi kullanan PCO2 uriin yelpazesi, sirasiyla memba suyu / art karistirma ve bira dagitma uygulamalari igin tasarlanmis
daha kiiguk sistemlere ek olarak, tesis ¢apinda koruma igin Maxi PCO2 ve Mplus PCO2'yi de igerir.

Sistem, karbon dioksit safliginin potansiyel bozulmalarina kargi bir Kalite Durumu Koruma sistemi olarak gérev yaparak gaz kalitesini garanti
eder. Bdylece endustri ve sirket yonergeleri dahilinde kalarak, tretimi tamamlanmis iceceklere, Uretici sayginligina ve taahhidiine zarar

verecek sonuglari énler.

PCO2, icecek endustrisinin tamami tarafindan tercih edilmektedir ve diinya ¢apinda 150'den fazla tlkede kurulu durumdadir.

2.1 Teknik Ozellikler

Bu 6zellik, ekipman yerlestirildiginde, ¢alistiriidiginda ve bu kullanim kilavuzunda belirtildigi gibi bakimi yapildiginda gegerlidir.

Parametre
Teknik Veriler
Maksimum Calisma Basinci
Minimum Calisma Sicakhgi
Maksimum GCalisma Sicakligi
Girig CO, Kalitesi
Debi

Port Baglantilan
Hava Girisi
Hava Cikisi

Birimler

bar g
(psi g)
°C
(°F)
°C
(°F)

Kg/sa
Lb/sa

in¢
in¢

Maxi Maxi Maxi
PCO2-0 PCO2 -1 PCO2 -2

20,7 (24,1 istege baglh)
300 (350 istege bagl)

-20 -20 -20
(-4) (-4) (-4)
40 40 40
(104) (104) (104)
150 300 600
330 661 1322
G1 G1 G1
G1 G1 G1

PCO2 CO, sistemleri yalnizca gaz halindeki CO, igindir

* 24,1 bar g (350 psi g) modellerinin timi 2” baglantilidir

Maxi
PCO2 -3 4000
-20 -20
(-4) (-4)
40 40
(104) (104)

ISBT igecek sinifi CO,

900 1814
1980 4000
G1 G2
G1 G2

6000 8000

20,7 (24,1 istege bagl)
300 (350 istege bagl)

-20 -20
(-4) (-4)
40 40

(104) (104)

2722 3629

6000 8000
G2* G2 1/2*
G2* G2 1/2*

10000

-20
(-4)
40

(104)

4537

10000

G3*
G3*

MPlus PCO2 MPlus PCO2 MPlus PCO2 MPlus PCO2
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2.2 Agirliklar ve Boyutlar

| D
a a ll]. —
al s =
L]
v v 1 -
E
Maxi PCO2
Yiikseklik (H) Genislik (W)
Model
mm ing mm in¢
PCO2-0 615 242 250 98
PCO2 -1 621 245 250 98
PCO2 -2 621 245 250 9,8
PCO2 -3 621 245 250 98
MPlus 4000 1390 54,7 450 17,7
MPlus 6000 1390 54,7 450 17,7
MPlus 8000 1390 54,7 450 17,7
MPlus 10000 1390 54,7 450 17,7

mm
322
464
788
1113
741
910
1079
1270

Derinlik (D)

ing

12,7
18,3
31,0
43,8
29,2
35,8
42,5
50,0

(a)

mm
69
69
69
69

257,5
257,5
257,5
257,5

ing
2,7
2,7
2,7
2,7
10,1
10,1
10,1
10,1

* Kartuslar s6kmek ve bakimini yapmak icin gereken agiklik.

(b)

591
591
591
591
1212,5
1212,5
1212,5
1212,5

ing

23,3
23,3
23,3
23,3
47,7
47,7
47,7
47,7

mm
125
125
125
125
225
225
225
225

ing
4,9
49
4,9
4,9
8,9
8,9
8,9
8,9

c '

MPlus

(d)

Yok
Yok
Yok
Yok
680
795
964
1155

ing

Yok
Yok
Yok
Yok
26,8
31,3
38,0
45,5

Yok
Yok
Yok
Yok
400
400
400
400

ing

Yok
Yok
Yok
Yok
15,7
15,7
15,7
15,7

Acikhik*

mm
510
510
510
510
1155
1155
1155
1155

ing

20,0
20,0
20,0
20,0
45,5
45,5
45,5
45,5

i
I
i
T
e
w

Agirhk
kg Ib
32 70
48 106
92 203
130 287
270 596
348 768
434 955
518 1140
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2.3 Ekipmanin Alinmasi ve Incelenmesi

Ekipmani aldiginizda, ambalajini hasar agisindan dikkatli bir sekilde inceleyin. Ambalajda hasar varsa, derhal teslimati yapan sirketi bilgilendirin
ve yerel Parker Hannifin ofisinizle iletisim kurun.

2.3.1 Depolama

Ekipman, kurulmadan 6nce depolanacaksa ambalajindan ¢ikartmayin. Ambalaj Gizerindeki oklarin gésterdigi gibi dik bir pozisyonda
depolandigindan emin olun.

A Ekipmani tek basiniza kaldirmay1 denemeyin. Ekipmanin, en az iki kisi tarafindan veya bir palet tasiyici ile taginmasi tavsiye edilir.

Warning

Not. Depolama alani giivenli olmali ve gevresel kosullar, teknik 6zellikler bélimiinde belirtilen kosullari karsilamalidir. Ekipman, gevresel
kosullarin belirtilen kosullarin disinda oldugu bir ortamda depolanirsa, nihai konumuna (kurulum yerine) tasinmasi ve ambalaji agilmadan énce
dengeye kavusmasi igin beklenmesi son derece énemlidir. Bunun yapiimamasi, nem yogusmasina ve ekipmanin arizalanmasina neden olabilir.

2.3.2 Ambalajdan Cikarma

Kapagi ve ambalaj sandiginin dért bir tarafini ¢ikarin (A). Uygun aski kayislari ve bir basiisti ving kullanarak tniteyi ayaklari Gizerine kaldirin
(B, C ve D).

Uniteyi forklift ya da paletli tagiyici ile dikkatlice nihai konumuna tagiyin.

Al
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2.3.3 Ekipmana Genel Bakis

Maxi PCO2 MPlus
Aciklama:

Kuresel Valf

40 Bar Basing Olger
Giris Portu

Cikis Portu

Kaldirma Gézlu Civata
Basing Tahliye Valfi

o A W N -
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3 Kurulum ve Hizmete Alma

A Hizmete alma ve servis prosediirlerini sadece Parker Hannifin tarafindan egitilmis, yetkilendirilmis ve onaylanmis personel yiiriitmelidir.

Warning

3.1 Onerilen sistem yerlesimi

Gaz faz1 CO2

/@

PCO2 Unitesi

On filtreleme - Asama Bir
Buharlastirici

Sivi CO2 depolama tanki
Art filtreleme - Asama bes
Ayirma valfleri
Paslanmaz celik borular
Basing tahliye valfi

0 N o O~ WN =
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Ekipman nihai konumuna tagindiginda, hem giris hem de ¢ikis portlarindan kér tapalari gikarin.

Tum boru malzemelerinin uygulama igin uygun sinifta, temiz ve kalinti igermediginden emin olun. Borularin gaplari, ekipmana kisitlama
olmaksizin hava beslemesi girisine olanak saglayacak yeterlilikte olmaldir.

Yuksek kaliteli paslanmaz c¢elik borulara yaklasik 8 - 12 tur P.T.F.E bandi uygulayin.
Borulari, giris ve cikistaki ilgili 6n ve art filtreleme boyunca takin. Hem giris hem de ¢ikis filtreleme sonrasinda ayirma valfleri takilmalidir.
Borulari yénlendirirken, sistem iginde hasarlari veya sizintilari nlemek igin yeterince desteklendiklerinden emin olun.

Sistem icinde kullanilan bittin bilesenler asgari olarak ekipmanin maksimum galisma basincina uygun siniflandirmada olmalidir. Sistemin,
uygun nominal degerlere sahip basing tahliye valfleri ile korunmasi 6nerilir.
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4 Ekipmanin Galigtiriimasi

4.1 Ekipmanin Baslatilmasi

Not: Calistirmaya baslandiginda ¢ikis sicakhginin sinirli bir siire igin artis géstermesi normaldir.

1 Girig valfini yavasga agarak, PCO2 unitesine kademeli olarak basing uygulayin.

2 Cikis tarafindaki borulara yeniden basing uygulamak icin ¢ikis valfini yavasca agin.

A Giris ve cikis valflerini hizla agmayin ya da PCO2 uinitesini asin basing farklarina maruz birakmayin; aksi halde hasar olusabilir.

Caution
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5 Bakim

5.1 Temizlik

Ekipmani yalnizca nemli bir bezle temizleyin. Eger gerekliyse yumusak deterjan kullanabilirsiniz, ancak asindiricilar veya ¢ézuculer
kullanmayin, bunlar ekipman tzerindeki uyari etiketlerine zarar verebilir.

5.2 Bakim Araliklari

< H

Aksaml I 3 z9

samlar Calisma & S §

* g
Sistem Kagak olup olmadigini kontrol edin. %
PCO2 Basing 6lgeri kontrol edin. %

PCO2 Basing tahliye valfini kontrol edin.

Filtreler Filtre haznesini bosaltin /

Onerilen Servis A

A AN <L

Sistem Filtre parcalarini ve karisik tip adsorpsiyon kartuslarini degistirin
PCO2 Direkleri ve manifoldlari kontrol edin (i¢ ve dis)
Filtreler Filtre muhafazalarini kontrol edin (i¢ ve dis).
= = = = = = - = = = = =
® ® © © © © B © © © © ©
- > ® >& > > > >0 > > > > >
: L9 <0 < < < < <o < < < < <
Servis =3 ~ S © S <3S o8 © S S 0 S <8 o8 © S ~ S
© o -9 -3 S ® o ™S <o <o 0 S © S © S ~S
S = N © =1 3 ] I @ =1 <+ @
= = = = G & o & 08 L 2 S

N
N
N
N
N
N
N
N
N
N
N
N

Aciklama:

% Kontrol edin / Onleyici Bakim
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5.3 Onleyici Bakim Kitleri - Maxi ve Maxiplus

= —".'tiﬂ_i- )
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MPLUS 8000 - Oil-X Plus filtreleme ile

MPLUS 8000 - Oil-X Evolution filtreleme ile

/ 20 Bar (300psi) - Her 4000 Saat (6 ay) icin gerekli

Oil-X Plus filtre pargalari ile

Model Katalog Numarasi Teknik Referans
PCO2-1- 20 (300) MAKPCO2-1-20 606071110
PC02-2-20 (300) MAKPC02-2-20 606071120
PC02-3-20 (300) MAKPC02-3-20 606071130
MPIlus 4000 20 (300) MAK-MPLUS4000-20 606071380
MPIlus 6000 20 (300) MAK-MPLUS6000-20 606071390
MPIlus 8000 20 (300) MAK-MPLUS8000-20 606071400
MPIlus 10000 20 (300) MAK-MPLUS10000-20 606071410

/ 20 Bar (300psi) - Her 4000 Saat (6 ay) icin gerekli

Oil-X Evolution filtre pargalari ile

Model Katalog Numarasi Teknik Referans
PC02-0-20 (300) MAKEPC02-0-20 606071180
PC02-1-20 (300) MAKEPC02-1-20 606071190
PC0O2-2-20 (300) MAKEPC02-2-20 606071200
PC02-3-20 (300) MAKEPC02-3-20 606071210
MPIlus 4000 20 (300) MAKE-MPLUS4000-20 606071340
MPIlus 6000 20 (300) MAKE-MPLUS6000-20 606071350
MPIlus 8000 20 (300) MAKE-MPLUS8000-20 606071360
MPIlus 10000 20 (300) MAKE-MPLUS10000-20 606071370

/ 24 Bar (350psi) - Her 4000 Saat (6 ay) icin gerekli

Oil-X Plus filtre pargalari ile

Model Katalog Numarasi Teknik Referans
PC02-0-24 (350) MAKPCO02-0-24 606071140
PCO02-1-24 (350) MAKPCO2-1-24 606071150
PC02-2-24 (350) MAKPC02-2-24 606071160
PC02-3-24 (350) MAKPC02-3-24 606071170
MPIlus 4000 24 (350) MAK-MPLUS4000-24 606071300
MPIlus 6000 24 (350) MAK-MPLUS6000-24 606071310
MPlus 8000 24 (350) MAK-MPLUS8000-24 606071320
MPIlus 10000 24 (350) MAK-MPLUS10000-24 606071330

* Tum kitlerde CO2 pargalari, AA ve AAR filtre pargalari, manifold flansi o-ringleri ve sizdirmazlik pargalari bulunur.

e 24 bar (350 psi) PCO2 uniteleri yalnizca Qil-X Plus filtre pargalari ile temin edilebilir.




6 Sorun Giderme

Sorun Gosterge Olasi Neden Alinacak Onlem
PCO2 unitesine gok fazla su On filtreleme pargalarini ve
gonderildi tahliyeleri kontrol edin

PCO2 unitesindeki akig! belirtilen
debi ile kiyaslayin
PCO2 unitesinde yiksek debi Basingli hava sistemini
modifikasyon bakimindan kontrol
edin
Sistemin ¢ikis tarafinda

Dasikciginoktasi yogusan su Giris basinci gok dusik

Kompresoriin galismasini kontrol

edin

Kompresoriin galigsmasini kontrol

edin

Giris sicakligi ¢ok ylksek ) .
Kurutucunun gevresindeki

havalandirmayi kontrol edin

Kirliligin nedenini tespit edip giderin
ve nem alici maddeyi degistirin

Tikali filtreler Tikali filtreleri degistirin

Nem alici madde kirlenmisg

Filtre / sistem grubu lzerinde Kompresdére / hatta bagli basing

Uksek basing dismesi dlcerler i o o f Yuksek debiye neden olan kosullari
yu g CEPMIES] ¢ PCO2 unitesinde yiiksek debi ortadan kaldirn

Gosterilen ¢ikis basinci sifira

Kompresoérdeki sorunu arastirin ve
dustyor i

Cikis hava akigi duruyor duzeltin

Kompresor arizasi
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1 Informazzjoni dwar is-Sikurezza

Thaddimx dan l-apparat qabel ma I-persunal ikkoncernat kollu jkun qara u fehem l-informazzjoni dwar is-sikurezza u l-istruzzjonijiet
f'din il-gwida ghall-utenti.

IR-RESPONSABILITA TAL-UTENT

FIN-NUQQAS JEW GHAZLA MHUX XIERQA JEW UZU MHUX XIERAQ TAL-PRODOTTI DESKRITTI HAWN JEW OGGETTI RELATATI
MAGHHOM JISTA' JWASSAL GHAL MEWT, GRIERI PERSONALI U HSARA LILL-PROPRJETA.

Dan id-dokument u informazzjoni ohra minn Parker Hannifin Corporation, is-sussidjarji u d-distributuri awtorizzati taghha jipprovdu ghazliet ta'
prodotti jew ta' sistemi ghal investigazzjoni ulterjuri mill-utenti b'’kompetenza teknika.

L-utent, permezz tal-analizi u l-ittestjar li jaghmel hu stess, huwa I-uniku responsabbli mill-ghazla finali tas-sistema u I-komponenti u mill-izgurar
li jintlahqu r-rekwiziti kollha ta' prestazzjoni, rezistenza, manutenzjoni, sikurezza u twissija tal-applikazzjoni. L-utent ghandu janalizza I-aspetti
kollha tal-applikazzjoni, isegwi l-istandards applikabbli fl-industrija u jsegwi I-informazzjoni rigward il-prodott fil-katalgu tal-prodott attwali u f'kull
materjal iehor provdut minn Parker jew is-sussidjarji tieghu jew distributuri awtorizzati.

Safejn Parker jew is-sussidjarji tieghu jew agenti tieghu jipprovdi ghazliet dwar il-komponenti jew sistemi bbazati fuq taghrif jew
specifikazzjonijiet ipprovduti mill-utent, I-utent hu responsabbli biex jistabilixxi li taghrif u specifikazzjonijiet bhal dawn huma adattati u bizzejjed
ghall-applikazzjonijiet kollha u I-uzi kollha fil-gejjieni tal-komponenti jew sistemi.

Persunal kompetenti, li jkun imharreg, ikkwalifikat u approvat minn Parker Hannfin biss ghandu jwettaq pro¢eduri ta' installazzjoni,
kummissjonar, servis u tiswija.

Dan l-apparat ghandu jintuza biss fuq gewwa. Thaddmux fuq barra.

Bl-e¢c¢ezzjoni tal-ossignu, kwalunkwe gass jista' jikkawza asfissjoni f'koncentrazzjonijiet gholjin. Dejjem kun zgur li I-unita tkun ged tahdem
fzona li tkun ivventilata sewwa u li I-ventijiet fug wara tal-unita huma hielsa minn kull imblokk.

Uzu tal-apparat b'mod Ili mhuwiex specifikat f'din il-gwida ghall-utenti jista' jirrizulta f'rilaxx ta' pressjoni mhux ippjanat li jista' jikkawza korriment
personali jew hsara.

Wagqt li I-haddiema jkunu ged igandlu, jinstallaw jew ihaddmu dan l-apparat, iridu juzaw prattiki ta’ inginerija minghajr periklu filwagt li ghandhom
josservaw ir-regolamenti, il-pro¢eduri dwar is-sahha u s-sigurta, u r-rekwiziti legali kollha relatati mas-sigurta.

Qabel ma twettaq xoghol skedat ta’ manutenzjoni kif jidher fit-taghrif moghti f'dan il-manwal dwar |-uzu, hu hisieb li I-pressjoni kollha tbattlet mill-
apparat u li mhuwiex imgabbad mal-elettriku.

Parker Hannifin ma tistax tbassar i¢-¢irkostanzi kollha possibbli li jistghu jwasslu biex jinholoq periklu serju. It-twissijiet f'dan il-manwal ikopru I-
perikli I-aktar serji maghrufa, imma dan ma jfissirx li jinkludu kollox. Jekk I-utent juza pro¢edura ta’ thaddim, bi¢¢a apparat jew metodu ta'
thaddim li m'humiex irrakkomandati b’mod specifiku minn Parker Hannifin, |-utent irid jizgura li I-apparat mhuwa ser igarrab |-ebda hsara u li la
huwa se jkun ta’ periklu serju ghall-persuni u langas ghall-bini.

Hafna mill-inc¢identi li jsehhu waqt it-thaddim u I-manutenzjoni tal-makkinarju jsehhu minhabba li ma jigux osservati r-regolamenti u |-pro¢eduri
bazi¢i tas-sigurta. Wiehed jista’ jevita I-in¢identi billi jithem li kull makkinarju jista' jkun perikoluz.

Jekk tkun tixtieq garanzija iktar twila, kuntratt ta’ ghoti ta’ servis imfassal apposta ghalik jew tahrig fuq dan |-apparat, jew fuq xi apparat iehor fil-
firxa ta’ prodotti ta’ Parker Hannifin, jekk joghgbok ikkuntattja I-eqreb ufficcju lokali ta’ Parker Hannifin ghalik.

Dettalji tal-eqreb uffic¢ju tal-bejgh ta' Parker Hannifin ghalik jinsabu fuq www.parker.com/dhfns

Erfa’ din il-gwida tal-utenti biex tikkonsultaha fil-futur

Dokumenti Relatati:
* Gwida ta' Manutenzjoni Preventiva 176034370
¢ Manwal tal-Komponenti 176034380

* Gwida tas-Servis 176034390
(Disponibbli biss mat-tlestija tal-kors ta' tafirig relevanti tal-livell 2 tal-Pdh. Ibghat bil-posta elettronika fuq training.support@parker.com
ghal dettalji fuq il-korsijiet kollha ta' tahrig Industrijali tal-Pdh).
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1.1 Marki u Simboli

ll-marki u s-simboli internazzjonali li gejjin jintuzaw fuq l-apparat kif ukoll f'dan il-manwal:

> B

Warning

Caution

Attenzjoni, Agra I-Manwal ghall-Utent.

Tenfasizza |-azzjonijiet jew il-pro¢eduri, li jekk
ma jsirux kif suppost, jistghu jwasslu ghal

korriment personali jew sahansitra ghal mewt.

Tenfasizza |-azzjonijiet jew il-proceduri, li jekk
ma jsirux kif suppost, jistghu jwasslu ghal
hsara fuq dan il-prodott.

A\

Warning

Tindika l-azzjonijiet jew il-proceduri, li jekk
ma jsirux kif suppost, jistghu jwasslu ghal
xokk elettriku.

Meta tarmi partijiet godma, dejjem segwi
r-regolamenti lokali dwar ir-rimi tal-iskart.

Conformité Européenne
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2 Deskrizzjoni

Is-sistemi Parker domnick hunter PCO2 joffru soluzzjoni komprensiva biex jippreservaw u jiggarantixxu I-kwalita tad-diossidu tal-karbonju
gassuz uzat fl-ibbottiljar ta' xarbiet frizzanti.

Bl-uzu ta' teknologija bil-gass b'bosta saffi, il-medda tal-PCO2 tinkludi Maxi PCO2 u Mplus PCO2 ghal protezzjoni tal-gxur tal-pjanti minbarra

sistemi izghar imfassla ghal applikazzjonijiet tal-funtani / tal-ispina tal-post mix u tal-birra, rispettivament.

Filwaqt li tahdem bhala sistema ta' Protezzjoni ta' Kwalita minn Inc¢identi kontra impuritajiet potenzjali tad-diossidu tal-karbonju, is-sistema
tiggarantixxi li I-kwalita tal-gass sabiex tibga' fi hidan il-linji gwida tal-industrija u tal-kumpanija, billi tevita konsegwenzi dannuzi ghax-xarba finali

lesta, ir-reputazzjoni tal-produtturi u d-dhul nett taghhom.

PCO2 hija I-ghazla ppreferuta tal-industrija tax-xorb u hija installata fiktar minn 150 pajjiz madwar id-dinja.

2.1 Specifikazzjoni Teknika

Din I-ispecifikazzjoni hi valida meta I-apparat jitpogga f'postu, jigi installat, jithaddem u ssirlu I-manutenzjoni kif specifikat f'din il-gwida ghall-

utent.

Parametru

Dejta Teknika

Pressjoni Massima tat-Thaddim.
Temperatura Minima tat-Thaddim

Temperatura Massima tat-Thaddim
Kwalita tad-Dhul ta' CO,

Rata tal-fluss

Tgabbid tal-Ports
Dhul tal-Arja
Hrug tal-Arja

Is-sistemi ta' CO,, tal-PCO2 tajbin ghal CO, gassuz biss

Unitajiet

bar g
(psig)
°C
(°F)

°C

(°F)
Kg / siegha
Lb / siegha

in
in

Maxi

PCO2-0 PCO2-1

20
(-4)
40

(104)

150
330

G1
G1

Maxi

20
(-4)
40

(104)

300
661

G1
G1

Maxi

PCO2 -2

20.7 (24.1 fakultattiva)
300 (350 fakultattiva)

20
(4)
40

(104)

Maxi

PCO2-3

20
(-4)
40

(104)

MPlus PCO2 MPlusPCO2 MPlus PCO2 MPlus PCO2

4000

20
(-4)
40

(104)

6000

20
(-4)
40

(104)

CO, tal-klassifikazzjoni tax-xarbiet tal-ISBT

600
1322

G1
G1

* il-verzjonijiet 24.1 bar g (350 psi g) kollha huma konnessjonijiet ta' 2”

900
1980

G1
G1

1814
4000

G2
G2*

2722
6000

G2
G2*

8000

20.7 (24.1 fakultattiva)
300 (350 fakultattiva)

20
(-4)
40

(104)

3629
8000

G2 1/2*
G2 1/2¢

10000

20
(-4)
40

(104)

4537
10000

G3*
G3*
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2.2 Piziji

et u Dimensjonijiet

| D
a a Il T
. - =
]
H
v v / -
E
Maxi PCO2
Gholi (H) Wisgha (W) Fond (D)
Mudell
mm ins mm ins mm ins
PCO2-0 615 242 250 9.8 322 127
PCO2 -1 621 245 250 9.8 464 183
PCO2 -2 621 245 250 9.8 7838 31.0
PCO2-3 621 245 250 9.8 1113 438
MPlus 4000 1390 54.7 450 17.7 741 29.2
MPlus 6000 1390 547 450 17.7 910 35.8
MPlus 8000 1390 54.7 450 17.7 1079 425
MPlus 10000 1390 54.7 450 17.7 1270 50.0

(a)

mm

69

69

69

69

257.5
257.5
257.5
257.5

* lkklirjar mehtieg ghat-tnehhija u s-servis tal-cartridges.

ins

2.7

2.7

2.7

2.7

10.1
10.1
10.1
10.1

(b)

591

591

591

591

1212.5
1212.5
1212.5
1212.5

c '

MPlus

(©€) (d) (e)
ins mm ins mm ins mm

Mhux Mhux Mhux
23.3 125 4.9 applik applik applik
abbli abbli abbli

Mhux Mhux Mhux
23.3 125 4.9 applik applik applik
abbli abbli abbli

Mhux Mhux Mhux
23.3 125 4.9 applik applik applik
abbli abbli abbli

Mhux Mhux Mhux
23.3 125 4.9 applik applik applik
abbli abbli abbli

47.7 225 89 680 26.8 400
47.7 225 89 795 313 400
47.7 225 89 964 38.0 400
47.7 225 89 1155 455 400

ins
Mhux
applik
abbli

Mhux
applik
abbli

Mhux
applik
abbli

Mhux
applik
abbli

15.7
15.7
15.7
15.7

IKkI

mm

510

510

510

510

1155
1155
1155
1155

irjar*
ins

20.0

20.0

20.0

20.0

45.5
45.5
45.5
45.5

i
I
i
T
e
w

kg

32

48

92

130

270
348
434
518

Piz

lbs

70

106

203

287

596
768
955
1140
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2.3 lI-Wasla u I-Ispezzjonar tal-Apparat

Malli tir¢ievi I-apparat, analizza bir-reqga I-imballagg ghal xi hsara. Jekk I-imballagg ikollu xi hsara, informa lill-kumpanija tal-kunsinna minnufih u
kkuntattja lill-agent lokali ta' Parker Hannifin.

2.3.1 Hazna

Jekk l-apparat ghandu jigi storjat gabel l-installazzjoni, tnehhihx mill-imballagg. Kun zgur li dan jinhazen f'pozizzjoni wieqfa kif indikat mill-viegeg
fuq l-imballagg.

A Tippruvax terfa' I-apparat wahdek. Huwa rrakkomandat li I-apparat jingarr minn ghallinqgas zewg persuni jew jingarr fuq trakk tal-pelits.

Warning

Nota. |1z-zona tal-hzin ghandha tkun sikura u |-kundizzjonijiet ambjentali ghandhom ikunu fil-medda ta' dawk specifikati fl-ispecikazzjoni teknika.
Jekk l-apparat jinhazen f'zona fejn il-kundizzjonijiet ambjentali ma jkunux fi hdan dawk specifikati, ikun essenzjali li dan jitressaq ghall-post finali
tieghu (sit tal-installazzjoni) u jithalla jistabbilizza gabel jitnehhielu I-imballagg. Jekk tongos milli taghmel dan, jista’ jkun li I-umdita tikkondensa bi
hsara potenzjali ghall-apparat.

2.3.2 Ftuh tal-Imballagg

Nehhi I-ghatu u l-erba’ nahat tal-kaxxa tal-imballagg (A). Tella' l-unita fuq sagajha billi tuza |-faxex xierga u gruwa mdendla minn travu (B, C u D).

Bir-reqqa hu l-unita fil-post finali taghha, billi tuza forklifter jew trakk tal-pelits.

Al
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2.3.3 Harsa Generali lejn I-Apparat

Maxi PCO2
Tifsira:

Valv Sferali

Gejg tal-Pressjoni 40 Bar
Port tad-Dhul

Port tal-Hrug

Bolt b'Anella ghall-Irfigh
Valv ta' Rilaxx tal-Pressjoni

o A W N -

MPlus
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3 Installazzjoni u Thaddim

A Persunal kompetenti, imharreg, ikkwalifikat u approvat minn Parker Hannfin biss ghandu jwettaq proceduri ta' thaddim ghall-ewwel darba u
ta' servis.

Warning

3.1 Tqassim irrakkomandat tas-sistema

CO2 tal-fazi
tal-gass
@\ o | ;
] an L} L} - B

/@

I'" o5 " LA J LA J LA J v

- i

L
1 L-Unita PCO2
2 Prefiltrazzjoni - L-Ewwel Stadju
3 Vaporizzatur
4 Tank ta' hzin ta' CO2 likwidu
5 Postfiltrazzjoni - ll-hames stadju
6 Valvi tal-izolazzjoni
7 Pajpijiet tal-azzar inossidabbli
8 Valv ta' rilaxx tal-pressjoni
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Ladarba I-apparat jitqieghed fil-post finali tieghu, nehhi s-saddieda kemm mill-port tad-dhul kif ukoll mill-port tal-hrug.

Kun zgur li I-materijali tal-pajpijiet ikunu klassifikati kif xieraq ghall-uzu specifiku, nodfa u minghajr ebda tip ta' materjal migmugh. Id-dijametru
tal-pajpijiet irid ikun bizzejjed biex ikun hemm bizzejjed provvista tal-arja tad-dhul bla xkiel ghall-apparat.

Applika bejn wiehed u iehor 8 - 12-il dawra ta' tejp P.T.F.E mal-pajpijiet tal-azzar inossidabbli ta' kwalita gholja.

Qabbad il-pajpijiet bil-pre u |-postfiltrazzjoni relevanti mal-izbokki tad-dhul u I-hrug. Il-valvi ta' izolament iridu jigu installati kemm wara
I-filtrazzjoni tad-dhul kif ukoll tal-Arug.

Meta tghaddi I-pajpijiet, hu hsieb li tifidhom b'mod adegwat biex ma ssirilhomx hsara jew ma jkunx hemm nixxighat fis-sistema.

ll-komponenti kollha uzati fis-sistema jridu jkunu ggradati ghallingas sal-pressjoni operattiva massima tal-apparat. Huwa rrakkomandat li
s-sistema tkun protetta permezz ta’ valvi ghat-tnehhija tal-pressjoni ggradati kif jixraq.

316



4 Kif Jithaddem I-Apparat

4.1 Biex Tixghel I-Apparat

Nota:Meta tixghel huwa normali li t-temperatura tal-hrug tizdied ghal perjodu limitat tal-hin.

1 Iftah il-valv tad-dhul bil-mod, biex izzid gradwalment il-pressjoni fl-unita tal-PCO2.

2 Iftah il-valv tal-hrug bil-mod biex terga’ tibni I-pressjoni fil-pajps li jwasslu 'l isfel.

Ara li ma tiftahx il-valvi tad-dhul jew tal-hrug f’dagqqga jew b’xi mod tikkawza fl-unita PCO2 differenza eccessiva fil-pressjoni tat-taghmir
ghax tista’ taghmel il-hsara.

Caution
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5 Servis

5.1 Tindif

Naddaf I-apparat b'bi¢¢a niedja biss. Jekk hemm bzonn, tista’ tuza detergent mhux gawwi, madankollu, tuzax sostanzi li joborxu jew solventi i
jistghu jaghmlu |-hsara lit-tikketti ta' twissija li hemm fuq |-apparat.

5.2 Intervalli tas-Servis

Komponent

Sistema
PCO2
PCO2

Filtri

Sistema

PCO2

Filtri

Servis

Tifsira:

<

Thaddim

I¢éekkja s-sistema ghal xi tnixxija.

I¢¢ekkja I-gejg tal-pressjoni.

Icéekkja I-valv ghat-tnehhija tal-pressjoni.

Battal il-kontenitur tal-filtru

Servis Irrakkomandat A
Ibdel I-elementi tal-filtru u I-cartridges ta' adsorbiment bis-sodod imhallta

Spezzjona |-kolonni u I-manifoldi (interni u esterni)

Spezzjona I-hawsings (interni u esterni) tal-filtru.

= = ) © ) ) ]
= o = c < < < <
. 5 > gD g2 g2 G o
ER s o =& c 2 = 3 £ 2 .:%
= b (7] S 0 < 0 T 0 Gl
=D = = <o X o <o X o
©3 = =] < S oo © o RS
= a8 ® S B ® o ® o <~
S - - © =] < =
- = = = i & =

I¢eekkja /

48 Xahar
(32000 Siegha)

\ 54 Xahar
(36000 Siegha)

\ \é & Kull gimgha

000 Siegha)

72 Xahar
(48000 Siegha)

66 Xahar

\ 60 Xahar
(40000 Siegha)

Manutenzjoni Preventiva

A 4\ & P

\ (44
N
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5.3 Kitts ta' Manutenzjoni Preventiva - Maxi u Maxiplus

= —".'tiﬂ_i- )
ﬂ‘ & A& aa aa s & I "“:"";: 1 1 R Bl B G
" : | i
- 2

|

. -
- |
- Il e =
,.-;—--‘;‘c L y e L

MPLUS 8000 - b'filtrazzjoni Oil-X Plus

MPLUS 8000 - b'filtrazzjoni Oil-X Evolution

/ 20 Bar (300psi) - Mehtiega ghal kull 4000 Siegha (6 xhur)

B'elementi talfiltru Oil-X Plus

/ 20 Bar (300psi) - Mehtiega ghal

B'elementi talfiltru Oil-X Evolution

Mudell Numru tal-Katalgu: Referenza Teknika
PCO2-1- 20 (300) MAKPCO2-1-20 606071110
PC02-2-20 (300) MAKPC02-2-20 606071120
PC02-3-20 (300) MAKPC02-3-20 606071130
MPIlus 4000 20 (300) MAK-MPLUS4000-20 606071380
MPIlus 6000 20 (300) MAK-MPLUS6000-20 606071390
MPIlus 8000 20 (300) MAK-MPLUS8000-20 606071400
MPIlus 10000 20 (300) MAK-MPLUS10000-20 606071410

kull 4000 Siegha (6 xhur)

Mudell Numru tal-Katalgu Referenza Teknika
PC02-0-20 (300) MAKEPC02-0-20 606071180
PC02-1-20 (300) MAKEPC02-1-20 606071190
PC0O2-2-20 (300) MAKEPC02-2-20 606071200
PC02-3-20 (300) MAKEPC02-3-20 606071210
MPIlus 4000 20 (300) MAKE-MPLUS4000-20 606071340
MPIlus 6000 20 (300) MAKE-MPLUS6000-20 606071350
MPIlus 8000 20 (300) MAKE-MPLUS8000-20 606071360
MPIlus 10000 20 (300) MAKE-MPLUS10000-20 606071370

/ 24 Bar (350psi) - Mehtiega ghal kull 4000 Siegha (6 xhur)

B'elementi tal-filtru Oil-X Plus

Mudell Numru tal-Katalgu Referenza Teknika
PC02-0-24 (350) MAKPCO2-0-24 606071140
PC02-1-24 (350) MAKPCO2-1-24 606071150
PC0O2-2-24 (350) MAKPC02-2-24 606071160
PCO2-3-24 (350) MAKPC02-3-24 606071170
MPlus 4000 24 (350) MAK-MPLUS4000-24 606071300
MPlus 6000 24 (350) MAK-MPLUS6000-24 606071310
MPIlus 8000 24 (350) MAK-MPLUS8000-24 606071320
MPIlus 10000 24 (350) MAK-MPLUS10000-24 606071330

¢ |I-kitts kollha jinkludu elementi tas-CO2, elementi tal-filtri AA u AAR, o-rings u sigillant tal-flang tal-manifold

e 24 bar (350 psi) L-unitajiet PCO2 huma disponibbli b'elementi tal-filtru Oil-X Plus biss.




6 Solvien tal-problemi

Problema

Mument ta' meta tissawwar in-
nida li mhuwiex kif suppost

Pressjoni taqa' f'dagqa permezz

tal-pakkett tal-filtru / tas-sistema.

ll-fluss tal-arja tal-izbokk jieqaf

Indikazzjoni

Nixxiegha ta' iima
kkonsdensat tas-sistema

Gejgis tal-pressjoni
mgabbda mal-kumpressur
/ trejn.

ll-pressjoni downstream
indikata taga' ghal kollox

Kawza Possibbli
Gemgha iima mifruxa fl-unita
PCO2

Fluss zejjed fl-unita PCO2

Pressjoni ta' dhul baxxa wisq

Temperatura tad-dhul gholja
wisq

Desikkant kontaminat
Filtri mizduda

Fluss zejjed fl-unita PCO2

Kumpressur ma jahdimx

Azzjoni Mehtiega

Iccekkja |-elementi u d-drejnijiet tal-
prefiltrazzjoni

Qabbel il-fluss ghaddej mill-unita PCO2
mal-fluss ikklassifikat

Ara hemmx modifiki fis-sistema tal-arja
kkumpressata

Iééekkja I-funzjonament tal-kumperssur
Iééekkja I-funzjonament tal-kumperssur

Iecekkja I-ventilazzjoni madwar in-
nixxief

Sib u elimina s-sors ta' kontaminazzjoni
u ibdel id-dessikant

Ibdel kwalunkwe filtru mizdud

Elimina |-kundizzjonijiet li jwasslu ghal
fluss zejjed

Investiga I-problema fil-kumpressur u
rrangaha
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1 Informatii de protectia muncii

Nu puneti in functiune acest echipament inainte ca tot personalul vizat de prezentul ghid al utilizatorului sa fi citit i sa fi inteles
informatiile si instructiunile referitoare la protectia muncii incluse in acesta.

RESPONSABILITATEA UTILIZATORULUI

DEFECTAREA, ALEGEREA GRESITA SAU UTILIZAREA INADECVATA A PRODUSELOR DESCRISE AICI SAU A ELEMENTELOR
AFERENTE POT CAUZA DECES, VATAMARI CORPORALE S| DAUNE ALE PROPRIETATII.

Acest document si alte informatii furnizate de Parker Hannifin Corporation, de filialele si de distribuitorii oficiali ai acesteia ofera variante de
produse sau sisteme menite investigarii suplimentare de catre utilizatorii cu experienta tehnica.

Utilizatorul, prin intermediul analizei si testarii proprii, este personal responsabil pentru efectuarea selectiei finale a sistemului si a
componentelor si pentru asigurarea respectarii tuturor cerintelor aplicatiei privind performanta, rezistenta, intretinerea, siguranta si avertizarile.
Utilizatorul trebuie sa analizeze toate aspectele aplicatiei, sa respecte standardele industriale aplicabile si informatiile despre produs oferite in
catalogul curent de produse si in orice alte materiale oferite de Parker sau de filialele ori distribuitorii autorizati ai acesteia.

Avandu-se in vedere faptul ca Parker sau filialele ori distribuitorii autorizati ai acesteia ofera variante de componente sau sisteme in baza
datelor sau a specificatiilor furnizate de utilizator, acesta este responsabil pentru determinarea caracterului adecvat si suficient al acestor date si
specificatii pentru toate aplicatiile si pentru utilizarile estimate in mod rezonabil ale componentelor sau ale sistemelor.

Instalarea, darea in exploatare, procedurile de intretinere si reparatie trebuie executate numai de personal competent instruit, calificat i aprobat
de Parker Hannifin.

Acest echipament trebuie utilizat numai n interior. Nu il puneti in functiune in aer liber.

Cu exceptia oxigenului, orice gaze in concentratie destul de mare pot cauza asfixierea. Utilizati intotdeauna unitatea intr-o zona bine ventilata si
mentineti toate orificiile de aerisire din partea din spate a unitatii curate si neastupate.

Utilizarea echipamentului intr-un mod care nu este specificat in acest ghid de utilizare poate conduce la eliberarea neprevazuta a presiunii,
ceea ce poate cauza vatamari corporale grave sau defectiuni.

Tn timpul manevrarii, instalarii sau operarii acestui echipament, personalul trebuie sa aplice practicile tehnice de siguranta si sa respecte toate
reglementarile, procedeele de sanatate si protectie a muncii si cerintele legale privind protectia muncii aferente.

Asigurati-va ca echipamentul este depresurizat si izolat electric inainte de a executa oricare dintre instructiunile de intretinere programata
specificate in acest ghid de utilizare.

Parker Hannifin nu poate anticipa toate circumstantele posibile care pot prezenta un pericol potential. Avertizarile din acest manual acopera
cele mai cunoscute pericole potentiale, dar, prin definitie, nu pot fi exhaustive. Daca utilizatorul aplica o procedura de operare, o piesa de
echipament sau o metoda de lucru nerecomandate in mod expres de Parker Hannifin, atunci utilizatorul trebuie sa se asigure ca echipamentul
nu va fi deteriorat sau nu va deveni periculos pentru persoane sau pentru bunuri.

Majoritatea accidentelor care au loc in timpul functionarii sau al intretinerii echipamentelor sunt rezultatul nerespectarii regulilor si a procedurilor
fundamentale de protectia muncii. Accidentele pot fi evitate prin luarea in considerare a caracterului potential periculos al echipamentului.

Tn cazul in care aveti nevoie de o garantie extins&, de contracte de service adaptate sau de instruire privind acest echipament sau orice alt
echipament din gama celor produse de Parker Hannifin, contactati reprezentanta locala Parker Hannifin.

Detalii privind cel mai apropiat birou de vanzari Parker Hannifin pot fi gasite pe www.parker.com/dhfns

Pastrati acest ghid al utilizatorului pentru consultari ulterioare.

Documente relationate:
*  Ghid de intretinere preventiva 176034370
¢ Manual de piese 176034380

* Ghide de service 176034390
(Disponibil numai la finalizarea cursului relevant de pregatire Pdh de nivel 2. Trimiteti email la training.support@parker.com pentru detalii
cu privire la toate cursurile de pregatire industriala Pdh).
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1.1 Marcaje si simboluri

Urmatoarele marcaje si simboluri internationale sunt folosite pe echipament sau in cadrul acestui manual:

A\

Warning

A
A

Warning

A

Caution

Atentie! Cititi manualul de utilizare.

Evidentiaza actiunile sau procedurile care,
daca nu sunt executate corect, pot conduce la
vatamare corporala sau la deces.

Evidentiaza actiunile sau procedurile care,
daca nu sunt efectuate corect, pot conduce la
deteriorarea acestui produs.

Evidentiaza actiunile sau procedurile care,
daca nu sunt executate corect, ar putea
conduce la electrocutare.

La aruncarea pieselor vechi, respectati
intotdeauna reglementarile locale privind
evacuarea deseurilor.

Conformité Européenne (marcaj de
conformitate al Uniunii Europene)
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2 Descriere

Sistemele Parker domnik hunter PCO2 ofera o solutie complexa pentru mentinerea si garantarea calitatii dioxidului de carbon gazos utilizat in
imbutelierea bauturilor carbogazoase.

Utilizand tehnologia de gaz multi-stratificat, gama PCO2 include Maxi PCO2 si Mplus PCO2 pentru protectie la nivel de fabrica, pe langa
sistemele mai mici proiectate pentru dozatoare si respectiv aplicatiile de dispensare a berii.

Functionand ca un sistem de protectie pentru incidentele de calitate impotriva potentialelor impuritati de dioxid de carbon, sistemul garanteaza
calitatea cazului pentru a ramane in cadrul liniilor directoare industriale si de companie, prevenind consecintele in detrimentul bauturilor finale,
reputatiei producatorilor si a nevoilor primare ale acestora.

PCO2 este alegerea preferata in industria bauturilor si este instalat in peste 150 de tari din lume.

2.1 Specificatii tehnice

Aceasta specificatie este valabila cand echipamentul este localizat, instalat, operat si intretinut conform specificatiilor din prezentul ghid al

utilizatorului.

Parametru

Date tehnice

Presiune maxima de functionare
Temperatura minima de
functionare

Temperatura maxima de
functionare

Calitate admisie CO,

Debit

Conexiunile orificiilor
Admisia aerului
Evacuare aer

Sistemele PCO2 CO, sunt numai pentru CO,, in stare gazoasa

Unitati

bari g
(psi g)
°C
(°F)
°C
(°F)

Kg/h

Lb/h

in
in

Maxi
PCO2-0

20
(-4)
40

(104)

150
330

G1
G1

Maxi
PCO2 -1

20.7 (24.1 optional)
300 (350 optional)

20
(-4)
40

(104)

300
661

G1
G1

* versiunile 24,1 bar g (350 psi g) sunt toate conexiunile 2

Maxi Maxi
PCO2 -2 PCO2 -3 4000
-20 -20 -20
(-4) (-4) (-4)
40 40 40
(104) (104) (104)
Grad CO,, bauturi ISBT
600 900 1814
1322 1980 4000
G1 G1 G2
G1 G1 G2*

6000 8000

20.7 (24.1 optional)
300 (350 optional)

20 20
(-4) (-4)
40 40

(104) (104)

2722 3629

6000 8000
G2* G2 1/2*
G2 G2 1/2*

10000

(104)

4537
10000

G3*
G3*

MPlus PCO2 MPlusPCO2 MPlus PCO2 MPlus PCO2
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2.2 Greutati si dimensiuni

| D
a a Il -
e =
]
H
v v ) -
E
Maxi PCO2
inaltime Latime  Adancime
Model (H) (W) (D)
mm in mm in mm in
PCO2 -0 615 242 250 9,8 322 12,7
PCO2 -1 621 245 250 9,8 464 18,3
PCO2-2 621 245 250 98 788 31,0
PCO2 -3 621 245 250 9,8 1113 438
MPlus 4000 1390 54,7 450 17,7 741 29,2
MPlus 6000 1390 54,7 450 17,7 910 358
MPlus 8000 1390 54,7 450 17,7 1079 425
MPlus 10000 1390 54,7 450 17,7 1270 50,0

69
69
69

69

257,5
257,5
257,5
257,5

2,7
2,7
2,7
2,7

10,1
10,1
10,1
10,1

* Distanta necesara pentru inldturarea si repararea cartuselor.

591
591

591
1212,5
1212,5
1212,5
1212,5

23,3
23,3
23,3

23,3
47,7
47,7
47,7
47,7

125

125

125

125

225
225
225
225

4,9
4,9
4,9
4,9

8,9
8,9
8,9
8,9

MPlus

(d)

mm
Nedis
ponibil
Nedis
ponibil
Nedis
ponibil
Nedis
ponibil
680
795
964

1155

in

Nedis
ponibil
Nedis
ponibil
Nedis
ponibil
Nedis
ponibil

26,8

31,3

38,0

45,5

(e)

mm
Nedis
ponibil
Nedis
ponibil
Nedis
ponibil
Nedis
ponibil
400
400
400

400

in

Nedis
ponibil
Nedis
ponibil
Nedis
ponibil
Nedis
ponibil

15,7

15,7

15,7

15,7

c

Distanta*

mm

510

510

510

510

1155
1155
1155
1155

in
20,0
20,0
20,0
20,0

45,5
45,5
45,5
45,5

i
I
i
T
e
w

Greutate
kg livre
32 70
48 106
92 203
130 287
270 596
348 768
434 955
518 1140
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2.3 Primirea si inspectarea echipamentului

La primirea echipamentului, inspectati cu atentie ambalajul pentru a depista deteriorarile. Daca ambalajul este deteriorat, informati compania de
transport imediat si contactati biroul local Parker Hannifin.

2.3.1 Depozitarea

Daca echipamentul urmeaza a fi depozitat inainte de instalare, nu il scoateti din ambalaj. Depozitati-l in pozitie verticala, asa cum indica

sagetile de pe ambalaj.

Nu incercati sa ridicati singur echipamentul. Se recomanda ca echipamentul sa fie transportat de cel putin doua persoane sau pe un
motostivuitor cu palet.

Warning

Nota. Zona de depozitare trebuie sa fie sigura, iar conditiile de mediu trebuie sa corespunda celor indicate in specificatiile tehnice. Daca
echipamentul este depozitat intr-o zona in care conditiile de mediu depasesc limitele celor specificate, este esential ca acesta sa fie mutat in
locatia finala (amplasamentul de instalare) si lasat sa se stabilizeze inainte de dezambalare. Daca nu se respecta aceasta instructiune, se
poate genera condens, iar echipamentul se poate defecta.

2.3.2 Dezambalarea

inléturat,i capacul si toate cele patru laturi ale 13zii de ambalare (A). Ridicati unitatea pe picioarele sale utilizand curele o macara suspendata
(B, Csi D).

Mutati cu atentie unitatea n locatia sa finala, utilizand un motostivuitor sau un traspalet.

Al

?
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2.3.3 Prezentare generala a echipamentului

Maxi PCO2
Tasta:

Rulment cu bila

Manometru 40 Bar

Port de admisie

Port de evacuare

Surub cu ochi pentru ridicare
Supapa reductoare de presiune

o A W N -

as -
LA L
MPlus
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3 Instalarea si darea in exploatare

A Numai personalul competent, instruit, calificat si aprobat de Parker Hannifin trebuie sa execute procedurile de dare in exploatare si de
service.

Warning

3.1 Dispunerea recomandata a sistemului

Faza caz CO2

N o | ;

/@

Unitate PCO2

Pre filtrare - Etapa unu
Vaporizator

Rezervor de depozitare CO2 lichid
Post filtrare - Etapa cinci

Supape de izolare

Tevi din otel inoxidabil

0 N o O~ WN =

Supapa reductoare de presiune
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Dupa ce echipamentul a fost mutat in locatia sa finald, inlaturati dopurile obturatoare de pe porturile de admisie si de evacuare.

Asigurati-va ca toate materialele tevilor sunt potrivite pentru aplicatie, curate si fara reziduuri. Diametrul tevilor trebuie sa fie suficient pentru a
permite patrunderea libera a alimentarii cu aer in echipament.

Aplicati aproximativ 8 - 12 de straturi de banda P.T.F.E. pe tevile din otel inoxidabil de inalta calitate.

Fixati tevile de-a lungul pre si post filtrarii relevante pe admisie si evacuare. Supapele de izolare trebuie sa fie instalate dupa filtrarea de admisie
si evacuare.

La orientarea conductelor, asigurati-va ca acestea beneficiaza de o sustinere adecvata, pentru a preveni deteriorarea sau scurgerile din sistem.

Toate componentele utilizate in cadrul sistemului trebuie dimensionate cel putin la presiunea de lucru maxima a echipamentului. Se recomanda
ca sistemul sa fie protejat cu supape de golire dimensionate adecvat.
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4 Operarea echipamentului

4.1 Pornirea echipamentului

Nota: La pornire este normal ca temperatura de evacuare sa creasca pentru o perioada de timp limitata.

1 Deschideti incet supapa de admisie, pentru a presuriza gradat unitatea PCO2.

2 Deschideti lent supapa de evacuare pentru a represuriza sistemul de conducte din aval.

Nu deschideti rapid supapele de admisie sau de evacuare si nu supuneti unitatea PCO2 la o diferenta excesiva de presiune; in caz
contrar, aparatul poate suferi deteriorari.

Caution
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5 Activitatile de service

5.1 Curatarea

Curatati echipamentul numai cu un material textil umed. Daca este necesar, puteti folosi un detergent slab, dar nu utilizati abrazivi sau solventi,
deoarece pot deteriora etichetele de avertizare de pe echipament.

5.2 Intervale de service

Componenta

Sistem

PCO2

PCO2

Filtre

Sistem

PCO2

Filtre

Service

Tasta:

Operatiune

Verificati daca exista scurgeri.

verificati manometrul.

Verificati supapa reductoare de presiune.

Goliti bolul filtrului

Service recomandat A
Inlocuiti elementele filtrului si cartusele cu adsorbtie de baza amestecata

Verificati coloanele si colectoarele (intern si extern)

Verificati carcasele filtrelor (intern si extern).

= = = =
i = S 0 Q 0
° _0 -2 -2 -2 _ 2 -
=5 €5 =) =) €6 =) £ 2
5o = = S =N S0 29
> © T o3 P o3 o0 0 S
3o T o T8 °g o8 s g -8
©S ~ S © S <+ S 3= © S o *
(=] ‘_8 - N o ™S oI <
S8 e a < 8 8

Verificare /

48 de luni
(32000 de ore)

\ 54 de luni
(36000 de ore)

amana

apt:

N AL s

66 de luni
4.000 de ore)

\ 60 de luni
(40000 de ore)

\(4

intretinere preventiva

6luni
(4000de ore)

A AN <L

\ 72 de luni
(48000 de ore)
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5.3 Seturi de intretinere preventiva - Maxi si Maxiplus

= —".'tiﬂ_i- )
ﬂ‘ & A& aa aa s & I "“:"";: 1 1 R Bl B G
" : | i
- 2

|

. -
- |
- Il e =
,.-;—--‘;‘c L y e L

MPLUS 8000 - cu filtrare Oil-X Plus

MPLUS 8000 - cu filtrare Oil-X Evolution

/ 20 Bar (300psi) - Solicitati la fiecare 4000 ore (6 luni)

Cu elemente de filtru Oil-X Plus

/ 20 Bar (300psi) - Solicitati la fiecare 4000 ore (6 luni)

Cu elemente de filtru Qil-X Evolution

/ 24 Bar (350psi) - Solicitati la fiecare 4000 ore (6 luni)

Cu elemente de filtru Oil-X Plus

Model Numar catalog Referinte tehnice
PCO2-1- 20 (300) MAKPCO2-1-20 606071110
PC02-2-20 (300) MAKPC02-2-20 606071120
PC02-3-20 (300) MAKPC02-3-20 606071130
MPlus 4000 20 (300) MAK-MPLUS4000-20 606071380
MPIlus 6000 20 (300) MAK-MPLUS6000-20 606071390
MPIlus 8000 20 (300) MAK-MPLUS8000-20 606071400
MPIlus 10000 20 (300) MAK-MPLUS10000-20 606071410

Model Numar catalog Referinte tehnice
PC02-0-20 (300) MAKEPC02-0-20 606071180
PC02-1-20 (300) MAKEPC02-1-20 606071190
PC02-2-20 (300) MAKEPC02-2-20 606071200
PCO2-3-20 (300) MAKEPC02-3-20 606071210
MPIlus 4000 20 (300) MAKE-MPLUS4000-20 606071340
MPIlus 6000 20 (300) MAKE-MPLUS6000-20 606071350
MPIlus 8000 20 (300) MAKE-MPLUS8000-20 606071360
MPIlus 10000 20 (300) MAKE-MPLUS10000-20 606071370

Model Numar catalog Referinte tehnice
PC02-0-24 (350) MAKPCO02-0-24 606071140
PCO2-1-24 (350) MAKPCO2-1-24 606071150
PC02-2-24 (350) MAKPC02-2-24 606071160
PC02-3-24 (350) MAKPC02-3-24 606071170
MPlus 4000 24 (350) MAK-MPLUS4000-24 606071300
MPlus 6000 24 (350) MAK-MPLUS6000-24 606071310
MPIlus 8000 24 (350) MAK-MPLUS8000-24 606071320
MPIlus 10000 24 (350) MAK-MPLUS10000-24 606071330

* Toate seturile includ elemente CO2, elemente de filtru AA si AAR, flansa colector, garnituri inelare si material de etansare.

* Unitatile 24 bar (350 psi) PCO2 sunt disponibile numai cu elemente de filtru Oil-X Plus.




6 Depanarea

Problema

Punct de roua slab

Céadere mare de presiune prin
pachetul filtrului/sistemului

Debitul evacuarii de aer se
opreste

Manifestare

Apa condensata in aval de sistem

Manometre fixate pe compresor/
curs

Presiunea indicata in aval scade
la zero

Cauza posibila

Cantitate de apa transportata in
unitatea PCO2

Revarsare a unitatii PCO2

Presiunea de admisie este prea
mica

Temperatura de admisie este prea
mare

Agent deshidratant contaminat

Filtre blocate

Revarsare a unitatii PCO2

Defectiune compresor

Actiune necesara

Verificati elementele de pre-filtrare
si scurgerile

Comparati debitul din unitatea
PCO2 cu debitul nominal

Verificati daca exista modificari ale
sistemului de aer comprimat

Verifica?i functionarea
compresorului

Verifica?i functionarea
compresorului

Verificati ventilarea din jurul
uscatorului

Localizati si eliminati sursa de
contaminare si inlocuiti agentul
deshidratant

Tnlocuiti orice filtre blocate

Eliminati conditiile ce duc la
revarsare

Investigati problema compresorului
si corectati-o
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1 UHdopmauumsn 3a 6esonacHocT

ToBa o6opyaBaHe He TPAGBa Aa ce U3NON3Ba, Npeay MHPOPMaLMATa U MHCTPYKUMUTe 3a 6e30MacHOCT B TOBa PbKOBOACTEBO 3a
norpebutens ga 6bAaT NpoYeTeHU U pa3bpaHu OT BCUYKM NULA, paboTeLumn cbC UMY M3NON3BallLY MO HAKAKbLB Ha4YMH o6opyABaHeTo.

OTrOBOPHOCT HA NOTPEBUTENA

MOBPEOA, HEMPABUITEH N3BOP NN HEMPABUITHATA YIMOTPEBA HA NMPOOYKTUTE, ONMMUCAHU TYK U B CPOOHUTE
MATEPUANN, MOXE OA NMPUYNHN CMBPT, HAPAHABAHNA HA MEPCOHANA N MATEPUANHWN LLETW.

To3un fokyMeHT u apyra nicpopmaums ot Parker Hannifin Corporation, HeliHWTe chunmanu n ynbnHOMOLLEeHW AUCTprByTopu NpeaocTaBaT
UHGOpMaLMs 3a Bb3MOXHOCTUTE Ha cUCTEMaTa Unu NpoaykTa 3a AOMbIHUTENHO NPOoyYBaHe OT NOTPebUTENK, NpuTexXaBaLln TEXHUYeCKa
KBanudukaums.

MoTtpebutenat, Ha 6a3aTa Ha CBOMTE COOBCTBEHW aHanNM3n 1 TECTOBE, € NMUYHO OTFOBOPEH 3a KpalHuA Nnoabop Ha cuctemara U KOMMOHEHTUTE,
KaKTo v [a rapaHTupa cna3BaHeTo Ha BCUYKM U3NCKBaHUs 3a paboTa, HaToBapBaHe, noaapbxkka, 6e3onacHoCT U NpeanasHy Mepku 3a
npunoxeHveTo. MoTpebutensT cneaBa Aa aHanMavMpa BCUYKU acneKTy Ha NPUNoXeHWeTO, Aa cnassa NpUnoXuMnTe NPOMULLINEHW CTaHAaPTU 1
fa cnepasa oTHacsLWaTa ce 3a NPoAyKTa MHdopMaLums B TEKYLLMS NPOAYKTOB KaTanor 1 BbB BCUYKM ApYrM MaTepuanu, npegoctaseHn ot Parker,
HelHUTe bunmnanm unu ot YmbiHOMOLLEHU ANCTPUBYTOpM.

B paMKnTe Ha npegocTtaBeHUTe OT Parker, HeroBute dmnmanm Mnn ynbIHOMOLLEHN ,EWICTpVI6yT0pM onuunn Ha cuctema Unn KOMNOHEeHT Ha
6asaTa Ha JaHHU unu CI'IeLl,I/Id)I/IKaLWII/I, ocurypeHu ot I'IOTpeGVITeJ'IH, I'IOTpe6I/ITeJ'IFIT € OTroOBOpEH 3a onpenendaHe Ha ToBa, Aanuv Tesn JaHHu unm
cneu,md)mauwm Ca noaxoadawun n octaTb4HU 3a BCUYKU NMPUIIOXKEHUA U pa3yMHO npeasmanmMmm yn0Tpe6v| Ha KOMMOHEHTUTE UNn cncTtemmnTe.

Camo KoMneTeHTeH nepcoHarn, oby4yeH, cepTudmumpaH u ogobpeH ot Parker Hannifin, cnegsa ga usebpLuBa MHCTaNMpaHeTo, NyckaHeTo B
eKcnroartauysi, CepBU3HATE N PEMOHTHUTE NPOLIEAYPH.

ToBa oGopyaBaHe e NpeaHasHadeHo 3a yrnotpeba camo Ha 3akpuTo. He nanon3ssarite oGopyaBaHeTo Ha OTKPUTO.

C n3KIIo4eHMe Ha Kucrnopoaa, BCeku ras3 Moxe fa NpuyvHW 3agyluaBaHe, KoraTo € ¢ JOCTaTbYyHO BUCOKA KOHLIeHTpauus. BuHarm
cbbniogaBaiiTe ToBa, YCTPOWCTBOTO Aa Ce M3non3sa B 4o6pe NpoBeTpeHa cpeaa v BCUYKM BEHTUIMALMOHHM OTBOPM B 3a[HaTa 4acT Ha
YCTPOWCTBOTO Aa Ce NoAAbpXKaT YMCTU U Aa He ca AoneneHn 40 NOBbPXHOCTU, KOUTO Aa NpeyaT Ha Bb3ayLUHWS NOTOK.

Ynotpebata Ha o6opyaBaHETO MO Ha4YMH, HeyKasaH B PbKOBOACTBOTO 3a NOTpebuTens, Moxe Aa foBeAe A0 MHUMAEHTHO u3nyckaHe Ha
HansraHe, KOETo MOXe [a NPUYKNHU CepMo3Ha TernecHa nospeaa Uy UMYLLECTBEHM LLETU.

Mpu MaHunynupaxe, MHcTanupaHe unu 6opaseHe ¢ ToBa o6opyaBaHe NepcoHanbT TpsGBa Aa CU CRyXK ¢ 6e30MacHN TEXHUYECKM NPaKTUKK 1
a cbbrnogasa BCUYKM CbOTBETHU pa3nopenbu, npoleaypu 3a 30paBociioBeH Tpya M 6€30MacHOCT, KaKTo 1 NpaBHUTE U3MUCKBaHWUA 3a
6e3onacHoCT.

YBeperTe ce, Ye 0GOPYLABAHETO € C U3MyCHATO HamnsraHe 1 C NPeKbCHAaTO enekTpo3axpaHBaHe Npeamn U3MbiiHeHMe Ha KakenTo U Aa 6uno
WHCTPYKUMM 3a NoaapbXxka no rpaduk, ykasaHu B pbKOBOLACTBOTO 3a noTpebutens.

Parker Hannifin He moxe aa npegsmaun BCAKO Bb3MOXHO OOCTOSITENCTBO, KOETO MOXeE [ia NPeAcTaBrsiBa NOTEHLUMarnHa onacHOCT.
MpenynpexaeHnsTa B ToBa pbKOBOACTBO 06XBALLAT HAaN-M3BECTHUTE NOTEHLMANHU ONAacHOCTW, HO Mo AeduHULMSA Te He MoraT Aa obxBaluat
BCMYKO. AKO NOTPeObUTENAT nsnonassa paboTHa npoLeaypa, eneMeHT ot obopyaBaHeETO Uy MeTod Ha paboTa No Ha4YWH, KOMTO He e cneumanHo
npenopbyaH ot Parker Hannifin, notpebuTtensT Tpsabsa Aa ce yBepu, 4e o6opyaBaHeTo HAMa [a ce NoBpeaun 1 Hama Aa npeacrasnssa
OMacHOCT 3a Xopa MU UMYLLECTBOTO.

[MoBeyeTo 3rnononyk1, KOMTO HaCTbNBAT Mo Bpeme Ha paboTa u NoAapbXKKa Ha MalUMHHO obopyaBaHe, ca pe3ynTar OT HecnasBaHe Ha OCHOBHM
npaeuna u npoueaypu 3a 6e3onacHoCT. 3nononykuTe Moxe Aa ce n3berHar Ype3 oCb3HaBaHe Ha NOTeHLManHaTa onacHOCT, KOSTO BCSKO
MaLlMHHO obopyaBaHe HoCw.

AKO ce HyxxaaeTe OT yabiDkaBaHe Ha rapaHumsTa, OT AOMbIHUTENHO CEPBU3HO 06CNyXBaHe UNn 0by4eHne No OTHOLLEHWE Ha ToBa
obopyaBaHe, KakTo U 3a BCsiKakbB Apyr TMn obopyaBaHe B npoAykToBaTta nuHusi Ha Parker Hannifin, ce cBbpxeTe ¢ mecTHus odmc Ha Parker
Hannifin.

MHdopmaumns 3a Han-6nuskmsa go Bac npogaxbeH odwmc Ha Parker Hannifin moxe aa 6bae Hamepera Ha agpec www.parker.com/dhfns

3anaseTe ToBa pbKOBOACTBO 3a NoTpebuTtens 3a 6baeLla cnpaska.

CBbp3aHU AOKYMEHTH:
¢ PbKoBoacTBO 3a npodhmnakTuyHa nogapbxkka 176034370
¢ HapwbyHuk 3a yactn 176034380

* PbkoBoacTteo 3a obcnyxsaHe 176034390
(HanwuyHo e camo npu 3aBbpLuBaHe Ha CbOTBETHUS Kypc 3a 06yyeHne Ha Pdh H1BO 2. Mons, nanpatete umenn Ha
training.support@parker.com 3a nogpo6Ha nHdopmaLus 3a BCUYkM KypcoBe 3a 0b6yveHne Ha Pdh Industrial).
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1.1 MapknpoBKMU 1 CUMBOSU

CnefH1TE MapKUpPOBKM U MEXAYHAPOAHM CUMBOMNM Ca Pa3sronoXeHu no 06opyaBaHETO UMW U3MNOSI3BaHM B TOBa PbKOBOACTBO:

Warning

Caution

BHuMaHwue, npoyeTeTe pbKOBOACTBOTO 3a
norpebutens.

Hacouysa BHUMaHMETO KbM AENCTBUS 1N
npoueaypu, KOMTO ako He GbaaT U3MbIIHEHN
npaBuIIHO, MoraT Aa AoBeaaT Ao pusnyecku
HapaHsiBaHWs Ny JOpY CMBbPT.

HacouBa BHUMaHMETO KbM AEUCTBUS UNn
npoLeaypu, KOUTO ako He 6bAAT U3MbIAHEHN
npaBuriHO, MoraT Aa AOBeAaT 4O nospeaa Ha
TO3M NPOAYKT.

Warning

HacouyBa BHMMaHMETO KbM AENCTBUSA UK
npoueaypu, KOUTO ako He GbAaT U3MbIHEHN
npaBwnHo, MoraT fa Aosefar o
eneKkTpuyecku yaap.

Mpwn N3xBBPNSIHE Ha CTapu YacTu BUHaru
cneaBanTe MecTHUTE pasnopenbu 3a
U3XBBbPIISHE Ha OTNagbLUTE.

CwortBetctBue ¢ CE
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2 OnucaHume

Cuctemute Parker domnick hunter PCO2 npegnarat KOMNneKCHO peLleHne 3a 3ana3BaHe U rapaHTMpaHe Ha Ka4ecTBOTO Ha rasoobpaseH
BbITIepoAeH AMOKCUA, U3MNon3BaH npu ByTunupaHe Ha rasupaHn HanuTKu.

lamata ot npogykTn PCO2, nanon3eaLiy MHOrOCIoOWHa ra3oBa TexHonorusi, Bkntousa Maxi PCO2 u Mplus PCO2 3a 3awura B 3aBogy, B
OOMbIHEHNE KbM MO-Markv CUCTEMU, MpeAHa3HaYeHn CbOTBETHO 3a NPUMOXEHMUS 3a ra3vpaHe/nocneasallo cMecBaHe 1 fo3vpaHe Ha bupa.

Cuctemara U3nbnHaBa ponAaTa Ha CucTtemMa 3a KadecCTBeHa 3alnta npu MHUMAEHTU cpelly noTeHumnanHn aaMmbpcABaHUA Ha BblnepoaeH
OMoKeuA 1 rapaHTupa 3anassBaHe Ha Ka4ecTBOTO Ha ra3a CblfacHO PbKOBOAHUTE NPUHLMNKM HA OTpachna U KoMnNaHusATa, NpefoTBpaTsaBanku
BpeaHn NocneacTBua 3a npounsesedeHaTta HannuTka, penytauudata Ha Npon3BoanuTensa N HeroBmte npuxoau.

PCO2 e npegnountaHusaT n3bop B oTpachbiia 3a HanuTKKM U e MHCTannpaHa B noseye oT 150 gbpXkaBu B LENusi CBAT.

2.1 TexHnyecka cneundukaums

Tasu cneundukaums e BanuaHa, korato 06opyaBaHeTo € pasnonoXeHO, MHCTanupaHo, U3Mon3BaHo 1 NOAABPXKAHO Cropes ykasaHusiTa B TOBa
PBKOBOACTBO 3a NoTpebuternsi.

NapameTup MepHu Maxi Maxi Maxi Maxi MPlus PCO2 MPlus PCO2 MPlus PCO2 MPlus PCO2
eanHuum  PCO2 -0 PCO2 -1 PCO2 -2 PCO2 -3 4000 6000 8000 10000
TexHn4ecku AaHHU
6ap
MakcumanHo paGoTHo %3:?% 20,7 (24,1 1o u3Gop) 20,7 (24,1 1o u3Gop)
HansraHe i 300 (350 no n36op) 300 (350 no n3bop)
(maHoMm.))
MuHumanHa pabotHa °C -20 -20 -20 -20 -20 -20 -20 -20
Temneparypa (°F) (-4) (-4) (-4) (-4) (-4) (-4) (-4) (-4)
MakcumanHa pabotHa °C 40 40 40 40 40 40 40 40
Temneparypa (°F) (104) (104) (104) (104) (104) (104) (104) (104)
KayectBo Ha Bxoaswy, CO, CO, 3a kaTeropus HanuTku no ISBT
Oe6ur
Kr/uac 150 300 600 900 1814 2722 3629 4537
PyHT/Hac 330 661 1322 1980 4000 6000 8000 10000
CbeAuHeHUA Ha nopToBeTe
Bb3aylieH Bxoa VHY G1 G1 G1 G1 G2* G2 G2 1/2* G3*
Bb3ayLieH naxon VHY G1 G1 G1 G1 G2* G2* G2 1/2* G3*

Cucremute PCO2 CO, ca camo 3a raszoobpaseH CO,

* Bepcuute oT 24,1 6apa (MaHoM.) (350 cpyHTa Ha KB. MHY (M@HOM.)) ca U3LSNO C 2-UHYOBU CbeANHEHUS
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2.2 Terno n pasmepu

| D
a a .jh —T
- - =
]
H
' ' I S
E
Maxi PCO2
BucounHa LupounHa [Obn6oumHa
(H) (W) (D)
Mogen
MHYO WHYO WHYO
MM MM MM
Be Be Be

PCO2-0 615 242 250 98 322 127
PCO2 -1 621 245 250 9,8 464 183
PCO2 -2 621 245 250 98 788 31,0
PCO2-3 621 245 250 9,8 1113 438
MPlus 4000 1390 54,7 450 17,7 741 29,2
MPlus 6000 1390 54,7 450 17,7 910 35,8
MPlus 8000 1390 54,7 450 17,7 1079 425
MPlus 10000 1390 54,7 450 17,7 1270 50,0

* CB0OOOHO NPOCTPAHCTBO, HEOOXOAMMO 3a u3BaxaaHe 1 obcnyXBaHe Ha KaceTuTe.

(@

(B
69 27
69 27
69 27
69 27
257,5 10,1
257,5 10,1
257,5 10,1
257,5 10,1

(b)

591
591
591
591
1212,5
1212,5
1212,5
1212,5

WH4Y0
Be

23,3
23,3
23,3
23,3
47,7
47,7
47,7
47,7

125
125
125
125
225
225
225
225

(c)

WH4YO0
Be

4,9
4,9
4,9
4,9
8,9
8,9
8,9
8,9

c '

(d)

Hsama
Hsama
Hsama
Hama
680
795
964
1155

MPlus

WH4Y0
MM
Be

Hama Hsawma
Hama Hsma
Hama Hsma
Hama Hsama
26,8 400
31,3 400
38,0 400
45,5 400

(e)

WH4Y0

Be

Cso6ogHo

NpoCTPaHCT

BO*

Hama 510

Hama 510
Hama 510
Hama 510

15,7
15,7
15,7
15,7

1155
1155
1155
1155

WUH4Y0
Be

20,0
20,0
20,0
20,0
45,5
45,5
45,5
45,5

i
I
i
T
e
w

Terno

“« ot

32 70
48 106

92 203
130 287
270 596
348 768
434 955
518 1140
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2.3 Nony4yaBaHe 1 npoBepKa Ha o6opyaBaHeTo

[Mpu nonyyaBaHe Ha ob6opyaBaHeTO ornedanTe BHMMATENHO onakoBkaTa 3a nospegn. AKo onakoBkaTa e noBpefeHa, HesabaBHO yBegomeTe
TpaHcnopTHaTa KOMMaHWs 1 ce CBbpXKeTe C MecTHUA oduc Ha Parker Hannifin.

2.3.1 CbxpaHeHue

Ako Bb3HamMepsiBaTe fa cbxpaHsisate 06opy/ABaHETO Npean UHCTanMpaHxe, He ro OTCTpaHsiBanuTe OT onakoBkarta. YBepeTe ce, Ye o6opyaBaHeTo
ce CbXxpaHsiBa B U3NpaBeHa No3uLyusi, KOSITO e ykasaHa CbC CTPErky BbpXy OnakoBKaTa.

He ce onuTBaiiTe Aa noBaurHete o6opyaBaHeTo camu. MpenopbunTenHO € 060pyABaHETO Aa Ce HOCU OT HaW-Marnko ABaMa AyLUM Unu Aa ce
TpaHCMopTUpa ¢ NaneTHa KONuYKa.

Warning

3abenexka: [omeleHneTo, B KOETO Lue ce CbXpaHdaBa 060py,U,BaHeT0, TpHGBa Aa e 3alnuTeHo, a yCrnoBudaTa Ha OKonHaTta cpena TPHGBa na
OTroBapsAT Ha yKa3aHuUTe B TEXHUYECKUTe crneundukauumn. AKo o6opy,u,BaHeTo Ce CbXpaHdaBa Ha MACTO, KbAETO YCIIoBMUATa Ha OKONHaTa cpefa
He OTroBapAT Ha yka3aHute crneundunKkaunm, N3KNIYUTENHO BaXKHO € Npeau pa3onakosBaHe Aa ce NpeMecTy Ha HeroBOTO KpamHo
MeCTOononoxeHne (MFICTO 3a VIHCTaJ'II/IpaHe) 1 Oa ce oCtaBu fa ce CTaGVIJ'IVIiWIpa. HecnasBaHeTo Ha ToBa MOXe Aa NPUYNHU KOHOEeH3MpaHe Ha
Bnara n Bb3aMOXXHa noepefa Ha o6opy,qBaHeTo.

2.3.2 PasonakoBaHe

CBaneTe Kanaka 1 BCUYKM YETUPU CTEHN Ha ONaKkoBbYHMSA caHabk (A). 3npaBeTe yCTPOMCTBOTO BbpPXY Kpakata My, kaTo usnonssare
noaxoAsiLL NpUMKM 1 MocToB kpaH (B, C n D).

BHumaTtenHo npemecrteTte yCTpOVICTBOTO 00 HeroeBoTo KpaVIHO MeCTOMNoNI0XKeHue, Kato n3nonsesare MOToKap Unv naneTtHa Konuyka.

Al
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2.3.3 MNpernen Ha o6opyaBaHeTO

Maxi PCO2
Jlerenpa:

CaymeH BeHTUN
MaHomeTbp 40 6apa
BxogeH nopt

WaxopeH nopt

BonT 3a yxo 3a nosguraHe
MpennaseH knanaH

o A W N -

as -
LA L
MPlus
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3 UHcTanupaHe u BbBeXxAaaHe B eKcnroatauus

MpoueaypuTe No BLBeXAaHE B eKCNoaTauus U cepBM3HO o6CnyXBaHe MOXe Aa ce U3BbPLUBAT CaMO OT KOMNETEeHTEeH NepcoHan, KoMTo e
obyueH, kBanuduumpaH n ogobpex ot Parker Hannifin.

Warning

3.1 MNpenopbunTeneH nfnaH Ha cuctemara

CO2 B razoobpasHa
¢hasa

N o | ;

= L —“‘—4:>

/@

Yctponctso PCO2

MpepBaputenHo punTpupaHe — MbPBM eTan
Wanaputen

PesepBoap 3a cbxpaHeHue Ha TedeH CO2
Mocnepgallo dunTpupaHe — netu etan
M3onaumnoHHu knanaxu

Tpbbu OT HepbXKAaemMa cToMaHa
MpepnaseH knanaH

0 N o O~ WN =
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Cnen npemecTsaHe Ha oGopy,u,BaHeTo Ao KpaIZHOTO MYy MeCTOonosioxeHue, npemaxHeTte 3anyLlanknte OoT BXOOAHUA N U3XO04HUA NOPT.

YBeperTe ce, Ye BCUYKM MaTepuanu Ha Tp'b6VITe Ca OT nogxoasdila 3a NpuUNoXeHNeTo KaTteropud, ca YACTU U No TAX HAMa oCTaTbUM.
,El,wameT'bpr Ha Tp'l:ﬁVITe Tpﬂ6Ba Aa e JOoCTaTb4eH Aa No3BOoJI HeorpaHn4eHo JOoCTaBAHEe Ha Bb3ayX KbM o6opy/:|BaHeTo.

Haswuiite npubnuautenHo 8-12 HamoTku oT neHta tun P.T.F.E Bbpxy TpbbaTa OT BUCOKOKa4YeCTBEHa HepbXaaeMa CTOMaHa.

MoHTupaiiTe TpbOUTE 3a€4HO CbC CHOTBETHWUTE NPeABapUTENHU 1 NocneaBalLmn hunTpu Ha Bxoaa U usxoaa. Ha BxogHusa u Ha usxogHus
uUNTLP TPAOBa Aa ce MHCTanMpaT U30MaUMOHHM KnanaHu.

YerneTe ,qo6pe Tp'bGVITe, KoraTto rm noctaBaTe, 3a fa ce npefoTBpartdaT nospegn 1 yTedyku B cuctemara.

B cucremara Tpﬂ6Ba a ce 13nons3sar caMo KOMMOHEHTU, YUMTO XapaKTEPUCTUKN HaW-MankoTo NOKPMBAT MakCUManHoTo pa6OTHO HandaraHe Ha
oGopyp.BaHeTo. I'IpenoprMTenHo € cucTemMaTta fa ce 3alinTu C NoaxoAsLlo opasmMepeHn KnanaHu 3a U3nyckaHe Ha HandaraHeTo.
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4 Exkcnnoataums Ha obopyaBaHeTO

4.1 CtapTupaHe Ha obopyaBaHeTO

3ab6enexka: [py NbpBOHaYanHOTO cTapTUpaHe e HOpPMarnHo TeMnepaTtypaTta Ha M3XoAa Aa Ce YBEeNu4YM 3a orpaHuyeH nepuog oT Bpeme.

1 OtBOpeTe 6GaBHO BXOOHWS BEHTUI, 32 Aa NOBULLUTE NOCTENEHHO HansraHeto Ha PCO2 ycTponcTBoTo.

2 OrtBopete 6aBHO M3X0OHUSI BEHTUM, 3a Aa npemMaxHeTe HandaraHeTo Nno NPoTexXeHNeTo Ha Tp'b6I/1Te.

He oTBapsinTe BXOAHUSA UMW U3XOAHUA BeHTUN 6bp30 1 He noanarantTe PCO2 ycTpoCTBOTO Ha NPEeKOMEPHO rofisima pasnuka
B HansiraHeTo, Thbi1 KaTo ToBa MoXe Aa AoBeAe A0 noBpeaa.

Caution
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5 CepBu3HO obGcCryXXBaHe

5.1 MNouncTBaHe

MouncTBaiiTe 06opyaBaHETO CaMo C BraxHa kbpra. AKO € HEOGXOAMMO, MOXETE [a U3Non3BaTe Mek NoYMCTBALL Npenapart, Ho He U3non3saiTte

a6p83VIBHI/I cpeacTBa unu pasTeopuTenu, Tbi KaTo Te mMorat aa noBpegAaT npeaynpeautenHuTe Tabenku no O60py,D.BaHeTO.

5.2 UHTepBanun Ha cepBU3HO 0OCnyXBaHe

KomnoHeHT

Cucrema
PCO2
PCO2

duntpn
Cuctema

PCO2

duntpn

CepBu3HO oGcnyxBaHe

Jlerenpa:

~

MpoBepeTe 3a yTeUKM.

MpoBepeTe MaHOMeTBLPA.

LevicTBue

I'IpOBepeTe KnanaHa 3a n3nyckaHe Ha HansaraHeTo.

M3ToueTe pesepBoapa Ha puntbpa

MpenopbuMTEenHO cepBU3HO obGenyxBaHe A

3ameHeTe UNTbPHUTE eNEMEHTU U CMeceHuTe AOMHKN aacopbupalum kaceTtu

MpoBepeTe KONOHUTE N KONEKTOPUTE (BBTPELLHM U BBHLLIHW)

lMpoBepete kopnycuTe Ha MUNTPUTE (BbTPELUHW Y BBHLUHK).

o © ©
5 = I~
o= o~ o7
o T O F (3]
® o o5 Qo
20 235 58
=] o
g ©8 29
MpoBepka

Ha 24 meceua
(16 000 4.)

Ha 30 meceua
(20 000 u.)

N

Ha 36 meceua
(24 000 4.)

Ha 42 meceua
(28 000 u.)

N

Ha 48 meceua
(32 000 4.)

Ha 54 meceua
(36 000 u.)

Bcsika
ceamuua
6meceua

(40004.)

N B P
A e A AN A

Ha 60 meceua
(40 000 4.)
Ha 66 meceua
(44 000 4.)

MpodunakTMyHa noaapbKKa
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5.3 Komnnektu 3a npodmnaktuyHa nogapbxka — Maxi u Maxiplus

E

-_— .
| 3

MPLUS 8000 - ¢ ¢punmpupaHe mun Oil-X

& @&& as  aa

) e
'l
|

B o»

ke -.-c'.'.:—

MPLUS 8000 — ¢ ¢punmpupaxe mun Oil-X

/ 20 6apa (300 ¢hyHTa Ha KB. MHY) — TPSAOBa Aa ce n3BbLpLUBA Ha Bcekn 4000 yaca (6 meceua)

C duntbpHn enementn Oil-X Plus

-h]l‘-'ﬂuﬁ

Mogen

PCO2-1- 20 (300)
PC02-2-20 (300)
PC02-3-20 (300)
MPIlus 4000 20 (300)
MPlus 6000 20 (300)
MPIlus 8000 20 (300)
MPIlus 10000 20 (300)

KaTtanoxeH Homep
MAKPCO2-1-20
MAKPC02-2-20
MAKPC02-3-20
MAK-MPLUS4000-20
MAK-MPLUS6000-20
MAK-MPLUS8000-20
MAK-MPLUS10000-20

TexHM4ecKka cnpaBka
606071110
606071120
606071130
606071380
606071390
606071400
606071410

/ 20 6apa (300 dyHTa Ha KB. MHY) — TpsiIOBa pga ce u3BbpLIBA HAa Bcekn 4000 yaca (6 meceua)

C cdountbpHUu enemeHTn Oil-X Evolution

Mogen

PC02-0-20 (300)
PCO02-1-20 (300)
PC0O2-2-20 (300)
PC0O2-3-20 (300)
MPIlus 4000 20 (300)
MPIlus 6000 20 (300)
MPIlus 8000 20 (300)
MPIlus 10000 20 (300)

KaTtanoxeH Homep
MAKEPC02-0-20
MAKEPC02-1-20
MAKEPC02-2-20
MAKEPC02-3-20
MAKE-MPLUS4000-20
MAKE-MPLUS6000-20
MAKE-MPLUS8000-20

MAKE-MPLUS10000-20

TexHu4ecka cnpaBka
606071180
606071190
606071200
606071210
606071340
606071350
606071360
606071370

/ 24 6apa (350 ¢hyHTa Ha KB. MHY) — TPAAOBa Aa ce n3BbLpLUBaA Ha Bcekn 4000 yaca (6 meceua)

C cdountbpHu enemeHTn Oil-X Plus

|

Mopen

PCO2-0-24 (350)
PCO2-1-24 (350)
PCO2-2-24 (350)
PCO2-3-24 (350)
MPIlus 4000 24 (350)
MPlus 6000 24 (350)
MPIlus 8000 24 (350)
MPIlus 10000 24 (350)

KaTtanoxeH Homep
MAKPCO2-0-24
MAKPCO2-1-24
MAKPC02-2-24
MAKPC02-3-24
MAK-MPLUS4000-24
MAK-MPLUS6000-24
MAK-MPLUS8000-24
MAK-MPLUS10000-24

TexHMYecka cnpaBka
606071140
606071150
606071160
606071170
606071300
606071310
606071320
606071330

*  Bcwuykm komnnektu Bkntousat CO2 enemeHTH, puntbpHy enemeHT AA n AAR, 0-06pasHu NpbCTeHU 3a TPBOHM dnaHumM 1 ynmbTHUTEN.

e YcrpouictBata PCO2 3a 24 6apa (350 cpyHTa Ha KB. MHY) ce npeanarat camo ¢ punTbpHU enemenTun Oil-X Plus.
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6 OTcTpaHsABaHe Ha HEU3NPaBHOCTU

Mpo6nem

Hucka Temnepartypa
Ha KoHAeH3auus

Fonsm cnag Ha HansraHeTo
npes naketa gunTbp/cuctema

Cnupa noToka oT N3XoAsLL
Bb3ayX

UHaukaumsa

KOH,CI,eHBI/IpaH BOAEH NOTOK
Hagony no cucremarta

MaHoMeTpu, MOHTVPaHM Ha
KoMnpecop/nNuHWS

MocoyeHoTo HansiraHe Hazosy no
NUHWATA cnaga ao Hyna

Bb3MoxHa npuyunHa
B PCO2 ycTpoicteoTo ce
npeHacs Tevalla Boaa

MpenueaHe Ha PCO2
YCTPONCTBOTO

BxogHoTo HansraHe e TBbpae
HUCKO

BxogHarta Temneparypa
e TBbpAe BUcoka

3ambpceH cywmTen

Briokupanu countpu

MpenueaHe Ha PCO2
YCTPOWCTBOTO

HewnanpaBHocT B koMnpecopa

Heo6xoaumo pgencreue

Mposepete enemeHTUTE 3a
npeaBapuTenHo untpupaHe
n TpBbUTE

CpasHeTe notoka npe3 PCO2
YCTPOWCTBOTO C HOMUHAIHWS MOTOK

MpoBepeTe 3a Mogndmkauum Ha
cuctemarta 3a CrbCTeH Bb3ayX

MpoBepeTe pabotata Ha
Komnpecopa
MpoBepete pabortaTa Ha
Komnpecopa

MpoBepeTe BEHTUNALMSATA OKOMO
ypena 3a uscylaBaHe

OTKpVIVITe W OTCTpaHeTe U3TOYHUKa
Ha 3aMbpcsdBaHe U NnogMmeHeTe
cywuTtens

CMeHeTe BCUYKM Briokupanu
dunTpn

OTcTpaHeTe ycnosusiTa, BogeLm
[0 npenueaHe

MpoyuyeTe npobriema c komnpecopa
1 ro OTCTpaHeTe
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Declaration of Conformity EN

Parker Hannifin Manufacturing Limited, domnick hunter Filtration and Separation
Dukesway, TVTE, Gateshead, Tyne & Wear, NE11 OPZ. UK

Quality Incident Protection
PC02/1, PCO2/2, PCO2/3, MPLUS 4000, MPLUS 6000, MPLUS 8000, MPLUS 10000

Directives 97/23/EC
Standards used Generally in accordance with ASMEVIII Div 1 : 2001.
PED Assessment Route : B&D
EC Type-examination Certificate: PCO2/1, PCO2/2, PCO2/3 - COV0213422/2/TEC
MPLUS 4000, MPLUS 6000, MPLUS 8000, MPLUS 10000 -
COV0212403/1/TEC
Notified body for PED: Lloyds Register Verification
71 Fenchurch St. London
EC3M 4BS
Authorised Representative Derek Bankier

Divisional Quality Manager
Parker Hannifin Manufacturing Limited, dhFNS

Declaration

| declare that as the authorised representative, the above information in relation to the supply / manufacture of this product, is
in conformity with the standards and other related documents following the provisions of the above Directives.

Signature:
z'«r"/

Date: 14/02/2013

Declaration Number: 00206/ 14/02/2013



Verklaring van Conformiteit

NL

Konformitétserklarung DE

Parker Hannifin

ing Limited, hunter Filtration and

Dukesway, TVTE, Gateshead, Tyne & Wear, NE11 0PZ. UK

Quality Incident Protection

PC02/1, PCO2/2, PCO2/3, MPLUS 4000, MPLUS 6000, MPLUS 8000, MPLUS 10000

Richtlijnen

Gehanteerde normen

PED-beoordelingstraject:

EC Type onderzoekscertificaat:

Aangemelde instantie voor PED:

Bevoegde vertegenwoordiger

97/23/EC

Gewoonlijk volgens Generally in accordance with ASMEVIII Div 1 :

2001

B&D

PCO2/1, PCO2/2, PCO2/3 - COV0213422/2/TEC

MPLUS 4000, MPLUS 6000, MPLUS 8000, MPLUS 10000 -
COV0212403/1/TEC

Lloyds Register Verification

71 Fenchurch St. London

EC3M 4BS

Derek Bankier
Divisional Quality Manager
Parker Hannifin Manufacturing Limited, dhFNS

Verklaring

Als bevoegde vertegenwoordiger verklaar ik dat bovenstaande informatie met betrekking tot de levering /

vervaardiging van dit product overeenstemt met de normen en andere bijpehorende documentatie volgens de

bepalingen van bovengenoemde richtlijnen.

Handtekening: /

Datum: 14/02/2013

Verklaringnummer: 00206/140213

Déclaration de conformité FR

Parker Hannifin ing Limited, ick hunter Filtration and
Dukesway, TVTE, Gateshead, Tyne & Wear, NE11 0PZ. UK

Quality Incident Protection

PC02/1, PCO2/2, PCO2/3, MPLUS 4000, MPLUS 6000, MPLUS 8000, MPLUS 10000

Richtlinien 97/23/EC

Angewandte Normen Aligemein in Ubereinstimmung mit Generally in accordance with

ASMEVIII Div 1 : 2001.

Beurteilungsroute der B&D

Druckgeriterichtlinie:
EG i

PCO02/1, PCO2/2, PCO2/3 - COV0213422/2/TEC

MPLUS 4000, MPLUS 6000, MPLUS 8000, MPLUS 10000 -
COV0212403/1/TEC

Lloyds Register Verification

71 Fenchurch St. London

EC3M 4BS

Benannte Stelle fiir die
Druckgeriterichtlinie:

Derek Bankier
Divisional Quality Manager
Parker Hannifin Manufacturing Limited, dhFNS

Bevollméchtigter Vertreter

Erklérung
Hiermit erklare ich als bevollméchtigter Vertreter die Konformitét der oben aufgefiihrten Informationen in Bezug

auf die Lieferung/Herstellung dieses Produkts mit den Normen und anderen zugehérigen Dokumenten geméan
den Bestimmungen der oben genannten Richtlinien.

Datum: 14/02/2013

Unterschrift: /

Nummer der Erkldarung: 00206/140213

Vaatimustenmukaisuusvakuutus Fl

Parker Hannifin Manufacturing Limited, domnick hunter Filtration and Separation
Dukesway, TVTE, Gateshead, Tyne & Wear, NE11 0PZ. UK

Quality Incident Protection

PC02/1, PCO2/2, PCO2/3, MPLUS 4000, MPLUS 6000, MPLUS 8000, MPLUS 10000

Directives

Normes utilisées

dela

d
d'équipements de pression :
Certificat d’examen de type CE :

Organisme de notification pour la

directive d'équipement sous
pression :

Représentant agréé

Je déclare a titre de représentant agréé que les informations ci-dessus liées a la fourniture/fabrication de ce

97/23/EC

Généralement conforme a Generally in accordance with ASMEVIII

Div 1:2001.

B&D

PCO02/1, PCO2/2, PCO2/3 - COV0213422/2/TEC

MPLUS 4000, MPLUS 6000, MPLUS 8000, MPLUS 10000 -
Lloyds Register Verification

71 Fenchurch St. London

EC3M 4BS

Derek Bankier
Divisional Quality Manager
Parker Hannifin Manufacturing Limited, dhFNS

Déclaration

produit sont en conformité avec les normes et autres documents liés déclarés selon les dispositions des

directives susmentionnées.

Signature : /

Date : 14/02/2013

N° de déclaration : 00206/140213

Parker Hannifin Manufacturing Limited, domnick hunter Filtration and Separation
Dukesway, TVTE, Gateshead, Tyne & Wear, NE11 0PZ. UK

Quality Incident Protection
PC02/1, PCO2/2, PCO2/3, MPLUS 4000, MPLUS 6000, MPLUS 8000, MPLUS 10000

Direktiivit 97/23/EC

Kaytetyt standardit Yleensa seuraavan standardin mukaisesti: Generally in accordance

with ASMEVIII Div 1:2001.

PED-arviointimenettely: B&D

EY-tyyppihyvaksynnén sertifikaatti: PCO02/1, PCO2/2, PCO2/3 - COV0213422/2/TEC

MPLUS 4000, MPLUS 6000, MPLUS 8000, MPLUS 10000 -
Lloyds Register Verification

71 Fenchurch St. London

EC3M 4BS

PED-s&énnésten ilmoitettu laitos:

Derek Bankier
Divisional Quality Manager
Parker Hannifin Manufacturing Limited, dhFNS

Valtuutettu edustaja

Vakuutus
Valtuutettuna edustajana vakuutan, etta ylla olevat tiedot, jotka liittyvat tdman tuotteen toimittamiseen tai

valmistamiseen, ovat standardien ja muiden asiaan liittyvien asiakirjojen mukaisia ja noudattavat yll& mainittuja
direktiiveja.

Allekirjoitus: Paivéys: 14/02/2013

£

Vakuutuksen numero: 00206/140213




Fdrsdkran om dverensstimmelse sV

Konformitetserklaering NO

Parker Hannifin Manufacturing Limited, domnick hunter Filtration and Separation
Dukesway, TVTE, Gateshead, Tyne & Wear, NE11 0PZ. UK

Quality Incident Protection

PC02/1, PCO2/2, PCO2/3, MPLUS 4000, MPLUS 6000, MPLUS 8000, MPLUS 10000

Direktiv 97/23/EC

Anvénda standarder Generellt i enlighet med Generally in accordance with

ASMEVIII Div 1 : 2001.

Faststéllningsvég for PED: B&D
EG-intyg om typprovning: PCO2/1, PCO2/2, PCO2/3 - COV0213422/2/TEC

MPLUS 4000, MPLUS 6000, MPLUS 8000, MPLUS 10000 -
Lloyds Register Verification

71 Fenchurch St. London

EC3M 4BS

Anmiilt organ fér PED:

Derek Bankier
Divisional Quality Manager
Parker Hannifin Manufacturing Limited, dhFNS

Auktoriserad representant

Forsékran

Jag forsakrar, i egenskap av auktoriserad representant, att ovannamnda information avseende
leveranstftillverkning av denna produkt dverensstdmmer med standarder och évriga relaterade dokument enligt
villkoren i ovanstaende direktiv.

Datum: 14/02/2013

Underskrift: /

Forsakran nummer: 00206/140213

Overensstemmelseserklaring DA

Parker Hannifin Manufacturing Limited, domnick hunter Filtration and Separation
Dukesway, TVTE, Gateshead, Tyne & Wear, NE11 0PZ. UK

Quality Incident Protection

PC02/1, PCO2/2, PCO2/3, MPLUS 4000, MPLUS 6000, MPLUS 8000, MPLUS 10000

Direktiver 97/23/EC

Benyttede standarder Hovedsakelig i samsvar med Generally in accordance with

ASMEVIII Div 1 : 2001.

Rute for vurdering av PED B&D
(direktivet for trykkpalagt utstyr):
EC-typegodkjenningssertifikat: PCO2/1, PCO2/2, PCO2/3 - COV0213422/2/TEC

MPLUS 4000, MPLUS 6000, MPLUS 8000, MPLUS 10000 -
Lloyds Register Verification

71 Fenchurch St. London

EC3M 4BS

Underrettet organ for PED:

Derek Bankier
Divisional Quality Manager
Parker Hannifin Manufacturing Limited, dhFNS

Autorisert representant

Erklaering

Jeg erklaerer som autorisert representant at informasjonen ovenfor med hensyn til levering/produksjon av dette
produktet, er i overensstemmelse med standardene og andre relaterte dokumenter ifalge bestemmelsene i
direktivene ovenfor.

Parker Hannifin Manufacturing Limited, domnick hunter Filtration and Separation
Dukesway, TVTE, Gateshead, Tyne & Wear, NE11 0PZ. UK

Quality Incident Protection

PC02/1, PCO2/2, PCO2/3, MPLUS 4000, MPLUS 6000, MPLUS 8000, MPLUS 10000

Direktiver 97/23/EC

Anvendte standarder Generelt i overensstemmelse med Generally in accordance

with ASMEVIII Div 1 : 2001.

Forlgb for PED-bedommelse: B&D
EF-typeafprovningsattest: PCO02/1, PCO2/2, PCO2/3 - COV0213422/2/TEC

MPLUS 4000, MPLUS 6000, MPLUS 8000, MPLUS 10000 -
Lloyds Register Verification

71 Fenchurch St. London

EC3M 4BS

Notificeret organ for PED:

Derek Bankier
Divisional Quality Manager
Parker Hannifin Manufacturing Limited, dhFNS

Autoriseret reprasentant

Erklaering

Jeg erklzerer hermed som autoriseret repraesentant, at ovennaevnte oplysninger vedrgrende

Signatur: / Dato: 14/02/2013
Erklaering nr: 00206/140213
AfAwon ouppépewong EL
Parker Hannifin Limited, ick hunter Filtration and
Dukesway, TVTE, Gateshead, Tyne & Wear, NE11 0PZ. UK
Quality Incident Protection
PC02/1, PCO2/2, PCO2/3, MPLUS 4000, MPLUS 6000, MPLUS 8000, MPLUS 10000
OBdnyieg 97/23/EC

MpéTuTra TTou Xpnoipotroiiénkav levikd oe oupuwvia pe To Generally in accordance with

ASMEVIII Div 1 : 2001.

Aiadpopn agioAéynong yia kavoviopoug B & D
PED:

MioTotroinTiké £8éTaong TUTou EK: PCO2/1, PCO2/2, PCO2/3 - COV0213422/2/TEC

MPLUS 4000, MPLUS 6000, MPLUS 8000, MPLUS 10000 -

Py pog yia HoU Lloyds Register Verification
PED: 71 Fenchurch St. London
EC3M 4BS
1MEVOG avTIT Derek Bankier

Divisional Quality Manager
Parker Hannifin Manufacturing Limited, dhFNS

AnAwon

AnAivw wg 0 £50UCIOBOTNHEVOG AVTITIPOOWTTIOG OTI O TIAPATIAVW TTANPOYOPIEG T€ OXEon We T SidBeon /

levering/produktion af dette produkt er i overensstemmelse med de anferte og evrige tilknytted

dokumenter i henhold til bestemmelserne i ovenstaende direktiver.

Dato: 14/02/2013

Underskrift: /

Erklaeringsnummer: 00206/140213

j aUTOU TOU TTPOIGVTOG, | OVTal WG TTPOG T TIPOTUTTA Kal WG TTPOG Tal GAAX OXETIKG
£yypaQa TTou oUVOdEUOUV TIG SIATAEEIG TWV TTIO TIAVW 0BNYIWY.

Hpepounvia: 14/02/2013

Ytoypagn: /

Ap18u6g dAwong: 00206/140213




Declaracién de conformidad ES

Declaragéo de Conformidade PT

Parker Hannifin Manufacturing Limited, domnick hunter Filtration and Separation
Dukesway, TVTE, Gateshead, Tyne & Wear, NE11 0PZ. UK

Quality Incident Protection

PC02/1, PCO2/2, PCO2/3, MPLUS 4000, MPLUS 6000, MPLUS 8000, MPLUS 10000

Directivas

Normas utilizadas

Ruta de evaluacién de la normativa PED:

Certificado de examen CE de tipo:

O i para la
PED:

Representante autorizado

97/23/EC

Generalmente de conformidad con Generally in accordance
with ASMEVIII Div 1 : 2001.

B&D

PCO02/1, PCO2/2, PCO2/3 - COV0213422/2/TEC

MPLUS 4000, MPLUS 6000, MPLUS 8000, MPLUS 10000 -
Lloyds Register Verification

71 Fenchurch St. London

EC3M 4BS

Derek Bankier
Divisional Quality Manager
Parker Hannifin Manufacturing Limited, dhFNS

Declaracién

Como representante autorizado, declaro que la informacion anteriormente expuesta en relacion con el

suministro y/o fabricacion de este producto cumple las normativas indicadas y otros documentos afines segtn

las disposiciones de las Directivas citadas anteriormente.

Firma: /

Fecha: 14/02/2013

Parker Hannifin Manufacturing Limited, domnick hunter Filtration and Separation
Dukesway, TVTE, Gateshead, Tyne & Wear, NE11 0PZ. UK

Quality Incident Protection

PC02/1, PCO2/2, PCO2/3, MPLUS 4000, MPLUS 6000, MPLUS 8000, MPLUS 10000

Directivas

Padrées utilizados

Percurso de Avaliagdo do PED:
Certificado de Inspecgéo Tipo CE:

Notificado para o PED:

Revendedor Autorizado

97/23/EC

De forma geral em concordancia com Generally in accordance
with ASMEVIII Div 1: 2001.

B&D

PCO02/1, PCO2/2, PCO2/3 - COV0213422/2/TEC

MPLUS 4000, MPLUS 6000, MPLUS 8000, MPLUS 10000 -
Lloyds Register Verification

71 Fenchurch St. London

EC3M 4BS

Derek Bankier
Divisional Quality Manager
Parker Hannifin Manufacturing Limited, dhFNS

Declaragao

Declaro, na qualidade de representante autorizado, que as informagdes acima contidas referentes ao
fornecimento / fabrico deste produto estdo em conformidade com as normas e outros documentos
relacionados, de acordo com as disposi¢des das Directivas anteriores.

Assinatura: /

Data: 14/02/2013

Numero de declaracién: 00206/140213

Dichiarazione di conformita IT

Numero da Declaragdo: 00206/140213

Deklaracja zgodnosci PL

Parker Hannifin Manufacturing Limited, domnick hunter Filtration and Separation
Dukesway, TVTE, Gateshead, Tyne & Wear, NE11 0PZ. UK

Quality Incident Protection

PC02/1, PCO2/2, PCO2/3, MPLUS 4000, MPLUS 6000, MPLUS 8000, MPLUS 10000

Direttive 97/23/EC

Norme utilizzate Generalmente conforme a Generally in accordance with

ASMEVIII Div 1 : 2001.

Procedura di valutazione PED: B&D
Attestato di certificazione tipo CE: PCO2/1, PCO2/2, PCO2/3 - COV0213422/2/TEC

MPLUS 4000, MPLUS 6000, MPLUS 8000, MPLUS 10000 -
Lloyds Register Verification

71 Fenchurch St. London

EC3M 4BS

Organismo accreditato per PED:

Derek Bankier
Divisional Quality Manager
Parker Hannifin Manufacturing Limited, dhFNS

Rappresentante autorizzato

Dichiarazione
In qualita di rappresentante autorizzato dichiaro che le informazioni di cui sopra, in merito alla

fornitura/fabbricazione del prodotto in oggetto, sono conformi alle norme indicate e a qualsiasi altro
documento correlati alla fornitura basato su quanto prescritto dalle direttive menzionate.

Data: 14/02/2013

Firma: /

Dichiarazione numero: 00206/140213

Parker Hannifin Manufacturing Limited, domnick hunter Filtration and Separation
Dukesway, TVTE, Gateshead, Tyne & Wear, NE11 0PZ. UK

Quality Incident Protection

PC02/1, PCO2/2, PCO2/3, MPLUS 4000, MPLUS 6000, MPLUS 8000, MPLUS 10000

Dyrektywy 97/23/EC

Stosowane standardy Ogolnie zgodny z Generally in accordance with ASMEVIII Div 1

Sciezka potwierdzania zgodnosci z PED: B&D
Certyfikat badania typu WE: PCO2/1, PCO2/2, PCO2/3 - COV0213422/2/TEC

MPLUS 4000, MPLUS 6000, MPLUS 8000, MPLUS 10000 -
Lloyds Register Verification

71 Fenchurch St. London

EC3M 4BS

Organ/instytucja powiadamiana na mocy
PED:

Derek Bankier
Divisional Quality Manager
Parker Hannifin Manufacturing Limited, dhFNS

Autoryzowany przedstawiciel

Deklaracja

Oswiadczam, jako autoryzowany przedstawiciel, ze powyzsze informacje dotyczace dostawy / wytworzenia
niniejszego produktu sg zgodne ze standardami i innymi dokumentami powigzanymi zgodnie z
postanowieniami powyzszych dyrektyw.

Podpis: / Data: 14/02/2013

Numer deklaracji: 00206/140213




Vyhlasenie o zhode SK

Parker Hannifin

Dukesway, TVTE,

hunter Filtration and

Limited,
, Gateshead, Tyne & Wear, NE11 0PZ. UK

Quality Incident Protection

PC02/1, PCO2/2, PCO2/3, MPLUS 4000, MPLUS 6000, MPLUS 8000, MPLUS 10000

Smernice

Pouzité normy

Sposob posudzovania podla smernice
P

Osvedcenie typovej skisky ES

Oboznameny organ podla smernice PED:

Splnomocneny zastupca

97/23/EC

Vo vieobecnosti v zhode s Generally in accordance with
ASMEVIII Div 1 : 2001.

B&D

PCO2/1, PCO2/2, PCO2/3 - COV0213422/2/TEC

MPLUS 4000, MPLUS 6000, MPLUS 8000, MPLUS 10000 -
Lloyds Register Verification

71 Fenchurch St. London

EC3M 4BS

Derek Bankier
Divisional Quality Manager
Parker Hannifin Manufacturing Limited, dhFNS

Vyhlasenie

Ako splnomocneny zastupca vyhlasujem, Ze informéacie uvedené vyssie, st v suvislosti s dodavkou / vyrobou
tohto vyrobku v zhode s normami a inymi suvisiacimi dokumentmi podra ustanoveni uvedenych smernic.

Podpis: /

Datum 14/02/2013

Cislo vyhlasenia: 00206/140213

Vastavusdeklaratsioon ET

Prohlaseni o shodé Ccs

Parker Hannifin
Dukesway, TVTE,

Limited, hunter Filtration and
, Gateshead, Tyne & Wear, NE11 0PZ. UK

Quality Incident Protection

PC02/1, PCO2/2, PCO2/3, MPLUS 4000, MPLUS 6000, MPLUS 8000, MPLUS 10000

Smérnice

Pouzité normy

Metoda stanoveni shody pro tlakova
zafizeni (PED):
Osvédéeni o zkousce typu ES:

Notifikovany organ pro PED:

Opravnény zastupce

97/23/EC

Obecné v souladu Generally in accordance with ASMEVIII Div
1:2001.

B&D

PCO2/1, PCO2/2, PCO2/3 - COV0213422/2/TEC

MPLUS 4000, MPLUS 6000, MPLUS 8000, MPLUS 10000 -
Lloyds Register Verification

71 Fenchurch St. London

EC3M 4BS

Derek Bankier
Divisional Quality Manager
Parker Hannifin Manufacturing Limited, dhFNS

Prohlaseni

Jako opravnény zastupce prohlasuiji, Ze vy$e uvedené informace tykajici se dodavky /vyroby tohoto produktu

jsou v souladu s normami a jinymi
smérnic.

Podpis: /

jicimi dokumenty vyplyvajici

z ustanoveni vySe uvedenych

Datum: 14/02/2013

Cislo prohlaseni: 00206/140213

Parker Hannifin Manufacturing Limited, domnick hunter Filtration and Separation
Dukesway, TVTE, Gateshead, Tyne & Wear, NE11 0PZ. UK

Quality Incident Protection

PC02/1, PCO2/2, PCO2/3, MPLUS 4000, MPLUS 6000, MPLUS 8000, MPLUS 10000

Direktiivid

Kasutatud standardid

PED-vastavushinnangu jaotus:
EU tiiiibihindamistéend:

PEDist (surveseadmete direktiivist)
teavitatud asutus:

Volitatud esindaja

97/23/EC

Uldiselt vastavuses standardiga Generally in accordance with
ASMEVIII Div 1 : 2001.

B&D

PCO2/1, PCO2/2, PCO2/3 - COV0213422/2/TEC

MPLUS 4000, MPLUS 6000, MPLUS 8000, MPLUS 10000 -
Lloyds Register Verification

71 Fenchurch St. London

EC3M 4BS

Derek Bankier
Divisional Quality Manager
Parker Hannifin Manufacturing Limited, dhFNS

Deklaratsioon

Volitatud esindajana kinnitan, et tilaltoodud teave seoses antud toote tarnimi i on

standardite ja muude seotud

vastavalt G

sétetele.

Allkiri: /

Kuupéev: 14/02/2013

Deklaratsiooni number: 00206/140213

Megfeleléségi nyilatkozat HU

Parker Hannifin Manufacturing Limited, domnick hunter Filtration and Separation
Dukesway, TVTE, Gateshead, Tyne & Wear, NE11 0PZ. UK

Quality Incident Protection

PC02/1, PCO2/2, PCO2/3, MPLUS 4000, MPLUS 6000, MPLUS 8000, MPLUS 10000

Direktivak

Alkalmazott szabvanyok:

PED értékelési iranyvonal

EC tipusvizsgalati bizonyitvany:

PED-del kapcsolatban értesitett testiilet:

Hivatalos képviselé

97/23/EC

Altalanosan a kévetkezd alapjan: Generally in accordance with
ASMEVIII Div 1 : 2001.

B&D

PCO02/1, PCO2/2, PCO2/3 - COV0213422/2/TEC

MPLUS 4000, MPLUS 6000, MPLUS 8000, MPLUS 10000 -
Lloyds Register Verification

71 Fenchurch St. London

EC3M 4BS

Derek Bankier
Divisional Quality Manager
Parker Hannifin Manufacturing Limited, dhFNS

Nyilatkozat

Hivatalos képvisel6ként kij

hogy a termék

1 gyartasaval kapcsolatos fent olvashato

informéaciok megfelelnek a fenti Direktivak el6irasai szerinti szabvanyoknak és egyéb kapcsolodo

dokumentumoknak.

Aliras: /

Datum: 14/02/2013

Nyilatkozat szama: 00206/140213




Atbilstibas deklaracija Lv

Atitikties deklaracija LT

Parker Hannifin Limited, hunter Filtration and
Dukesway, TVTE, Gateshead, Tyne & Wear, NE11 0PZ. UK

Quality Incident Protection

PC02/1, PCO2/2, PCO2/3, MPLUS 4000, MPLUS 6000, MPLUS 8000, MPLUS 10000

Direktivas 97/23/EC

Izmantotie standarti Parasti saskana ar Generally in accordance with ASMEVIII Div

1:2001.

PED novértéjums : B&D

EK adit inacij ifika

PCO2/1, PCO2/2, PCO2/3 - COV0213422/2/TEC

MPLUS 4000, MPLUS 6000, MPLUS 8000, MPLUS 10000 -
Lloyds Register Verification

71 Fenchurch St. London

EC3M 4BS

Par PED informéta organizacija

Pilnvarotais parstavis Derek Bankier

Divisional Quality Manager
Parker Hannifin Manufacturing Limited, dhFNS

Deklaracija

Es ka pilnvarots parstavis ar $o pazinoju, ka iepriekdminéta informacija, kas attiecas uz 87 produkta piegadi /
razo$anu, atbilst standartiem un citiem atbilstosiem dokumentiem saskana ar iepriekdminétajam Direktivam.

Datums: 14/02/2013

Paraksts: /

Deklaracijas numurs: 00206/140213

HAeknapauus cooTBeTCTBUA RU

Parker Hannifin g Limited, hunter Filtration and
Dukesway, TVTE, Gateshead, Tyne & Wear, NE11 0PZ. UK

Quality Incident Protection

PC02/1, PCO2/2, PCO2/3, MPLUS 4000, MPLUS 6000, MPLUS 8000, MPLUS 10000

Direktyvos 97/23/EC

Naudoti standartai Atitinka bendrasias Generally in accordance with ASMEVIII Div 1

12001,

PED jvertinimo pakopa: B&D
EB tipo testavimo sertifikatas: PCO2/1, PCO2/2, PCO2/3 - COV0213422/2/TEC

MPLUS 4000, MPLUS 6000, MPLUS 8000, MPLUS 10000 -
Lloyds Register Verification

71 Fenchurch St. London

EC3M 4BS

PED notifikuotoji institucija:

Derek Bankier
Divisional Quality Manager
Parker Hannifin Manufacturing Limited, dhFNS

lgaliotasis atstovas

Deklaracija

A$, jgaliotasis atstovas, patvirtinu, kad auk$¢iau pateikta gaminio tiekimo/pagaminimo informacija atitinka
auksciau nurodytus standartus ir kitg su nurodyty direktyvy nuostatomis susijusig dokumentacijg.

Parasas: / Data: 14/02/2013

Deklaracijos numeris: 00206/140213

Izjava o skladnosti SL

Parker Hannifin Manufacturing Limited, domnick hunter Filtration and Separation
Dukesway, TVTE, Gateshead, Tyne & Wear, NE11 0PZ. UK

Quality Incident Protection

PC02/1, PCO2/2, PCO2/3, MPLUS 4000, MPLUS 6000, MPLUS 8000, MPLUS 10000

TpeGoBaHua 97/23/EC

MpuMeHseMble cTaHAAPTLI B 6o BE cnyyaes 06 Csi COOTBETCTBUE
craHpapTy Generally in accordance with ASMEVIII Div 1 :
2001.

CucTema obecneuenus kauectsa PED: B&D

CepTudi EC Ha
MCNbITaHWIA:
YnonHomou4eHHbIW oprad ans PED:

PCO02/1, PCO2/2, PCO2/3 - COV0213422/2/TEC

MPLUS 4000, MPLUS 6000, MPLUS 8000, MPLUS 10000 -
Lloyds Register Verification

71 Fenchurch St. London

EC3M 4BS

Derek Bankier
Divisional Quality Manager
Parker Hannifin Manufacturing Limited, dhFNS

y Tenb

Deknapauusa

KaK ynonHoMoueHHbIi NpeiCTaBuTeNb, st 3asiBNSI0, YTO NPUBEAEHHAS! BbILLE MH(DOPMALIUS OTHOCUTENBHO
noCTaBKW/NPOM3BOACTBA AAHHOTO MPOAYKTa COOTBETCTBYET CTaHAAPTaM, APYIVM CBS3aHHbBIM [OKYMEHTaM 1
BbilLE T| a

Para: 14/02/2013

Moanuce: /

Homep peknapauun: 00206/140213

Parker Hannifin Manufacturing Limited, domnick hunter Filtration and Separation
Dukesway, TVTE, Gateshead, Tyne & Wear, NE11 0PZ. UK

Quality Incident Protection

PC02/1, PCO2/2, PCO2/3, MPLUS 4000, MPLUS 6000, MPLUS 8000, MPLUS 10000

Direktive 97/23/EC

Uporabljeni standardi Splosno skladno z Generally in accordance with ASMEVIII Div

1:2001.

Ocenjevalna pot PED: B&D
Certifikat o tipskem pregledu ES PCO02/1, PCO2/2, PCO2/3 - COV0213422/2/TEC

MPLUS 4000, MPLUS 6000, MPLUS 8000, MPLUS 10000 -
Lloyds Register Verification

71 Fenchurch St. London

EC3M 4BS

Priglaseni organ za PED:

Derek Bankier
Divisional Quality Manager
Parker Hannifin Manufacturing Limited, dhFNS

Pooblas&eni zastopnik

Izjava

Kot pooblasceni zastopnik izjavljam, da so zgornji podatki glede dobave/proizvodnje tega izdelka skladni s
standardi in ostalimi sorodnimi dokumenti, ki sledijo doloébam zgornjih direktiv.

Podpis:

/ Datum: 14/02/2013

Stevilka izjave: 00206/140213




Uyum Beyani TR

Dikjarazzjoni tal-Konformita MT

Parker Hannifin Limited, hunter Filtration and
Dukesway, TVTE, Gateshead, Tyne & Wear, NE11 0PZ. UK

Quality Incident Protection

PC02/1, PCO2/2, PCO2/3, MPLUS 4000, MPLUS 6000, MPLUS 8000, MPLUS 10000

Direktifler 97/23/EC

Kullanilan standartlar

PED (Basingh Ekipman Direktifi) B&D
Degerlendirmesi Yolu:

AT Tip incelemesi Sertifikasi: PC02/1, PCO2/2, PCO2/3 - COV0213422/2/TEC

MPLUS 4000, MPLUS 6000, MPLUS 8000, MPLUS 10000 -
Lloyds Register Verification

71 Fenchurch St. London

EC3M 4BS

PED igin bildirimde bulunulan kurulus:

Derek Bankier
Divisional Quality Manager
Parker Hannifin Manufacturing Limited, dhFNS

Yetkili Temsilci

Beyan

Yetkili temsilci olarak beyan ederim ki bu triintin teminine / tretimine iliskin olarak yukarida verilen bilgiler
yukarida anilan Direktiflerin hiikiimlerine uyan standartlara ve ilgili baska belgelere uygundur.

imza: / Tarih: 14/02/2013

Beyan No: 00206/140213

Aeknapauus 3a CbOTBETCTBUE BU

Genelde Generally in accordance with ASMEVIII Div 1 : 2001.

Parker Hannifin Limited, hunter Filtration and
Dukesway, TVTE, Gateshead, Tyne & Wear, NE11 0PZ. UK

Quality Incident Protection

PC02/1, PCO2/2, PCO2/3, MPLUS 4000, MPLUS 6000, MPLUS 8000, MPLUS 10000

Direttivi 97/23/EC

Standards uzati Generalment f'konformita ma’ Generally in accordance with

ASMEVIII Div 1 : 2001.

Rotta ta’ I-Assessjar tal-PED: B&D

Certifikat tal-KE ta’ I-ezaminazzjoni tat-Tip: PCO2/1, PCO2/2, PCO2/3 - COV0213422/2/TEC

MPLUS 4000, MPLUS 6000, MPLUS 8000, MPLUS 10000 -
Lloyds Register Verification

71 Fenchurch St. London

EC3M 4BS

Korp notifikat ghall-PED:

Derek Bankier
Divisional Quality Manager
Parker Hannifin Manufacturing Limited, dhFNS

Rapprezentant Awtorizzat

Dikjarazzjoni
Niddikjara li bhala r-rapprezentant awtorizzat, I-informazzjoni ta’ hawn fug, fdak li ghandu x’jagsam mal-

forniment/manifattura ta’ dan il-prodott, hija f' ma’ | u d- |-ofra relatati li jsegwu
d-dispozizzjonijiet tad-Direttivi msemmija hawn fuq.

Firma: /

Data: 14/02/2013

Numru tad-Dikjarazzjoni: 00206/140213

Declaratia de conformitate RO

Parker Hannifin Manufacturing Limited, domnick hunter Filtration and Separation
Dukesway, TVTE, Gateshead, Tyne & Wear, NE11 0PZ. UK

Quality Incident Protection

PC02/1, PCO2/2, PCO2/3, MPLUS 4000, MPLUS 6000, MPLUS 8000, MPLUS 10000

Oupektueu 97/23/EC

Generalment fkonformita ma’ Generally in accordance with
ASMEVIII Div 1 : 2001.

W3nonaeauu cTaHaapT

HaumH Ha ouenka ot PED : B&D

PCO02/1, PCO2/2, PCO2/3 - COV0213422/2/TEC

MPLUS 4000, MPLUS 6000, MPLUS 8000, MPLUS 10000 -
Lloyds Register Verification

71 Fenchurch St. London

EC3M 4BS

CepTtudmkar 3a EC TunoBo usnuteane:

Homnduumpaw opran 3a PED:

Derek Bankier
Divisional Quality Manager
Parker Hannifin Manufacturing Limited, dhFNS

YnbnHomouweH npeacraBuTen

Dexnapaums
Jeknapupam kaTo ynbiHOMOLLEH NpeaCcTaBuUTEn, Ye ropHaTa MHopmMauus OTHOCHO AocTaekaTa /

NPON3BOACTBOTO Ha TO3W NPOAYKT € B CbOTBETCTBUE CbC CTAHAAPTUTE M APYrU CBbP3aHN AOKYMEHTN
crefBaluy pasnopeabuTe Ha ropenocoyeHnTe AUPEeKTUBH.

fara: 14/02/2013

Moanwuc: /

Homep Ha aeknapauumnaTta: 00206/140213

Parker Hannifin Manufacturing Limited, domnick hunter Filtration and Separation
Dukesway, TVTE, Gateshead, Tyne & Wear, NE11 0PZ. UK

Quality Incident Protection
PC02/1, PCO2/2, PCO2/3, MPLUS 4000, MPLUS 6000, MPLUS 8000, MPLUS 10000

Directive 97/23/EC

Standardele folosite Generalment fkonformita ma’ Generally in accordance with

ASMEVIII Div 1 : 2001.

Cale de evaluare PED: B&D

PCO02/1, PCO2/2, PCO2/3 - COV0213422/2/TEC

MPLUS 4000, MPLUS 6000, MPLUS 8000, MPLUS 10000 -
Lloyds Register Verification

71 Fenchurch St. London

EC3M 4BS

Certificat de examinare EC de tip:

Agentia notificata pentru PED:

Derek Bankier
Divisional Quality Manager
Parker Hannifin Manufacturing Limited, dhFNS

Reprezentant autorizat

Declaratie
Declar, n calitate de reprezentant autorizat, faptul c& informatia de mai sus referitoare la livrarea / fabricarea

acestui produs este in conformitate cu standardele si alte documente asociate care urmaresc prevederile
directivelor de mai sus.

Data: 14/02/2013

Semnatura: /

Numarul declaratiei:00206/140213
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Parker Worldwide

Europe, Middle East, Africa

AE - United Arab Emirates,
Dubai

Tel: +971 4 8127100
parker.me@parker.com

AT - Austria, Wiener Neustadt
Tel: +43 (0)2622 23501-0
parker.austria@parker.com

AT - Eastern Europe, Wiener
Neustadt

Tel: +43 (0)2622 23501 900
parker.easteurope@parker.com

AZ - Azerbaijan, Baku
Tel: +994 50 2233 458
parker.azerbaijan@parker.com

BE/LU - Belgium, Nivelles
Tel: +32 (0)67 280 900
parker.belgium@parker.com

BY - Belarus, Minsk
Tel: +375 17 209 9399
parker.belarus@parker.com

CH - Switzerland, Etoy
Tel: +41 (0)21 821 87 00
parker.switzerland@parker.com

CZ - Czech Republic, Klecany
Tel: +420 284 083 111
parker.czechrepublic@parker.com

DE - Germany, Kaarst
Tel: +49 (0)2131 4016 0
parker.germany@parker.com

DK - Denmark, Ballerup
Tel: +45 43 56 04 00
parker.denmark@parker.com

ES - Spain, Madrid
Tel: +34 902 330 001
parker.spain@parker.com

Fl - Finland, Vantaa
Tel: +358 (0)20 753 2500
parker.finland@parker.com

FR - France, Contamine s/Arve
Tel: +33 (0)4 50 25 80 25
parker.france@parker.com

GR - Greece, Athens
Tel: +30 210 933 6450
parker.greece@parker.com

HU - Hungary, Budapest
Tel: +36 1 220 4155
parker.hungary@parker.com

IE - Ireland, Dublin
Tel: +353 (0)1 466 6370
parker.ireland@parker.com

IT - Italy, Corsico (Ml)
Tel: +39 02 45 19 21
parker.italy@parker.com

KZ - Kazakhstan, Aimaty
Tel: +7 7272 505 800
parker.easteurope@parker.com

NL - The Netherlands, Oldenzaal
Tel: +31 (0)541 585 000
parker.nl@parker.com

NO - Norway, Asker
Tel: +47 66 75 34 00
parker.norway@parker.com

PL - Poland, Warsaw
Tel: +48 (0)22 573 24 00
parker.poland@parker.com

PT - Portugal, Leca da Palmeira
Tel: +351 22 999 7360
parker.portugal@parker.com

RO - Romania, Bucharest
Tel: +40 21 252 1382
parker.romania@parker.com

RU - Russia, Moscow
Tel: +7 495 645-2156
parker.russia@parker.com

SE - Sweden, Spanga
Tel: +46 (0)8 59 79 50 00
parker.sweden@parker.com

SK - Slovakia, Banska Bystrica
Tel: +421 484 162 252
parker.slovakia@parker.com

SL - Slovenia, Novo Mesto
Tel: +386 7 337 6650
parker.slovenia@parker.com

TR - Turkey, Istanbul
Tel: +90 216 4997081
parker.turkey@parker.com

UA - Ukraine, Kiev
Tel +380 44 494 2731
parker.ukraine@parker.com

UK - United Kingdom, Warwick
Tel: +44 (0)1926 317 878
parker.uk@parker.com

ZA - South Africa, Kempton Park
Tel: +27 (0)11 961 0700
parker.southafrica@parker.com

North America

CA - Canada, Milton, Ontario
Tel: +1 905 693 3000

US - USA, Cleveland
Tel: +1 216 896 3000

Asia Pacific

AU - Australia, Castle Hill
Tel: +61 (0)2-9634 7777

CN - China, Shanghai
Tel: +86 21 2899 5000

HK - Hong Kong
Tel: +852 2428 8008

IN - India, Mumbai
Tel: +91 22 6513 7081-85

JP - Japan, Tokyo
Tel: +81 (0)3 6408 3901

KR - South Korea, Seoul
Tel: +82 2 559 0400

MY - Malaysia, Shah Alam
Tel: +60 3 7849 0800

NZ - New Zealand, Mt Wellington
Tel: +64 9 574 1744

SG - Singapore
Tel: +65 6887 6300

TH - Thailand, Bangkok
Tel: +662 186 7000-99

TW - Taiwan, Taipei
Tel: +886 2 2298 8987

South America

AR - Argentina, Buenos Aires
Tel: +54 3327 44 4129

BR - Brazil, Sao Jose dos Campos
Tel: +55 800 727 5374

CL - Chile, Santiago
Tel: +56 2 623 1216

MX - Mexico, Apodaca
Tel: +52 81 8156 6000

European Product Information Centre

Free phone: 00 800 27 27 5374

(from AT, BE, CH, CZ, DE, DK, EE, ES, Fl,
FR, IE, IL, IS, IT, LU, MT, NL, NO, PL, PT, RU,
SE, SK, UK, ZA)
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Parker Hannifin Manufacturing Limited

Gas Separation and Filtration Division EMEA
Dukesway, Team Valley Trading Est
Gateshead, Tyne and Wear

England NE11 OPZ

Tel: +44 (0) 191 402 9000

Fax: +44 (0) 191 482 6296
www.parker.com/gsfe



